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INVENCION

por "UNA MAQUINA INYECTORA POR IMPACTO ULTRARRAPIDO PARA EL |
ACABADO DE PIEZAS PREFABRICADAS", a favor de lg razon social

espafiola TAPSER, S,L., domiciliada en BARCELONA, Avenida de la
Virgen de MNontserrat, n® 29,
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MELIORLA DESCRIPTiIVA

La presente invencidn se refiere a uns méquina inyec-

torag por impacto ultrarrépido pera el acabedo de plezas prefa-
bricades.

lids concretamente, 1la méquina es egplicgda parsg comple-

tar a unir piezsgs ye fabricadas que pueden ser obtenidas en
4 .
otra maguinag y que una vez colocadas en la que entrg en consi-

deracibn sufren la impresidn por impacto a gran velocidad del

materigl gue ha de constituir, en molde adecusgdo la parte gue
las complets.
10.

Tambiédn es aplicable la méquina, pera obtener directe-

T
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mente piezas completas, las cuales resQ géapldamente logra-
das y con una gran economia en su fabricacidn,

Se indican como ejemplos el hecho de unir a un trozo
de tubo de materiasl pldstico un terminal formando un casguillo
o boquilla con su roscs correspondiente para la adaptacidn del
adecuado tapén, dando lugar a un envase todo él de materigl
pléstico, Tambidn es aplicable pare la obtencidn de roscas in-
ternas o externas en tubos de material pléstico.

Es posible en ls méquine en cuestidn moldear tapones
roscados, manguitos con roscas boquillas saniterias y otras
piezas similares,

Es pues posible llegar a fabricer con gran rapidez y
precisién multitud de piezas que hasta shora, debido a la di-
ficultad de moldeo se hacian cgsi imposible de realizacidn en

condiciones aceptables de precisidn y de coste.

La méquina en cuestidn consta esencialmente de un cabe-
zal mévil accionado por medios mecénicos, neumiticos u otros,
portador de une boguilla inyectore y de un dmbolo de inyeccibdn
todo ellec montado en una bancada provisté de una guia soporte
sobre la que puede deslizerse en sentido longitudinal, el con-
junto comstituido por la boquilla y drganos accesorios.

En disposicién coaxial con la hoquilla existe uns pieza
portadora del molde, constituida por un soporte fijo a la ban-
cada en el que se halla slojada el molde propiamente dicho. Es-
te molde estd constituido por una parte fija que es semimolde
y otra parte mévil que comprende dos o mis resortes de expsansion
cuya misidn es mgntener ambas partes en posicién normalmente se-
parada,

En este molde, existe un artificio de cierre que actia

sobre una de sus mitades permaneciendo la otrs fija en el sopor-
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te. E1l cierre referido funciona mediante una excéntrics que pre-
sionan la mitad de la parte mdvil que al efecto se desliza so-
bre unas gufeas précticadas en el poporte,

El cabezal porta boquilla y émbolc esta montedo eléds-—
ticamente sobre muelles helicoidgles en un soporte gulia que
es calentado adecusdamente con preferencia con resictencis
eléctrica periférica ¥y gue se sapoya sobre los referidos musellaes
para coadyuvar a la accidn del émbolo.

En la construccidbn del molde cabe también la variante
de gque éste se halle constituido por dos piezas mdviles a mane-
rg de pinzg, con juego en lg zona inferior y resortes inpulso-
res adecuados, pues ello no afecta & la esencialidad de la mé-
quina que se describe,.

La mdquina se ha concebido pare gue su trabejo se reg-
lice substancialmente en dos fages; unas de elles se recalizas gl
deslizarse la pieza superior a lo largo de la gufa (vertical
u horizontal) y acercarse su boguilla contre la placa gue cubre
los moldes o pinzas, por cuya rezdn el molde se ve obligado a
cerrarse, En este momento 2 fase, por haber alcanzado la placs
su posicidn més baja y seguir descendiendo la pieza deslizante
del cabezal, permanecera quiete la boquilla de inyeccidn, y des-
cenderd el émbolo de inyeccidn introduciéndose en la bogublls
y efectudndose el impacto que produce lg inyeccién del meteriagl
termopléstico o similar hacie los moldes o pinzas a una veloci-
dad de disparo,

El meterial se mantiene fluido merced a la calefaccibdn
de que estd dotada la boquilla de inyeccidn, segin antes se he
expresado,

Le glimentacidn es lcgrads mediente una barre o varills

de meterial termopldstico o similar, o bien por trozos del mismo
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o por polvos, aungue en el dibujo que se gcompana, la méguina
estd concebids pars ser slimentada por varilla. En este caso
el propio émbolc corta e impulsa el trozo hacia la boquilla in-
yectora,

Bl avance sutomdtico de una nueva longitud de vsrilla
a cortar se efectids por intermedio de unos rodillos de arrastre
sobre los que actia un sistema mecédnico vinculado al drbol mo-
tor general, cen cada ciclo completo de revolucion,

Con el fin de Ffacilitar la explicacién se gcompafia a la
presente memoria una léming de dibujos en la gue se ha represen-
tado un caso de realizacidn que se cita a titulc de ejemplo;

En el dibujo:

la figura 1, muestra en alzado, en forma esquemdtica el
coajunto cabezal y molde de 1la mdquina,

laifigura 2, indica la viste en planta del molde de la
misma,

Consiste esencialmente en un cabezal 1 gue en su inte-
rior lleva cehtrado el cilindro 2 que termina en el émbolo 3,

Bl cabezal mediasnte expansiones 4 se une a las columhas
5 gque terminan en rodete 6 de apoyo de los muelles helicoidales
7 que por su cabecera sostienen las alas 8, del cuerpo boguilla
9 en el gue por un paso lgteral 10, penetrag la varillia 11 de ma-
terial termopldstico o similar alimentsda por los rodillos 12
y.13 vinculados a un mando mecanico u otro 14 dependiente del
drvol motor.

Ante la boquilla ge cncuentire la pieze molde propiemente
diche 15, compuecste de una parte fija 16, figure 2, nantenida
inmbévil por el soporte general 17 y otra parte mévil 18 despla-~
zable merced & los resortes 19 gue normalmentes tienen tendsncia

a separer ambas partes y solamente la accidn prensore del des-
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censo de lg boguills reune por sgccionar simultaneamente & las
levas 20 de ajuste y cierre,

Lo indicado paraz este tipo de molde queda aplicgdo a
cualguier otro -ds funcion similar, tal es el caso de molde en
pinza, N .

En la figura 1, se destace en 21, el cuerpo tubuiar.
prefabricado mientras que en 22, se indice el material de impac-
to aplicado por el efecto de inyeccidn rdpida producida por el
descenso del émbolo,

Le invencidn, dentro de su gsenciglidad, puede ser lle-
vada a la prdctica en otrss formass de realizacidn que difiersn
en detalle de la indicada a titulo de ejemplo pares la descrip-
cibn a las cuales alcanzard igualmente la proteccida que se
recaba, Podrd, pues, construirse en cualquier forma y tameilo
con los matericles mids adecuados por quedar todo ello compren-

dido en el espiritu de las reivindicaciones,

NOTAa

Hecha la descripcidn del presente invento se declara:
como nueves y de propia invencidn lss siguientes reivindicg-
ciones: |

1. Mdquina inyectora por impaéto ultrerrdpido pare
el acabado de piezas prefabricadas, caracterizada esencialmente
por el hecho de comprender una bsncada gencral, un cabezal in-
tegrado por tres piezas coagxiales substanciasliente mdviles unag
en otras sn un orden sucesivo, siendo la piezé superior un so-

porte con hueco cilindrico u otro, dotada de expansiones lgtera-
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les que la vinculan a vdstagos que sirven pars relacionarla con
la pieza inferior o boquilla de inyeccidn, siendo esta relacidn
elastica merced & muelles interpusestos entre ambas, comprendien-
do la pieza superior, en su hueco una parte deslizgnte, por ac-
cibn mecénica, neumética u otra que termina en un émbolo cuyo
didmetro se ajusta al didmetro interior de la pieze inferior o
boquilla de inyeccidn.

2. Une méquina segin ls anterior reivindicacién sn
la que, le pieza inferior o boquilles de inyeccidn, presenta
lateralmente un paso radial, por el gue penetra una varilla de
materigl termopléstico 0 gimilar que es peridbdicamente troceado
an virtud del descenso del émbolo y enviado g graa velocidad
hacia la boquilla de inyeccién pfoduciendo gl impacto.

3., Una mdquine segin las reivindicaciones 1 y 2 en 1la
que, ante la boquills de inyeccidn se encuentra situada la pie-
zg molde propismente dicha con su entrada enfrentada a la seli-
da de lag boguilla, e integrads por dos piezas separables automé-
ticamente tan pronto cesa la presidn del cuerpo de la boguilla,
a cuyo fin, una parte del molde es fija g la bancaeda y la otra
mandada por resortes expansivos es la separable, |

4, Una méquina segin les reivindicaciones 1 y 2 en
lea que el molde es organizado en forme de pinza expansiva, ac-
tuendo sobre sus dos partes respectivos muelles gue tienden a
mantenerlas separadas cuando cesa la presidn,

5. Uns méguina segin las reivindicaciones 1 g 4 en
le gue el cierre del molde es automdtico y en funcidn del des-
censo de ls boguilla, & cuyo fin existe un mando por excéntrica
obrante sobre la parte o partes mdviles del molde y vinculado
mecdnicamente o por otro medio con &l disgspositivo de descenso

de la referids boquilla de inyeccidn.
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6. Una méquina segin ls reivindicacibn 5 en la que el
movimiento de les partes del molde puede hacerse directamente
sobre ellas o bien por medio de un soporte movil vinculado a
la bancada, sobre el cusl actlan lss mencionadas levas,

7. Unea méquina inyectora por impacto ultrsrrédpido pa-
ra el acgbado de piezes prefabricadas,

Segin se describe y reivindice en 1la presente memoria
que consta de siste hojas foliadas y escritas g méquina por una
sola cara, acompafiades de dos ldéminas de dibujos.

iadrid, a 20 de Marzo de 1959,

TAPSER, S,L.

R/rm,
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