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REGISTRO DE LA PROPIEDÁD IND U STR IAL

PATENTE DE INVENCION.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

¡Juc se acompaña a la solicitud de

una P A T E N T E  D E  INVENCION........  por 20 años, en España

a iavor de

D. Carlos Horacio Amaro SAL&UEIRO DOS SANTOS GÁ̂ nacionalidad 

port uguesa domiciliado en Mar inha Grande -Portug al-.

calle de.......-s in  cías señas-.......................................... núm..... - .......

por:

* Máquina perfeccionada para la  fatrioaoidn de baldosas o 

losetas de vidrio o de otros materiales term oplástieos-..

Bat* Agente Sr.....RQ.EB...( D* G u i l le r m o ,
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paca

una patente de INVENCION, por SO años, 

a jaVoc c/e

Don Carlos Horaoio Amaro Salguelro dos Santos Sall( 

nao. portuguesa-

residenie en

Mar inha Grande -Portugal-

-Bln más sefías- 

poc:

-Máquina perfeooionaüa para la  fabricación  de 

haldosas o losetas de v id r io  o de otros materiales termdplástieos*.

prioridadt Sol.pte» portuguesa no. 55.701 del día 7 Enero 1959*
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El presento Invento tiene por objeto mé— 

t«iina perfeoaionada para la  fabricación de losetas o baldosines 

de mosaico o piezas similares, de vidrio o de otros materiales 

termoplástioos mediante laminación oontinua o discontinua y 

gracias a la  anal se pnede obtener una prodaoaiÓn rápida y eco­

nómica de di ohas piezas para su aplioaoiÓn oomeroial e industrial

En los procedimientos anteriormente oonool » 

dos para la  fabricación de losetas o baldosines de mosaicos, 

estos se obtenían mediante moldeado Individual bajo prensado, 

por lo cual su producción en ¿randas series requería una m llti- 

tud dostosa de aparatos y equipos y un sistema com prado de

transporte y alimentación de la  materia prima a los equipos in­
dividuales*

Saetín «1 Invento se suprimen estos inoonve -  

mientes y I s  produoolón a, baldoses o similares se realiza de 

modo oontlnuo en un. máquina f i j a  alimentada mediante una fuen. 

te adecuada de vidrio o de otro t.rmoplíatloo rundido, menina 

iue comprende una seoolón de laminación oonstltulda'por un con­

junto de ollinaros paralelos rotatorios, en loa 4ue la  masa fun. 

dida se distribuye y calibra p ar. formar un. plana a, .spssor 

uniforme aleonado, y 1. oual a oontinuanlón se Impele a travóo 

de otra serle de oUindros Impresores dotados de salientes oor. 

liantes, los cuales oortan la  placa ,n  formatos regulare. .1  mi­

so tiempo aue Imprimen en su superflole, los dibujos o relieves 

lo . se quiera. Estos trozos de plena cortados .  Impreso, 4u. de 

este modo constituyen la .  baldosas, se depositan para su 

enfriamiento y consolidación fina l , n una mesa móvil .  alnta
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rodante aue se desplaza Inmediatamente por debajo de la  sa -  

Uda de los cilindros impresores y en el mismo sentido que e lla .

la  alimentación del dispositivo puede rea— 

Üzsrse por gravedad o por cualquier otro sistema aonveniente 

y los movimientos de los ailinctroe laminadores» de los o ilin— 

dros impresores y del sistema de transporte (constituido por 

tableros o mesas móviles o cintas rodantes) se maniobran por 

medios motores, los cuales se conjugan con oada ana de las par­

tes móviles oitadas de modo que se oonsdga un movimiento conti­
nuo y uniforme del oonjunto»

Para que se comprenda mejor e l presente in­

vento y su funcionamiento describiremos a continuación una fo r­

ma esquemática de ejecución del mismo señalada a título infor­

mativo y no lim itativo, pudiendo la  máquina reoibir las modifi­

caciones y perfeccionamientos de oonstruooión fác iles para los 

especializados en la  tásnioa, sin salirse del alcance del in­
vento ta l oomo se expone y reivindica.

En los dibujos,

la  figura A presenta un conjunto esquemático 
en seooión de una máquina según e l invento, y

la  figura B presenta una vista en seooión 

parcial de un cilindro impresor rotatorio dotado de f i lo s  sa -  
lien tas.

Con referenoia a la  figura a , e l vidrio (u 

otro material termoplástioo) en estado pastoso se desliza sobre 

una mesa inclinada nómada dispuesta aproximadamente en el mismo
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plano de la  separación o rendija entre los cilindros laminado -  

res 2 y 3, como se observa normalmente en las máquinas de lami­

nación continua del vidrio o en las  discontinuas*

los cilindros 8 y 3 están animados de movi­

miento de rotación en sentido opuesto uno del otro y por lo me­

nos uno de ellos ajustable, con e l fin  de regular la  abertura 

relativa y por consiguiente e l espesor de la  plaoa o manta de 

material laminado y en estado plástico, e l cual se conduce e 

impele a través de la  abertura entre los cilindros 2 y 5 o ita - 

aos, gracias al movimiento rotatorio de los mismos*

la  manta o plaoa todavía plástioa así obteni­

da se conduce luego por una rampa a una abertura en otro grupo 

de cilindros 4 y 5 que tocan la  superfioie superior e In ferior 

respectivamente de la  placa o manta de espesor uniforme produci­

da por los oilindros laminadores 8 y 3*

los cilindros 4 y 5 están animados de movi­

miento rotatorio en sentidos oontrarios, como los oilindros 8 

y 3, y están dotados de cuchillas o láminas salientes 6 y 7 ( f i ­

gura B) dispuestas radial y longitudinalmente a sus superficies, 

oon f i lo s  cortantes 8, formando figuras geométricas regulares 

inscritas en sus superficies y correspondientes al formato de 

las baldosas que se han de obtener*

El cilindro 4 (figu ra  B) está montado sabré 

un sistema articulad® en un eje paralelo a su eje de rotación, 

de modo que ejerza una presión variable y ajuetable sobre e l o i-
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llndro 5 mediante un contrapeso móvil, oomo se indica eBqt»má -  

tloeunente en e l dibujo*

Ja  manta de vidrio a l  pasar entre los o ilin -  

aros impresores rotatorios 4 y 5 y a oonseouenoia de la  presión 

ejeraida entre ellos* es surcada o cortada en trazos regulares 

con el formato y dimensiones impuestos por los f i lo s  salientes 

8*
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Estos trozos constituyen de esta manera las  

baldosas perseguidas y, oomo es evidente» pueden tener cualquier 

formato y dimensión deseados» dependiendo estos de la oonfiguaa- 

oión de los salientes y f i lo s »  oortantes dispuestos en los a i— 

lindros impresores 4 y B.

En una máquina en conformidad oon e l inven -  

to bastará por tanto sustituir e l  grupo de cilindros impresores 

( 4  y B) para obtener cada tipo o modelo de baldosas que se quie­

ran fabricar, pudiendo temblón contener las superficies de es­

tos cilindros grabados o relieves (además de las láminas cortan­

tes) oon objeto de imprimir dibujos o figuras en la  superficie 

de las baldosas, que se hayan de fabricar*

Ja  manta o placa cortada en baldosas a l sa­

l i r  de lo s  rodillos impresores 4 y B, se oonduoe por un tablero 

móvil (figu ra  A) o cinta transportadora animada de movimiento 

de traslación, en e l sentido sensiblemente tangente a las super— 

fió le s  yuxtapuestas de los citados rod illos. Así las baldosas 

se reoogen de modo «Bntinuo a medida que se fabrican, sabré e l86



su enfriamiento y consolidación final*

0omo< se ha indicado, la  ejecución esatamáti- 

oa del invento que se acaba de describir, se ha dad® todamente, 

a títu lo de ejemplo. Para simplificar no se han representado 

en los dibujos ni se han descrito los pormenores de la  oons -  

truooión y regulación de los diferentes Órganos de la  máquina 

objeto del invento, ni tampooo los medios motores oomteimdos 

oon los mismos, los cuales podrán presentar las formas más 

variadas bien oonooidas en la  tóonioa, sin afectar por e llo

a sus principios y características básicas.
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Este registro consta le  las siguientes re i­

vindicaciones í

I a* .  Máquina perfeccionada para la  fabrioa -• 

ción de baldosas o de losetas de mosaicos y piezas similares, 

de vidrio o de otro termoplástioo para laminación continua o 

discontinua, caracterizada, porq.ua comprende uno o más juegos 

de cilindros rotatorios reoambiables de material refractario, 

dotados de f i lo s  cortantes salientes rad ial y longitudinalmente 

que aotuán, sobre una banda o manta de material en estado termo, 

plástico, trasladándose paralela y transversalmente a l eje lon­

gitudinal de lo s  cilindros, de modo que sea cortada o suroada 

en formatos regulares gracias a los citados f i lo s  cortantes*

8a* -  Máquina según lo reivindicado en e l  

punto I a, caracterizada porque aomprende un alimentador de masa 

de vidrio en fusión, una seooión de laminación dotada de 

serle de oilindros rotatorios entre loa cuales se impele la  ma­

sa en fUaián de modo que forme una manta o banda de espesor 

uniforme, y una seooión de oorte e impresión constituida por 

ano o más cilindros reoambiables dotados de f i lo s  salientes ra­

d ia l y longitudinalmente y de superficies lisa s  o grabadas en 

hueco y/o relieve, que actúan sobre las scgcerfloies de la  manta 

citada de espesor uniforme, a la  salida de la  sección de lami­

nación, cortando o rayando la  manta en formatos regulares se­

gún la  disposición de los f i lo s  cortantes e imprimiendo los d i-
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'bajos correspondientes & los altados grabados de la superfioie 

de los altados rodillos oortantes.

5a . -  Máquina segán lo reivindicado en los  

pantos anteriores, oaraot erizad a por ser ajustábles las posi­

ciones relativas de los rodillos que constituyen la  seoolón te 

laminación, y tan Talán las de los rodillos cortantes impresores, 

de modo que se varíe e l espesor de la  manta de material termo- 

plástico y consiguientemente de sas trozos cortados e impresos 

fina les.

4a . -  Máquina segán lo reivindicado en e l  

punto 2&, caracterizada por llevar una cinta rodante o tableros 

móviles situados inmediatamente por debajo y sensiblemente en 

disposición tangencial con relación a la  salida de los rodillos  

dotados de f ilo s  cortantes, destinada a recoger y consolidar 

finalmente los trozos de placa de formatos regulares que cons­

tituyen las baldosas*

5a* -  Máquina segán lo reivindicado en los 

puntos precedentes, caracterizada por llevar medios motores aco­

plados y ajust&bles para maniobrar los movimientos de los alta­

dos rodillos pon f i lo s  oortantcs y de la  cinta transportadora 

o tableros móviles, de modo que se mantenga e l funcionamiento 

continuo y regular de la  máquina y se recojan los productos aca­

bados,

6a. -  Máquina perfeooionada para la  fabrica­

ción de baldosas o losetas de vidrio o de otros materiales te r-
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Segtín se describe y reivindica en esta me­

moria descriptiva.

Se detalla e ilustra con los planos que a 

la  misma se acompañan.

Y cuya memoria descriptiva consta de 9 ho^as, 

foliadas y eso ritas a máquina por una sola de sus oaras.

Bat*



¡Jarlos H
oraoio Am

aro SAK3U
B

IR0 
doa SANTOS ¡JAUTO



24 
7^

95


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



