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pon carlos Horaailo Amaro Salgueiro doe Santos Gall¢

nao. portuguese~

cesidente en

Mer inha Grande ~Portugal-
~Bin més sefias-

poce:

dquina perfeocc lonada pera la fabricasién de
baldosas 0 losetas de vidrio o de otros materisles termépldsticoss.
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El presente invento tiens por objeto une mé-
quine perfecoionsde para la fabricaaidn de losetas ¢ baldosines
de mosaloco o plezas similares, de vidrio o de otros materinles
termoplésticos medlante laminaoidn continus o diseontinue y
gracias a la cual se puede obtener une. produgaeidn répida ¥ eo0.
némice de diches plezas para su aplicaeién comeroiel e induetriql
En los procedimientos anteriormente conoel .
408 pare la febricecidn de losetas o baldosines de moseieos,
estos se obtenfan mediante moldesdo individuel bajo prensado,
por lo cual su produecién en grandes series requeris una milti.
tud dostosa de aparatos y equipos y un sistemea gompligado de
transporte y alimentecidén de la maeteris prima & los equipos fn.
dividualqs.

_ Seguin el invento ge suprimen estos ingconve .
nlentes y la produseidn de baldosas o simileres 8e reasliza de
medo eontinuo en una méquina fija alimentade mediante uns fuen.
te adeguada de vidrio o de otro termopléstiao fundigo, méguins
que comprende una seascidn de leminaoidn eonstituids por un con.
Junto de eilindros paralelos rotatorios, en los qQue le masa fun.
alde se distribuye y calibra pars formar une plass de espesor
uniforme sdecuado, y lg oual g continuacidn se impele a través
de otra gerie de oilindros impresores dotados ge salientes sor.

tantes, lqs cuales aortan le placa en formatos reguleres al mis.-

mo tlempo que imprimen en su Buperfisie, los dibujos o relieves
que se quiera. Estos trozos de plase cortados e impresos que de
este modo oonstituyen las baldosas, se depositan para su

enfriamiento y congolideoidn finel en una mesa mévil o cinta
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rodante que se desplaze inmediatemente por debajo de ls Ba
lida de los oilindros impresores Y en el mismo sentido que ella.

Yo alimentacidn del dispositivo puede rea.
1izarse por gravadad 0 por cualquier otro sistema eonveniente
¥y los movimientos de los ailindros laminadores, de los oilin-
dros impresores y del sistema de transporte (constituido por
tableros o mesas mdviles o cintas rodantes) se maniobran por
medios motores, los asuales se conjugan eon gade una de las par.-
tes mdviles citadas de modo que se consiga un movimiento eonti.
nuo y uniforme del gonjunto. |

Pere que se oomprenda mejor el presente in.

veato y eﬁ funecionamiento deseribiremos s eontinuasidn una for.
ms esquemétios de ejeaucidn del mi smo seflaleda a tftulo infor.
mativo y no limitativo, pudiendo la méquine resibir lag modifi.
caciones y perfecoionamientos de construecidn fdoiles para los
especielizados en la téonioa, sin salirse del eloance del in.
vanto tal eomo se expone ¥ reivindioa.

En los dibujos,

Ia flgura A presenta un sonjunta eaduemétioo
en secaién de una méquina segdn el invento, y

le figura B presente wna vistsa en segaidn
percial de un oilindro impresor rotatorio dotado de filos sa -~
lientes.

0on referencia a la figura A, el vidrio (u
otro material termopldstico) en estado pastoso se desliza sobre

une mese inclinada himeds dispuesta aproximsdamente an el mi smo
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plario de la separacidn o rendija entre los 0ilindros leminado -
res 2 y 3, como se observe normslmente en las médquings de lami.
nacldén ocontinue del vidrio o en las dissontinuas.

Ios oilindros B8 y 3 estén animados de movi.
miento de rotasidn en sentido opuesto unc del otro y por lo me-
nos uno de ellos ajustable, eon el £fn de regular la abertura
relaetiva y por consigulente el espesor de la placa 0 manta de
meterial laminado y en estado pldstico, el cusl se conduse e
impele & través de la abertura entre los ailindros 2 y 3 oita~
dos, gracias el movimiento rotatorio de los mismos.

Ia mants o placa todevfe pldstica asf obteni.
da se conduse luego por une rampa & uns abertura em otre grupo
de oilindros 4 y b que tocan le superfigie superiior e inferior
regpectivamente de la placa o manba de espesor uniforme produsi.
da por los oilindros laminadores 8 y 3.

Tos ailindros 4 y 6 estédn animados de movi-
miento rotatorio en sentidos eontrarilos, eomo los e¢ilindros 2
y 8, ¥ estdn dotedos d4e ouchillas o lémipas selientes 6 y 7 (fi-
gura B) dispuestas radial y longitudinalmente a sus superficies,
con filos cortantes 8, formando figuras geométrices regulares
insoritas en sus superficies y sorrespondientes al formato ae
las baldaosas que se hen de obtener. !

Tl eilindro 4 (figura B) estf montzdo @ bre
un sistema artioculsdc e un &je péralelo avm eje de roteocidn,

de modo que e jerza una presidn variable y ajusteble sobre el ai.
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lindro 5 mediante un contrepeso mdvil. oomo se indica esquemé -
tlocamente en el dibujo.

Jea manta de vidrio al pasar entre los ailin.
aros impregores rota.torios 4y 5y aconsecuensia de la presidén
ejergida entre sllos, es surceda 0 sortada en trezos regulares
con el formato y dimensiones impuestos por los filos salientes
8,

Estos trozos constituyen de esta manera las
baldosas perseguidas y, como es evidente, pueden tener cualgulier
formato y dimensidn deseados, dependiendo estos de 1la configupa.
0idén de los salientes y filos, cortantes dispuestos en los gi.
lindros impresores 4 y b.

En una méquine en conformidad econ el inven -
to bastard por tanto sustituir el &rupo de oilindros impresores
(4 y 5) para obtener cada tipo o modelo de baldosas que 8¢ quie.
ran fabriear, pudiendo tembién ocontener las superfiocies de es—
tos oilindros grabados o relieves (edemds de les 1éminas sortan-
tes) ason objeto de imprimir dibujos o figuras en la superficie
de les baldosas, que se hayan de fabricar.

Ta manta o plasa cortade en baldosas al Ba.
1lir de los rodillos impresores 4 ¥y 5, se condusce por un tablero
mévil (figure A) o cinta transportadors enimeia de mo vimiento
de trasleeién, en el sentido eensiblemente tangente a las supsr.-
ficies yuxtapuestas de los citados rodaillos. Asf las beldoasss

8e reozgen de modo ebntinuo a medida gue se fabrican, sobre el
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tablero mdvil ¢ la ointe tra.nsportadora, efeo? dosa en gllg

su enfriamiento y eonsolidasidn final,
Como: se ha indisado, la ejecuoidn esque méti..
ca del invento gue se ascabe de desoribir, se ha dmde dniceamente
& titulo de ejemplo. Para simplificer no ss han representade
en los 'dibujoa nil se han deserite los pormenores de le oong .
trucelén y regulacidn de los diferentes drganoe de la méquing
objeto del invento, ni tampoco los medios motores combrine dos
eon los mismos, los guales podrén ‘preentar les formas més
variades blen oconoocidas en la téonica, sin afeqtar por ello

& sus prineipios y caraster{sticas bésiocas.
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| pléstico, trasleddndose paralela y transverselmente al eje lon.

Este registro aonste de lms siguientes rei.
vindioaociones:

1a,- Méquing perfeccionade para la fadbrisca -
cidén 4e baldosas o de losetas de mosaicos y ﬁiezaa similares,
de vidric o de otro termoplédstico para leminseidén continua o
diseontinue, caracterizada porqgue éomprendo uno o més juegos
de ocilindros rotatorios recambiables de material refractaro,
dotedos de filos cortantes salientes radial y longitudinalmente

que actudn, sobre uns banda o mante de material en estado termo-

gituhinnl de los ¢ilindros, de modo gue sea gortade 0 surcada
en formatos regulares gracias a los ocitados filos sortantes.
28,. Mdquina segfin lo reivindicado en el
punto 12, oarasterizada porque comprende un alimentador de masa
de vidrio en fusién, una secoidn de leminacidn dotada de une
serie de cilindros rotatorios entre los cuales se impele la ma-
sa en fualén de mode gue forme una manta o banda de espesor
uniforme, y una seccién de corte e impresidn oconstituide por
@no o més ailiniros recamblables dotados de filos salientes ra-
diel y longiiudinalmanxe y de superficles lisas o grabades en
nhueao y/o relieve, que actdan sobre las superfieies de la mante
eitada de espesor uniforme, & le salids de la seccién de lamj.
neeidn, cortando o0 rayando la manta en formatos regulares se.

gin la disposicién de los filos cortantes e imprimiende los di-
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bujos correspondientes & los oitados grabados de ls superfioclie
de los éitaﬁos rodillos cortantes.

S58,. M4quina segfin lo reivindicado en los
puntos anteriores, caracterizeda por ser ajustables las posi- -
ciones relativas de los rodillos qué sonstituyen la seccién de
laminaoién, y tenbidn las de los rodilles sortantes impresares,
de modo que se varfe el espesor de la manta de material termo-
pléstioco y aonsiguientémente de aaé trozos cortados e impresos
finales,

42 ,. pméquine segln lo reivindicado en el
punto 28, oaracterizade por llevar una cinta rodante o tableros
mdviles situados immediatemente por debajo y sensiblemente en
disposicidn tangencial ocon relacidén a la salida de los rodillos
dota:dos de filos cdrtanteé, destinsda a recoger y congolidar
finalmente lgs trozos de‘ﬁiana de formatos regulares que Gons.
tituyen las baldosass '

' 58, . Mdquina segén lo reivindioedo en los
puntos precedentes, caracterizada por llevar medios mot ores aeo-
pledos y ejustebles pare. maniobrar los movimiedtoé de los olte~
gos rodillos gon filos cortantes y de le ointa transportadora
@ tebleros méviles, de modo gque se mentengs el fungionamiento
continuo y ragulax de la méquina y se recojan los productos eoe.!
bados,

6%, Mdquine perfecacionade para la fabrica-

cidn_de baldosas o0 losetas de vidrio o de otroes materisles ter.
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Segin se deseribe y reivindica en esta me.

mopldsticos.~

moria desariptiva.

Se detalla e ilustra con loe plance gue a

la misma se acompefian.
Y ouye memorie desoriptiva eonsta de 9 hojas,

foliedes y esoritms a méquina por uns sola de sus caras.

Medrid, 18 o 1959,
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