
MINISTERIO DE INDUSTRIA Y ENERGIA
Registro de la Pr«f$¡edpcl Indujtrial • \ .; ES

• • •

© Y

MODELO DE UTILIDAD 1 6  A&R.1980

(30 ) .P R IO R ID A D E S ;

N U M E R O (32 ) F E C H A

^ 7 )  F E C H A  DE  P U B L IC ID A D (¡Si) C L A S IF IC A C IO N  IN T E R N A C IO N A L

ib  6 ^  (r S 7 / K
(54) T IT U L O  DE  LA  IN V E N C IO N

”APILADOR DE AZULEJOS PERFECCIONADO»

(ST) S O L I C I T A N T E  (S )

SERIGRAFIA Y CERAMICA, S.A.

D O M IC IL IO  D E L  S O L IC IT A N T E

C a r r t .  de V a len c ia -B a rce lo n a ,  Km. 63 CASTELLON DE LA PLANA

^ 2 )  I N V E N T O R  (E S )

^ 3 )  T I T U L A R  (E S )

SERIGRÁFIA Y CERAMICA, S.A.

© R E P R E S E N T A N T E

D§ m  LUISA ISERN CUYAS, Agente O f i c i a l  de l a  Propiedad In d u s t r ia l

U NE  A  - 4 M O D .  3 2 0 4 U T IL IC E S E  CO M O  P R IM E R A  P A G IN A  DE L A  M E M O R IA



«  2

5.

l o .

15.

2 O*

25.

3o «

• •  •

MEMORIA DESCRIPTIVA

ÉL presen te modelo de u t i l id a d  se r e f i e r e  

a un ap ila d o r  de a zu le jo s  p erfecc ion ad o .

Mas concretamente, en la  in ven c ión  se ha 

ideado un a p ila d o r  r ea liza d o  para e l  ap ilad o  de mate­

r i a l  cerám ico, ya sea b izcocho o esmaltado f in o ,  para 

su p o s te r io r  p a le t iza d o  o encajado,

ÉL d is p o s it iv o  que se precon iza  p roporc io ­

na una p e r fe c ta  exac titu d  por presen tar dos estac ion es 

suspensoras f i j a s  a cadenas que perm iten un ap ilado per­

fe c t o ,  independientemente d e l g roso r d e l a zu le jo .

Su concepción por cadena proporciona un 

tra b a jo  regu la r y uniforme, rea lizán d ose  e l  ap ilado 

por conteo de la s  p iezas , consigu iéndose en e l lo  t o t a l  

seguridad en número constante de p iezas en cada p i la ,

ÉL a p ila d o r  que se d escr ib e  o fr e c e  gran 

v e r s a t i l id a d  de usos, puesto que perm ite después de 

una s e le c c ió n  de b izcocho, hacer p ila s  para su poste­

r io r  p a le tiza d o  o encajado, s e le c c ió n  de f in o ,  ap ilado  

y encajado en ca ja  a b ie r t a • y  también in te g ra  un «pu l­

món n de p ila s , que perm ite que un so lo  op era rio  pueda 

atender va r ia s  unidades,

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  la  e x p lic a c ió n  se 

acompaña a la  p resen te memoria d e s c r ip t iv a  de una lá ­

mina de d ibu jos en la  que se ha representado un caso de 

r e a l iz a c ió n  que se c ita  a t í t u l o  de e jem p lo ,

BP lo s  d ibu jos:

La f ig u ra  1, es una v is ta  f r o n ta l  d e l ap i­

lado r , según e l  modelo.

La f ig u ra  2, corresponde a una v is ta  l a ­

t e r a l  d e l a p ila d o r , según la  f ig u ra  a n te r io r .



Haciendo r e fe r e n c ia  a la s  f ig u ra s , se ap rec ia  

en su r e a l iz a c ió n  un cp ila d o r  de a zu le jo s  con stitu id o  

por unas correas de entradas procedentes de l a  l ín e a  de 

s e le c c ió n , que van depositando la s  p iezas a a p ila r  sobre 

una n o ria  —7”  con s titu id a  por unas cadenas s in  f in  v e r ­

t i c a le s  con dos a le ta s  —12— para cada paquete de a zu le ­

jo s  a a p ila r ,  y por unas correas de s a lid a  de paque­

t e  de a zu le jo s . La n o ria  —7— es accionada por e l  moto- 

-redu cto r —8—.

El funcionam iento s e r ía  e l  s igu ien tes

Los a zu le jo s  procedentes de la  l ín e a  de s e le c ­

ción  d iscu rren  a tra vés  de la s  correas de entrada -1 o -, 

donde e l  sensor —2— va contando la s  p iezas  que se van 

in troduciendo en la  n oria  -7-** y  e l  sensor —3— va dando e l  

paso a zu le jo  por a zu le jo  en d icha noria  -7 -*  cuando ya ha 

pasado un numero p rees ta b le c id o  de p ie za s , e l  sensor —2— 

pone en funcionam iento la  n o ria  hasta d ep os ita r  e l  paque­

t e  de a zu le jo s  sobre la  zona de correas de s a lid a  —11—, 

a l mismo tiempo se acciona e l  p is tón  —ó— e l  cual r e t ie n e  

la s  p iezas  procedentes de la  l ín e a  de s e le c c ió n , cuando 

la  p i la  de. a zu le jo s  esta  sobre la s  correas de la  zona de 

s a lid a  se acciona e l  micro —4™ que d e tien e  la  noria  —7—, 

desbloquea e l  p is tón  —6— dejando en trar nuevas p iezas y  

a l  mismo tiempo acciona la s  correas  de s a l id a  —11— median­

t e  e l  reductor - 9 - ,

e l  supuesto de que se completaran o llen a ra n  

la s  correas de s a lid a  -1 1 - de p i la s  de a zu le jo s , a c tu a ría  

e l  sensor de seguridad -5 -  bloqueando la  máquina*
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Él modelo, dentro de su esen c iaü ú ad  podrá 

ser lle v a d o  a la  p rá c t ic a  en o tra s  formas de r e a l iz a ­

c ión  que d i f ie r a n  en d e ta l le  de la  ind icada a t í t u lo  de 

ejem plo en la  d esc r ip c ión  y a la s  cuales a lcanzará  ig u a l-  

5® mente la  p ro tecc ión  que se  recaba* podrá, pues, con s tru ir ­

se  en cua lqu ier forma y tamaño con lo s  m a teria les  más ade­

cuados por quedar todo e l lo  comprendido en e l  e s p ír itu  de 

la s  r e iv in d ic a c io n e s .

lo*

15*

2 0*

N O T A
D escrito e l  ob je to  d e l presen te inven to  se de­

c laran  como no d ivu lgadas n i p racticadas en España la s  s i — 

gu ian tes r e iv in d ic a c io n e s .

1 *- Apilados? de a zu le jo s  perfecc ionado , carac­

te r iz a d o  esencialm ente por e l  hecho de comprender unas co­

rreas  transportadoras de entrada procedentes de la  l ín e a  

de s e le c c ió n , que van depositando la s  p iezas  a a p ila r  so­

b re  una n oria  con stitu id a  por unas cadenas s in  f in  v e r t i ­

ca les  con dos a le ta s  para su sten tación  de cada paquete de 

a zu le jo s  a a p ila r *  por comprender unas correas tran sporta ­

doras de s a lid a  de paquetes de a zu le jo s »  por p reverse en la  

l in e a  de entrada un sensor que c o n ta b iliz a  la s  p iezas  que 

se van in troduciendo en la  n o r ia » por p reve rse  o tro  sen­

sor encargado de dar e l  paso a zu le jo  por a zu le jo  en dicha 

n o r ia » porque e l  sensor de la  l ín e a  de entrada pone en fun­

cionamiento la  n o ria , a l  c o n ta b il iz a r  un determinado núme­

ro  de p ie za s , hasta d ep os ita r  e l  paquete de a zu le jo s  sobre 

la  zona de correas de s a lid a , a l  mismo tiem po que se a c c io ­

na un p is tón  que r e t ie n e  la s  p ie za s  procedentes de la  l ín e a  

de s e le c c ió n » porque cuando la  p i la  de a zu le jo s  se encuen­

t r a  sobre la s  correas de la  zona de s a lid a  se acciona un
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micro para detención, c.e la  n o ria , a l tiempo que se des­

bloquea e l  p is tón  de la  l ín e a  de entrada, perm itiendo 

la  entrada de nuevas p iezas , y  acciona la s  correas de 

s a l id a -  y por p reverse  un sensor de seguridad para bloqueo 

de l a  maquina en e l  supuesto de que se l le n a ra n  la s  co­

rreas  de sa lid a *

2*— Apilc.dor de a zu le jo s  p erfecc ion ad o »

Según se  d escr ib e  y  r e iv in d ic a  en la  p resen te 

memoria d e s c r ip t iv a  que consta de 5 páginas fo l ia d a s  y  es­

c r it a s  a máquina por una s o la  cara , acompañada de lo s  dibu­

jo s  reg lam entarios»» 

Madrid, a

p.a*

la
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