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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refie-
re a una mesa de seleccibn para azulejos,

La presente mesa de seleccién, estd ideada
para que de ella salgan los azulejos con una sefial de iden~-
tificacifn con arreglo a su calidad efectuada por un operario
a efectos de que en una posterior fase de trabajo diferentes
cabezas lectoras los detecten segln la sefial efectuada y pro
cedan a su apilacifén con arreglo a su calidad, que como se
ha dicho estd determinada por la sefial efectuada por el ope-
rario.

La mesa de selecci6tn o tapiz, permite
gracias a la especial disposicién del producto cerdmico rea-—
lizar una selcccibn wisual, atendiendo a su tonalidad, con-
trol de despuhtados, apariencia de superficie, todo ello
con un esfuerzo menor y un mayor rendimiento que con los
sistemas tradicionales en 1lfnea.

El material que proviene del desencasi-
1lado o de un alimentador, es introducido en la mesa por
medio de wuna horquilla oscilante, componiendo una super-—
ficie rectangular con el producto cerdmico. Cada vez que
entra un grupo de piezas se produce un avance de todo el
plano, disponiendose de unos tiempos de espera con el ma-
terial detenido entre maniobra y maniobra. Esta disposi ~
ci6tn permite juzgar visualmente la ralidad del producto
en forma conjunta, con lo que se evita la fatiga produci-
da por el sistema tradicional lineal, en el que el ojo esté
obligado a acomodarse y desacomodarse cada vez que pasa una

pieza,

Los azulejos son tratadns en todos sus

movimient os de forma 6ptima, que en todo el proceso de



trabajo no hay choques entre ellos y por tanto no hay peli-

gro de despuntado.

Con el fin de facilitar la compren-
si6n de la explicaci6bn se acompafia a la presente memoria
descriptiva de una ldminz de dibujos en la que se ha re-—
presentado un caso de realizacib6bn, que se cita a titulo
de ejemplo.

En los dibuios:

La figura dnica, corresponde a una
1o vista en planta de la mesa en la goe por } se indica el
trasladador de entrada; por -2- el trasladador de sali-
daj; por -3~ el tapiz de hileras de azulejos; por -4- el cua
dro de mandos; por =5- -6- -7- =8~ y -9~ sendos microrup-

tores; por -10-, unas correas transportadoras; por ~11-

15 unos rodillos motrices; por -12-~ otra zona de rodillos y
por -13- unas correas de salida.

El funcionamiento de la mesa de selec-

cibtn serfia el siguiente:

Los azulejos procedentes de una miqui
20 na descargadora de horno o bien de un alimentador son a-
rrastrados por unas correas ~10-, las cuales en la zona de
entrada de la mesa de seleccitn conforman una hilera de
azulejos. Inferiormente a la hilera conformada se ha dis-—
puesto un dispositivo traladador =~1~, el cual mediante vol-

25 teo deposita las piezas sobre una zona de rodillos -11- que

se hardn motrices y agrupard a las hileras de azulejos so-

EN

bre una banda formando un tapfz de hileras de azilejos —3-.
~—N

Es aqui cuando el operario marca los azulejos (con una sefial

efectuada con un rotulador especial) sefializdndolos con arre

30 glo a su calidad.

El tapiz -3- arrastradoc por una banda
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transportadora, de nuevo va descomponiendo en hileras el

tapiz de azulejos, y depositdndolas sobre otra zona de ro-
dillos -12-, efectudndose la operacibn contraria a la entra-
da de las hileras de azulejos; es decir, el trasladador -2~
vuelve a voltear la hielera de azulejos depositdndola so-
bre unas correas de salida -13- continudndo hasta su cap-
tacidn por las cabezas lectoras,

La mesa de seleccibn presenta los micros

-5~ =6- -7- -8~ 3 -9- a efectos de su sincromizacién y se-

RETVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento
se declaran como no divulgadas ni practicadas en BEspaifia
las siguientes reivindicaciones.

l1.- Mesa de seleccién para azulejos,
caracterizada esencialmente por el hecho de comprender
unas correas transportadoras de azulejos las cuales en la
zona de entrada de la mesa de seleccién conforman una hi-
lera de azulejos; por preverse inferiormente a dicha hile-
ra, un dispositivo trasladador, el cual mediante volteo de-
posita las piezas sobre una zona de rodillos que se haran
motrices y agruparan a las hileras de azulejos sobre una
banda transportadora formandon un tapiz de hileras de azule-
jos, que facilita su sefializado con arreglo a su calidad;
porque la banda tramsportadora va descomponiendo en hile~

ras el tapiz de azulejos, y depositdndolas sobre otra zona
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de rodillos, para que a través de dispositivo de volteo
trasladador se situen las hileras de azulejos sobre las co
rreas de salida,
2.~ Mesa de seleccibn para azulejos.
Segin se describe y reivindica en
la presente memoria descriptiva que consta de § hojas folia
das y escritas & mdquina por una sola cara,
Madrid, a

{5 pur 1930

P.a.
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