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por VEINTE años

s o lic i ta d o  en España a  fav o r de D. JOSE NUSAS GOMES, de nació  
n a lid ad  esp añ o la , dom iciliado en LERIDA -  Mayor, 44 B ordeta, 
por "Máquina t r i tu r a d o r a  y/o deabro zadora". - - - - - - - -

MEMORIA DESCRIPTIVA

E l p resen te  Modelo de U ti l id a d , conforme in d ic a  au -  
enunciado, se r e f ie r e  a una máquina t r i tu r a d o r a  y/o desbroza 
dora , d e l t ip o  de la s  que comprenden: un armazón; un grupo -  
re ce p to r  de fu e rza ; un sis tem a de enganche a l  veh ícu lo  t r a c ­
to r ;  un á rb o l h o riz o n ta l dotado de una p lu ra lid a d  de parea -  
de o re ja s  r a d ia le s ;  unos m a r t i l lo s  t r i tu r a d o r e s  y /o  desbroza 
dores lib rem ente a r tic u la d o s  a  dicho á rb o l h o r iz o n ta l  a  t r a -  
vós de d ichos pares de o re ja s ;  y medios de ro d adu ra . -  -  -  -

Según e l  p resen te  modelo, l a  máquina fundamentalmen­
te  se caracteriza  porque lo s  m a r t i l lo s  t r i tu r a d o r e s  y/o des— 
brozadores disponen de una p lu ra lid a d  de d ie n te s  cuyo borde 
a n te r io r  junto  con e l  borde a n te r io r  de la s  zonas e n tre  d ien  
t e s ,  co n stitu y e  l a  zona de tra b a jo  o f i l o ,  de modo qua en l a  
posic ión  a c tiv a  de lo s  m a r t i l lo s  determ inada por l a  fu e rza  -
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c e n tr ífu g a  o rig in ad a  por e l  g iro  d e l á rb o l, d ichos f i lo 0  t r e  
bajan  tangencialm ente a  au t r a y e c to r ia  c i r c u la r ,  encontrando 
se en l a  inm ediación de l a  t r a y e c to r ia  de d ichos f i l o s  y  en  
d iv e rsa s  zonas d e l armazón unos c o n tra m a rtil lo s  d isp u esto s  -  

5* en fren tados a  lo s  huecos en tre  lo s  d ie n te s  de lo s  m artiH o a^  
a lo s  e fe c to s  de coadyuvar en e l  proceso de tr i tu ra d o *  -
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P ara  f a c i l i t a r  l a  comprensión de todo lo  que a^ tsc* - 
de se hace re fe re n c ia  seguidamente a la s  lám inas de d ib u jo s  
que acompañan a e s ta  memoria, la s  c u a le s , dado su  f i n  e x p li­
ca tivo  , deberán consid era rse  cono d e sp ro v is ta s  de todo c a r íe  
t e r  Im ita tiv o  respecto  a l  alcance de l a  p ro tecc ió n  lega.3- que 
se recab a . Los d ib u jes  m uestran: - - - - - - - - - - - - -

F ig . 1, una v i s t a  en alzado correspond ien te  a  Ua par 
te  p o s te r io r  de l a  máquina según e l  p resen te  modelo. -  — -  -

F íg . 2, una v i s t a  de l a  máquina por su p a r te  i n f e r io r ,  
s in  l le v a r  incorporados medios de rodadura, habiéndose re p re ­
sentado únicamente una p a rte  de lo s  m a r t i l lo s  y estando exten. 
d ida  la  c o r tin a  d e la n te ra . -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - *-------

F ig . 3, una v i s t a  en alzado correspond ien te  a  iba par— 
20. te  d e la n te ra  de l a  máquina, s in  e s ta r  rep resen tado  e l  d ispo­

s i t iv o  de enganche a l  vehículo  t r a c to r  y estando dotada, de -  
una d isp o s ic ió n  desbro zadora o s c i la n te .  - - - - -  -  -  ,-------

F ig . 4, una v i s t a  en p la n ta  co rrespond ien te  a  La f i g .
3.



F ig . 5, una v i s t a  en p la n ta  de un m a r t i l lo .  -  -  -  -

F ig . 6 , una v i s t a  l a t e r a l  d e l mismo. -  ------- --- -  —

F ig . 7 , un d e ta l le  d e l d isp o s itiv o  de bascu lac ión  d e l 
e je  de lo s  medios de rodadura . -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

F ig . 8 , una v i s t a  de un segmento d e l á rb o l h o riz o n ta l 
y un m a r t i l lo ,  apareciendo en despiece lo s medios da unión co 
r r e s p o n d i e n t e s . -------------------------- ------ -----------------------------------

F ig . 9 , una v i s t a  en alzado l a t e r a l  d e l armazón de l a  
máquina, represen tándose a  tra z o s  e l  p ro te c to r  de la s  po leas_  
y s in  re p re se n ta rse  á s t a s . ---------------------------------------------- -  -

F ig . 10, una v i s t a  f ro n ta l  de dicho p ro te c to r .  ----  -

F ig . 11, un d e ta l le  ampliado de uno de lo a  p ies  d e l -  
p ro te c to r  g irado 90* con respecto  a  l a  f ig u ra  a n te r i r o r .  -  -

En la s  mismas son de a p re c ia r  l a  máquina 1 que com­
prende un armazón o b a s tid o r  2, a s í  como un grupo m u ltip lic a  
dor 3, que rec ib e  e l  movimiento desde cu a lq u ie r vehículo  t r a e  
to r  por medio d e l e je  4 con e s tr ia d o  u n iv e rs a l .  E l movimien­
to  de l grupo 3 se tran sm ite  por medio de un e je  transm isor -  
(a lo jado  den tro  de l a  ca rcasa  5 y por lo  tan to  no v is ib le  en 
la s  f ig u ra s )  a una o más poleas co ax ia les  d e l e je  transm isor 
o poleas m otrices s itu a d a s  en e l  i n t e r i o r  d e l p ro te c to r  6, -  
cuyas po leas por medio de co rreas tran sm iten  e l  movimiento a
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o tra s  po leas conducidas coax ia les  d e l  á rb o l h o r iz o n ta l 7 , -
po rtad o r de m a r t i l lo s  8 t r i tu r a d o re s  y /o  d e s tro zad o re s . El_ 
sistem a de transm isión  e n tre  e l  grupo 3 y e l  Arbol 7 eviden­
temente puede s e r  de o tro  t ip o ,  t a l  como por ejemplo ruedas 
den tadas, y es ajeno a l  ob je to  d e l p resen te  m o d e l o . ---- --- -

10.

*  o o *
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E l grupo 3 eventualm ente as apto  para  s e r  dotado de -  
una prolongación d e l e je  re ce p to r  de movimiento d e l vehículo 
t r a c to r ,  que queda diam etralm ente opuesto a l  e je  4, a  lo s  -  
e fec to s  de que s i  l a  máquina es a r ra s t r a d a ,  o sea  a i  sigue -  
a l  t r a c to r ,  se use d e l e je  4 y s i  l a  máquina es empujada, o_ 
sea  que antecede a l  t r a c t o r ,  se use l a  prolongación d e l e je  
4. Además se preve tam bián l a  p o s ib ilid a d  de que e l  grupo 3 
disponga de un segundo e je  tran sm iso r 9# d ispuesto  v e r t ic a l ­
mente, a lo s  e fec to s  que se in d ic a rá n  más a d e l a n t e . ---- --- -

E l á rb o l h o r iz o n ta l  7 es tu b u la r  y se construye pre­
ferentem ente de acero de gran  ca lid ad  y es de forma c i l ín d r i  
ca o p r ism á tic a , presentando en su s u p e r f ic ie  e x te r io r  una -  
p lu ra lid a d  de pares de so p o rtes f i j o s  u o re ja s  10, ra d ia le s  
y d is t r ib u id a s  de manera h e l ic o id a l  o en d iv e rsa s  a lin e a c io ­
nes lo n g itu d in a le s , de modo que en e s ta s  d iv e rsa s  a lin e a c io ­
nes no se correspondan lo s  pares de o re ja s  en una misma zona 
tra n s v e rs a l  d e l á rb o l. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Las c ita d a s  o re ja s  disponen de un o r i f i c io  en l a  pro
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ximidad de cada uno de sus extremos l ib r e a ,  a tra v á s  de loa -  
cuales y por medio de un pasador 11 debidamente asegurado por 
l a  tu e rc a  12, se provee a  l a  in se rc ió n  d e l m a r t i l lo  8 , e l  cu a l 
queda por lo  tan to  unido sólidam ente y con p o s ib il id a d  de a r -  

5. t i  co lación  a l  á rb o l 7 , de modo que e l  g iro  de é s t e ,  por fu e r ­
za c e n tr ífu g a , promueve que e l  m a r t i l lo  alcance su  p o sic ión  -  
de tra b a jo , o sea  su p o sic ió n  ex tend ida  más a le ja d a  d e l á rb o l 
7 . -------------------------------------------------------------------------------------------

10.
* * o e 
o t e e

o o * .

15. * * *
*

*+ * e

Los c itad o s m a r t i l lo s  8 p resen tan  una p a r te  13 de -  
a s ie n to , dotada de un o r i f i c io  14 destinado  a corresponderse 
con lo s  o r i f i c io s  de la s  o re ja s  10 y apto para  a lo ja r  e l  pa­
sador 11. A p a r t i r  de su  p a rte  13 de a s ien to  p resen tan  una -  
forma esencialm ente a modo de p a la , term inada por una p lu r a l i  
dad de d ie n te s  15 cuyo borde a n te r io r  16, junto  con e l  borde 
a n te r io r  16* de laa  zonas e n tre  d ie n te s ,  co n s titu y e  l a  zona -  
de tra b a jo  o f i lo  d e l m a r t i l lo ,  de modo que en l a  p o sic ión  ac 
t iv a  de lo a  m a r ti l lo s  ocasionada por l a  fu e rz a  c e n tr ífu g a  -  
o rig in ad a  por e l  g iro  d e l á rb o l, d ichos f i l o s  t ra b a ja n  tangen  
cialm ente a  su  t r a y e c to r ia  c i r c u l a r . -------------- ------------------- -

20. Dichas zonas de tra b a jo  o f i l o s  de lo s  m a r t i l lo s  se ­
rán  a f i la d a s  cuando a s í  lo  aconsejen  la s  condicionas d e l  tra<- 
bajo que deben r e a l i z a r .  P referentem ente se construyen lo s  -  
m a r t i l lo s  con acero de l a  mejor c a lid a d  y eventualm ente su  zo 
na de tra b a jo  se r e v is te  de una a le a c ió n  que aminore su  des— 

25. g a s t e . ---------------------------------------------- ---------------------------- -  -  -
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La unión por a r t ic u la c ió n  da loa m a r t i l le a  8 oon e l  
á rb o l 7 perm ite que en e l  eaao de que choquen con un cuerpo 
de gran r e s i s te n c ia ,  t a l  como una p ie d ra , se abatan  h ac ia  -  
a t r á s ,  s in  in te rru m p ir  e l  tra b a jo  de l a  máquina y reeuperam- 

5 . do inmediatamente su  p o s ic ió n  ex tend ida  de t r a b a jo .  ----------

10.
e s e .  
e . 
s a o s
e e e e
a e *

** * o oe
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* * * e
* * . 
o s e e

ee*aee

20.

A l a  p o sic ió n  de cada m a r t i l lo  en una determ inada -  
a lin e a c ió n  lo n g itu d in a l le  corresponde transversa lm en te  en -  
o t r a  a lin e a c ió n  una separac ió n  e n tre  m a r t i l lo s ,  y además l a  
magnitud de d icha separac ión  es menor que l a  ex tensión  long i 
tu d in a l d e l f i l o  de lo s  miamos, con lo  que durante e l  funció 
namiento de l a  máquina 1, se e v i ta  l a  p o s ib il id a d  de d e ja r  -  
un r a s t ro  s in  d e s b r o z a r . ----------------------- ---------------------------- ---

La forma an terio rm ente  d e s c r i t a  de lo s  m a r t i l lo s  es -  
l a  que o frece  mayores v e n ta ja s , puesto que l a  e x is te n c ia  de -  
lo s  d ie n te s  15, combinada con la  p re sen c ia  de unos contram ar­
t i l l o s  (a  lo s  que después se hará  expresa  re fe re n c ia )  en fren ­
tados a lo s  huecos de lo s  d ien te s  de lo s  m a r t i l lo s ,  p e rfece io  
na l a  acc ión  de t r i tu r a d o  de l a  máquina. ----------------------- -

Se p revé, s i  b ien  no se re p re se n ta  en la s  f ig u ra s , que 
cada uno de lo s  m a r t i l lo s  además de l a  zona de tra b a jo  o f i l o  
an te s  d e s c r i to ,  disponga de un segundo f i l o  con tinuo , esto  es 
s in  dentado, más próximo a  l a  p a rte  13 de a s ie n to  (o sea  más_ 
próximo a l  e je  de bascu lac ió n  o de a r t ic u la c ió n  d e l m a r ti l lo )  
que dicho prim er f i l o  d iscon tinuo  o dentado. Además e s te  se —
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gundo f i l o ,  e s tá  más adelantado que e l  f i l o  dentado con yes** 
pecto a l  movimiento de g i ro ,  o sea  que es más so b re sa lie n te ^  
que e l  prim er f i l o .

5.

1 0 .
* o
a s e e

_____ a

eo e e a a

15 *

20.

Tambián se prevá que lo s  m a r t i l lo s  tan to  en e l  caso -  
de que consten  de un f i l o  d iscon tinuo  o b ien  que consten de -  
lo s  dos f i l o s  indicados en e l  pá rra fo  a n te r io r ,  p resen ten  s i ­
m e tr ía  con respecto  a un plano que pasa por su  resp ec tiv o  e je  
de b ascu lac ió n , o sea  que dispongan de una d u p lic id ad  de f i — ^
lo s  d ir ig id o s  opuestam ente. En un caso se rán  dos f i lo s  den ta  
dos s im é trico s  y opuestos y en e l  o tro  caso se rán  e s to s  dos -  
f i l o s  dentados y además o tro s  dos f i l o s  continuos tambián simá 
t r íe o s  y o p u esto s. E s ta  p a r tic u la r id a d  o frece  l a  v e n ta ja  de 
que cuando e l  o lo s f i l o s  de uno de lo s  lados e s tá n  d esg asta ­
dos , b a s ta  con proceder a  i n v e r t i r  e l  montaje d e l m a r ti l lo  en d  
correspondien te  par de o re ja s  de l á rb o l h o r iz o n ta l 7 para t e ­
n e r en p o s ic ián  de tra b a jo  uno o dos nuevos f i lo a  s in  desgas­
t a r .  Todo e l l o ,  evidentem ente redunda en un su p e r io r  aprove­
chamiento de lo s  m a r t i l lo s .  -------------------------------------------------

E s ta  configu rac ió n  de m a r t i l lo  con dos f i l o s  dentados 
y dos f i l o s  continuos respectivam ente opuestos y s im é tr ic o s , 
puede s e r  conseguida de un modo se n c illo  y poco oneroso por me j 
dio de una plancha de g ro so r conveniente y cuya sección  tram s ¡ 
v e r s a l  s im á tr ic a  determ ine un bucle p a ra  a s ien to  d e l e je  de -  
a r t ic u la c ió n  o b ascu lac ió n , cuyo bucle cumpla con e l  cometido



d e l o r i f i c io  14. A con tinuación  d e l bucle l a  p lancha p resen - 
t a  dos zonas en contacto  so ldadas, segu idas de dos zonas d i­
v e rg en tes , de la s  cuales io s  bordes extremos co n stitu y an  lo s  
f i l o s  con tinuos. A la s  s u p e r f ic ie s  in te r io r e s  de la s  zonas -  
d ivergen tes se sueldan una p lu ra lid a d  de p le t in a s  de manera -  
que so b resa lg a  una p a r te  de la s  mismas, actuando e s ta  p a rte  -  
so b re sa lie n te  como d ie n te s  d e l m a r t i l lo .  -  -  -  ------- --- -  -  -

Tal como se ha ind icado  a n te s ,  se en cuen tra  en e l  a r ­
mazón, en l a  inm ediación de l a  t r a y e c to r ia  de lo s  f i l o s  den­
tad o s , una p lu ra lid a d  de c o n tra m a rtillo s  17, 18, 19 d ispues­
to s  en fren tado s a lo s huecos en tre  lo s  d ie n te s  15 de lo s  mar­
t i l l o s .  —

Estos c o n tra m a rtillo s  se s i tú a n  en una p lu ra lid a d  de 
zonas tra n s v e rsa le s  d e l armazón, en l a  p a rte  d e la n te ra  supe­
r io r  y eventualm ente t r a s e r a  de l mismo y según la s  p e c u lia r !  
dadas de l tra b a jo  a r e a l i z a r ,  se s i tú a n  más o menos cercanos 
a l a  c i ta d a  t r a y e c to r ia  de lo s f i l o s  de lo s  m a r t i l lo s .  -  -  -

En l a  p a rte  p o s te r io r  d e l armazón se encuentran  una -  
p lu ra lid a d  de o r i f i c io s  20 que son ap tos para  c o n s t i tu i r  un — 
alojam iento  y un guiado p a ra  o tra s  ta n ta s  p le t in a s  in c lin a d as  
de a r r a s t r e  (no rep resen tad as para  mayor c la r id a d ) , l a  cuales 
quedan sustancia lm ente  p a ra le la s  e n tre  s í  y son ap ta s  para  co 
la b o ra r  en l a  acción de t r i tu r a d o  a l  pro longar e l  tiempo de -  
re te n c ió n  d e l m a te ria l a  t r i t u r a r .  -  -  -  ------- ---



E stas  p le tin a s  de a r r a s t r e  p referen tem ente  son Buscan 
t ib i e s  de d esp lazarse  en e l  sen tid o  de su  e je  correspondien te  
a  su  dimensión predom inante, desde una p o sic ió n  i n f e r io r  lím i 
t e  h a s ta  o t r a s  posic iones su p e r io re s , cuyo ev en tu a l movimien- 

5. to  es promovido por e l  con tacto  d e l extremo i n f e r io r  de l a  -  
p le t in a  con lo s  d esn iv e les  d e l te rre n o  de t r a b a jo .  La c i ta d a  
posic ión  in f e r io r  l ím ite  puede s e r  graduada según la s  p ecu lia  
rid ad es  d e l tra b a jo  a  r e a l i z a r . -------------------------------------------

10.
s e a ,
+ o
* * e e

s e
* * * e*

o e

* e e

15.

En l a  p a rte  d e la n te ra  de l a  máquina 1, se  dispone una 
c o r tin a  formada por un número indeterm inado de chapas 21 a r t i  
culadas por su  borde su p e r io r  a un la rg u ero  22 unido a l  arma­
zón. Las c ita d a s  chapas 21 se yuxtaponen por sus bordes ver­
t i c a l e s .  La c o r tin a  d e s c r i ta  t ie n e  por f in a lid a d  e v i ta r  que 
a consecuencia de l impacto de lo^ m a r t i l lo s  8 sobre e l  mate­
r i a l  a  t r i t u r a r  y/o d esb ro zar, dicho m a te r ia l  s a lg a  despedido 
por l a  p a r te  d e la n te ra  de l a  m á q u i n a . ------------------------------ ---

*1* Los medios de rodadura e s tá n  c o n s titu id o s  p re fe re n te -
* * * .I.*. .* mente por unas ruedas 23 s itu ad a s  en l a  p a rte  p o s te r io r  de l a
* * máquina 1 . En determ inados casos, p a rticu la rm en te  cuando e l

20. te rren o  de tra b a jo  es b lando , es conveniente s u s t i t u i r  la s  -  
ruedas 23 por un ro d i l lo  24, a lo s  e fe c to s  de que a l  r e p a r t i r  
se e l  peso de l a  máquina en una mayor s u p e rf ic ie  se e v ite  que 
l a  máquina se hunda en e l  te r re n o . Además es f a c t ib le  d ispo­
n e r  de un ro d i l lo  con dos tramos de mayor d iám etro , a  modo de
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ruedas co ax ia les  con e l  r o d i l lo .  Esto últim o e s ,a  lo s  e fec­
to s  de l im i ta r  l a  p en e trac ió n  de l a  máquina en e l  te r re n o , -  
una magnitud sensiblem ente ig u a l a  l a  d ife re n c ia  e n tre  loe -  
diám etros d e l  ro d i l lo  y de la s  ruedas c o a x i a l e s . ------- --- -  -

5 .

10.

* * + *
* * o .* *.e o
e* *

ee a o o o
15.

0 0 0 * 1

* 0 0 * 0
* 20 .

En cu a lq u ie ra  de lo s  casos ind icados es f a c t ib le  que 
e l  e je  de lo s  medios de rodadura se a  su sc e p tib le  de bascu la r^  
con respecto  a l  armazón, pudiendo s e r  f ija d o  en una p lu r a l i ­
dad de posic iones de bascuJación , cada una de le s  cuales de­
term ina una d i s t i n t a  a l tu r a  de tra b a jo  de l a  máquina. Lo des 
c r i to  puede s e r  conseguido, e n tre  o t r a s  maneras, mediante una 
plancha 25 (F3& 7) que por un extremo su s te n ta  e l  e je  26 de -  
lo s  medios de rodadura 23, 24 y por o tro  extremo se in s e r ta  -  
por medio d e l e je  27 en e l  armazón 2 . En l a  p lancha 25 se en 
cu en tra  una p lu ra lid a d  da o r i f i c io s  28 d isp u esto s  a  ig u a l d is  
ta n c ia  d e l e je  27, y en e l  armazón se encuen tra  o b ien  un t e ­
tó n  o b ien  un o r i f i c i o ,  según que dicho te tó n  u o r i f i c io  se -  
haga c o in c id ir  con uno u o tro  de lo s  o r i f i c io s  28, se consi— j 
gue una d i s t i n t a  d is ta n c ia  en tre  lo s  planos h o riz o n ta le s  que 
pasan por e l  e je  27 y por e l  e je  26 y por consigu ien te  unas -  
d i s t in ta s  a l tu ra s  d e l tra b a jo  de l a  máquina. -  -  -  -  -  -  -  -

E l s istem a de enganche de l a  máquina 1 con e l  vehícu­
lo t r a c to r  se r e a l iz a  de modo t r ip u n tu a l ,  con l a  f in a lid a d  de 
r e p a r t i r  adecuadamente lo s  e s f u e r z o s . ------- -------------------------

Se preve asimismo que dicho sis tem a de enganche se -  
25. r e a l ic e  por medio de un p a ra le lo  gramo a r tic u la d o  que perm ite



I l

l a  reg u lac ió n  de la  p o sic ió n  tra n s v e rs a l  r e la t iv a  de l a  mÓqui 
na con resp ec to  a l  vehículo  t r a c t o r .  De dicho sin tem a de en - 
gancho ae ha represen tado  en la s  f ig u ra s  una de la s  zonas 29 
de enganche, en e s te  caso , l a  s i tu a d a  en l a  p a rte  su p e rio r  -  

5. d e l puente 30, estando la s  o tra s  dos determinando una h o ri­
z o n ta l, en la s  inm ediaciones de lo s  extremos de dicho puente 
3 0 . ----------------------------------------------------------------------------------------

10.....* . . . . .. . .
*  *  ?. . . .
. . . .
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20.

E l paralelogram o a rtic u la d o  comprende lo s  brazos os­
c i la n te s  31, siendo lo s  o tro s  dos lados d e l mismo por una -  
p a rte  e l  tramo d e l propio armazón comprendido e n tre  lo s  apo­
yos 32 y por to ra  e l  tramo determinado por lo s  enganches ho­
r iz o n ta le s .  Se comprende que estando la s  t r e s  zonas engan­
chadas a i  vehículo t r a c to r ,  una o s c ila c ió n  de lo s  brazos 31 
promueve e l  desplazam iento t ra n s v e rs a l  de l a  máquina con rea 
pecto a dicho t r a c to r .  T al o s c i la c ió n  puede te n e r  lu g ar y -  
quedar f i j a d a  por medio de l a  re la c ió n  de un c i l in d ro  h idróu  
l ic o  o un brazo g ir a to r io  con uno de loa brazos o s c ila n te s  -  
31. Se se ñ a la  l a  p a r t i c u la r  conveniencia de que le s  apoyos 
32 de lo s  brazos o s c i la n te s  31 e s tá n  s itu ad o s  en l a  p arte  su  
p e r io r  c e n tra l  d e l armazón, a  lo s  e fe c to s  de lo g ra r  un mejor 
rep a rto  de lo s  esfuerzo s de su s te n ta c ió n . ---- --- -  ---------- -

Tambión se prevó que, de un modo de por s í  conocido, 
e l  armazón disponga de un brazo 33 su sc e p tib le  de g i r a r  a ire  
dedor d e l e je  v e r t i c a l  34, estando e s te  brazo unido a l  sopor
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te  35, en e l  cual se encu en tra  unido e l  d isco  36 que dispone 
de p o s ib ilid a d  de g iro .  E l soporte  35 a lo ja  a l  mismo tiempo 
e l  e je  37, en cuyo extremo in f e r io r  e s t á  acoplada l a  c u c h il le  
38. E l movimiento d e l e je  37 y por lo  tan to  de l a  c u c h i l la  -  

5. 38 se o b tiene  por medio d e l  segundo e je  tran sm iso r 9 d e l gru­
po 3. A e s te  e je  9 se le  do ta  de l a  p o lea  39 que por medio -  
de l a  co rrea  40 acciona l a  po lea  41 acoplada a l  e je  34 y é a ta ,  
a  su vez acciona l a  p o lea  42 mediante l a  co rrea  43- E l conjun 
to  de e s to s  medios de accionam iento e s t á  cu b ie rto  por un p ro - 

10. t e c to r  no represen tado  en la s  f ig u ra s .  ---------------------------------

* e
* * e a**'***ea
e
e
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e
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Cuando en e l  movimiento de avance de l a  máquina, se -  
produce un even tu a l con tacto  de l d isco  36 con un o b stácu lo , -  
normalmente un á rb o l, á s te  promueve l a  o s c i la c iá n  d e l brazo -  
33, manteniéndose e l  con tacto  en tre  e l  disco 36 y e l  á rb o l -  
(u o b s tá c u lo ) , por medio de una rodadura d e l d isco  36 a lre d e ­
dor de la  p e r i f e r ia  d e l á rb o l, con lo  que se  e v i ta  que é s te  -  
se dañe. Al ce sa r e l  co n tac to , e l  brazo 33 recu p era  au p o s i­
ción  i n i c i a l  por medios de por s í  conocidos, t a l e s  como un -  
m uelle . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

20. Por o t r a  p a rte  e l  p ro te c to r  6 e s tá  dotado de la s  rama
ra s  50 de v e n ti la c ió n , de la s  cuales un par queda superpuesto 
a l a  po lea m otriz  y e l  o tro  par se superpone a su  vez a  l a p o  
le a  conducida, cuyas po leas no se han rep re sen tad o . T ales r a  
nuras 50, formadas por ejemplo por em butición, p resen tan  un 

25. a la  qu€ pro tege un borde de la s  ra n u ra s , de manera que e l  g i -



ro  de la s  po leas promueve que a tra v é s  de dichas ranu ras se 
renueve e l  a i re  situado  e n tre  e l  p ro te c to r  6 y e l  armazón 2.

Soldadas a dicho p ro te c to r  6, se encuentran  loa p iea 
51, de sección  tra n s v e rs a l  en forma de L. En e l  lado opuesto 
se encuentran contiguos y p a ra le lo s  lo s  vastagos 52. De modo 
correspondien te  e l  armazón 2 e s tá  dotado de la s  ranu ras $2, -  
d estin adas a r e c ib i r  io s  p ies 51, lo s  cuales se in troducen  -  
por su tramo l ib r e ,  procediéndose después a g i r a r  e l  pro teo— 
to r ,  de manera que cuando é s te  se a p l ic a  a l a  c a ra  ex te rn a  -  
d e l armazón, e l  tramo l ib r e  queda ap licado  a  l a  c a ra  in te rn a  
d e l armazón. En e s ta  p o s ic ió n  lo s  vastagos 52 enmarcan e l  -  
o r i f i c io  53; esto  perm ite que un t o r n i l l o  pase a  tra v é s  d e l -  
o r i f i c io  53 y d e l espacio  l ib re  e n tre  lo s  vastagos 52, cuyo -  
to r n i l lo  r e s u l ta  apto p a ra  asegurar e n tre  s í  armazón y p ro teo  
to r  a l  s e r  complementado con tu e rc a s , pasadores o a lamentos -  
análogos que no se re p re se n ta n . -  ---------- --- -  ------- --- -  -  -  -

P referentem ente lo s  c o n tra m a rtillo s  17, 18, 19 no es­
tá n  f i ja d o s  d irectam ente a i  armazón 2, sino que cada grupo de 
lo s  que se h a lla n  en una misma zona tra n s v e rs a l  d e l armazón, 
e s tán  soldados a una p lancha t r a n s v e r s a l ,  so ldada a su vez a 
l a  s u p e rf ic ie  in t e r io r  d e l armazón* Con e l lo  se consigue por 
una p a rte  d ism inu ir l a  a l tu r a  de lo s  c o n tra m a r til lo s , con lo 
que también se disminuye en gran manera e l  r ie sg o  de su ro tu ­
r a .  Por o t r a  p a r te , l a  plancha t ra n s v e rs a l  p roporciona un re
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fuerzo a l  armazón precisam ente en lo s  lugares d e l  mismo que 
rec ib en  lo s  impactos de le s  m a te r ia le s  t r i tu r a d o s ,  me ¿orán­
dose por lo  tan to  su r e s i s t e n c ia .  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

5*

10.....* .....
* * * .  * * I . . . .
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Por últim o se debe añ ad ir  que e l  armazón en eu p a r te  
p o s te r io r  t ie n e  una secc ió n  v e r t i c a l  en forma de v, con e l  -  
v ó r t ic e ,  eventualm ente aplanado, d ir ig id o  h ac ia  l a  p a rte  pos 
t e r i o r .  En cada uno de lo s  dos b razos de l a  V se encuentran 
lo s  o r i f i c io s  20, con lo  que la s  p le t in a s  in c lin a d a s  de a r ra s  
t r e  t ie n e  dos puntos de guiado, determ inándose a s í  que su  -  
even tual desplazam iento sea  en l ín e a  r e c ta  t a l  como se ha in  
dicado an te rio rm en te . ---------------- -------------------------------- -  -  -

Habiendo d e sc r ito  convenientemente un ejemplo de re a  
l iz a c ió n  de l a  invención , debe hacerse co n sta r que e l  mismo 
t ie n e  c a rá c te r  i lu s t r a t iv o  y no l im ita t iv o  y que se podrán -  
in tro d u c ir  cuantas v a r ia n te s  de d e ta l le  que l a  ex p e rien c ia  y 
l a  p rá c tic a  puedan a c o n se ja r , en cuanto a dim ensiones, núme­
ro de p ie z a s , m a te ria le s  empleados en l a  construcc ió n  de la s  
mismas, y demás c irc u n s ta n c ia s  a c c e so r ia s , siempre que con — 
e llo  no se d esv irtú e  la e se n c ia lid a d  de l a  p re sen te  invención .

20. A lo s  e fec to s  co n sig u ien tes  se d ec la ran  de novedad,
propiedad y u t i l id a d  p a ra  España, sus t e r r i t o r i o s  y p lazas — 
de so b eran ía , la s  ráv in d icac io n es  que siguen . - - - - - -
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R E I V I N D I C A C I O N E S
i

1 . -  Máquina t r i tu r a d o r a  y/o d es tro zad o ra , d e l  tip o  -  
de la s  que comprenden: un armazón; un grupo re c e p to r  de fu e r  
za; un sistem a de enganche a l  veh ícu lo  t r a c to r ;  un á rb o l ho- 
r iz o n ta l  dotado de una p lu ra lid a d  de pares de o re ja s  ra d ia ­
le s ;  unos m a r t i l lo s  t r i tu r a d o re s  y /o  destro zad o res  librem en­
te  a r tic u la d o s  a dicho á rb o l h o r iz o n ta l a  tra v é s  de dichos pa 
re s  de o re ja s ;  y medios de rodadura, c a ra c te r iz a d a  porque lo s  
m a r t i l lo s  t r i tu ra d o re s  y/o destrozadores disponen de una p lu -  
ra lid a d  de d ie n te s  cuyo borde a n te r io r ,  junto  con e l  borde aa  
t e r i o r  de la s  zonas e n tre  d ie n te s , co n s titu y e  l a  zona de t r a — J 
bajo o f i l o , de modo que en l a  p o s ic ió n  a c tiv a  de lo s  m arti­
l lo s  determ inada por l a  fu e rza  c e n tr ífu g a  o rig in a d a  por e l  g i 
ro d e l á rb o l , dichos f i l o s  tra b a ja n  tangencialm ente a su  t r a ­
y e c to r ia  c i r c u la r ,  encontrándose en l a  inm ediación de l a  t r a ­
y e c to r ia  de dichos f i l o s  y en d iv e rsa s  zonas d e l armazón unas 
c o n tra m a rtillo s  d isp u esto s  en fren tado s a  lo s  huecos e n tre  — 
lo s  d ie n te s  de lo s  m a r t i l lo s ,  a  lo s  e fe c to s  de coadyuvar en -  
e l  proceso de t r i tu r a d o .  — -  — -  — —

20. 2 . -  Máquina según l a  re iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d a
porque cada m a r t i l lo ,  además de l a  zona de tra b a jo  o f i l o  — 
d iscontinuo co n s titu id o  por lo s  bordes de lo s  d ie n te s  y de — 
la s  zonas e n tre  d ie n te s ,  dispone de un segundo f i l o  continuo,
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más próximo a l  e je  de baseu lac ión  d e l  m a r ti l lo  y más adelan­
tado con respecto  a l  movimiento de g iro  de dicho prim er f i l o  
d isco n tin u o . -  -  -  -  ----------------------- --- ------- --- -  -  -  -  -  -

5 .

10.
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3 .  -  Máquina según la s  re iv in d ic a c io n e s  1 y 2, carac­
te r iz a d a  porque lo s  m a r t i l lo s  p resen tan  una s im e tr ía  con re s  
poeto a un plano que pasa por su re sp ec tiv o  e je  de a r t i c u la ­
c ión , de manera que disponen de una dup lic id ad  de f i lo s  d i r i  
gidos opuestam ente, con lo  que a l  e s t a r  e l  o lo s  f i lo s  de -  
un lado desgastados, se procede a i n v e r t i r  e l  m ontaje d e l -  
m a rtil lo  en e l  correspondiente par de o re ja s  lo  que perm ite 
un su p e rio r  aprovechamiento de lo s  m a r t i l lo s .  -  ------- --- -  -

4 .  -  Maquina según la s  re iv in d icac io n es  2 y 3, carac­
te r iz a d a  porque e l  m a r t i l lo  e s tá  c o n s titu id o  por una plancha 
de sección  tra n s v e rs a l  s im é tr ic a  que determ ina un bucle para  
a s ien to  d e l e je  de b ascu lac ió n , dos zonas de con tacto  so lda­
das y dos zonas d iv e rg en tes  cuyos bordes extremos co n stitu yen  
e l  f i l o  con tinuo , estando soldadas con la s  zonas d ivergen tes 
una p lu ra lid a d  de p le t in a s  p a ra le la s  s o b re s a lie n te s ,  que ac­
túan como d ie n te s . ------- --------- --------------------------------------------

20. 5 . -  Máquina según la  re iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d a
porque en l a  p arte  f r o n ta l  in f e r io r  d e l armazón se dispone -  
una c o r tin a  formada por una p lu ra lid a d  de chapas a r tic u la d a s  
por su borde su p e rio r . -  -  -  —  -  ---------- -  -  -  ---------- -
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6 .-  Máquina según l a  re iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d a  
porque ta n to  a i  ios medios de rodadura e s tá n  c o n s titu id o s  por 
un par de ruedas como por un r o d i l lo ,  e l  e je  co rresp ond ien te^  
ea su sc e p tib le  de b a scu la r  con resp ec to  a l  armazón y de s e r  -  

5 . f ija d o  en una p lu ra lid a d  de posic iones de bascu lac ió n , cada -  
una de la s  cuales determ ina una d i s t i n t a  a l tu r a  de tra b a jo  de 
l a  máquina. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

10.. . .. .. . . .
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7 .  -  Máquina según la  re iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d a ^
porque e l  enganche a l  vehículo  t r a c to r  t ie n e  lu g a r  de manera_ 
t r i  pun tu al. -  -  ------------------- --------- ------------- ------ --- ---------- ---

8 .  -  Máquina según la s  re iv in d ic a c io n e s  1 y 7 , c a rae te  
r iz a d a  porque e l  s is tem a de enganche a l  vehículo  t r a c to r  es -  
por medio de un para le  lógrame a r tic u la d o  que perm ite l a  regu­
la c ió n  de l a  posic ión  t ra n s v e rs a l  r e l a t i v a  de l a  máquina con 
respecto  a l  vehículo t r a c t o r .  - - - - - - - - - - - - - - -

9 .  -  Máquina según l a  re iv in d ic a c ió n  8, c a ra c te r iz a d a  
porque lo s  brazos o s c i la n te s  d e l p a ra le  lo gramo a r tic u la d o  se 
unen a l  armazón por l a  p a r te  su p e rio r  c e n tra l  d e l  mismo. -  -

1 0 .-  Máquina según l a  re iv in d ic a c ió n  1, en l a  que u n i-  
20. do a l  armazón se encuen tra  un brazo su sc e p tib le  de o s c i la r  se  

gún un e je  v e r t i c a l ,  estando acoplado a  dicho brazo un disco 
h o r iz o n ta l  con p o s ib ilid a d  de g iro ,  cuyo ever*ual contacto  -  
con un o b stácu lo  determ ina l a  o s c ila c ió n  de i  brazo m ien tras -  
e l  d isco  g i r a  manteniendo e l  con tacto  con e l  o b s tá c u lo , encon
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trándose  una o más c u c h il la s  desbrozadoras g i r a to r ia s  coax ia l 
mente con e l  d isco , c a ra c te r iz a d a  porque e l  grupo re c e p to r  de 
fu e rza  además de l a  s a l id a  para  o casio n a r e l  movimiento d e l -  
á rb o l h o r iz o n ta l p o rtad o r de m a r t i l lo s ,  dispone de una segun- 

5 . da s a l id a  v e r t i c a l ,  l a  cu a l por medio de po leas y co rreas  es 
a p ta  para  o casio n ar e l  g iro  de la s  c u c h il la s  desbrozadoras. -

10.
* . . .
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20.

11 . -  Máquina según l a  re iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a d a
porque e l  p ro te c to r  de l a  po lea  m otriz  y de l a  p o lea  conduci­
da dispone de dos pares de ranuras de v e n ti la c ió n , estando un 
p a r de ranuras en s u s ta n c ia l  superposic ión  con l a  po lea  m otriz  
y e l  o tro  p a r con l a  p o lea  conducida. -  ---------- -  -  -  -  -  -  -

1 2 . -  Máquina según la s  re iv in d ic a c io n e s  1 y 11, carac­
te r iz a d a  porque dicho p ro te c to r  dispone de dos p ie s  de sec­
ción  en forma de L soldados a uno de sus lados y de dos v a s ta
gos p a ra le lo s  y contiguos en o tro  de sus lad o s , que a  lo s  -
e fec to s  de l a  in se rc ió n  d e l p ro te c to r  en e l  armazón, por una 
p a rte  se corresponden dichos p ies  con des ranu ras p rac tic ad as  
en e l  armazón ap tas para  r e c ib i r  l a  in tro d u cc ió n  de dichos -  
p ie s  y por o t r a  p a rte  d ichos vástagos se corresponden, enmar­
cándolo, con un o r i f i c io  d e l armazón, a  lo s  e fe c to s  de permi­
t i r  e l  paso de un to r n i l lo  a tra v é s  d e l  o r i f i c io  y d e l espa­
c io  e n tre  lo s  vástag o s, de modo que complementando dicho to r ­
n i l lo  con tu e rc a s , pasadores o análogos, se consiga  l a  re te n ­
ción  d e l p ro te c to r  a l  a r m a z ó n . ---- ---
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1 3 . -  Máquina según l a  re iv in d ic a c ió n  1, c a ra c te r iz a ­
da porque por lo  menos p a r te  de lo s  c o n tra m a rtil lo s  e s tán  -  
soldados a  una plancha t ra n s v e rs a l  un ida a  su vez a l  armazón.

1 4 . -  "MAQUINA TRITURADORA Y/0 DESBROXADORA"--- ----------

5 . Todo e l lo  conforme se d esc rib e  y re iv in d ic a  en l a  -
p resen te  memoria que co nsta  de d iecinueve h o ja s , fo lia d a s  y 
m ecanografiadas por una s o la  de sus c a ra s , y de once f ig u ra s  
que l a  i l u s t r a n .

* *w*** + *
a# W*_* .* J

*****

*w
*

+ **.* * *** **
. . . .

MtiHUOPl 51HML1BB& 
AA *  a * * * * * *



O. JOSE NUSAS COMES________________ ,______________ HOJA 1 (3 HOJAS)

F te . 1
29

F ) G. 2
21 21 22 21



HOJA 2(3 HOJAS)

F t e .  3

D JOSE NUSAS OOMES_______ ________

39 40 41 43 42

1 21 22 21 2 38 -:.

F ) G. 4



D. JOSE MUSAS POMES________________________ HOJA 3(9 HOJAS)
F !6 . 5 F !6. 6

53


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



