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MEMORIA DESCRIPTIVA 

p a ra  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

e n

E S P A S  A 

p or VEINTE anoa

a nombre d e STAMIOARBON N .V ., en tidad  h o lan d esa , e s t a b le c id a  en 

3 van  d e r  M a e se n stra a t, H e e rle n , H olanda, p or:

"UN PROCEDIMIENTO DE PREPARAR CARBURO DE CALCIO".

La p re se n te  in v e n c ió n  se  r e f i e r e  a  l a  p re p a ra c ió n  de c a r­

buro c a lc ic o  en un horno de cuba, a  p a r t i r  de com bu stib le  s ó l i ­

d o , c o n s titu id o  p rin c ip a lm e n te  p o r carb o n o, p re fe r ib le m e n te  co­

que, y  un m a te r ia l  que contenga c a l ,  t a l  como p o r  ejem plo c a l  o 

5 c a l i z a .

En e s te  p ro ce d im ie n to , l a  e n e rg ía  n e c e s a r ia  p a ra  la  form a­

c ió n  d e l  carburo se  produce a  un n iv e l  de tem p eratu ra  e levad o  

por com bustión de p a rte  d e l  com b u stib le  su m in istrad o  con un v ie n ­

to  r i c o  en oxigeno su m in istrad o  a  t r a v é s  de una o más to b e ra s  

10 que p en etran  en e l  c r i s o l  d e l  horno de cub a. E l  carb u ro  produ­

c id o  de acuerdo con l a  r e a c c ió n

OaO + 3 3 -----------^  Cagg +  30 ( 1 )

se  form a en e l  c r i s o l 'y  se  d e s c a rg a  p o r é l  fondo d e l  horno, y  e l
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gas p rod ucid o  p o r la  r e a c c ió n  d e l  carb u ro  y  l a  com bustión d e l  

com bu stib le de acuerdo con la s  re a c c io n e s

— ¿ COg (2)

eog+e ------ --------* 2 CO (3)

2 c+c^  — --------^ 2 00 (2 +  3)

se  r e t i r a  desde un punto s itu a d o  p or encima d e l  c r i s o l .

E l  c a lo r  n e c e s a r io  p ara  l a  r e a c c ió n  end otérm ica ( 1) es su­

m in istra d o  p o r l a  r e a c c ió n  (2) o (2 -t 3).

P o d ría  suponerse que e s t a  t r a n s fe r e n c ia  té rm ica  de l a  re a c ­

io c io n  d e l  carbono con o xígen o  a  l a  m ezcla  de r e a c c ió n  form adora 

de ca rb u ro , p r o c e d e r ía  m ejor a  medida que se  aumentasen la s  

á re a s  s u p e r f i c ia le s  mutuamente ex p u e sta s  d e lo s  r e a c c io n a n te s , 

donde se  e s t á  re a liz a n d o  l a  r e a c c ió n , y  que, segán  é s t o ,  l a  f o r ­

m ación de carbu ro  m e jo r a r ía  a  medida que se  in crem en tase e l  nu- 

15 mero de to b e ra s  de forma que se  e s t a b le c ie s e  l a  r e a c c ió n  e x o té r ­

mica en  más re g io n e s  d e l  c r i s o l .

S in  embargo, se ha comprobado que no sucede a s í .

La t a b la  s ig u ie n te  se  r e f i e r e  a  d os s e r i e s  d e  experim en­

t e s  A y  B r e a liz a d o s  p a ra  m o strar l a  in f lu e n c ia  d e l  numero de 

20 to b e ra s  en un ensayo determ inado en un horno de cub a, sobre e l  

rend im iento  de ca rb u ro .

í S e r ie  de eoc- 
j paramentos

Nhmero y  p o s i­
c ió n  de la s  
to b e ra s d

;

o '

A

P ro d u cció n  de 
carbure en eaqpa. 
ración con 3a  ob­
tenida can una to- 
bera ( ín d ic e s* . 
100)

68 84 96 100

B

Producción de car­
buro en compara­
ción con la  obte­
nida con una tobe- 
ra%n&ceNBl00)

70
:

. 102 100 j '100

- 2



<s

5

10

15

20

23

30

2 4 7 9 7 t
En l a  s e r i e  de experim en tos A, e l  horno t e n ía  un c r i s o l  con 

un d iám etro  de 1,5  m. Cuando se  u t i l i z o  una to b e ra , se c o lo có

é s t a  con su  extrem o in te r n o  aproximadamente en e l  c e n tro  d e l  c r i ­

s o l .  Cuando se  u t i l i z ó  más de una to b e r a , la s  dos o más to b era s 

se  co lo cab an  en un n i v e l  común, cada una con su  extrem o in te rn o  

a  una d is t a n c ia  de 0 ,5  m. de l a  l ín e a  c e n t r a l  v e r t i c a l  d e l  c r i ­

s o l .

En la  s e r i e  de experim entos B , e l  horno t e n ía  un diám etro 

de c r i s o l  de 1,7  m. Cuando s e  usó una to b e r a , s e  co lo c ó  tam bién

é s t a  con su  extrem o in te rn o  aproximad amente en e l  c e n tro  d e l  c r i ­

s o l .  Cuando se  u t i l i z ó  más d e una to b e r a , la s  dos o más to b e ra s  

se  colocaban  sob re un n i v e l  común, cada una con su  extrem e in t e r ­

no a una d is t a n c ia  de 0 ,6  m. d e l  c e n tro  d e l  c r i s o l .

En tod os lo s  exp erim en to s, e l  hom o se cargab a  con una mez­

c l a  de re a c c ió n  c o n s t itu id a  por 100 p a r te s  en p eso  de coque ( ta ­

maño 40-60 mm.), 75 p a r te s  de c a l i z a  (tamaño 10-20 mm.) y  15 par- 

t e s  en peso  de e s c o r ia  de horno a l t o  (tamaño 10-40 mm.). La can­

tid a d  t o t a l  de c a rg a  de oxígeno in tr o d u c id a  en l a  to b e ra  (o en 

la s  t o b e r a s ) ,  p o r  h o ra , fu á  l a  misma en tod os lo s  c a s o s . Las 

dim ensiones de l a  b o ca  de la s  to b e ra s  eran  t a l e s  que, p a ra  una 

p rop orción  de a lim e n ta c ió n  de o xígen o  d eterm in ad a, no se  produ­

c í a  f l u i d i f i c a c i ó n  de l a  m ezcla  re a c c io n a n te  en f r e n t e  de la s  bo­

c a s  de la s  to b e r a s , o e r a  i n s i g n i f i c a n t e .

De e s to s  experim entos s e  desprende que e l  ren d im ien to  de 

carb u ro  con r e la c ió n  a  la  p ro d u cció n  sim u ltá n ea  de gas (que es 

aproximadamente d o b le  de l a  can tid ad  de oxigeno consumida) no 

aumenta n ecesariam en te a l  aumentar e l  número de to b e ra s  y  que, 

s i  se  aumenta e l  número de to b e ra s  más a l l á  de un c i e r t o  l ím i­

te  en un horno d eterm in ad o, ya  no s e  o b tie n e  un ren d im ien to  e le ­

vado de ca rb u ro .
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Un f a c t o r  c r í t i c o  p a re c e  s e r  l a  d i s t a n c ia  e n tre  una y  o tra  

boca de to b e r a . Nuevos experim en tos han confirm ado qne e s to  su­

cede M Í  y ,  además, qu e, p a ra  o b te n e r un ren d im ien to  muy s a t i s ­

f a c t o r i o  con una determ inad a m ezcla  de r e a c c ió n , l a  d is t a n c ia  

5 e n tre  lo s  c e n tro s  de fu ego  no debe s e r  menor de un c i e r t o  m íni­

mo, que puede e x p re s a rs e  en fu n c ió n  d e l  tamaño de p a r t íc u la  me­

d io  d d e l  co m b u stib le . La e x p re s ió n  "ce n tro  de fu eg o "  se  u t i ­

l i z a  p ara  d e n o ta r  un p un te s itu a d o  so b re  e l  e je  de una to b e ra  a 

una d is t a n c ia  d e la n te  de la  boca de l a  to b e r a .

10 R elacion an d o  lo s  r e s u lta d o s  e x p e r im e n ta le s , u t i l iz a n d o

fr a c c io n e s  tam izadas de com b u stib le  de un margen de tamaños t a l  

que e l  tamaño de tam izado de lo s  tr o z o s  más gru eso s s e a  a lo  su­

mo d oble d e l  tamaño de lo s  tr o z o s  más pequeños y  que e l  diáme­

t r o  de p a r t íc u la  medio d se a  p or lo  menos 10 mm. y  a  lo  sumo 

15 300 mm., se ha e s ta b le c id o  que se  o b tie n e n  ren d im ien tos muy ale­

ta s  de ca rb u ro , cuando l a  d i s t a n c ia  e n tre  lo s  c e n tro s  de fu e g o  

e s ,  como mínimo 11 d  y ,  p r e fe r ib le m e n te , >  M- d .  S i  se  u t i l i ­

z a  únicam ente una to b e r a , e l  Micho in te rn o  d e l  c r i s o l  t ie n e  que 

s e r  por lo  menos 11 d y ,  p re fe r ib le m e n te  ^  14d . M em as, e s  ne- 

20 c o s a r io  que e l  tamaño de l a  to b e ra  o to b e ra s  em pleadas s e a  t a l

en r e la c ió n  con e l  volumen de gas so p la d o  in tro d u c id o  en e l  hor­

no, por unidad de tiem po, que la s  p a r t íc u la s  de co m b u stib les  de­

la n te  de l a  to b e ra  o to b e ra s  no formen re m o lin o s , p u e sto  que e s ­

to  d a r ía  como r e s u lta d o  e l  e n fria m ie n to  d e l  c r i s o l .

25 De acuerdo con l a  p re se n te  in v e n c ió n , se  p rop o rcio n a  un

p roced im ien to  p a ra  p re p a ra r  carbu ro  c á l c i c o  a  p a r t i r  de m a te r ia l  

que co n tie n e  c a l  y  una f r a c c ió n  tam izada d e un com bustib le s ó l i ­

do c o n s t itu id o  p rin c ip a lm e n te  p e r  carbón cuyo tamaño d e tam iza­

do de lo s  tr o z o s  de com b u stib le  más gru eso s e s  c a s i  d o b le  d e l  

30 tamaño de lo s  tr o z o s  menores y  cuyo tamaño medio de lo s  tr o z o s
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de lo s  tr o z o s  de com bu stib le e s  10 mm., como mínimo, p ero  no ma­

y o r  de 100 mm., en e l  que se produce carburo en un horno de cu­

ba u t i l iz a n d o  un v ie n t e  r i c o  en o x íg e n o , ten ien d o  d ic h o  horno 

5 una s o la  to b e ra  y  un ancho d e c r i s o l  que se a  once v e c e s ,  por lo  

m enos, e l  d iám etro  medio de lo s  tr o z o s  de com bu stib le o que te n ­

ga dos o más to b e ra s  y  un tamaño de c r i s o l  y  una d is p o s ic ió n  de 

la s  to b e ra s  t a l e s  que l a  d i s t a n c ia  e n tre  lo s  c e n tr o s  de fu ego  

de dos to b e ra s  c u a le s q u ie r a  s e a , p o r  lo  menos, once v e c e s  e l  

10 d iám etro  medio de lo s  tr o z o s  de co m b u stib le .

P r e fe r ib le m e n te , e l  anche in te rn o  de un hom o de to b era  

ú n ic a  o l a  d is t a n c ia  e n tr e  c e n tr o s  de fu ego  en un horno que te n ­

ga dos o más to b e ra s  es mayor de c a to r c e  v e c e s  e l  d iám etro  medio 

de lo s  tr o z o s  de co m b u stib le . S i  e l  mencionado ancho in te rn o  o 

15 d i s t a n c ia  se hace con sid erab lem en te  mayor que e l  mínimo d esead o, 

por e jem p lo , d e l  orden de 25 d o in c lu s o  más, e s to  no e je r c e  

una in f lu e n c ia  d e s fa v o r a b le  so b re  e l  p ro ceso  de form ación  de ca r­

bure; únicam ente im p lic a  una in v e r s ió n  excesivam en te e le v a d a  de 

c a p i t a l ,  puesto  que no se u t i l i z a  s u fic ie n te m e n te  e l  á re a  de c r i-  

2C s o l  d is p o n ib le .

Puede e v it a r s e  que la s  p a r t íc u la s  de com b u stib le  d e la n te  

de la s  bocas de to b e ra  form en rem olin os b a jo  l a  in f lu e n c ia  d e l  

gas so p lad o  a  una v e lo c id a d  e le v a d a , observando la  s ig u ie n te  re ­

la c ió n  p a ra  l a  v e lo c id a d  de c a rg a  d e l  g a s  ( V) ,  e l  d iám etro de 

25 p a r t íc u la  medio (d) d e l  c o m b u stib le , y  e l  tamaño (D) de la s  bo­

ca s  d e to b e r a ,

63 <?.
40 Ri2 p ara  una boca de to b e ra  c i r c u l a r

30 ¿  *  4 * ^ 6 0  
gd S s

,d 2(g) Pura una boca d e form a de ran u ra  con

-  1 ,1 3  ^ & r e a  de l a  boca de to b e ra
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Bn e s t a  r e la c ió n ,  

g  -  l a  co n sta n te  Ae gravedad 

^ g -  e l  peso e s p e c í f i c o  d e l  gas in s u f la d o

e l  p eso  e s p e c i f i c o  de la s  p a r t íc u la s  de com b u stib le

E s ta  s o l i c i t u d ,  que corresponde a  l a  p rese n tad a  en  Holan­

d a , e l  19 de Marzo de I958, b a jo  e l  Ntnaero 226.0 34, se acoge a

p a ra  que sean  o b je to  de e s t a  P a te n te  de In ven ció n  en España, 

son lo s  s ig u ie n t e s :

l e .  Un p roced im ien to  de p re p a ra r  carbu ro  de c a lc io  a  p ar­

t i r  de un m a te r ia l  que co n tie n e  c a l  y  una f r a c c ió n  tam izada Ae 

13 com bu stib le  s o lid o  que e s t á  c o n s t itu id o  p rin c ip a lm e n te  p o r c a r ­

bono y  cuyo tamaño de tam izado de lo s  tr o z o s  de com bu stib le  más 

gru eso s e s ,  como máximo, d o b le  d e l  tamaño de lo s  t r o z o s  de com­

b u s t ib le  más pequeños y  cuyo tamaño medio de lo s  tr o z o s  de com­

b u s t ib le  e s ,  como mínimo, 10 mm. p ero  no mayor de 100 mm., en  

20 e l  que se  produce carbu ro  en un horno de cuba u t i l iz a n d o  un v ie n ­

to  r i c o  en o x ig e n o , ten ien d o  d ic h o  h o m o , o b ie n  una to b e ra  ú n i­

ca  y  un ancho de c r i s o l  in te rn o  que e s ,  p o r lo  menos, once ve ce s  

e l  d iám etro  medio de lo s  tr o z o s  de co m b u stib le , o b ie n  dos o más 

to b e ra s  y  un tamaño de c r i s o l  y  una d is p o s ic ió n  t a l  de la s  to -  

23 b e ra s t a l e s  que l a  d i s t a n c ia  e n tre  lo s  c e n tr o s  de fu eg o  de dos 

to b e ra s  c u a le s q u ie r a  s e a , p or lo  menos, once v e c e s  e l  d iám etro  

m edie de lo s  t r o z o s  de co m b u stib le .

29. Un p roced im ien to  de acuerdo con l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , 

en e l  que e l  mencionado aneho de c r i s o l  in te r n o  o l a  mencionada 

30 d i s t a n c ia  e n tre  c e n tro s  de fu eg o  es mayor de c a to rc e  v e c e s  e l

lo s  b é n é f ic ie s  d e l  a r t ic u le  51 d e l  v ig e n te  E s ta tu to  Ley sobre 

Propied ad I n d u s t r ia l .

N O T A

Los puntos de invención propia y nueva que se presentan
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5

diám etro  medio de lo s  tr o z o s  de co m b u stib le .

3 c . un  p roced im ien to  de p re p a ra r  carbu ro  de c a l c i o .  

T a l y  como se  ha d e s c r i t o  en l a  Memoria que an teced e y  

p ara  lo s  f in e s  que se  han e s p e c i f ic a d o .

E s ta  Memoria c o n s ta  de s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina p or 

una s o la  c a r a .

Madrid g Q

M/L/L
-  7 -
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