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MEMORTIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la.solicitud de reglgtro de una
PATENTE DE INVENCION, a favor de D._ANTONIO ARANDA
CARTAGENA,‘de nacionglidad espafiola, con domieildio
en TORTOSA, calle de Berenguer, ntm. 27 y por?
PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE FILTROS
——————— PARA LIQUIDOS = = = = = = = = = =

‘ Le filtrecién de liguidos, en su aplicacién indus-
trial, segin actualmente se realiza con los tipos de fil-
tros en uso, se obtiene con tastante perfeccién, pero en
camblo ls utilizacién de aquellos filtros adolece de dis-
tintos defectos que estén en relacién con la clase o sig-
tema de los mismos, y que no carecen de importanecis dentro
del punto de vista de su splicacién induetrial. Asi hemos
de destacar slgunos de aquellos defectos: ocupan mucho es-
pacio y por ello ebsorben gran cantidad de msterisles para
su const ruccidn cuando se desea obtener una superficie fil-
trante de regular rendimiento; existen iugas de liquidos
entre sus placas, y en elgunos de ellos, filtracién imper-
fecta por volverse s poner en contac?o con el aire del lo-
cel, en donde el flltro se encuentre, el liquido ya filtra-
do; entrampamiento répido de las placas y consigulentemen-
te poca facilided.en cuasnto a su limpileza; la existencia

de algunos modelos de filtros con places poco higlenkeas
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por aqqella dificultad apunﬁada de su difiecil limpleze in-
terior, y otros, por ﬁltimo, gue ein tener los defectos
anteriormente apuntados, son en cambio de escasisimo ren-
dimien to por disponer de poca superficie filtrante.

A subsanar todos estos inconvenientes se tiende
con los perfeccionamientos objeto de le patente que se so-
licita, habiendose‘estudiado un tipo de filtro, completa-
mente cerrado, y con un modelo especial de placas para go-
porte del paepel filt;ante o telas, por tantq receptoras
del liquido filtrado, Ynicas que se emplean, puesto que ¢
gquedan eliminadas';os aros o phacas destinadas a entrada
del liquidoc impurec, yendo monta@as aquellas places con un
dispositivo sencillo ¥y perfgcto, que permiteniademés su
montaje y desmontaje répido, =i fuera preciso, aungue ello
no tendrd que verificarse con relativa frecuancis, por
cuanto que en le mayoris de sus aplicaciones la limpieza
de dichas placas puede efectuarse por contracorriente de
agua o bién por levado directo con manga, sin desmontar
lees mismas.

Las referidas placas constituyen una l°emina del-
gada, cuadrads o rectangular, con un orificio gituada en
el centro de sus dos lados o extremos opuestos, destina-
dos a su colocacién sobre el'chasis y pera determinar la
salida de liguidos por ellos, y dotadas por ambas caras
o superficies de unos nervios o estrfas longitudinalee y
paraleles a todo lo lasrgo de ls place hagta a}canzar los
indicados orificios; y a partir de los mismos, ¥y hasta el
fingl de las placa y por sus dos extremos, de unos *hoto~
nes" cuadrados o redondos. Tanto las estrias como los in-
dicados "botones" son en relieve y separados & une ditanf
cla convencionsl, a fin de gque sobre sus crestas o ?icos,

respectivamente, descanse el papel o tels filtrante, y
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por sus especlos libres interiores constituyan un peso pa-
re el drensje del liguido filtrado.

Ios do=s orificioa gue ge citap anteriormente van
circunadados también, por embas ceras, por dos enillos con-
céntricos, uno exterior de ancho relstivo, y otro interior
més estrecho; dividido éste en tres secciones y més alto
que la anterior. El primero estd destinado para aprisionar
el papel filtrante y el segundo pars uni: ¥y cerrar les pla-f
cas, guardando simetrla en su colocacién, ensamblendoc en—
tre elles la arandela de modelo espeelal a la que més ade~
lente haremos mencién . ’

Los dos anillos(concéntricos antes referidos, y
tembién por ambas caras, van perforados por finos teladres
interiormente y por tode su circunferencia, de modo que
pongan en comunicacién el espacio interior de los mismos
con la superficie de la placa.

Lae placas de referencia'van introducidgs en unds
bolsas de papel fintrante, lonas, ;ela metélica, etc. etc.
gegin se emplee, cosidas o soldsdas previamente por tres
de sus ledos o extremos, dejando el extremo 1ibre gin co-
ser y abierto pars introducir por &1 les placs, extremo
gue se cerrard mediante pinzas o per cuelquier otro medio
apropiado de forme que pueda quitarse facilmente y proce-

der & su recambio o limpliezs de la placa en los casos en

que ello sea preciso.
Este conjunto de plaxa y bolsa serd denominado en

lo sucesivo y pera siplificar, como elemento filtrante.

La arandela de modglo especial a la que anferior-
mente hemos hecho mencién, se trata de otro anillo de ori-
ficlio y diédmetro apropliado, gue en su espaclo interior

lleva tres gulas convergentes sl punto central, pero que

wtas |
B PN — B
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Los referidos elementos filtrantes se montan agru-

pandolos en nfimero gue sean precisos, dentro de la guperfi-

cie4total filtrante que convenga sobre dos tubos colecto-
res, los cuales van perforedos simplemgnte o ranurados a
lo lergo por tres puntos equidistan#355 en log que descan~
san o se introducen respectivamente, las tres guiss inte-
riores que llevan las indicades arandelss de modelo espe-
ciel.

El blogue de elementos asi constituido queda fijo
a la tapa o bast;dor del filtro, segun se trate de filtro
sencillo o doble, por uno‘da sus extremos, y por el otro
8e clerra con dos tuercas, que ademés de sujetar los ele-
mentos hacen de tepén en loe tubos.

El grupo de eslementos filtrentes van contenidos
en un reciplente de cierre hermético y monisdo sobre uns
carretilla gue facilita su desplazamiento.

Un dispositivo de calefacciédn consistente en un _
serpentin calorifico o espaddnes de resistencia eléctriea,
situado bajo el grupo de elementos filtrantes, facilita el
calor necesario pers mantener constante la temperatura in-
terior del f£iltro en los casos especisles en que esta cir-
cunstancis sea necesaria.

Como es naturel y l6gico va dotado tembidn el con-
Jjunto de los demds accesorios complementarios s esta cle-
se de filtros, como son grifos, manémetros, mirillas de
control, etec. etc,

El funcionamiento es el siguiente: el liquido a
clerificar entra en el interior del f£iltro por su parte

inferior y llenando el recipiente cubre por completo iodos

T

los elementos filtrantes. Por efecto de la presién atravie-

ga el papel p materia filtrante y corriendo a lo largo de

R P e N "I‘ﬁr«iwi
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.y para el desempefio de su funcibén results factidble aplicar

la placa pasa por los teladros interiores de los enillos y
sale al espacio libre dispuestoc entre placa y tubo colsctor,
penetrando en este por los taladros o ranuras y saliendo al
exterior del filtro por la parte superior.

E1l ntmero y tamafio de los elementos filtrantes, asi
como también les dimensiones del Ffiltro en cuestidn, esta-
rén en funcién de la superficie total que se requiera en
caeda caso, segin el rendimiento deseado, pudiendose variar 3
tales elementos dentro de cada tipo o modelo de filtro que ;
se construya, asi como la separacién a determinar entre ca- ;
ca dos elementos.

Su aplicacién se extiende a la clarificacién de to~- |

da clase de liquidos que sean suceptibles de ser filtrados,

cualquierg de los materiales filtrentes actualmente en uso,
tgles como papeles, lonas de todas cleses, telas metdlicas,
polvos de amianto, silices diatomdceas o cualquier clase
de laes llemadas 4ierras de infusorios o pulvurulentas,

En cuanto_a su alimentacién puede hacerse por gra=
vedad simplemenﬁe, 0 por cualguler elemento impelente, ta-
les como bombas, compreeor w otro sistema metdlico apropia-
do, dotado o no de dispositivos autom4dticos.

Es suceptible en estos perfecclonamientos el dotar
o no de cgayuvantes de filtracidn al liquido que se esté
filtrando, Bién agregando a este previamente aduel cuayuvan—
te o inyectandolo con les mismes bomba impulsora o con otra
gsimplemente para el caso.

La disposicidn . de los elementos fi;trantes es ver-—
tical y la libre separacidén entre los migmo, gin ninguna
pieza que obstaculice la salida del agua, facilitan y geran-

tizan un perfecto lavado por contracorriente o chorro de
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agug 8in necesidad de desmontar el bloque de placas.
Descrita la esencialidad de lo que en gi constituyse
los perfeccionamientos objeto de esta Patente de Invencién
¥ hecha una somerz resferencia gl funcionamiento del conjunto
resultante en la aplicacidn practica de squellos, pasamos a
describir log dibujos que complementan esta lMemoria y en los
cuales se representa siempre a titulo de ejmplo uns forme

practica de realizacién de dichos perfeccionamientos, en la

construccidén de un filtro en el cual se han tenido en cuenta

gquellos.

En la hoje -l8~ de dibujos se representa un corte

en seccién de un filtro mostrando todo el dispositivo inter-

H
;

no en una realizscidn practica de los perfeccionamientos ob-—

jeto de esta slicitud de registro de Patente de Invencidn,
Y en dicha figura con el -nim.l- egtéd sefialado el bastidor

central de sujecidn sobre el cusl van montados los tubos

~7=~, ranupados o0 perforados, y sobre cuyos tubos van coloca~

das las placas -3- con el envolvente filtrante -4- colocando
entre ellas las arandelas -5~ quedando sujeto todo el conjun~
to por las tuercas -6-, |

El recipiente exterior o carcass gqueda cerrado por
las tapas -2-. La entrada de liguido a filtrar se efectua
por -9~ siendo -B- el espacio destinado dentro del soporte
central a recibir el liquido filtrado cuya salida se produ-
ce a treves del orificio -10- siendo ~12- una mirills o vi-.
sor del control, asi como -13- un conjunto de mirille mané-
metro y grifo de purgsae.

Por ultimo con -l1ll- se determina el serpentin cale-
factor y con =l4- el bastidor mowil o cerretilla sobre el
cugl va montado todo el aparato.

La hoja -28- represents en su -fg. 12~ una vista

frontal de una placa filtrante y la —fig. 28~ un corte en

B et
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seccién de la misma, y ambas con su envolvents.

En diche figura con -1- se representa la placa propia-
mente dicha. Con -2- el anillo exterior y con -3~ el énilla
interior seccionado, Con -5- y =6~ las estrias o elementos sa-
lientes y los botones cuadrangulares dispuestos gobre aguellos
¥y que sirven para que sobre ellos se apoye la bolsa envolventeé
-78., Las flechas que complementan el diseilo muestran la direc— .
cidn que lleva el liguido al pasar por el elemento filtrante ‘

y sobre la placa. g

3

H

La -fig. 28~ representa una viste en seccién del conjur
to de la placa y bolsa envolvente,.

La hoja -3%- representa en la -fig. 1l2- un corte en
seccidn de la arandela de sujecidn situasde sobre un tubo per-
forado, y la -fig. 28~ gna vista ilgualmente en seccién de la
misma arendela sobre el tubo ranurado. En dicha figura'se re-
presenta con el -ndm. 1- la arasndela proplamente dicha, con el
-nim. 2- en la -fig. 18-, el tubo perfor.do y en la -fig. 28-
el tubo ranursdo, y con el -num. 4- los espacios libres para
el paso y circulacién del liguidoe.

La hoja —48- muestra en sus figs. =12 y 22~ una vista
en seccién y otra en escorzo de los esnillos gue cilrcundan por
ambag carcas los orificios que llevan las placas en gus extre~ .
mos siendo 81 -num. 2- el anillo propiamente dicho el -3~ los
palientes y el -4- los orificios radizles.

Por ultimo en la hoje -58~ se muestra una reakizacién
reducidas del modelo, seimpre a titulo de ejemplo, y la mimera-
cién que en ella figurs corresponde exsctamente a la anterior-
mente resefiada para la figura que se muestra en la hoja -18&-
de dibujos. ’

En resumen, reivindica el recurrente en virtud de la
presente solicitud de registro de Patente de Invencién, por
el plazo de 20 afios que determina el vpgente Estatuto de la
Propiedad Industriial, en Espafia y sus Colonias, el previle-

ﬂum’ - g
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gio exclusivo de fabrigaciéz én? y efcplotacidn industrial
del objeto de la misma, la cual queds esencialmente carscte-
rizada por las siguientes

NOTA Se— REIVINDICACIONES
PRINERA.~ Perfeccionamientos en la construccién de filtpos
pars liquidos, esencialmente caracterizada por la circuns-
tancie de que sus elementos filtrantes estay constitgidos
por unas finas placas o lamines de material plastico, meté-
lico o sintetico, rectangulares o cuadra@as y cubiertas tof
talmente por unas bolsas de papel filtro, 6 bien por loneas,
o teles metdlicas cuando se trate de filtrar con tierras de
infusorios como material filtrante. |
SEGUNDA .- Perfecclonamientos en la construccién de f£iltros
para liquidos, asimismo esencialmente caracterizado por la
ciscunstancis de que las plecas objeto de la reivindicacién\
anterior, van perforadas con dos orificios de diamejro ade-
cuado, 8 uno solo en caso de gue por conveniencias de su em-
pleo se sorten por la mitad para hacer filtros mas pequefios,
uno & cada lado del centro de sug dos lados extremos opuesto
mas distentes, orificios cada uno de los cuales va circunda=
do, por ambas caras o superficigs de lss placas por do; eni-
llos concentricos, uno exterior, sncho y otro interior, mas
slto y secciongdo por tres puntos equidistantes. Es caracte-
rigtice esimismo lIa de que‘estos anillos estan perforados '
por unos taladros radisles, distribuidos en todo su circulo,
que‘ponen en comunicacién el hueco central que &orman ambos
anillos con las dos superficies o plamos de las placas.
TERCERA .~ Perfeccionsmientos en la construccién de filtros
pere liquidos, asimismo esencielmente caracterizado porque
las plascas objeto de la reivindicacién primers, van dota-
das, tgmbien, por smbas caras de uncs nervios o estrias
en relieve y formando cuerpo con la placa, long;tudinales

y practicamente equidiatentes, formendo canales, paralelas i



240

245

250

255

260

265

270

a sus ledos de mayor longitud4y hasta alcanzar unos milimetros
antes a los indicados anillos, y a partir de ello, son susti-
tuidas aquellas csnales por unos "botonea™ cusdrados o redon-
dos tambien en relieve y con la debida separacién entre si que
se prolonga por ambos lados hasta los dos extremos de la place!
Les crestan o vertices de las referides estrims y "hotonesh
girven de soporte pars mantener terso el pspel filtrante y los
canales que se forman entre sus espacios libres, que facilitan
el dmenaje del liquido pars su sslids de la plaxa al espscio
que queda en el diametro interior de sus dos orificios. :
CUARTA.- Perfeccionamientos en la construccién de filtros pa- §
ra ligquidos, tal y conforme se reivindics anteriormente y asi-
mismos carascterizedo porque las bolsas de tels o papel filtranl

'
te a sue se hace referencis en la reivindicseciédn primera van

proviaemente cerrsdas mediante cosido, soldadura u otro proce-
dimiento adecuado segun la clase Qe material en gue se cong-
truyan y el cuarto lado ¢ extremo, gue queds libre para intro-
ducir por el las placas, se cierra mediasnte gistemaz de pinzas,
grapas o cualguier otro procedimiento asdecuado de facil colo-
cacibén y eficiente aplicacién.

QUINTA, - Pe;feccionamientos en la construceién de filtros pa-i
ra liquidos, caracterizado asimismo porgue sus elementog fil-
frantes objeto de las anteriores reivindicsclones ven montados
gobre dos tubos paralelos, perforados o ranursdos 2 lo largo, .
6 uno solamente cusndo los elementos filtrantes se reduzecan a
la mitad, que hacen de colectores de liquido filtrado u lo
conduzcan gl exterior del filtro. Es circungtancis igualmente
caracterigtica la de que ambos tubés van montados sobre el
bastidor centrsl del filtro o sobre su tapas, y porque sus ex-
tremos libres que es por donde se.introducen las placas, e
cierran con unos tapones roscados, que a la vez que sujetan
aquellas, obituran dichos tubos,

SEXTA .- Perfeccionemientos en la comstruccién de filtros pa-
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e liquldos,tal y conforme se reivindica anteriormente y asi—
mismo caracterizado porque la separacidn y sujecibén uniforme
entre sus elementos filtraptes, ge efectua mediante unas aran-
delas o anillos especizales, con un espesor de acuerdo con la
separecién que se desee obtener entre aqueldos elementos, pre-

vistos en su seccién interior de tres guias equidistantes en

direceidn al centro del circuleo, pero sin juntarse, las cuales

descanssn sobre los tubos colectores objeto de la reivindica-
cién snterior cuando estos son gimplemente perforados o enca-

jen en sus ramuras, si son renuradosy y en cuyes guiss ensam-

S

blan tambien los anillos exteriores seccionsdos de las placas.

SEPTIMA,- Perfeccionamientos en la construcclén de Iiltor para‘

liguidos, esimismo esencialmente carscterizada por la cirmcuns-

tancia de que los tubos colectores objeto de la reivindicacién%

quinte se colocan de menor diametro qye el interior de los ori.

ficios de les placas de forma que gueda una separacibn concen~

trica sprecisble pera faciliter la libre salide del liguido
filtrado de las places y tembien el facil acceso el interior
de los tubose

OCTAVA .- Perfeccionamientos en la oonstruceidn de filtros pa-
ra liguidos, ssimismo esencielmente caracterizads porque la

disposicién funcionsgl para una superficie filtrante de exten-

sién considersble constars de dos grupos de elementos filtran-:

tes en ntmero & determinar en relacién con los rendimientos a
obtener, elementos que iran montados uno a casda lado de un bas
tidor central, ranurado por su parte inferior y superior para
comunicar lo gque sera el interior del filtro con su parte ex-—
terior, y dar entrada g salida respectivamente, 21 liquido im-
puro y el filtrado que provenga de los tubog colectores, Es
gsimismo caracteristica la circunstencia de que todo el con=-
junto cerrado por dos tepes de dimensiones spropiadas y enca-

jedas a cierre hermetico, sobre el bastidor y'determinan con

el nismo el recipiente estanco destinado a contener el liquido;

a filtrar llevendo las perforaclones gue ¢ ean precisas para su
o
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la colocacién y funcionamiento de las plezes secundariass que
complementan el mecanismo funcional del filtro.

NOVENA, - Perfecclonamientos en la construccién de filtros pae
ra liquidos, asimismo esencislmente carscterizsdo por la cir-
cunstancia de que cuendo ha de smplearse el filtro para conte-—
ner superficies mas reducided de filtrsje ce compondra solamenv
te de un bloque de elementos filtrantes y el bastidor central
se suBtituye por una simple tapa con les mismas Funciones que
aquel y el recipiente se compondra de uns solsa rieza.

DECIMA.- Perfecclonamientos en la construceién de filtros pa-
ra liquidos, esimismo carscterizada porque lleva un Glspositi~
vo calefactor y refrigeracién mediente un serpentin situado de
bajo del blogue de los elementos filtrentes psres mentener en :
su interior le temperatura que se requiera pars el mejor tra-
tamiento del liguido & filtrar, serpentin que podra ser susti-
tuido sl conviene por unos espadines o resistencias electricas
pere determiner un aumento de la temperstura.

UNDECIMA.- Perfeccionamientos en la constrecciédn de filtros pa
ra liquidos, tal y conforme quede reivindice do anteriormente

Yy aginmismo ezencislmente cargcterizado por la circunstancis de
que en gu funcién de trabajo, el paso del liquido & clarifi-
car se realize por inmersidén toral de sus elementos filtrantes
en los mismos cirvulan libremente por los espascios que guedan
entre sus separaciones uniforme y pars ser clerificados & su
raso a traves de el meterial filtrente.

DUODECIMA.~ Perfeccionamientos en la construccién de filtros
pare liquidos, asimismo caracterizado porque ls slimentacién
de los liduidos dentro del recipielte de filtraje podra hacer-
se por gravedad o & presién medisnte el auxilio de cualgquier
grupo electromecenico epropiado, bomba, compresor o cualquier

otro parecido, tengan o no acopledos dispositivos automaticos,
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DECIMOTERCERA.- Perfeccionamientos en la congtrucecibén de fil-
tpos para liguidos, asimismo care cterizada por ls circunstan-
340 cia de que los mgteriales filtrentes a emplear en el mlamo
pueden ser pepel, lones, silices de etomscias, o cualqguier
otro materisl pulvurulento adecuado usados por sus procedimien
tos correctos de empleo emprecatas filtrado y coadyugante.
. DECINMOCUARTA .- PERFECCIONAMIENTOS EN L CONSTRUCCION DE FIL- ~
345 TROS PARA LIQUIDOS. é
Todo tal y conforme se describe en Ba anterior Memoria§
que congta de doce hojas mecanografisdas por una scla cara;

y se repregsenta a titulo de ejemplo en lasg cinco hojas de

planos que se acompsaiia.
Madrid, 16 de Marzo de 1l.959.

Pohe
CARLOS DE ARJE ¥ RUL
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