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13. presente invento se re fie re  a la  apor- 
• !
;¡ taoión automática de tubos de vidrio  en lo s  dispositivos suje- j

! tadores de máquinas para trabajar v id rio , en la s  que están |
¡i i
' dispuestos varios dispositivos sujetadores alrededor de un eje i
i  j

5 cen tral, qu© se mueven alrededor del e je  oentral avanzando i
j

■ delante de los d istintos lugares de trabajo. Aquí se éfeotáa, i 

; con sujeción vertio a l de lo s  tubos de vid rio , la  elaboración ?
i1 ‘
;| y transformación que, ooaenzando en el extremo in fe rio r se

'! ef eo tu a haoia el otro extremo, separándose e l cuerpo terminado ¡

10 de formar del tubo de reserva y dioho tubo de reserva se oorre ¡

: después para la  u lte r io r  elaboración. Guando el tubo de re- i 
'! !
i serva está elaborado y el ultimo extremo se ha quitado del j

: mandril de sujeoión, hasta ahora ae introduoía un nuevo tubo j

desde un almacén a l dispositivo sujetador, bien sea a mano o j

15 : por disposiciones meoánicas. i

Se conooen in stalacion es, en la s  que e l !

dispositivo do introducción ooopera oon lo s  dispositivos de i
! ;  i

i apertura y de c ierre  de los mandriles de sujeoión, de modo que j 

se efeotáa el abastecimiento ouando el mandril de sujeción j

20 está vacío . 31 oontrol a l taoto del mandril de sujeción vacío 

,¡ se efectáa de manara oonooida lo  mismo que e l accionamiento 

: d8 lo s  d ispositivos contadores para la  oomprobaoión de loa
, j

' rendimientos de la  máquina.

Ya se ha propuesto dejar oaer lo s  tubos
•i

1

25 de vidrio primeramente a través de la s  cajas perforadas de lo s

i1 ¡! |

I
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dispositivos sujetadores hasta la s  mordazas tensoraa oerradas

de los mismos y volverles a oorrer después en el lugar de tra- ■
; i
i be jo, en el que e l abaateoimiento del tubo se efeotué, hasta 

; una plaoa de choque.
i: i
i Las oajas de lo s  dispositivos sujetado-

: res poseen una longitud oonsiderable, de modo que la  oaida
:i !
,i del tubo hasta la s  mordazas de apriete ríg id a s, situadas en el
¡i
;! extremo in fe rio r , oonduoe a considerables d ifioultades.

Como lo s  extremos de los tubos de vidrio 1

t rara vez tienen bordes lis o s , sino generalmente bordes oon !
!l ' iI roturas, se puede produoir rotura en la  oaida hasta la s  mor da- :

j| zas de apriete y se ocasionan considerables trastornos en el

i; trabajo, Además, un tubo que solamente cae dentro de la  oaja

! hasta la s  mordazas de apriete, solamente metido en el dispo- ;

, s itiv o  sujetador, es deoir que no se h alla  en la  zona de los

f! mecheros oalentadores, obtiene menos oalor para la  primera ,

;; pieza de trabajo que la s  siguientes, a la s  que se transmite el

oalor del ouerpo anteriormente formado. La oonseouenoia es que

la  transformación resulta inexacta, respectivamente se producej
I

! una fase de trabajo en fa lso , lo  que tiene por oonseouenoia

! rendimiento fuanores,

! Batos inoonvenientes se eliminan gra-'I
j oias al invento y además se consiguen todavía otras ventajas.

■ EL invento oonsiste en una máquina,I
! oon la  oual el tubo, de acuerdo oon la  forma del cuerpo a mol-
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; dcar, se llev a  fuera de la  máquina, de manera conocida, pro- 

: visto de un fondo, lanza o un borde l is o ,  vertioalaente en el 

J depósito do reserva provisto de alojamientos, se ooneotará 

i para el suministro en coincidencia con la s  cajas de lo s  dis- 

¡í positivos sujetadores, de modo que el tubo de vidrio caiga 

i dentro, estando abiertas la s  mordazas de apriete de los dispo- 

j s itivo s  sujetadores, y el tubo de vidrio oae a través del dis-

i¡ oositivo sujetador hasta un tope elástico  dispuesto debajo
¡

;¡ de la s  mordazas de apriete, tope provisto de una articulación 

: de freno, por la  que la  energía de oaida del tubo no se alraa- 

;j cena, sino que se destruye, de modo que se incide un rebote 

;! del tubo hacia arriba y un abastecimiento inexacto produoido 

i por e llo .

; La articulación de freno es regulable
'I

por ajuste de la  presión de friooión de aouerdo oon e l res- 

! peotivo peso del tubo y la  plaoa de choque se lim ita en la  

; posioión terminal por un torn illo  de ajuste, de modo que la  

| oaida se efectúa en una posición terminal exacta oon respeoto 

a los siguientes mecheros oalentadores.

Bsta posioión se e lig e  de tal modo que 

; lo s  mecheros oalentadores solamente oalientan el extremo del
j
| tubo tan fuertemente como lo  experimentan loa siguientes ouer- 

; pos sometidos a la  transformación por la  transmisión del oalor 

¡ en el tubo de vid rio .

ii KL tope elústioo se in d in a  por la  oaida
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áaL tubo hasta ©1 to m illo  de top© y después se devuelve for- ! 

¡i zosaraente de nuevo venoiendo la  artioulaaión d© freho, hasta |

: la  posición d© partida y se conduo© fuera de la  trayectoria i

i del reoorrido de los tubos de vid rio . i
!

5 Cuando el proceso de conexión se efeotiía i
:: !
, para la  calda sucesiva de un nuevo tubo, al mismo tiempo el |

, |

1 tope elástico  s© oonduoe debajo de la  abertura de la s  mordazas |! I
j de apriete, de modo que al tubo de vidrio puede oaer sobre !
'i !
i estas.

I
10 invento ae describe a continuación j

¡ en un ejemplo de ejeoución, a la  v is ta  de una máquina para la  j

fabricación de ampollas.

la  figura 1 maestra una vista  la te ra l del
! •  i

dispositivo. !

15 La figura 2 muestra una vista  enoima j
i del d ispositivo. ¡

La figura 3 maestra en detalle el meoa-
j

nismo del almacén de tambor.

La figura 4 muestra una vista  sobre

20 dicho meoanismo.

La disposición se oompone del an illo  j
Si soportador 2 del almaoén, que se oolooa sobre la  e stre lla  

superior 1 de la  máquina para la  fabricaoión de a b o lla s ,  con

brazos 27 soportadores fundidos adyacentes. Cada brazo tiene 

en su extremo un eje vertica l 6 , sobre el que para oada dispo-25
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sitiv o  sujetador está dispuesto un almaoém de tambor 4 con 

i alojamientos 5 para lo s  tubos. Sn oada alojamiento para tubos
1

: se enouentra oolooado verticalmente un tubo de vidrio 35 que j

i se mete a mano. Hn el borde in ferio r del almaoén están fresa- i
. . I

5 1 das muesoas 30 de apoyo, en las que engrana un brazo oonmutador 

8 para el avanoe de la  conmutación por una d ivisión. Al seguir ! 

oonmutando el almacén avanzando por una división, el a lo ja- ‘ 

I miento del tubo 5 se pone en ooinoidenoia oon la  abertura del I 

dispositivo sujetador. ¡
, I

10 Debajo del almacén está previsto un j

i di300 3, que igualmente está enohufado sobre el e je  5 del a l-  j 

macen, pero está asegurado contra rotación por medio de un j
í

pasador de aju ste 1 1 .  3n el borde del disco 3 de deslizamiento ¡
i

se encuentra un o r ifio io  36 que es aproximadamente igual a la  ¡ 

15 abertura deL mandril de sujeoión y se encuentra en alineaoión !

' oon éste . S i ahora la s  cámaras del almaoén están llen as de tu- j 

bos de v id rio , éstos se encontrarán, oon sus fondos anterior- j 

I mente estirados, sobre el disco Si ahora se haoe g irar el j 

' almaoén por una división, puede caer un tubo de vid rio  a tra- j 

20 vés del o r if ic io  36 del disco 3 dentro del mandril de sujeoión. 

i La rotación del almaoén 4 P°r una división se ejecuta por el 

brazo oonmutador 8, engranando la  espiga oonrautadora 7 * al
' j

pasar delante de los dispositivos sujetadores, en la  muesoa 

:i 50 de aooyo y haoe avanzar al almaoén 4 P°r una d ivisión, 

or ' EL tubo de vidrio  a lntroduolr cae oomo
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una lanza en la  abertura del mandril de sujeción, abriéndose 

; las mandíbulas del mandril por la  curva abridora 18, rod illo
; i
113 y estribo 12 del mandril. EL tubo que oae es reoogido en- 

: tonces a una altura correspondiente por el brazo cocedor 23. ,

5 - Para evitar el salto  del tubo que oae, el brazo cogedor 23 

: está alojado en una articulación 34 •i® fricción , por lo que 

■I la  energía de oaida no se almacena, sino que se destruye. Pooo 

j ante© de dejar el brazo reoogedor 23, el tubo de vidrio in«

; troduoido se aprieta por el mandril a consecuencia de abando- 

10 ; narse el rodillo 13 por la  ourva, y se oonduoe por delante
íí
■i de los siguientes lugares de trabajo.

¡

3h el trayecto desde la  caida del alma-

i oén hasta la  segunda oaida para la  elaboración, el extremo del

tubo se encuentra algo por encima del meohero oalentador para

15 fundir el fondo, de modo que se oalienta previamente por el

calor irradiado. La brida del mandril 24 de la  estación s i-  
'■ i
:■ guiente presiona ahora contra el brazo de contacto 21 del dis- j 
¡i i
I positivo conmutador y t ir a , por medio de la  artioulaoión 32 j
i: * 1

y la  palanca empujadora 17 , haoiendo retrooeder a la  corredera 

20 ¡ 25 en la  guia 26. La leva de apoyo 29 de la  oorredera 25 mar- 

;¡ cha en e llo  detrás del estribo de oierre con la  te d a  15 del

" dispositivo conmutador y Bujeta a la  oorredera 25 durante
II
i tanto tiendo en la  posición de reposo, hasta que un nuevo 

j iaipulso, ooasionado por un mandril vacío, dispara al estribo 

25 ! de cierre 15 mediante el ro d illo  abridor 13 situado más bajo.

1
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¡ 2ste disparo, s,in embargo, solamente puede efectuarse ouancto 

| pasa un mandril v&oío, ya que solaaiente éste tiene un rod illo

| abridor situado más bajo. Los mandriles todavía llen os, por lo  '
, i

i tanto, no pueden disparar el prooeso de carga, 
i :
¡ Ouando un mandril vacío, por el rodillo  13,:

1 situado más bajo, levanta al estribo 15 de oierre, y-por ello

| deja lib re  a la  leva de apoyo 29, ae lle v a  la  corredera 25 por

i el muelle 28 de traooién, y por e llo  el brazo oogedor 23, de«

; bajo de la  abertura del mandril de sujeción, y la  ourva de

apertura 18 , debajo del rod illo  13 situado en e l estribo 12 j1
; del mandril, de modo que encima de la  trayectoria ascendente •; 

;¡ de la  ourva 18 se abren la s  mordazas de apriete por la  rotá­

is ción de lo s  dispositivos sujetadores.

Como sobre la  corredera 25 está fijado el
ii i 

soporte 10 del brazo conmutador con la  palanca conmutadora 8, j

: ésta es llevada a engranar oon la  muesca 30 de apoyo oon el 1
' !  i
" avance de la  oorredera 25, de modo que, por la  rotación de la  | 

:í máquina, el almacén 4 oon loa tubos de vidrio 35 es llevado j

/ encima del o r ific io  de la  oaja del mandril de sujeaión y puede J 

oaer dentro un tubo de vidrio a través de la  perforación 36 1

del disco 3 de piezas.
I
I Después de haber sido tensado el tubo 35

'! por la s  mordazas, de apriete, por medio de la  trayectoria des- 

| oendente de la  ourva 18, la  oorredera 25 y por e llo  el brazo 

!i cogedor 23 y el brazo conmutador 8 y la  ourva 18 se mueven
i
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hada la  derecha fuera de la  trayectoria del tubo de vidrio y 

; del dispositivo de sujeoián, y permanecen en esta posioión, 

hasta que por un mandril vaoío se dispara un nuevo proceso de 

| oonmutaoión.

J¡L p estillo  14 sirve para f i ja r  la  curva 

18 en la  posioión terminal correcta.

1 i»i se fabrican ampollas de dos puntas, en

| el extremo inferior del tubo de reserva, en lu g a r  de fondo re- 

; don do o plano, se estira una punta. Un este oaso obtiene e l 

brazo de reoepoián de caída 23a una hendidura que está abierta 

!í hada el lado de salida, ateta hendidura está diaenaionada de 

! tal modo que el extremo de la  punta cae dentro de ásta oon el 

| espaldón.

■i•¡

í'I i

i
i

I



5

10

15

20

1 0 .-

ii

La presente patente de invenotón consta :
i

1 de la s  siguientes reivindicaciones i j

’ 1 . -  Máquina para la  aportaoión de tubos

de vidrio, caracterizada porgue la  articulación de freno posée ; 

un embrague de friooión regulable, por e l que es regulable la  j 

j  elasticidad a l oaer encima el tubo de acuerdo con el peao del I
,  i

i tubo.

3 .-  Maquina según la  reivindicación 1 ,  j

caracterizada porque la  elasticidad de la  articulación en la  j

" posición terminal vertioal está limitada por un tornillo  de ;

: ajuste.: I
3 . -  Máquina según la s  reivindioaoiones

i 1 y 2, caracterizada porque el brazo cogedor elástico  en el i
I

: extremo de incidencia se compone de una placa a modo de seg- |
I

■ mentos. ;

4 . - Máquina según las reivindicaciones 

" 1 a 3, caracterizada porque esta placa está provista de una

: hendidura abierta hada la  direooión de rotación de la  máqui-

j na

5 .-  Máquina según la s  reivindioaoiones
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1 a 4, caracterizada porgue el otro extremo de palanoa del bra- 

!zo oogedor está en comunicaoién oon la  leva ajustadora, sujeta 

! en la  corredera la  que lle v a  a la  posioián a lta  al extremo de 

■ incidencia, cuando la  corredera es movida en la  direooién del 

;! eje de la  máquina.

6.- máquina aegán laa  reivindioaoiones 

;! l  a 5» oaraaterizada porque a oada paso de un dispositivo au- 

; jetador, la  oorredera es movida tanto hacia fhera, que se a flo ­

ja el estribo de cierre  y por e llo  la  articulación  a modo de

,segmentos del estribo de oierre, por medio del ro d illo  montado
i
j en el estribo de la  abertura del mandril sujetador, osoila 

i alrededor del punto de giro y levanta al estribo de cierre .
I,
|| 7 .“ Máquina segiín la s  reivindicaciones

i; 1 a 6, caracterizada por una leva de apoyo dispuesta en la  co­

rredera, que es movida con la  oorredera hasta que la  leva l l e ­

gue a la  dereoha del estribo de oierre y evite  un movimiento
|.

hacia dentro de la  oorredera hasta que se levante el estribo.

8«- Máquina segán la s  reivindicaciones 

1 a 7» oaraoterizada porque sobre la  oorredera está dispuesta 

una pieza de ourva ascendente para la  apertura del dispositivo 

i tensor y un brazo oonmutador para seguir oonmutando a l almacén 

I junto con el brazo oo&edor, y se mueve entrando en la  trayeo- 

i to r ia  de rotaoián y saliendo de ésta .

■j 9 . -  Máquina para la  aportaoián de tubos

’! de v id rio .

■i:i
i

i
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Según se describe y reivindica en la  pre­

sente memoria descriptiva y se ilu stra  oon los dibujos que 

a la  misma se aoompañan,

Consta esta memoria de dooe hojas foliadas 

y escritas a máquina por una sola de sus caras*

Madrid, a 16 de Líarzo de 1959.



j. Jakob Dichtor 2 Hojas
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