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v El presente invento se refiere a la apore
ﬁtaoiéh sutomdtica de tubos de vidrio em los dispositivos suje=-
N

"tadores de mfquinas para trabajar vidrio, en las que estdn

f?dispuestos varios dispositivos anjetadores alrededor de un eje

Scantrel, quoe se mueven alrededor del eje aoentral avanzando

fédalante de los distintos lugares de trabajo. Aguf se efectia,
E?oon sujecién vertioal de 10s tubos de vidrio, la elaboracién

|y transformacidn que, oomenzando en el extremo inferior se

efeatia haola el otro extremo, separdndose el ouerpo terminado

-de formar del tubo de reserva y dicho tubo de reserva se gorre
después para la ulterior elaboraoién., Cuando el tubo de re=-

‘ serva ostd elaborado y el dltimo extremo se ha guitado del

" mandril de sujecidn, hasta ahora se introduofa un nuevo tubo

_ desde un almacén al dispositive sujetador, bien sea & mano o

. por disposiciones meodnioas.

: Se conooen instalaciones, en las que al

. dispositivo do inmtroduceidn ocoopera con los dlspositivos de

: apertura y de oierre de los mandriles de sujecidén, de modo gue

" se efeatfa el abasteoimlento ouando el mandril de sujecién
. eatd vaofo. EL control al tacto del mandril de sujeoién vaafo

se efectda de manera oonocida lo mismo que el accionamiento

" de los dispositivos contadores para la comprobacidn de loa

rendimientos de la mdquina.

Ya se ha propuesto dejar casr los tubos

de vidrio primeramente a través de las cajas perforadas de los
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lgbejo, en el que el abastecimiento del tubo se efeotud, hasta

‘una plaoa de chogue.

. hasta las mordazas de apriete, solamente metido en el digpo-
? sitivo sujetador, es decir gue no se halla en la zona de los

" mecheros ocalentadores, obtiene menos oalor para la primera

calor del ouerpo anterioraente formado. La oonsecuencia es que

- la transformacién resulta inexacta, respectivamente se produce

i de los mismos y volverles a correr después en el lugar de tra-

trabajo, Ademds, un tubo que solamente cae dentro de la caja }

: pleza de trebajo que las siguientes, a las que se transmite el

eon la oval sl tubo, de acuerdo con la forma del ouerpo a molw

Sun
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dispositivos sujetadores hasta las mordazas tensoras oerradas

Lag oajas de los dispositivos sujetado=
ras poseen una longitud ogonglderable, de modo gue la'oaida
del tubo hasta las mordazas de apriete rfsidas, situadas en el
extremo interior, oconduce a considerables difioul tades.

Como los extremos de los tubos de vidrio !
rara vez tienen bordes lisos, sino generalmente bordes con
roturas, se puede produelir rotura en la calda haaté las morda=

zas de epriete y se ocaslonan considersbles trastornos en el

una fase de trabajo en falso, lo gue tiene por conseocuencia
rendimiento memores,

Estos ilnoonvenientes se eliminan gra-
olas al invento y ademfs se oconsiguen todavia otras ventajas.

Fl invento consiste en una mdguina,
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- dear, se lleva fuera de la mfguina, de manera gonocida, pro=-

i positivos sujetadores, de modo yue el tubo de vidrio calga

: posieidn terminal por un tornillo de ajuste, de modo que la

los mecheros ocalentadores solamente calientan el extremo del

. tube tan fuertemente como lo experimentan 108 sisuientes ouer-
" pos sometidos a la transformacién por la transmisidén del ocalor

f en el tubo de vidrio,

visto de un fondo, lanza o un borde liso, verticalmente en el
depdsito de reserva provisto de alojamientos, se ooneotard

para el suminiestro en goincidencia con las cajas de los dis=

dentro, estando abiertas las mordazas de apriete de los dispo-
sitivos sujetadores, y el tubo de vidrio cae a través del dise
positivo sujetador hasta un tope eléstico dispuesto debajo
de las mordazas de apriete, tope provisto de una articulacidn
de freno, por 1la que la energfa de caida del tubo no se alma=
oena, sino que se destruye, de modo gue se impids un rebote
del tubo hacia arriba y un abasteoimiento inexacto producido
por ello,

l1a artioculaocidn de freno es regulable

por ajuste de la presién de friocoidén de aouerdo con el res=

. pectivo peso del tubo y le placa de choque se limita en la

calda se efectfn en una posicidén terminal exacta con respecto

a loa siguientes mecheros oalentadores.

Esta posicidén se elige de tal modo que

B tope elfstico se inclina por la caida
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- del tubo hasts el tornmillo de tope y despuds se devmnelve for=
. zosamente ds nuevo venoiendo la artioulseidn de freho, hasta
. la posicidr de partida y se conduae fusra de la trayectoria

i del regorrido de los tubos de vidrio,

| para la caida sucesiva de un nuevo tubo, al mismo tiempo el

; dispositivo,

© pismo del almacén de tambor,

. fabricacidén de ampolles.

247950

Cuando el proceso de conexién se efectda

tope eldstico se conduce debajo de la aberturs de las mordazas
de apriete, de modo gue el tubo de vidrio puede oaer sobre
éstas.

Il invento se desoribe a eontinuacidn

en un ejemplo de ejecuoidn, a la vista de una mfguina para la

La figura 1 mestra una vista lateral dei

ia figura 2 muestra una vista encima E
del dispositivo, {
La figura 3 muestra em detslle el meoa~ |

La figura 4 mmestra una vista sobre
dicho mecanismo,

La disposicidn se oompone del anillo
soportador 2 del almagén, que se golooa sobre la estrella
superior 1 de la mdyuina para la fabricaocién de ampollas, con
brazos 27 soportadores fundidos adyacentes. Cada brazo tieme

en su extremo un eje vertical 5, sobre &l gue para ocade dispo-
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::sitivo sujetador estd dispuesto un almacén de tambor 4 con !

i alojamientos 5 para los tubos. in oada alojamiento para tubos

se enonentra colocado verticalmente un tubo de vidrio 35 que

' so mete a mano. In el borde inferior del almacén estdn fresa=

I

|

|

|

|
. dag muescas 30 de apoyo, en las gue engrana un brazo conmutador

8 para el avance de la conmutacidn por una divisidn, 41 sezuir '

‘ macén, pero estd asegurado oontra rotasidn por medio de un

. pasador de ajuste 11. & el borde del disco 3 de deslizamiento
. se enouentra un orifieio 36 gue es aproximadamente igual a la
. abertura del mandril de sujeoidn y se encuentra en alineaoién
© gon éste. $i ahora las ofmaras del almaoén estdn llenas de tu-
bos de vidrio, éstos se encontrardn, con sus fondos anterior-

f mente estirados, sobre el diseo 3, 51 ahora se haoce girar el |

20 - vés del oriticlo 36 del disco 3 dentro del mandril de sujeoi6hﬂ

conmitando ol almacén avanzando por una divisidén, el aloja=

miento del tubo 5 se pone en coinsidencia con la abertura del

dispositivo sujetador,

Debajo del almacén estd previsto un

diseo 3, que igualmente estd enochufado sobre el eje O del al=

almacén por una divisidn, puede caer un tubo de vidrio a trae=

La rotacidn dsl almacén 4 por una divisidn se ejecuta por el
brazo conm tador &, engranando la espiga conmutadora 7, al
pasar delante de 10s dispositivos sujetadores, en la muzsoa
30 de apoyo § hace avanzar &l almaoén 4 por una divisidn,

K tubo de vidrio & introduolir ocae somo
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una learza en la abertura del mandril de sujeeidn, abridndose

7-“
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. 1ss mandfbulag Gel mandril por la curve abridora 10, rodillo

;13 ¥y estribo 12 del mandril. X tubo que cae es recogido en-

: tonces a una altura correspondiente por el brazo cogedor 23, I

i
- Para evitar el salto del tubo gue oce, el brazo gogedor 23

i?estd alojado en una artioulacidn 34 de frieoidn, por'lo gue

i le enersla de oaida mo se almacena, sino quse ee destruye. Pooo

antes de dejar el brazo recogedor 23, el tubo de vidrio in=

© trodueido se aprieta por el mendril a conseocuencia de abando-

narse el rodillo 13 por la ourva, y se oconduce pcr delante
de los siguientes lugares de trabajo.

En ¢l trayeoto desde la caida del alma-

' 0én hesta la segunda calds para la elaboracién, ol extremo del;

. tubo se enouentra algo por encima del mechero calentador para

" fundir el fondo, de modo que se callenta previamente por el

ealor irradiado. La brida del mandril 24 de la estacidén si-
wiente presiorna ahora contra el brazo de ocontacto 21 del dis-
éﬁpositivo conimtador y tira, por medio de la artioculsoidn 32

‘" y la palanca empujadora 17, haciendo retrooceder a la corredera |

| oha en ello detrds del estribo de oierre con la tecla 15 del

:
1

25 en la guia 26, La leve de apoyo 29 de la oorredera 25 mars

dispositivo conmutador y sujeta & la oorredera 25 durante
tanto tiempo en la posiocidn de reposo, hasta que un nuevo
impulso, ocasionado por un mendril vezefo, dispara sl estribo

de clerre 15 mediante el r0dillo abridor 13 situado mds bajo.
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iste disparo, sin embarzo, solamente puede efectuarce cuando

pasa un mandril vaofo, ya que solamente éste tiene un rodillo

tanto, no pueden disparar el prooeso de aarga.

abridor situsdo mds bajo. Los mendriles todavia llenos, por 1o

Quando vn mandril vacfo, por el rodillo 13,

situado mds bajo, levanta al estribo 15 de oierre, y.por ello

deja libre a la leva de apoyo 29, se lleva la corredera 25 por

el muelle 20 de traceidn, y por ello el brazo cogedor 23, de=

. bajo de la abertura del mandril de sujecidn, y la ourva de

aperture 10, debajo del rodillo 13 situado en el estribo 12

del mandril, de modo que encima de la trayeotoria ascendente

de la ocurva 16 se abren las mordazas de apriete por la rota=

i olén de los dispositivos sujetadores.

Comc sobre la corredera 25 estd fijado el

soporte 10 del brazo conmitador cor la palenca conmutadora 8,

. ésta es llevada a engranar con la mesca 30 de apoyo con el

" avenoe de la corredera 25, de m0d0 gue, pOT la rotacién de la

i mdquina, el almasén 4 con los tubos de vidrio 35 es llevado

' encima del orificio de la oaja del mandril de sujeaidén y puede

caer dentro un tubo de vidrio a travéds de la perforacidn 36
del dlsco 3 de piezas.

Después de haber sido tensado el tubo 35
por las mordazas de apriete, por medio de la trayectoria des=~
cendente de la ourva 18, la corredera 25 y por ello el brazo

cogedor 23 y el brazo oconmtador 8 y la curva 18 se mueven

|
|
i
|
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'ihaoia la derecha fuera de la trayectoria del tubo de vidrio 3 !
del dispositivo de sujesidn, y permanecen en esta posioidn, :

|
- hastae que por un mendril vaolo se dlspare un nmuevo proceso de |
N !
' sonmtaoidn, '

‘ ¥4 pestillo 14 sirve para fijar la ourve
‘118 en la posicidn terminal correcta. '

:E %1 se fabrican ampollas de dos puntas, en
3§el extremo inferior del tubo de reserve, en lusar de fondo re-
-fdondo o plano, se estire una punta., En este caso obtiene el
'brazo de recepoidn de caida 232 una hendidura que estd ablerta

1

ifhaoia el lado de selida. Msta hendidura estd dlmensionada de

;ftal modo que el extremo de la punta cae dentro de ésta oon el

" espalddn.
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La presente patente de invenoidn consta

' de lag sisuientes relvindicaciones:

1.~ Mfquina para la sportacidén de tubos

de vidrio, caracterizada porgue la artictlacidn de freno posée

un embragune de frisoidn resulable, por el gue es regulable 1la

elasticidad al caer enoima el tabo de acuerdo con el peao del

i tubo,

2.~ ldguina segin la reivindicacidn 1,

+ caracterizada poryue la elasticidad de la articulacidn en la

- posicidn terminsl vertical estd limitada por un tornille de

' gjuste.

F.= Lfquina sesin las reivindioaciones

i1y 2, carecterizada porque el brazo cogedor eldstigo en el

" extremo de incidenclia se gompone de una placa a modo de segw

- pentos.,

4o~ H4quina segdn las reivindicaciones

1l & 3, oaracterizada porcue esta place estd provista des una

| hendidure abierta hacla la direceidn de rotscidn de la mdqui-

na.

5.« Lfquina segdn las reivindicaciones
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.1 a 4, caracterizada porque el otro extremo de pslanca del bra-:
1z0 cogedor estd en comunicacién con la leva ajustadora, sujeta l
'en la qorrederas la gue lleve & la posieidn slta al extremo de

"inoidencia, ousndo la corredera es movida en la direcoidn del
;feje de la mdquina,

! 6.~ lifquine seain las reivindicaaiones

i

1 a 5, caracterizada porgue & cada paso de un dispositivo su=
ﬁjetador, la corredera es movida tanto hacia fuera, que se aflo~.

ja el estribo de olerre y por ello la artioulacién a modo de f

- segmentos del estribo de cierre, por medio del rodillo montado

en el estribo de la abertura del mandril sujetador, osoila

|
i!
lalrededor del puntc de giro y levanta al estribo de clerre.

| 7.= liquina segin las reivindicaciones i
11 a 6, caracterizads por una leva de apoyo dispueste en la o= |
?rredera, que es movide con la ocorredera haste gue la leva lle-
. fue a la derecha del estribo de oilerre y evite un movimiento
ézhacia dentro de la corredera hagsta que se levante el estribo,
I. §.= lLifquina segdn las reivindicaclones
1la 7, caracterizada porque sobre la oorredera estd dispuesta
una pleza de ourva asoendente para la apertura del dispositivo
:tensor y un brazo conmitador para sesulr conmutando al almeaén
%Ijunto oon el brazo ocogedor, y se meve entrando en la trayeo=
%toria de rotacidn y saliendo de &sta.

j 9.~ lifguina para la aportacidn de tubos
;gde vidrio.
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Segun se describe y reivindice en la pre~
sente memoria deseriptiva y se ilustra oon los dibujos gue |
. & la misma se acompafian, l
| Conasta esta memoria de doae hojas foliadas§
v escritas a mdquina por una sola de sus caras, ;
; !
f Iadrid, a 16 de liarzo de 1959.
| SULLER; | |
| e ROk |
! |
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! o / i
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