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La presente invencién se refiere a las napas o fieltros de
hilos de vidrio que son utilizados especialmente para la fabri-
cacidr de productos estratificados. Segiin los procedimientos
conocidos, estos fieltros son obtenidos a partir de hilos que
estdn constitufdos por fibras de vidrio y que son cortadas en
trozos, siendo estos trozos aglomerados unos con otros por me-
dio #e una resina, por ejemplo una resina poliéster. La propor-
cién de resina asi introducida durante la fabricacidén de los
fieltros para asegurar una cohesién conveniente de los hilos
estéd generalmente comprendida entre el 3 y el lé% erl. pesoO.

Esta impregnacién de los fieltros durante su fabricacién
presenta dificultades y la resina puesta en juego para esta
impregnacidn no es retenida en el colchdén sino en cantidad muy
limitada y no excede en la préctica del 30%.

Por otra parte, en el momento de la realizacidén de los pro-
ductos estratificados, los fieltres de hilos obtenidos por los
procedimientos conocidos no ofrecen sino una cgpacidad de absor-
c¢ién reducida para la resinag gue sirve para obtener estos pro-
ductos.

Finalmente, ocurre frecuentemente que los productos estrati-
ficados obtenidos presentan defectos, tales comc manchas, que
perjudican su aspecto.

El procedimiento segin lg invencién permite evitar estos
inconvenientes.

Consiste en arrastrar los trozos de hilos, desde su salida
del gparato de troceo, agrupar y canalizar estos trozos de hi-
los, ¥ luego dirigirlos, asi agrupados, a una corriente de aire
animada de un movimiento de torbellino que opera sobre dichos
trozo s para provocar su apertura.

Un dispositivo segin la invencidn para la puesta en prdctica
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de este proeedimiente comprende un conducto provisto, en su
extremo dispuesto frente al aparato de trocedo, de un cono des-
tinado a agrupar y canalizar los trozos de hilos, desembocando
este conducto en una camara én la que gira un ventilador de palas;
Este dltimo, operande sobre 1los trozosde hilos por la corriente de
aire que produce y eventualmente por el contacto de sus pglas, ase-
gura la gpertura de dichos trozos;

ge han ontenido refultados particularmente ventajosos dirigiendo
la corriente de trozos de hilos segin el eje del ventilador;

La Solicitante ha comprobado que los fieltros obtenidos a partir
de trozos abiertos por el procedimiento segin la invencidn son_fé—
cilmente humedecibles por las resinas, pudiendo penetrar estas dlti-
mas en el corazon de los hilos, es decir, entre las fibras. Esta
propiedad permite facilitar, en gran medida, la‘impregnacidn de
estos fieltros durante su terminecidn y aumentar considerablemerte
su capacidad de absorcidn durante su impregnacidn para la obtencidn
de productos estratificados.

En efecto, durante la impregnecidén de los fielitros que permite
asegurar una cohesidn conveniente de los hilos, el procedimiente
permite retener hasta el 70% de la resine introducida en el fieltfro,
en luger del 30% cuando se impregnan fieltros cuyos hilos no estdn
abiertos;

La cantidad de resina que puéde ger retenida por el fieltro du~
rante la fabricacidn de mroductos estratificados es a su vez supe-
rior a alrededor del 20% con relacidn a la que seria retenida en
las mismas condiciones por un fieltro constituido de hilos no abier-
tos.

Ademéds de la utilizacidn de fieltros constitufdos por hilos abier-
tos, conforme a la invencién, permite reducir en una proporcidén no-

table lasperdidas de resina durante el humedecimiento y la



homogenizacién, en el momeﬁto de la elaboracidn del producto
estratificado. Permite igualmente obtener una disolucién complets
de la resina y por consiguiente el producto estratificade obtenido
no presenta defectos tales como manchas.

5e— A continuacidn se describe, simplemente a t{tulo de ejemplo,
ung forma de realizacifén de un dispositivo segin la invenciodn.

Este dispositivo lleva, a continuacién del aparato de troceo
formado por un rodillo cortador l que coopera con un cilindro 2,
un conducto 3 que esta provisto de un cono o de una tolva 4 que

10.,- desemboca en una camara 5 en la que gira un ventilador 6 cﬁyas
palas 7 estan dirigidas radislmente. Los trozos de hilos son agru-
pados por el cono 4 y dirigides bajo forma de una corriente 9 ha-
cia el centro del ventilador. Tanto por las palas como por la co-
rriente de aire muy violenta a la entrada y expansionada a la sa-

15.- 1lida, los trozos de hilos se encuentran abiertos, particularmente
a partir de sus dos extremos.

Este dispositivo puede ser completade por un cono giratorio é
provisto de puntas sobre el que son proyectados los trezos de hi-
los abiertos. Bajo el efecto de la rctacién de este cono y de la

20.~ corriente de aire expansionada que los arrastra,.los trozos de hi-
los son repartidcs de modo sensiblemente regular sobre toda la an-
churg del tablero trénsportador que los arrastra.

Segin una variante de lg invencién; se puede prever la utiliza-
cidn de una presidn de aire y/o de una aspiracién para arrastrat

254~ 1los trozos de hilos en el circuito; Por ejemplo, se pueden prever
a este objeto brganos de soplado dispuestos en el interior del con-
ducto 3 que permiten realizar una depresién en la zona de admisidn
y una accidn de grrastre en direccidn & la zona en que se ejeroe
el movimiento de +torbellino que provooa la apertura de los trozos.
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.En resumen, esta patente de invencidén se contrae a las si~-
gulentes reivindicaciones

18,~ Procedimiento y dispositivo para lag fabricacidédn de napas
® fiéltros de hilos de vidrio;'caracterizadosporque el primero
consiste en arrastrad los trozos de hilos que constituyen los
fieltros desde sﬁ salida del aparato de troceo de los mismos}
agrupar y canaglizar estos irozos de hilos, v luego dirigirles
asil agrupados a una corriente de aire animada por un movimiento

de torbellino que opera sobre dichos trozos provocando su aper—

- tura.

28.- Procedimiento y dispositivo segin la reivindicacidn 19;
caracterizados porque segin el primero los prozos de hilos soﬁ
dirigidos y arréstrados hacia lg zona de movimiento de torbellino
por la accién de uma presion de gire y/o de una aspiracién.

%2,- Procedimiento y dispositivo segin la reivindicacidn 15;
caraéterizados porque dicho dispositivo comprende un conducto‘pro-
visto en su extremo dispuesto frente al aparato de trocee, de un
eono destinado a agrupar y canalizer los trozos de hilos, desembe~
cando este conducto en una cémara en la que gira un ventilador

de palas.

4#,~ Procedimiento y dispositivo segin la reivindicacién 38,
caraéterizados porqgue en dicho dispositivo la corriente de trozos
de hilos es dirigida segin el eje del citado ventilador.

58 .- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE NAPAS
0 FIELTROS DE HILOS DE VIDRIO", segun gquedan descritos y reivindi-
¢ados en la precedente memoriza y nota reivindicatoria que constan

de 5 paghnas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 4 6 MAR. 1059
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