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La p resen te invención  se r e f i e r e  a la s  napas o f ie lt r o s *  

de h ilp s  de v id r io  u t i l iz a d o s  especia lm ente para l a  fa b r ic a ­

c ión  de productos e s t r a t i f ic a d o s .  Según lo s  p roced im ien tosx 

conocidos, estos  f i e l t r o s  son ob ten idos a p a r t ir  de h i lo s  que 

5 . -  están con s titu id os  por f ib ra s  de v id r io  y que son cortadas en 

tro zo s , siendo es tos  tro zo s  aglomerados unos con o tro s  por 

medio de una re s in a , por ejemplo una re s in a  p o l ié s t e r .  La pro­

porc ión  de re s in a  a s i in trod u c id a  durante l a  fa b r ic a c ió n  de 

lo s  f i e l t r o s  para asegurar una cohesión conveniente de lo s  

1 0 .-  h i lo s  está  generalm ente comprendida en tre 3 y 18% en peso.

Esta impregnación de lo s  f i e l t r o s  durante su fa b r ic a c ió n  

presenta  d i f ic u lta d e s  y l a  re s in a  puesta en juego para es ta  

impregnación no es re ten id a  en e l  colchón sino en cantidad 

muy lim ita d a  y no excede prácticam ente d e l 30%.

1 5 .-  Por o tra  p a r te , en e l  momento de l a  r e a l iz a c ió n  de lo s  pro­

ductos e s t r a t i f ic a d o s ,  lo s  f i e l t r o s  de h ilo s  ob ten idos por lo s  

procedim ientos conocidos no o frecen  sino una capacidad de absor­

ción  reducida para l a  re s in a  que s ir v e  pa ra  obtener estos  pro­

ductos.

20 .- Finalmente ocurre frecuentem ente que lo s  productos e s t r a t i ­

f ic a d o s  obten idos presentan d e fe c to s , t a le s  como manchas que 

p erju d ican  su aspecto .

E l proced im ien to según la  in vención  perm ite e v i t a r  estos  

in con ven ien tes .

25 .- C onsiste en hacer pasar lo s  tro zo s  de h ilo s  en tre  su p e r fi­

c ie s  una de la s  cuales a l  menos es m óvil y que por e l  hecho de 

su d ife r e n c ia  de ve lo c id a d  operan por fro tam ien to  sobre dichos 

tro zos  para p rovocar su apertu ra .

Un d is p o s it iv o  según l a  in vención  para l a  puesta en p ráctiw a  

30.— de e s te  p roced im ien to comprende dos c i l in d ro s  g ir a t o r io s  en



sen tido  in verso  y a ve lo c id ad es  c irc u n fe re n c ia le s  dTTef% ites 

en tre  lo s  que pasan lo s  tro zos  de h i lo s .  Estos c i l in d ro s  pueden 

ser colocados en l a  proxim idad inm ediata d e l aparato de troceado, 

pudiendo un órgano in term ed io , t a l  como una to lv a ,  ser even tua l­

mente in terpu esto  para f a c i l i t a r  l a  in trodu cc ión  de lo s  tro zos  

de h ilo s  en tre  lo s  c i l in d r o s .

La S o lic ita n te  ha comprobado que lo s  f i e l t r o s  obtenidos a 

p a r t i r  de tro zo s  a b ie r to s  por e l  procedim iento según l a  inven­

c ión  perm iten una buena pen etrac ión  de la s  re s in a s , pudiendo 

es tas  ú ltim as in tro d u c irs e  en e l  corazón de lo s  h i lo s ,  es d e c ir  

en tra  la s  f ib r a s .  Esta  prop iedad perm ite f a c i l i t a r ,  en una gran 

medida, l a  impregnación de es tos  f i e l t r o s  durante su term inación 

y aumentar grandemente su capacidad de absorción  durante su im^ 

pregnación  para l a  obtención  de productos e s t r a t i f ic a d o s .

En e fe c to ,  durante l a  impregnación de lo s  f i e l t r o s  que perm ite 

asegurar una cohesión conven iente de lo s  h i lo s ,  e l  p roced im ien to 

perm ite re ten e r  hasta e l  70% de l a  r e s in a  in trod u c id a  en e l  f i e l ­

t r o ,  en lu ga r d e l 30% cuando se impregnan f i e l t r o s  cuyos h ilo s  

no están a b ie r to s .

La cantidad de re s in a  que puede s e r  re ten id a  por e l  f i e l t r o  

durante l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  productos e s t r a t i f ic a d o s  es a su 

vez su perior a a lred ed o r  d e l 20% con r e la c ió n  a la  que s e r ía  

re ten id a  en la s  mismas cond iciones para un f i e l t r o  con s titu id o  

por f ib r a s  no a b ie r ta s .

Además, l a  u t i l i z a c ió n  de f i e l t r o s  con s titu id os  por h ilo s  

a b ie r to s , conforme a l a  in ven c ión , perm ite red u c ir  en una pro­

porc ión  notab le  p érd idas de r e s in a  durante e l  humedecimiento y 

l a  hom ogenización, en e l momento de l a  e lab o ra c ión , d e l producto 

e s t r a t i f ic a d o .  Perm ite igualm ente obtener una d iso lu c ión  completa 

de l a  res in a  y por consigu ien te  e l  producto e s t r a t i f ic a d o  obtenido



V.f

3 ^ j^ p lO ,

no presen ta  d e fe c to s  ta le s  como manchas.

A continuación  se d esc r ib e , simplemente a t í tu fo Ü fe ' 

una forma de r e a l iz a c ió n  de un d is p o s it iv o  según la  in vención .

Este d is p o s i t iv o ,  representado esquemáticamente sobre e l  d i-  

5 .— bujo , l l e v a  , en l a  parte  de s a lid a  de lo s  órganos de troceado 

de la s  f ib ra s  de v id r io  -  r o d i l lo  co rtad o r  que coopera con un 

c i l in d ro  _2 -  una t o lv a  2 que l l e v a  lo s  tro zo s  de h i lo s  entre 

unos c i l in d ro s  4 y 5. Estos c i l in d ro s  g iran  en sen tido  in verso  

a ve lo c id ad es  c irc u n fe re n c ia le s  d i fe r e n te s .  Estos c il in d ro s  

10. -  pueden se r  de m eta l, de madera, de caucho o de m ateria  p lá s t ic a .  

Se han obten ido buenos resu ltad os  u t il iz a n d o  c i l in d ro s  r e v e s t i ­

dos de caucho $r de ig u a l d iám etro, girando e l  uno a 700 vu e lta s  

por minuto y e l  o tro  a 1.400 vu e lta s  por minuto.

E l fro tam ien to  creado sobre lo s  tro zos  de h ilo s  a l pasar 

1 5 .-  en tre lo s  dos c i l in d ro s  t ien e  por e fe c to  a b r ir lo s .  E sta  acción  

puede ser regu lada operando sobre la  d i fe r e n c ia  de ve lo c id ad es  

de dichos c i l in d r o s .

Este d is p o s it iv o  puede s e r  completado por un cono g ir a to r io  

6 p ro v is to  de puntas sobre e l  que caen lo s  tro zo s  de h i lo s  ab ier- 

20 .- to s . Este cono perm ite r e p a r t ir  lo s  tro zo s  de h ilo s  de modo sen­

sib lem ente re gu la r  sobre toda l a  anchura d e l ta b le ro  transpor­

tador que le s  a rra s tra .

N O T A

En resumen, es ta  paten te de invención  se ton trae  a la s  s i -  

25 .- gu ian tes re iv in d ic a c io n e s  :

i s . -  Un perfecc ionam ien to  en l a  fa b r ic a c ió n  de napas o f i e l t r o s  

de h ilo s  de v id r io  y aparato para su r e a l iz a c ió n ,  c a ra c te r iza ­

dos porque e l  prim ero co n s is te  en hacer pasar lo s  tro zo s  de h i­

lo s  de v id r io  que forman estos  f i e l t r o s  en tre  s u p e r fic ie s  , una 

3 0 .- de la s  cuales a l menos es m óvil y que por e l  hecho de su d ife r e n c ia
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de v e lo c id a d es , operan por fro tam ien to  sobre diches tro zo s  

provocando su apertu ra .

2 8 .- Un p erfecc ion am ien to , según l a  r e iv in d ic a c ió n  18, carac­

te r iza d o  porque se hace pasar lo s  tro zo s  de h i lo s  en tre  dos ór­

ganos en contacto uno con o tro ,  eventualmente escasamente sepa­

rados, que están  animados de ve lo c id ad es  d i fe r e n te s .

3 8 .- Un perfecc ionam ien to  en l a  fa b r ic a c ió n  de napas o f i e l -  

tros/áe h i lo s  de v id r io  y aparato para  su r e a liz a c ió n  según la s  

a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s  ca ra c te r izad os  porque dicho aparato 

comprende dos c i l in d ro s  que g irán  en sen tido  in verso  y a v e lo c i ­

dades c irc u n fe re n c ia le s  d ife r e n te s  en tre lo s  cuales pasan lo s  tro  

zos de h i lo s .

4-S.- Un perfecc ion am ien to , según l a  r e iv in d ic a c ió n  36, carac­

te r iz a d o  porque en e l  aparato d e s c r ito  en l a  re iv in d ic a c ió n  an­

t e r io r  dichos c i l in d ro s  son colocados en l a  proxim idad inm ediata 

del d is p o s it iv o  de tro ceo  de dichos h i lo s ,  pudiendo eventualmente 

ser in terp u esto  un órgano in term ed io , t a l  como una t o lv a ,  para  

la  in trodu cc ión  de lo s  tro zo s  de h i lo s  en tre dichos c i l in d r o s .

58.-"UN PERFECCIONAMIENTO EN LA FABRICACION DE NAPAS 0 FIEL­

TROS DE HILOS DE VIDRIO Y APARATO PAR SU REALIZACION", según que­

dan d e s c r ito s  y re iv in d ic a d o s  en l a  precedente memoria y nota r e i  

v in d ic a to r ia ,  que constan de 5 páginas mecanografiadas y d ibu jos 

adj unto s .

Madrid, 16 MAR. 1959
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