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"Perfeccionamientos en la construcciodn de

lémparas para soldar con gas licuado".
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SOCIETE D'APPLICATION DES GAZ (A.D.G.),
entidad francesa, residente en 15, Rue Chéteaubriand,
PARLS, Francia.

1 presente invento tiene por objeto perfeccio-
namientos enldmparas para soldar de las qQue se alimentan
Por medlio de g&s licuado encerrado en unos cartuchos
que son fdcilmente desmontables.

En otra patente depositada & nombre de la misme
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Socledad solicitante, ya se ha descrito un aparato
adecuado para recibir un cartucho de gas licuado, coﬁxra
el que se aplica una junta anular de hermeticidad,
perfordndose la pared por el centro de dicha junta de
modo que pueda.el gas del cartucho llegar al quemador
del aparato, pudiendo por lo demds ser este Ultimo,

uno cualqulera. En el dispositivo descrito en la citada

patente se prevé una cabeza giratoria de toma de gas

rarg dieminuir el punto de hermeticidad sobre el cartucho

y simultédneamente para mccionar 1la aguja perforada. El

quemador del aparato es solidario de esta cabeza giratoria

¥ glra por tanto con ellas cuando se pone en servicio
un nuevo cartucho. Esta rotacidén se contimda hasta que
la cabeza se atornilla a fondo y quede asi{ bloqueada
con relacidn al cuerpo en el que se atornilla. En
este momento el quemador de que es portador dicha
cabeza vd £ijo con relacidn al cuerpo del aparato.
Ahora bien, si cuando se trata de un quemador vertical,
la posicidn angular a lz que la cabeza se bloquea
finalmente con relacidn al cuerpo no tiene ninguna
importancia, ya es diferente en el éaso del quemador
inclinado de una ldmpara de soldar, porque el cuerpo
tiene entonces una empuladura y es necesario que el
quenador quede parado al lado opuesto de la empufiadurg,
ks sin embargo imposible garantizar que un ensamblado
atornillado se bloquee a una posicidn angular rigurosa-
mente determinada, de tal modo que la condicidn que
antecede no puede cumplirse de modo satisfactorio.

La invencidn tiende a evitar el referido

inconveniente y a permitir establecer una ldmpara de
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soldar con gas 1icuad6§n la gue la orientacidn del
gquemador o pico de 1ls iémpara no tenge importencia para
la maniobra del aparato segin la presente invencidn, la
empufindura de la ldmpara estd constituf{da por un collarete
circular que rodea la cabeza que lleva el quemsdor,

Cuando la ldmpera para soldar estd hecha segin
la solicitud de patente antedicha, el collarete vd sujeto
convenientemente a la parte superior del cuerpo en forma
de campana que enclerra el cartucho de gas licuado. HEate
collarete puede particularmente ir engastado 0 soldado
a la cabeza fija que hay prevista en la parte superior
del cuerpo para recibir la cabeza mévil de toma de gas
que soporta el pico o quemador de la ldmpara.

El dibujo adjunto, que se dd a titulo de ejemplo,
permitird comprender con mis facilidad 1la invencidn, las
caracteri{sticas que presenta ¥ las ventajas que propor-
ciona:

La fig. 1 es una vista en alzado con corte
parcial que muestra una lémpara de soldar establecidae
segin la presente invencién;

La fig. 2 es la vista en planta correspondiente.

La ldmpara de msoldar representada en la fig. 1
tiene un cuerpo 1, en forma de campana abierte hacia abajo,
estando este cuerpo destimado a recibir un cartucho
de gas?icuado que v4 retenido en &1 Por una tapa inferior
encajada en el borde inferior 1a, del cuerpo 1, y retenido
en su sitio por medio de un mecanismo de bayoneta. La
rarte alta del cuerpo 1, en forma de tronco de cono,
tlene una cabeza central f£ija 2, hecha en forma de

manguito roscado interiormente. Esta cabeza fija 2,
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estd destinada a recibir, mediante atornillado, una cabeza
névil de toma de gas 3, que es solidaria del pico o
quemador 4, de la ldmpara de soldar y que tiene una
valvula de accionamiento apropiado 5, Para mayor claridad
en el dibujo, el conjunto desmontable, 3~4-5, se ha |
representado en trazos interrumpidos.

La cabeza mévil 3, encierra unos dispositivos
apropiados para cerrar el cartucho de gas y efectuar una
unidn hermética entre la perforacidn asi{ determinada y
el interior de la expresada cabeza mévil 3. La disposicidn
es tal que estos medios se pongan en funcionamiento
mediante simple atornillado a fondo de la cabeza desmon~
table 3, en la cabeza fija 2,

Si se provéeal cuerpo 1, de una empufiadura {
lateral, por ejemplo como se indica muy someramente
en 6, en la fig. 2, nunca se tendrd la seguridad de
que esta empufiadura se halle finalmente enfrente del
pico 4, después de atbrnillado a fondo de la cabeze
desmontable 3, dependiendo la posicidn del pico 4,
de los Juegos de filetes, del grado de apriete, del

1on g R ISR e o P A POl AR 1 8 % e

desgaste, etc. Segin la invencidn, se evitan etos incon- i
venlentes disponiendo a modo de empufiadura de maniobra
de la ldmpara un collarete 7, en forma de copela
ablerta hacia arriba vuelta sobre el fondo superior

del cuerpo 1, en forme de campana. Este collarete
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constituye as{ una especie de empufiadura circular
que el operador pucde maniobrar a voluntad y grecias
& la cual puede siempre dirigir el pico 4, del modo
requerido.
La empufladura.as{ realizada, se halla evidente-
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mente en contacto directo con el cuerpo de la ldmpara y,
por consiguiente, recibe por conduccidn el calor proceden~—
te de la cabeza desmontable 3. Pero es conveniente hacer
obgervar, que el gas que alimenta el pico o guemador 4,
5. resulta de la evaporacidn del liguido encerrado en el
cartucho, evaporacidn que genera un enfriamiento intenso.
La experiencia ha demostrado que los dos fendmenos opuestos
de enfriamiento y de calentamiento se compensan, de tal
suerte que el collarete 7, no estd nunca nl demasiado
10. caliente ni demasiado frio para la meno del usuario.
Bl enfriamiento creado por la evaporacidn del
ga8 licuado, no impide evidentemente que el extremo del
Pico se caliente a una temperatura elevada y, por consi-~
gulente, que se produzca una radiacidén de modo intenso.
15. Pero se observard, que los dedos del usuario quedan
Precisemente protegidos contra esta radiacidén por la
forme curvada hacia el exterior de la copela 7, formando
as{ el vorde de esta copele una pantalla protectora.
Debe ademds sobrentenderse que le descripcidn
20. que antecede solo se ha dado a titulo de ejemplo y que
no limita en modo alguno el alcance del invento quedando
dentro del mismo el reemplazar los detalles descritos
Por cuslesquiera otros equivalenfes. Se comprende que
la forma exacta de la copela 7, puede variar y que su
25. sujecidén al cuerpo 1, de la ldmpara de soldar, puede
efectuarse de cualquier modo deseado apropilado. Por
ejemplo, en las ldmparas de soldar de gran potencis,
el borde de la copela puede extenderse ain mds de lo
qQue ge representa en la fig. 1, con objeto de proteger

30. me jor lamano del usuario, de las radlaciones del extremo
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calentado al rojo del quemador 4. Por otra parte y como
resulta de todo cuanto precede, la invencidn se aplica
no tan solo a las lémperas de soldar sino también a
todas las lémparas que presentan loémismos problemas o
problemas similares.
N O T A

Descrita suficientemente le naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y por
lo que se golicita Pmtente de Introduccidén por 10 afios
en Espefia: "Perfeccionamientos en la construccidn de
lémparae para soldar con gas licusdo"; caracterizdéndose
por lo siguiente:

12,- Perfeccionamientos en la construccidn
de lémparas para soldar con gasg licuado, alimentada

por un depdsito que contiene este gas que es solidario

de un cuerpo que lleva atornillado sobre su ca@ez& el

quemador o pico de la ldmpara, caracterizédndose porque
la empufiadura de esta ldmpera estd constituida por un
collarete circular que rodea la cabeza que lleva el
quemador, presentando el referido collarete, preferen-
temente, forma ensanchada hacia arriba con objeto de
formar una pantalla para proteger la mano del usuario
contra las radiaciones del quemador,

28 ,- Perfeccionamientos en la construccidn

de ldmparas para soldar con gas licusdoj tal y como
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gueda sustancialmente descrito en la presgente memoria
e ilustrado en los adjuntos dibujos.

bEsta memoria consta de giete hojas escritas

Madrid, //f |
SOCIE D'AI?PLICA ON DES GAZ (A.D.G.).
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