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M O D E L O U T I L I D A DD E

por VEINTE a&os

so lic ita d o  en Espada a favor de EX-CELL-0 CORPORATION, do 
nacionalidad  norteam ericana, dom iciliada en 1200 Oakman 
Boulevard, D e tro it , Michigan, U .S.A ., por "Formato de c a r-  
tdn  rev estid o  p a ra  l a  construcción de re c ip ie n te s " ,  con p r is  
r id ad  de l a  s o l ic i tu d  norteam ericana 755*404 de fecha 29 Di 
ciembre 1976. -  -  -  -  -  -  -  —  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te  invención se r e f i e r e  a l a  construcción 
de un re c ip ie n te  de cartón  rev estid o  que incluye una p a rte  
de cuerpo dotada de un extremo su p e rio r  cerrado por un c ie­
r r e  term inal su p erio r de paredes in d in a d a s .  ----  -  -  -  -  -

Los re c ip ie n te s  para  bebidas ta le s  como l a  lech e , 
l a  crema, o tro s  productos l íe te o s ,  zumos y s im ila re s  se fa­
b rican  convencionalmente de cartón  rev ea tid o  de m a te ria l 
te rm op làstico . Un tip o  de esto s  re c ip ie n te s  comprende un 
c ie r re  term inal sup erio r a l  e s t i lo  de un techo a dos aguas 
y que tie n e  una se lla d u ra  que sobresa le  v ertica lm en te  en l a  
cumbrera del techo para  c e r ra r  e l re c ip ie n te  y proporcionar



un pico de v e r tid o  cuando se ha de s e rv i r  e l contenido del 
re c ip ie n te . El apilado de ta le s  re c ip ie n te s  req u ie re  e l  uso 
de bandejas separadoras e n tre  la s  d i s t in ta s  capa* debido a 
la s  se llad u ra s  v e r t ic a le s  de sus c ie r re s  te rm inales superio­
res* Además, se p ierde espacio da almacenaje en e l apilado 
de esto s  re c ip ie n te s  debido a l espacio hueco que r e s u l ta  de 
l a  configuración de l a  se lla d u ra  term inal su p e rio r . -  -  -  -

Una f in a lid a d  de l a  p resen te  invención es propor­
cionar un re c ip ie n te  de cartón  rev estid o  y mejorado con un 
cuerpo dotado de un extremo superio r que e s tá  cerrado por un 
c ie r re  term inal superio r inclinado  que comprende un techo a 
dos aguas plegado y una s e lla d u ra  su p e rio r  in c lin a d a  p a ra  ce 
r r a r  e l techo a l a  vez que sobresale  h ac ia  a r r ib a  y l a t e r a l ­
mente respecto  del mismo en un ángulo inc linad o  a f in  de s e r  
a p ila b le  y d ism inuir e l  espacio exigido por e l  re c ip ie n te  pa 
r a  su almacenamiento. ------------------- ------ ------------ --- -  -  -  -  -

Según l a  p resen te  invención, se proporciona un fo r  
mato de cartón  rev estid o  para  l a  construcción de re c ip ie n te s ,  
que incluye un cuerpo dotado de extremos su p erio r e in f e r io r  
y que e s tá  constru ido a p a r t i r  de un p a r de panelee la te r a le s  
y de paneles de lan tero  y p o s te r io r  para, u n ir  lo s  panelea lar- 
te ra le s ,  un c ie r re  de extremo in f e r io r  que incluye paneles 
plegados unidos a lo s  paneles del cuerpo en e l extremo in fe ­
r io r  de é s to s  y un c ie r re  de extremo su p e rio r , comprendiendo 
e l  formato l a  combinación de: paneles de techo p a ra  formar 
un techo plegado unido a lo s  panales de l cuerpo en e l ex tra
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mo superio r de é s to s ; rebordes de se lla d u ra  para  formar una 
se lla d u ra  su p erio r que s e l l a  e l teeho; incluyendo dichos pa­
n e le s  de teeho paneles e x te r io re s  de techo unidos de lo s  pa 
ne lea  la te r a le s ;  incluyendo también lo s  paneles de techo pa 
n a le s  piñón tr ia n g u la re s  delan tero  y p o s te r io r  unidos a  lo s  
paneles de lan te ro  y p o s te r io r  del cuerpo y dotados de un par 
de paneles in te r io r e s  tr ia n g u la re s  de techo en lad o s opues­
to s  de cada panel piñén; incluyendo lo s  paneles piñén bordes 
inclinados que se in te rse c ta n  y que se extienden deBde lo s  
paneles de lan tero  y p o s te r io r ;  incluyendo lo s  panelee exte­
r io re s  de techo p a rte s  tr ia n g u la re s  de pico de v e r tid o  adyar- 
centes a l panel delan tero  a f in  de cooperar eon e l panel pi. 
ñén delantero  y lo s  paneles in te r io re s  de teeho unidos a l  
mismo a l a b r i r  e l re c ip ie n te  después de su construcción  para  
proporcionar un pico de v e r tid o ; incluyendo dichos rebordes 
de se lla d u ra  rebordes de se lla d u ra  e x te r io re s  que e s tén  se­
lla d o s  uno a l o tro  durante l a  construcción y que sobresa len  
respectivam ente de lo s  paneles e x te r io re s  de techo ; in c lu ­
yendo también dichos rebordes de se lla d u ra  rebordes in te r io ­
r e s  delan tero  y p o s te r io r  de se lla d u ra  que sobresalen  de lo s  
paneles in te r io re s  de techo en tre  lo s  rebordes de se lla d u ra  
e x te rio re s  después de constru ido e l re c ip ie n te  re sp ec tiv a^  
mente por encima da lo a  paneles piñón de lan te ros y p o s ta rlo  
re s ;  incluyendo dichos rebordes de s e lla d u ra  e x te r io re s  bor 
des term inales espaciados de sus re sp ec tiv o s  paneles exte­
r io re s  de teeho asociados; incluyendo dichos rebordea de se 
H ad ara  in te r io re s  unos bordes te rm inales que term inan an­
te s  de a lcan zar lo s  bordes term inales de lo s  rebordes da aja



l in d u ra  e x te r io re s  después de construido e l re c ip ie n te ;  una 
raya  que une cada uno de dichos rebordes de se lla d u ra  y e l  
panel de techo asociado; incluyendo también lo s  rebordes da 
se lla d u ra  in te r io re s  unos extremos opuestos; y siendo cada 
reborde de s e lla d u ra  in t e r io r  su scep tib le  de p leg arse  e n tra   ̂
sus extremos durante l a  construcción de modo t a l  que l a  se-r : 
l la d u ra  su p erio r constru ida  tie n e  una sección  tra n s v e rs a l  
que incluye p a r te s  de borde de reborde de s e lla d u ra  in te r io r  
plegado que term i an unas junto a l a s  o tra s  para  d ism inuir 
l a  p robab ilidad  de que se  produzcan fugas a  lo  la rg o  de l a  
se llad u ra , estando carac te rizado  e l  formato porque l a  raya 
que une uno de lo s  rebordes de se lla d u ra  a n te r io re s  y su pa 
n e l de techo asociado e s té  en un n iv e l in f e r io r  re sp ec to  de 
l a  raya que une e l o tro  reborde de s e lla d u ra  e x te r io r  y su 

panel de techo asociado. -  -   -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

Las f in a lid a d e s , c a ra c te r ís t ic a s  y v e n ta ja s  de l a  
p resen te  invención son fácilm ente  ev iden tes de l a  s ig u ie n te  
descripción  d e ta lla d a  de l a  re a liz a c ió n  p re fe r id a  le íd a  con 
juntamente con lo s  planos anexos, en lo s  que: ------------ -  -

l a  F igura 1 es una v i s t a  da un formato de un r e c i  
p íen te  de cartón  rev estid o  u ti l iz a d o  para  c o n s tru ir  un r e c i  
p íen te  dotado de un c ie r re  term inal su p e rio r  con un techo 
y una ee llad u ra  sup erio r in c lin ad a  formados aeg&n l a  presen 
te  i n v e n c i ó n ; ------- --- -  ----------------------------- -  -  -  -  -  -  -  -

l a  F igura 2 es una v i s t a  fragm en taria  en alzado



f ro n ta l  de un re c ip ie n te  formado a p a r t i r  del formato de r e -  
c ip ien te  i lu s tra d o  en l a  F igura 1; -  ------------    -  -  -

l a  F igura 3 es una v i s t a  en p e rsp ec tiv a  d e l c ie r re  
term inal su p e rio r  en un estado  cerrado y se lla d o ; -  -  -  -  -  ^

la s  Figuras 4 y 5 sen v i s ta s  en sección a  tra v é s  
de l a  s e lla d u ra  superio r in c lin ad a  d e l c ie r re  term inal por * 
la s  l in e a s  4-4 y 5-5* respectivam ente, de l a  F igu ra  3; y -  -

l a  F igura 6 es una v i s t a  en p e rsp ec tiv a  d e l c ie r re  
term inal su p e rio r  en estado ab ie rto  p a ra  proporcionar un p i­
co para  e l v e rtid o  del contenido del r e c i p i e n t e . ---- --- -  -

Un formato de cartón  rev es tid o  con m a te r ia l termo- 
p lá s tic o  e indicado por l a  re fe re n c ia  20 en l a  F igu ra  1 se 
monta para  proporcionar un cartón o re c ip ie n te  22 segdn se 
i l u s t r a  en l a  F igura 2. Un cuerpo tu b u la r  24 de l re c ip ie n te  
22 tie n e  un extremo su p erio r cerrado por un c ie r r e  term inal 
superio r inc linado  26. Tal como se puede v e r en l a s  F iguras 
3 a 6 además de l a  F igura 2, e l c ie r re  term inal su p e rio r  in  
d iñ a d o  26 comprende un techo a dos aguas plegado 30 en e l 
extremo su p e rio r del re c ip ie n te  con una se lla d u ra  superio r 
in c lin ad a  32 que sobresale  la te ra lm en te  y h ac ia  a r r ib a  en 
una o rien tac ió n  in c lin ad a  desde un e je  A de cumbrera de te ­
cho. ----------------------------------- - - - - - - - - - - - - - - -

El formato 20 de re c ip ie n te  que ee i l u s t r a  en l a  
F igura 1 incluye d is t in ta s  rayas a lo  la rg o  de l a s  cuales se
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dobla e l  formato para proporcionar el cuerpo 24 de re c ip ia n  
te ,  e l c ie r re  term inal su p e rio r  inclinado  26 y un c ie r r e  t<g  ̂
minal in fe r io r  convencional. Entre tms extremos su p e rio r  e 
in fe r io r  e l formato 20 incluye un panel l a t e r a l  re c ta n g u la r  
34 unido a un panel de lan tero  rec tan g u la r  36 que e s tá  unido ¡¡ 
a  o tro  panel l a t e r a l  re c tan g u la r  38. Un panel p o s te r io r  ro e - ¿ 
tan g u la r 40 e s tá  unido a l  panel l a t e r a l  38 y e s tá  unido a una 
pestaña 42 de costu ra  que e s tá  f i ja d a  a l  panel l a t e r a l  34 du 
ran te  l a  confección del re c ip ie n te  p ara  firm ar una configurg, ¡ 
cidn tu b u la r . La f i ja c ió n  de l a  pestaña 42 a l  panel p o s te r io r  
40 se e fae td a  con ca lo r u ti liz a n d o  una p resión  de su jec ió n  
para  l ig a r  e l revestim ien to  te im opléatico  de la s  p a r te e  del 
formato de r e c i p i e n t e . ----------------- -  ---------- -  -  -  -  -  ** -

Se forma e l c ie r re  term inal in f e r io r  28 d e l r e c i ­
p ien te  después de montar e l  formato de re c ip ie n te  en su fo r­
ma tu b u la r doblando l e s  d is t in to s  panelea tr ia n g u la re s  y reo  
tangu lares 43* 44* 45* 46, 47, 48, 49 y 50 y luego uniendo 
e s to s  paneles unos a lo s  o tro s . Un extremo in f e r io r  42a de 
l a  pestaña 42 queda f i ja d a  a l  panel 50 durante l a  formación 
del formato de re c ip ie n te  en su configuración tu b u la r . El do 
b la r  hacia  adentro lo s  paneles tr ia n g u la re s  44 y 48 uno ha­
c ia  e l o tro  entonces a r r a s t r a  loe pandes tr ia n g u la re s  43* 45 
y 47, 49 unidos a lo s  mismos en una re la c ió n  sobrepuesta  con 
respecto  a lo s  mismos m ien tras se a r ra s tra n  lo s  paneles rec ­
tangu lares 46 y 50 a l mismo tiempo h a c ia  adentro p a ra  sobre­
ponerse a lo e  panelea tr ia n g u la re s  en una re la c ió n  substan- 
cialm ente p lana para formar e l c ie r re  te rm in a l. El c ie r re



term inal 28 ea del tip o  rem itido  extendiéndose una p a r te  del 
panel 50 más a l l á  del e je  c e n tra l del c ie r re  por debajo de 
una pestaña del panel 46. Se u t i l i z a  un aparato  de soldadura 
por v ib ración  de a l t a  frecu en c ia  o un aparato  de term oselda- 
de convencional para  s e l l a r  e l c ie r re  term inal cuyas d is t in ­
ta s  p a rte s  tien en  una, doa, t r e s  y cuatro  capas del m a te ria l 
de cartón . Bebe observarse también que e l  c ie r re  te rm inal in  
f e r io r  puede también se r del tip o  "no rem itido" en e l  que e l 
panel 50 term ina en e l e je  c e n tra l de e s te  c ie r re .  ----  -  -

Se forma e l c ie r re  term inal su p erio r in c lin ad o  26 
a p a r t i r  del formato 20 de re c ip ie n te  i lu s tra d o  en l a  F igura 
1 después de su confección en l a  configuración tu b u la r  des­
c r i t a  a r r ib a  y despuée de formación del c ie r re  term inal in fe  
r i o r  28 y e l llenado  del re c ip ie n te  parcialm ente confecciona 
do con su contenido. El techo 30 del c ie r re  term inal superio r 
incluye un panel e x te r io r  rec tan g u la r 52 de techo unido a l 
r¿n e l l a t e r a l  34 del cuerpo, un panel piñón tr ia n g u la r  delan 
te ro  54 unido a l  panel de lan tero  36 del cuerpo, y un panel 
e x te r io r  56 de techo unido a l  panel l a t e r a l  38 del cuerpo y 
un panel piñón tr ia n g u la r  p o s te r io r  58 unido a l panal poste­
r i o r  40 del cuerpo. Los panelea in te r io re s  tr ia n g u la re s  53 y 
55 de techo unen respectivam ente a l  panel piñén tr ia n g u la r  
delantero  54 a la s  p a rte s  52a y 56¿ de pico de v e r tid o  de lo s  
paneles e x te r io re s  de techo. De modo parecido , lo a  paneles 
in te r io re s  tr ia n g u la re s  57 y 59 de techo del re c ip ie n te  con­
feccionado unen respectivam ente e l panel piñón t r ia n g u la r  
p o s te r io r  58 a lo s  paneles e x te rio re s  56 y 52 de panel, rea­



ligándose e s ta  ú ltim a  unión por una p a r te  sup erio r 42b de 
l a  pestaña de costu ra  que e s tá  unida a l  panel 59. La se lla d o  { 
r a  superio r in c lin ad a  32 de l c ie r re  term inal su p e rio r  26 in­
cluye un reborde e x te r io r  rec tan g u la r de se lla d u ra  que en l a  
F igura 1 sobresa le  del panel e x te r io r  52 de techo y e s tá  u n í g 
do a un reborde in te r io r  de lan tero  62 de se lla d u ra  que sobre $ 
sa le  de lo s  paneles in te r io r e s  53 y 55 de techo que están  
unidos a l panel piñón t r ia n g u la r  de lan te ro  54. Ún reborde ex ;i;jt e r io r  64 de se lla d u ra  de l a  se lla d u ra  su p erio r in c lin a d a  
sobresale  del panel e x te r io r  56 de techo y e s tá  unido a l  re ­
borde in te r io r  62 de s e lla d u ra  a s í  como a un reborde in te ­
r io r  p o s te r io r  66 de se lla d u ra  que sob resa le  de loe  panelea 
in te r io re s  57 y 59 de techo , que están  unidos a l  panel p i­
ñón tr ia n g u la r  p o s te r io r  58. El reborde in te r io r  66 de s e l la  
dura queda unido también a l reborde e x te r io r  60 de se lla d u ra  
durante l a  confección del re c ip ie n te  a l  ad h e rir  a l mismo e l 
extremo su p erio r 42b de l a  pestaña de co stu ra . -  -  -  -  -  -

La confección del c ie r re  te rm inal su p e rio r in c lin a  
do 26 empieza doblando h a c ia  adentro lo s  paneles piñón t r i a n  
gu ia res  54 y 58 i lu s tra d o s  en l a  F igura 1 uno h a c ia  e l  o tro , 
estando e l formato del re c ip ie n te  en su configuración tubu­
l a r .  Este doblado mueve lo s  paneles in te r io r e s  53. 55 y 57,
59 de techo unidos respectivam ente a lo s  paneles piñón 54 y 
58 en una re la c ió n  sobrepuesta a lo s  mismos y a r r a s t r a  lo s  
paneleB e x te rio re s  52 y 56 de techo h a c ia  abajo a au o r ie n ta  
ciÓn in c lin ad a  a f in  de proporcionar mediante su cooperación 
mdtua l a  cumbrera A de techo desde l a  que sob resa le  l a  s e l la



dura superio r in c lin ad a  32 en su o rien tac ió n  in c lin a d a . Se 
forman uniones 68 que se ven mejor en l a  F igura 6 a  lo  la rgo  
de l a  se lla d u ra  32 por ap licac ió n  de c a lo r  o v ib rac ió n  de 
elevada frecuen cia  conjuntamente con una acción de su jec ión  
que s e l la  e l contenido de l re c ip ie n te . Cada unión 68, t a l  ce 
mo se ve por una re fe re n c ia  ad ic io na l a l a  F igura 4, no sólo 
s e l la  lo s  rebordes e x te rio re s  60 y 64 de se lla d u ra  uno a l  
o tro  sino que también f i j a  lo s  rebordes e x te r io re s  de sellar- 
dura a l reborde in te r io r  doblado 66 de se lla d u ra  e n tre  lo s  
mismos, e l cual e s tá  unido a l  panel piñón tr ia n g u la r  poste­
r io r  58 i lu s tra d o  en l a  F igu ra  1 por lo s  paneles in te r io r e s  
57 y 59 de techo . Los rebordes e x te r io re s  60 y 64 de s e l l a ­
dura están f i ja d o s  también uno a l o tro  t a l  como se i l u s t r a  
en l a  F igura 5 por una unión 68. El panel piñón d e lan te ro  
54 y eus paneles in te r io re s  unidos 53 y 55 de techo cooperan 
con la s  p a r te s  52a y 56a de pico de lo s  paneles e x te r io re s  
52 y 56 de techo a s i como con la s  p a r te s  d e lan te ra s  de lo s  
rebordes e x te r io re s  60 y 64 de se lla d u ra  y e l reborde in te ­
r io r  delan tero  62 de se lla d u ra  para  proporcionar e l  pico de 
v e rtid o  que se u t i l i z a  p a ra  s e rv ir  e l contenido del re ic p ie n  
t e .  - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los rebordes e x te r io re s  60 y 64 de s e lla d u ra  ta l  
como se ve en l a  F igura 1 tienen  re sp ec tiv o s  bordes term ina­
le s  e x te rio re s  re c to s  60a y 64a. El reborde e x te r io r  60 de 
se lla d u ra  tie n e  una mayor a l tu r a  desda su panel e x te r io r  52 
de techo asociado h asta  su borde term inal 60a que l a  a l tu r a  
del reborde e x te r io r  64 de se lla d u ra  que sob resa le  de su pa



n e l e x te r io r  56 de techo asociado h a s ta  su borde te rm inal 
64a. Las rayas que unan lo s  paneles 52 y 56 están  s itu ad as  
ligeram ente por encima de l a s  rayas que unen lo s  paneles p i  
ñón tr ia n g u la re s  54 y 58 con lo s  paneles delan tero  y  tra se ro  
36 y 40 para m ejorar l a  capacidad de doblado. La a l t a r a  com­
binada del panel 56 y reborde 64 de s e lla d u ra  es a s i  menor 
que l a  a l tu r a  combinada de l panel 52 y reborde 60 de s e l la ­
dura para que ambos bordea e x te rio re s  de se lla d u ra  puedan 
so b re sa lir  en l a  o rien tac ió n  in c lin ad a  que se i l u s t r a  en l a  
F igura 2 m ien tras terminan uno junto a l  o tro  s in  que e l  r e ­
borde in f e r io r  64 sobresa lga  más a l l á  del reborde su p e rio r 
60 a f in  de formar una ran u ra  expuesta h ac ia  a r r ib a .  -  -  -

La ray a  122 que une e l  panel e x te r io r  56 de techo 
y e l reborde e x te r io r  64 de se lla d u ra  e s tá  en un n iv e l  in fg  
r io r  con respec to  a l a  ray a  124 que une e l  panel e x te r io r  
52 de techo y e l  reborde e x te r io r  60 de se lla d u ra  y  a s í  nejo  
r a  adicionalm ente l a  su sc e p tib ilid a d  de plegado de l a  s e l la ­
dura su p erio r in c lin ad a  de l re c ip ie n te .  A sí, e s te  posic iona  
do de la s  rayas ayuda adicionalm ente a l  doblado de l a  se llad u  
r a  superio r in c lin ad a  32 a su posición  in c lin ad a  de l a  Figu­
r a  2 con a n te rio rid a d  a su se lla d o . -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

Se f a c i l i t a  l a  formación de l c ie r re  term inal supe, 
r io r  inclinado  26 por l a  configuración da loa  panelee de pi, 
Rón tr ia n g u la re s  de lan te ro  y p o s te r io r  54 y 58 i lu s tra d o s  
en l a  F igura 1. Los bordea inc lin ad o s 78 y 79 de l panel p i­
ñón 54 respectivam ente definen  ángulos 54a y 54b con e l  pa-
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n e l delan tero  36 ( e l  cuerpo m ientras ae in te ra e c tsn  une con 
o tro  en una in te rse c c ió n  su p e rio r  80. De modo parec id o , e l  
panel piñón t r ia n g u la r  58 t ie n e  bordea in c lin ad o s  82 y 83 
que respectivam ente definen Angulos 58a y 58b oon *1 panol 
p e s to r io r  40 d e l cuerpo m ien tras se  in te ra e c ta n  en una Í n te r  
sección su p e rio r 84. Los ángulos 54a y 58a de borde in c lin a ­
do están  s itu ad o s  en e l lado  opuesto de l a  cumbrera de tocha ; 
A de l a  d irecc ió n  en que l a  s e lla d u ra  in d in a d a  su p e rio r  32 
sobresa le  la te ra lm en te  y tie n e n  una magnitud ligeram ente me­
nor que lo s  ángulos 54b y 58b en e l lado opuesto de l a  s e l l a  ! 
dura. Preferentem ente, lo s  ángulos 54a y 58a tien en  una mag*- i 
n itu d  da aproximadamente 469 y lo s  ángulos 54b y 58b tienen  
una magnitud de aproximadamente 479. E sta  d ife re n c ia  de mag­
n itu d  mejora adioionalm ente l a  su sc e p tib ilid a d  de plegado del ; 
c ie r re  term inal superio r y su capacidad de s e l la r s e  con l a  
se lla d u ra  su p erio r in c lin ad a  32 sobresaliendo  en su o r ie n ta ­
ción in c lin ad a  que se h a l la  preferentem ente en tre  unos 15 y 
unos 459 con respecto  a l a  h o riz o n ta l. -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

Tal como se ve en l a  F igura 1, lo e  rebordes 62 y 66 
in te r io re s  de se lla d u ra  incluyen re sp ec tiv o s  bordes termina­
l e s  62a y 66a que tienen  una forma en V algo achatada y que 
forman v ó r t ic e s  asociados 86 y 88. Los extremos opuestos 90 
y 92 del reborde in f e r io r  62 do se lla d u ra  están  conectados 
respectivam ente a lo s  rebordea 60 y 64 e x te r io re s  de se lla d a  
r a  junto a  sus capas de m a te ria l no adhesivo ind icadas en 72 
y 74. De modo parecido , lo s  extremos opuestos 94 y 96 del re  
borde in te r io r  66 de s e lla d u ra  están  conectados re sp e c tiv a -



mente a l  reborde e x te r io r  64 da se lla d u ra  y a l  reborde exte­
r i o r  60 de s e lla d u ra , estando ea ta  ú ltim a  conexión en e l  ex­
tremo 42b su p e rio r  de l a  pestaña de co s tu ra . Entre sus ex tra  
mos, e l reborde in te r io r  62 de se lla d u ra  incluye una raya 
98 que se ex tiende en tre  su v ó r tic e  86 de borde te rm ina l y 
l a  in te rse c c ió n  80 de lo s  bordes in c lin ad o s  del panel piñón 
delan tero  adyacente. De modo parecido , e l  reborde in te r io r  
66 do se lla d u ra  incluye una raya 100 que se ex tiende en tre  
su v ó r tic e  88 de borde te rm inal y l a  in te rse c c ió n  84 de lo s  
bordes in c linad os del panel piñón p o s te r io r  adyacente. Duran 
te  e l  se llad o  de l a  se lla d u ra  superio r in c lin a d a  32, lo s  re ­
bordes in te r io re s  de s e lla d u ra  se doblan por sus re sp e c tiv a s  
rayas 98 y 100 a  f in  de s i tu a r s e  en tre  lo s  rebordes ex te rio ­
re s  60 y 64 de se lla d u ra  t a l  como se i l u s t r a  en la s  F iguras 
6 y 7. El extremo 90 del reborde in te r io r  62 de se lla d u ra  
sobresale  de su panel in t e r io r  asociado 53 de techo en una 
d is ta n c ia  ligeram ente mayor que e l extremo 92 de e s ta  rebo r 
de in te r io r  de se lla d u ra  sobresa le  de su panel i n t e r io r  aso 
ciado 55 de techo . De modo parecido, e l  extremo 26 del rebor 
de in te r io r  66 de se lla d u ra  sobresale  de su panel in te r io r  
asociado 59 de techo en una d is ta n c ia  ligeram ente mayor que 
e l extremo 94 de e s te  reborde in te r io r  de a e lla d u ra  sobresa­
l e  de su panel asociado 57 de techo. Loe bordes te rm inales 
62a y 66a de reborde i n t e r io r  de s e lla d u ra  tien en  a s i  formas 
asim étricas en V a lrededor do sus v ó r t ic e s  asociados 86 y 88 
debido a l a  a l tu r a  d ife re n te  de SUB extremos y a  que sus r a  
yas 98 y 100 están  descentradas en tre  sus extram j  debido 
a l a  d ife re n c ia  en tre  lo s  ángulos 54a, 54b, 58b de lo s
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bordes inc lin ad o s de lo s  paneles pi&ón. Durante e l plegado 
del c ie r re  term inal su p e rio r  inclinado  26 y l a  formación de 
l a  seccidn tra n sv e rsa l de se lla d u ra  i lu s t r a d a  en l a s  F iguras 
4 y 5, la s  d ife re n te s  a l tu ra s  de lo s  extremos de reborde in -  g 

5. t e r io r  de se lla d u ra  hacen que lo s  bordes te rm inales plegados
de cada reborde in te r io r  de se lla d u ra  tengan p a r te s  margina^ 
le s  que terminan unas junto  a  o tra s  p ara  formar un espacio   ̂
uniforme h ac ia  adentro de l a  unión e x te r io r  68 de una manera 
que m itiga  l a  p o s ib ilid a d  de fugas a tra v é s  de l a  se lla d u ra  

10. en su o rien tac ió n  in c lin ad a . -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -

....* .. . .  **. < . .
* **. *.* *
.. .%5.

*.

. . ..

20.

25.

Los re c ip ie n te s  como e l re c ip ie n te  22 i lu s tra d o  en 
l a s  Figuras 1 a  6 pueden a p ila rs e  en capas una encima de 
o tr a  para minimizar e l  espacio de almacenamiento y tran sp o r­
te  n ecesa rio . A medida que se ap ilan  lo s  re c ip ie n te s ,  sus se 
l la d u ra s  superio res  in c lin ad as  32 se desviarán  h ac ia  abajo 
t a l  como se i l u s t r a  en l a  F igura 2 de su posición  de l in e a  
continua i lu s t r a d a  a una posic ión  in f e r io r .  A medida que se 
produce e s ta  desviación, e l  c ie r re  te rm inal su p e rio r in c lin a  
do 26 proporciona un e fec to  inheren te  de amortiguamiento en­
t r e  la s  capas de re c ip ie n te s  para  m ejorar l a  capacidad de 
tran sp o rte  de lo s  re c ip ie n te s  s in  que se produzcan fugas. Al 
co n tra rio  que lo s  c ie r re s  de techo adosados plegados con se­
lla d u ra s  que sobresalen  v e rtica lm en te , e l  re c ip ie n te  dado a 
conocer en l a  p resen te  no req u ie re  ninguna bandeja de tra n s ­
p o rte  en tre  l a s  d ife re n te s  capas de re c ip ie n te  a f i la d o s . No 
hace f a l t a  ninguna f i ja c ió n  amovible de l a  s e lla d u ra  sup erio r 
in c lin ad a  a l  r e s to  del c ie r re  term inal su p e rio r que es e l  ca



ao de loé  c ie r r e s  term inales superio res  p lanos.

-  14 * * ^

A lo s  efec tos consigu ien tes, se declaran  de nove­
dad, propiedad y u t i l id a d  para  Espada, sus t e r r i to r io s  y p lg  
zas de soberan ía , l a s  re iv in d icac io n es  que siguen . -  -  -  -  g
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* R E I V I N D I C A C I O N E S

1 .-  Formato de cartón  rev es tid o  para  l a  construc­
ción de re c ip ie n te s , que incluye un cuerpo dotado de e x tre ­
mos superio r e in fe r io r  y que e s tá  constru ido  a p a r t i r  de un

5. par de paneles l a te r a le s  y de paneles de lan te ro  y p o s te r io r  
para  u n ir  lo s  paneles l a te r a le s ,  un c ie r re  de extremo in fe ­
r i o r  que incluye paneles plegados unidos a lo s  paneles del 
cuerpo en e l extremo in f e r io r  de éstos y un c ie rre  de extremo 
su p erio r, comprendiendo e l  formato l a  combinación de: pane-

10. le s  de techo para  formar un techo plegado unido a lo s  pane­
le s  del cuerpo en e l extremo superio r de é s to s ; rebordes de***** $t**t*

*** a **,* *

se lla d u ra  p ara  formar una se lla d u ra  su p e rio r  que s e l l a  e l  te  
cho; incluyendo dichos paneles de techo paneles e x te r io re s  
de techo unidos de lo s  paneles l a te r a le s ;  incluyendo también

?t9v lo s  paneles de techo paneles piñón tr ia n g u la re s  d e lan te ro  y
 ̂* p o s te r io r  unidos a lo s  paneles de lan tero  y p o s te r io r  del euer

v e e ̂  ̂ po y dotados de un par de paneles in te r io re s  tr ia n g u la re s  de
a techo en lados opuestos de cada panel piñón; incluyendo loe

+ + + e
?o.

paneles piñón bordes in c lin ad o s  que se in te rse e ta n  y que se 
extienden desde lo s  paneles delan tero  y p o s te r io r ;  incluyan 
do lo s  paneles e x te rio re s  de techo p a r te s  tr ia n g u la re s  de p i  
co de v e rtid o  adyacentes a l  panel de lan te ro  a f in  de cooperar 
con e l panel piñón de lan te ro  y lo s  paneles in te r io r e s  do ta ­
cho unidos a l  mismo a l a b r i r  e l re c ip ie n te  después de su eone

25. tru cc ión  para  proporcionar un pico de v e r tid o ; incluyendo di 
chos rebordes de se lla d u ra  rebordes de se lla d u ra  e x te r io re s  
que estén se lla d o s  uno a l  o tro  durante l a  construcción  y que
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25.

sobresalen  respectivam ente de lo s  paneles e x te r io re s  de te ­
cho; incluyendo también dichos rebordea de s e lla d u ra  rebor­
des in te r io re s  delan tero  y p o s te r io r  de se lla d u ra  que sobre 
salen  de lo s  paneles in te r io r e s  de techo en tre  lo s  rebordee 
de se lla d u ra  e x te rio re s  después de constru ido  e l  re c ip ie n te  
respectivam ente por encima de lo s  paneles piRón d e lan te ro s  y 
p o s te r io re s ; incluyendo dichos rebordes de se lla d u ra  ex te rio  
re s  bordes te rm ina les espaciados de sus re sp ec tiv o s  paneles 
ex te rio re s  de techo asociados; incluyendo dichos rebordes 
de se lla d u ra  in te r io re s  unos bordes te rm ina les que terminan 
an tes de a lcan zar lo a  bordes term inales de loa  rebordes de 
se lla d u ra  e x te r io re s  después de constru ido e l re c ip ie n te !  
una raya que une cada uno de dichos rebordes de s e lla d u ra  y 
e l panel de techo asociado; incluyendo también lo s  rebordes 
de se lla d u ra  in te r io re s  unos extremos opuestos; y siendo ca 
da reborde de se lla d u ra  in te r io r  su sc e p tib le  de p leg arse  
en tre  sus extremos durante l a  construccién  de modo t a l  que 
l a  se lla d u ra  su p e rio r constru ida  tie n e  una sección tran sv e r­
sa l que incluye p a rte s  de borde de reborde de s e lla d u ra  in­
t e r io r  plegado que terminan unas junto  a l a s  o tra s  para  d is 
m inuir l a  p robab ilidad  de que se produzcan fugas a lo  la rg o  
de l a  se lla d u ra , estando carac te rizado  e l formato porque l a  
raya que une uno de lo s  rebordes de se lla d u ra  e x te r io re s  y 
su panel de techo asociado e s té  en un n iv e l in f e r io r  raspee 
to  de l a  raya  que une e l o tro  reborde de se lla d u ra  e x te r io r  
y su panel de techo a s o c i a d o . ------- --- -  -  -  ---------- -  -  -  -

2 .-  Formato según l a  re iv in d icac ió n  1, c a ra c te r iz a



do porque lo s  panelee in te r io r e s  tr ia n g u la re s  de techo en 
lo s  lados opuestos de cada panel piñón son de tamaño d ife ren  
t e ,  — — — — — — — — — —

zado porque cada uno de lo s  paneles piñón tie n e  bordes i n d i  
nados que definen Angulos de magnitud d ife re n te  con e l  panel 
del cuerpo asociado para  proporcionar lo s  panelee in te r io re s  
tr ia n g u la re s  de techo en sus lados opuestos. -  -  -  ----------

4 .-  "FORMATO DE CARTON REVESTIDO PARA LA CONSTRUC 
CION DE RECIPIENTES". ----------------------------------------------------------

presente memoria que consta  de d ie c is ie te  hojas fo lia d a s  y 
mecanografiadas por una so la  de sus caras y de s e is  f ig u ra s  
que l a  i lu s t r a n .

3 .-  Formato segdn l a  re iv in d icac ió n  2, c a ra c te r i -

Todo e llo  conforme se describe  y re iv in d ic a  en l a
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