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MODETLO DE ULILIDAD

por VEINTE afios

solicitado en Espafla a faver de EX-~CELL-0 CORPORATION, de
ngcienalidsd nortesmericana, .domiciliade en 1200 Oakman
Boulevard, Detroit, Hichigan; U.S.A., por "Formato de car-
tén revestido para la comstruccién de recipientes®, con prie

ridud de la solicitud norteamericana 755.404 de fecha 29 Di
ciembre 1976, = = =« = = = = = = = = =~
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a la construecidn
de un recipiente de cartén revestido que incluye una parte
de cuerpo dotada de un extremo superior cerrado por un cie-

rre terminal superior de paredes inclinadas, - - - = = =

Los recipientes paras bebvidas tales como la leche,
la crema, otros productos licteos, zumos y similares se fa-
brican convencionalmente de cartén revestido de material
termoplédstico. Un tipo de estos recipientes comprende un
cierre terminal superior al estilo de un techo a d0s aguas
vy que tiene unu selladura que sobresale verticalmente en la

cumbrers del techo para cerrar el recipiente y proporcionar



un pico de vertido cuando se ha de servir el contenido del
recipiente. El apiledo de tslees recipientes requiere el uso H}
de bandejas separaderas entre las distintam capaus debido a
las selladuras verticales de sus cierres terminales superio-
5 res. Ademids, se pierde espacio de almmecenaje en el apilado
de estos recipientes debido al espacio hueco que resulta de

la configuracifn de la selladura terminal superior. - = = =

Una finalidad de la presente invencidn es propor-
cionar un recipience de cartén revestido y mejorado con un
10. cuerpo dotedo de un extremo superior que estd cerrado por um

cierre terminsl superior inclinado que comprende un techo a

eene dos aguas plegado y una selladurs superior inclinada para oe
{:{3 rrar el techo a la vez Qque sobresale hacia arriba y lateral-
. mente respecto del mismo en un 4ngulo inclinado a fin de ser
.;5.. apilable y disminuir el espacio exigido por el reecipiente pa
e ra su almacenamiento, = = = = = - = - - - - - - --
.::” Segiin la presente inveneién, se-proporciohajun for

mato de cartén revestido pera la construccién de recipientes,
que incluye un cuerpo dotado de extremos superior e inferior
20, y que estf construido a partir de un par de paneles laterales
y de paneles delantero y posterior para wnir los paneles la-
te?ales, un cierre de extremo inferior que incluye paneles
plegados unidos a los paneles del cuerpo en el extremo infe-
rior de éstos y un cierre de extremo superior, comprendiendo

25. el formato 1la combinacidn de: paneles de techo para formar

un techo plegado unido a los panales del cuerpo en el extre
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mo superior de 8stos; rebordes de selladura para formar una
gelladura superior que sella el techo; incluyendb diches pa~-
neles de techo paneles exteriores de techo unides de los pa
neles lateralee; incluyendo también los paneles de techo pa
neles pifidn triangulaeres delantero y posterior unidos a los
paneles delantero y posterior del cuerpo y dotados de un par |
de paneles interiores triengulares de techo en lados opues~
tos de cada penel pifidn; incluyendo los paneles pifién bordes
inclinados gque se intersectan y que se extienden deede les
paneles delantero y posterior; incluyendo los paneles exte-
riores de techo partes triangulares de pico de vertido adys~
centes al ranel delentero a fin de cooperar con el panel pi
#ién delantero y los paneles interiores de techo unidos al
mismo al abrir el recipiente después de su construccién para
proporcionar un pico de vertido; incluyendo dichos rebordes’
de selladura rebordes de selladura exteriores que estén se-
llados uno al otro durante la construccién y que sobraealen
respectiveamente de 10s paneles exteriores de teche; inclu-
yendo también dichos rebordes de selladura febordea interio-
res delantero y posterior de selladura que sobresslen de los
paneles interiores de techo entre los rebordes de selladura

exteriores después de construido el recipiente respectiva-

‘mente por encima de los paneles pifién delanterees y posterio

res; incluyendo dichos rebordes de selladura exteriores bor
des terminales espaciados de sus respectivos paneles exte-
riores de techo asociados; incluyendo dichos rebordea de ee
lladura interiores unos bordes terminales que terminan an-

tes de alcanzar los bordes terminales de los rebordes de sg
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lladura exterioree despuée de construido el recipiente; una

raya que une cada uno de dichos rebordes de selladura y el

panel de techo asociado; incluyendo tembién loe reburdes de. .

gselladura interiores unos extremos opuestos; y siendo cada,
reborde de selladurs interier susceptible de plegarse entre

sus extremos durante la eonstruecién de meodo tal que la»asa{?

lladura superior construide tiene una seceidn transversal o

que inecluye partes de borde de reborde de selladura interior

plegado que termi an unas junto a las otrae para dieminuir
1a probabilidad de que se produzcan fugas a lo largo de la’

selladura, estande caracterizado el formato porque la raya

gque une uno de los rebordes de selladura c¢xteriores y suv pa -

nel de techo asociadn estd en un nivel inferior respecto'ﬁe.;

la raya que une el otro reborde de selladura exterior y su

panel de techo asociadd. = = = = @ = = = v = = - - - - - -

Las finalidades, caracterfsticas y ventajas de la
presente invencién son ficilmente evidentes de la siguiente
descripcién detallada de la realizacién preferida lefda cen

juntamente con los planos anex0os, en 108 que: =~ = = = = =

la Figura 1 es una vista de un formato de un reei
piente de cartén revestido utilizado para construir un recj
piente dotado de un cierre terminal superior con un techo

y una eelladura superior inclinada formados segin la presen

te invencidn - = « = = = = = = - - - -

la Figura 2 es una vista fragmentaria en alzado
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frontal de un recipiente formado a partir del formato de rgfié

cipiente ilustrado en la Pigura 1} = = = = = = = = = = = = ,f;

la Figura 3 es una vista en perspectiva del cierre

terminal superior en un estado cerrado y selladoj — = = = -1E

lag Figuras 4 y 5 son vistas en seccién a través

de la selladura superior inclinada del cierre terminal por ,%

las 1ineas 4-4 y 5-5, respectivamente, de la Figura 3; y - -

la Figura 6 es una vista en perspectiva del cierre
teraminal superior en eetado abierto para propercionar un pi-

co para el vertido del contenido del recipientes = = = - =

Un formato de cartén revestido con material termo-
pléstico e indicado por la referencia 20 em la Figura 1 se
monta para proporcionar un cartfn o recipiente 22 segin se
ilustra en la Figura 2. Un cuerpo tubular 24 del recipiente
22 tiene un extremo superior cerrado por un cierre térninal‘«
superior inclinado 26. Tal como se puede ver en las Piguras.”
3aéb adenfs de la Pigura 2, el cierre terminsl superior in
clingdo 26 comprende un techo a dos aguas Plegado 30 en eli
extremo superior del recipiente con una selladura supefior
inclinada 32 que sobresale lateralmerte y hacla arriba en

una orientacidn inclinadas desde un eje A de cumbrera de te-

OhOo M EE e G me R W @GN e e e am wm e s W W me WD G WE Ws WD Y an e

El formato 20 de recipiente que ee ilustra en la

Pigurse 1 incluye distintas rayas a lo largo de las cuales se



5.

10.

25.

AR e

- 6 -

dobla el formato para proporcionar el‘cuerpe 24 de recipien
te, el cierre terminal superioer irclinado 26 y un cierre tq;<f
minal inferior convencional. Entre sus extremos superior e

inferior el formate 20 incluye un pmnel lateral rectangular
34 unide a un panel delantero rectangular 36 que estd unido
a otro panel lateral rectanguler 38. Un panel posterior roc— E
tangular 40 estf unidoc al panel lateral 38 y emtA umido a;unaf

TV &

pestafia 42 de costura gue estd fijada al panel lateral 34 du i
rante la confeccifn del recipiente para fermar une configurg %
cidn tubular. La fijacién de la pestafia 42 al panel poater@or;
40 se efectia con calor utilizendo una presién de sujecidn |

para ligar el revestimiento termopléstico de las partee del

formato de recipiente, = = = = = = = = - «w - w « - > - -

Se forma ol cierre terminal inferior 28 del reci-
viente después de montar el formatc de recipisnte en su fore
ma tubular doblando loe distintos paneles triangulsres y rec
tangulares 43, 44, 45, 46, 47, 48, 49 y 50 y luego uniendo
estos paneles unos a los otros. Un extremo inferior 42a de
la pestefia 42 queda fijada al panel 50 durante la formacidn
del formato de recipiente en su configuracién tubular. El do

. blar hacia adentre los paneles triangulares 44 y 48 uno ha-

cia el otro entonces arrastra los pardes triangulares 43, 45
y 47, 49 unidos a los mismos en una relacidén sobrepuesta con
respectc a los mismos mientras se arrastran los paneles rec-
tangulares 46 y 50 al mismo tiempo hacia adentro pars sobre-
ponerse = los paneles triangulares en una relacién substan-

cialmente plana para former el cierre terminal. El cierre
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terminal 28 es del tipo remitido extendiéndoss una parte del
panel 50 mds alld del eje central del cierre por detajo ﬂe'

una pestafla del panel 46. Se utilizp 1u2a aparateo de aoldaﬂurﬁ
por vibracién de alta frecuencis o un aparato de termosolda-
do convencional pera sellar el cierre terminal cuyas distim- -
tas partes tienem una, doe, tres y cuatro capas del material
de cartén. Debe obgervarse tamhién que el cierre terminsl in !
ferior puede también ser del tipc ™o remitido” en el que el

panel 50 termina en el eje central de este cierre, - -~ = =

Se forma el cierre terminal superior inelinado 26
a partir del formato 20 de recipiente ilustrado en la Figura
1 deepués de su confeccidn en la configuracién tubular des~
crita arriba y despuée de formacifén del cisrre terminal infe
rior 28 y el llenado del recipiente parcialmente confecciong
do con su contenido. El techo 30 del cierre terminal superior
incluye un panel exterior rectangular 52 de techo unido al
ranel lateral 34 del cuerpo, un panel pifién triangular delan
tero 54 unido al panel delantero 36 del cuerno, y un panel _
exterior 56 de techo unido al panel lateral 38 del cuerpe y
un panel pifién triangular posterior 58 unido al panel poste-~
rior 40 del cuerpo. Los paneles interiores triangulares 53 y
55 de techo unen respectivamente el panel pifién triangular
delantero 54 a las partes 52a y 56a de pico de vertido de los
paneles exteriores de techo. De modo perecido, los paneles
interiores triangulares 57 y 59 de techo del recipiente con-
feccionado unen respectivamenta el panel pifidn triangular

poaterior 58 a los paneles exteriores 56 y 52 de panel, rea-
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lizdndose esta dltima unidén por una parte superior 42b de

la pestefin de costura que est unida al panel 59. La selladu E

ra superior inclinada 32 del cierre terminal superior 26 in-

cluye un reborde exterior rectangular de selladura que en la
Figura 1 sobresale del panel exterior 52 de techo y esté uni &

do m un reborde interier delantero 62 de selladura gque sobreg ..

sale de los paneles interiores 53 y 55 de techo que estfn

unidos al panel pifién triengular delantero 54. Un reborde ex .

terior 64 de selladura de la selladura superior inclinada
sobresale del psnel extericr 56 de techo y estd unido al re-
borde interior 62 de selladura as{ como a un reborde inte-
rior posterior 66 de selladura que sobresale de los paneles

interiores 57 y 59 de techo, que estdn unidos al panel pi-

fién triangular posterior 58. El reborde interior 66 de sella

dura queda unido también al reborde extarior 60 de selladura
durante la confeccifn del recipiente al adherir al mismo el

extremo superior 42b de la pestafia de coslura, = = = -~ - =

La confeccién del cierre ferminal superior inclina
do 26 empieza doblando hacia adentro los paneles pifién trien
gulares 54 y 53 ilustrados en la Figura 1 uno hacis el otro,
estando el formato del recipiente en su configuracién tubu-
lar. Este doblado mueve los paneles interiores 53, 55 y 57,
59 de techo unidos respectivamente a los paneles pifidn 54 y
58 en una relacién sobrepuesta a los mismos y arrastra los
paneles exteriores 52 y 56 de techo hacia abajo a su orientg
cifn inclinada a fin de proporcionar medisnte su cooperacidn

mitua la cumbrera A de techo desde la que sobresale la mella
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dura superior inclinada 32 en su orientacién inclinada. Se
forman uniones 68 que se ven mejor en la Figura 6 a lo largo
de la selladura 32 por aplicacién de calor o vibracién de
elevada frecuencia conjuntamente con una accidén de sujecién
que sella el contenido del recipiente. Cada unién 68, tal co -

mo me Ve por una referencia adicional a la Figura 4, no.sélo ¥

‘sella los rebordes exteriores 60 y 64 de selladura uno al

otro sinv que también fija los rebordes exteriores de sella-
dura al reborde interior doblado €6 de selladura entre los
mismos, el cual estd unido al panel pifién triangular poste-
rior 58 ilustrado en la Figura 1 por los paneles interiores
57 vy 59 de techo. Los rebordes exteriores 60 y 64 de sella~
dura estén fijedos también uno al otro tal como se ilustra
en la Figura 5 por una unién 68. El panel pififn delantero

54 y sus paneles interiores unidos 53 y 55 de techo.cooperan
con las partes 52a y 56a de pico de los paneles exiteriores
52 y 56 de techo asf{ como con las partes delanteras de los
rebordes exteriores 60 y 64 de selladura y el reborde inte-
rior delantero 62 de selladura para proporcionar el pico de .

vertido que se utiliza para servir el contenido del reicpien

te. ————————————————————— o e we an e o e

Los rebordes}exteriores 60 y 64 de selladura tal
como 82 ve en la Figura 1 tienen respectivos bordes termina-~
les exteriores rectos 60a y 64a. El reborde exter‘'or 60 de
selladura tiene una mayor altura desde su panel exterior 52
de techo asociado hasta su borde terminal 60a que la altura

del reborde exterior 64 de selladura que sobresale de su pa
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nel exterior 56 de techo asociado hasta su borde terminal
64a. Las rayas que unen los paneles 52 y 56 estén situadas
ligeramente por encima de las rayas que unen los peneles pi
fién triangulares 54 y 58 con los paneles delantero y trasero
36 y 40 pers mejorar la capacidad de doblado. La aliura cougfg
binada del panel 56 y reborde 64 de selladura es asf menmor .
que la altura combinada del panel 52 y reborde 60 de selis~-
dura para que ambos bordes .exteriores de selladura puedan
sobresalir en la orientaeién inclinada que se ilustra en la
Figura 2 mientras terminan uno junto al otro sin que él re-
borde inferior 64 sobresalga mfs allé§ del reborde superior

60 a fin de formar una ranura expuesta hacia arriba., - -~ =

La raya 122 que une el panel exterior 56 de techo
v el reborde exterior 64 de selladura eetd en un nivel.in:g
rior con respecto a la raya 124 que une el panel exterior
52 de techo y el reborde exterior 60 de selladura y asirmejg
ra adicionalmente la susceptibilidad de plegado de la sella~-
dura supsrior inclinada del recipiente. Asi, este posiciona
do de las rayas ayuda adicionalmente al doblade de la selladu
ra superior inclinada 32 a su posicidnvincliﬂada de la Figu~

ra 2 con anterioridad a su Belladd. = = « = =« = «w « = - = -

Se facilite la formacifén del cierre terminal supe
rior inclinado 26 por la configuracién de los paneles de pi
#6n trianguleres delantero y posterior 54 y 58 ilustrados
en la Figura 1. Los bordes inclinados 78 y 79 del panel pi-
#én 54 respectivamente definen éngulos 54a y 54b con el pa-
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nel delantero 36 Cel cuerpo mientiras se intersectan une con
otro en una interseccién superior 80. De modo parecido, el
panel pifién triangular 58 tiene bordes inclinados 82 y 83
que respectivamente definen #éngulos 58a y 56b con el panel

posterior 40 del cuerpo mientras se intersectan °n~ﬂnawtntqgaf
seccién superior 84. Los fngulos 54a y 58a de borde inelina~ |
do estén situados en el lado ppuesto de la cumbrera.de techo.

A de la direccién en que la selladura inclinada superier 32
sobresale lateralmente y tienen una magnitud 1150r?mcntelme-
nor que los Angulos 54b y 58b en el lado opuesto de la sella
dqura. Preferentemente, los éngulos 54g y 582 tienen una meg-

nitud dz aproximadamente 462 y los #nguloe 54b y 58b tienen - |

una megnitud de aproximademente 47¢. Esta diferencia de mag~

nitud mejora adicionalmente la susceptibilidad de plegado ddlé

cierre terminal superior y su capacidad de sellarse con la
selladura superior inclinada 32 sobresaliendo en su orienta-
cién inclinada que se halla preferentemente entre unos 15 y

unog 4592 con respecto a la horigontal, = = « = = = - -

Tal como se ve en la Pigura 1, loe rebordes 62 y 66 

interiores de selladura incluyen respectivos bordes termina-
les 62a y 66a que tienen una forma en V algo achatada y qie
forman vértices asociados 86 y 88. Los extremos opuestos 90

y 92 del reborde interior 62 de selladura estAn conectades

respectivamente a los rebordes 60 y €4 exteriores de selladu

ra junto a sus capas de material no adhesivo indicadas en 72
y 74. De modo parecido, los extremos opuestos 94 y 96 del re

borde interior 66 de selladura estén conectados respectiva-
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mente al reborde exterior 64 de selladura y al reborde exte-
rior 60 de selladura, estendo esta dltima conexibn en el ex-
tremo 42b superior de la pestafia de costura. Entre sus extre
mos, el reborde interior 62 de selladura incluys una raya
98 gue se extiende entre su vértice 86 de borde terminal y
la interseccidn 80 de los bordes inclinados del panel pi#ién
delantero adyacente. De modo parecide, el reborde interior
66 de selladura incluye una raya 100 que se extiende entre .
su vértice B8 de borde terminal y la interseccién B4 de los
bordes inclinados del panel pifién posterior adyacente. Duran
te el sellado de la selladura superior inclinada 32, loe re--
bordes interiores de selladura se doblan por>sus respectivas
rayes 98 y 100 a fin de sBituarse emtre los rebordes exterio-
res 60 y 64 de selladura tal como se ilustra en las Figuras
6y 7. El extremo 90 del rehorde interior 62 de selladura
sobresale de su panel interior asociado 53 de techo en una
distancia ligeramente mayor que el extremo 92 de estz rebor
de interior de selladura sobresale de su panel interior asp
ciado 55 de techo. De modo parecido, el extremo 26 del rebor
de interior 66 de selladura sobresale de su panel interior
asociado 59 de techo en una distancia ligeramente mayor que
el extremo 94 de este reborde intsrior de selladura Qobresar
le de su panel asociado 57 de techa. Los bordes terminales
62a y 66 de reborde interior de selladura tienen as{ formas
asimétricas en V alrededor de sus vértices asociadoe 86 y 88
debido a la altura diferente de sue extremos y a que sus ra
yas 98 y 100 estén deecentradas entre sus extrem 3 debido

3 la diferencia entre los #ngulos 54a, 5¢1, “4b, 58b de ius
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bordes inclinados de 108 paneles pifién. Durante el plegado
del cierre terminal superior inclinado 26 y la formsecidén de
la seccidn tranaversal de selladura ilustrada en las Figuras :

4y 5 las diferentes slturas de los extremos de reborde in-..

terior de selladura hacen que los bordes terminales plegados’
de cada reborde interior de selladura tengan partes margina- . :
les que terminan unas juntq a otras para formar un espacio. ﬁ
uniforme hacia adentro de la unién exterior 68 de una manera
que mitiga la poeibilidad de fugas a través de la selladura

en su orientucidn inclinada. = = = = « « =« =@ = - - - - - -

Los recipientes como el recipiente 22 ilustrado en
las Figuras 1 a 6 pueden apilarse en capas una encima de
otra para minimizar el espacio de almﬁcenamiento y transpor-
te necesario. A medida que se apilan los recipientes, sus se
lladuras superioree inclinadas 32 se desviarén hacia abajo
tal como se ilustra en la Figura 2 de su posicién de linea
continua ilustrada a una posicién inferior. A medida que se
produce esta desviacifén, el cierre terminal superior inclina
do 26 proporciona un efecto inherente de amortiguamiento en-
tre las capas de recipientes paras mejorar la capacidad de
transporie de los recipientes sin que se produzcan fugas. Al
contrario que los cierres de techo adosados plegados con se-
lladuras que sobresgslen verticalmente, el recipiente dado a
conocer en la presente no requiere ninguna bandeja de trane-
porte entre las diferentes capas de recipiente afilados. No
hace falta ninguna fijﬁci6n amovible de la selladura superior

inclinada al resto del cierre terminal superior que es el ca



80 de los clierres terminmles superiores Planog: = = = =« = -f%

A los efectos consiguientes, se declaran de nove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, suse territorioe y ﬁhgl

za8 de soberanfa, las reivindiceaciones que siguen, = = = -0
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REIVINDICACIONTES

1.~ Formato de cartdn revestido para la constrﬁc—
cidn de recipientes, que incluye un cuerpo dotado de extre-
mos superior e inferior y que esté construido a partir de un':
par de paneles laterales y de paneles delanterc y peaterior
para unir los paneles laterales. un cierre de extremo infe-~
rior que incluye paneles plegados unidos a los paneles del
cuerpo en el extremo inferior de éstos y uncierre de extremo
superior, comprendiendo el formato la combinacién de: pane-
les de techo para formar un techo plegado unido a los pane-
les del cuerpo en el extremo superior de éstos; rehordes de
selladura para formar una selladura superior que sella el te
cho; incluyendo dichos paneles de techo paneles exteriores
de techo unidos de los paneles laterales; incluyendo tambiém -
los paneles de techo paneles pifién triangularea delantero y
posterior unidos a los paneles delantero y posterior del cuer
ro y dotados de un par de paneles interiores triangulares de
techo en lados opuestos de cada penel pifidn; incluyendo loe
paneles pifién hordes inclihados que se intersectan y Qque se
extienden desde los paneles delantero y posterior; incluyen
do los paneles exteriores de techo partes triangulares de pi
co de vertido adyacentes al pénel delantero a fin de cooperar
con el panel pifidn delantero y los paneles interiores de te~
cho unidos al mismo al abrir el recipiente despuée de su cons
truccién para proporcionar un pico de vertido; incluyendo di
chos rebordes de selladura rebordes de selladura exteriores

que estén sellados uno al otro dursnte la construccidn y que
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sobresalen respectivamente de los paneles exteriores de te~
cho; incluyendo también dichos rebordes de selladura rebor-
des interiores delantere y posterior de selladura que sobre
salen de los paneles interiores de techo entre los rebordes
de selladura exteriores despuds de construido el recipiente
respectivamente por encima de los paneles pifién delanteros y
posteriores; incluyendo dichos rebordes de selladurs exterio
Tes bofdes terminales espaciados de sus respectives panéles
exteriores de techo asociadcs; incluyemdo dichos rebordes

de selladura interiores unos bordes terminales que terminan
antes de alcanzar los bordes terminales de los rebordes de
selladura exteriores después de construide el recipiente;
una raya que une cada uno de dichos rebordes de selladura y
el panel de techo asociado; incluyendo también los rebordes
de selladura interiores unos extremos opuestos; y siendo ca
da rebérde de selladura interior susceptible de plegarse |
entre sus extremos durasnte la construccién de modo tal que
la selladura superior construida tiene una seccién tranaver-
sal que incluye partes de borde de reborde de selladura in-
terior plegado que terminan unas junto a las otras para dig
minuir la probabiiidad de que se produzcan fugas a 10 largo
de la selladura, estando caracterizado el formato porque la
rays gue une uno de los rebordes de selladura exteriores y
su panel de techo asociado estf en un nivel inferior respec
to de la rays que une el otro reborde de selladura exterior

¥y su panel de techo asociadd. = = = = = = = = = = = = = - -

2.- Formato segin la reivindicacién 1, caracteriza
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do poraue los paneles intericres triangulares de techo en

los lados opuestos de cade panel pifién son de tamafio diferen
te. om0 e . - - ' ‘

- A e G am e B

3.~ Formato segdn la reivindicacién 2, caracteri-
zado porque cada uno de los paneles pifién tiene bordes incli
nados que definen éngulos de magnitud diferente con el panel
del cuerpo asociado para proporcionar los paneles interieres

triangularee de techo en sus lados opuestos: = = = = = = = =

4.~ “FORMATO DE CARTON REVESTIDO PARA LA CONSTRUC
CION DE RECIPIENTES": = = = = = = = = = = '

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que congta de diecimiete hojas foliadas y
mecanografiadas por unas sola de sus caras y de seis figuras

que la ilustran.
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