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MEMORIA DESCRIPTIVA !

de la  Patente de Invenci&a, por 20 años, s o lic ita d a  a favor de 

SERVICIO MUNICIPAL DE PCMPAS FUNEBRES, de nacionalidad Españo­

la  y  constitu ida  de acuerdo con la s  Leyes Españolas, residente 

en Barcelona, Campo Sagrado numero 24, por " UN moCEDBKIENTO
í:

PARA LA FABRICACION DE ATAUDES PCR INYECCION

La presente Patente de Invención, tiene por ob jeto garan —
i <

t iz a r  e l  derecho a la  explotación  exclusiva  de un procedimien 

to  para la  fab ricac ión  de ataúdes por inyección  de la  emulsión ¡ 

aglutinante que l le v a  lo s  elementos constituyentes que dan 

cuerpo y  so lid ez  a l a  misma.

La fab ricac ión  de ataúdes empleando tablas de madera ás cos­

tosa, no só lo  por la  primara m ateria prima, ya que es preciso  

tener tablas de dimensiones y  espesor adecuado, sino por les 

trabajos de manipulación que requiere en su preparación, cortar- ¡ 

do, cep illado  y montaje por medio de clavos o co las .

Todo e l lo  se traduce que, por l a  primera m ateria y  por loe  

jorna les empleados en la  preparación, montaje y  acabado, es im­

pos ib le  conseguir un p recio  de costo reducido, aunque dentro de 

las  tabLas se e l i ja n  las  de peor ca lidad y  mínimo espesor compa
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t ib ie  con e l  empleo a que se destinan.

En e l  procedimiento reiv ind icado queda subsanadoy en p r i -  

mer lugar# e l  inconveniente d e l coste de primeras materias , 

pues se emplean m ateria les de desecho# ya sea de madera en 

forma de tacos# restos de tablas# v iru tas  o serrín# corcho o 

análogos# de p rec io  prácticamente nulo que se mezclan después 

de su cortado# desmenuzado o trinchado# u tilizan do  m ateriales 

de una cjKase de lo s  citados o de varias  a l a  vez# con la  emul­

sión  de elementos aglomerantes que es e l  veh ícu lo o sustancia 

soporte.

Se necesitan la s  matrices de la s  tapas superior e in fe r io r  

de l ataúd que se construirán de una so la  p ie za . Preparados y 

acoplados los  elementos correspondientes de l a  m atriz de una 

de la s  dos piezas básicas# se acopiará mediante e l  u t i l la je  

adecuado de una máquina de inyección con l a  que por e l  o r i f i ­

c io  u o r i f ic io s  practicados en la  p laca de la  matriz corres -  

pondiente# se inyectará  la  mezcla de sustancias aglomerantes 

y  m ateriales tritu rados a la  presión  conveniente y  a l  in te r io r  

del molde.

Como será p rec iso  tener un número de matrices igu a l a l  de 

tamaños normales de ataúdes, este procedimiento será ap licab le 

con ren tab ilidad  adecuada de la  inversión  que suponen las  matri­

ces cuando se efectúen grandes series# con lo  que se conseguirá 

tambián que lo s  gastos de preparación y  adaptación del u t i l l a  -  

j e  propio# vengan absorbidos por e l  mayor número de p iezas.

Este procedimiento es principalm ente ap licab le  a los  atau — 

des c lás icos  de tapa y  fondo con forma prismática# de caras la ­

te ra le s  inclinadas y  cara superior inclinada para la  tapa y  hori 

zon ta l para e l  fondo# pues la  sección tra p ec ia l de a ltu ra  y  an­

chura decreciente para la  tapa y  fondo# es adecuada para la  

extracción de la  p ie za  de l molde una vez v e r ific a d a  la  inyeo-45
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ción, aunque esta  extracción  puede completarse mecánicamente 

por e l  desplazamiento de unos espárragos sa lien tes  de una pla­

ca o p la to  m óvil de la  máquina cuya progresión determina la  

extracción  de la  p ieza  inyectada s in  deterioro  alguno*

La reducción de coste tiene e l  segundo fa c to r  importante en

e l  hecho de la  disminución de la  mano de obra no só lo  por e l  

reducido personal que actúa en las  máquinas de inyectar sinó 

por la  se r ie  de operaciones que se han ahorrado con respecto 

a l procedimiento usado hasta la  fecha y  que obligaba a tener 

un t a l le r  de ca rp in tería  completo*

Para e fectuar la  emulsión y  mezcla se emplearán los  elemen­

tos tambores ro ta t iv o s , agitadores precisos para que la  mézala 

sea homogénea, siendo adecuada y  uniformemente d is tr ibu ida  la  

proporción de m ateria só lid a  en e l  seno de la  sustancia agióme 

rante*

Asi mismo las a ris tas  de semimolde macho de la  matriz pre -  

sentará unas ranuras redondeadas, generalmente en forma de me­

d ia  caHa que dejan mayor espacio para e l  re llen o  de m ateria l *. 

De esta  forma ex is te  en las  a ris ta s  mayor espesor de m ateria l 

v is ib le  en e l  resa lte  in te r io r  y  no en e l  e x te r io r , que es por 

donde estorbaría  a la  operación de tapizado* Estos nervios dan 

mayor r ig id e z  a l conjunto de la  tapa o fiando*

Las matrices están provistas de los  c ircu itos  ca le factores 

o re fr ige ran tes  precisos para obtener las  temperaturas adecua­

das en la s  fases de inyección y extracción  de las  piezas de los 

moldes correspondientes*

Se empleará para la  ejecución  d e l procedimiento reivindicar- 

do, máquinas descorticadoras, desfibrad oras, emulsionadoras , 

máquinas de Inyectar, u t i l l a j e  y  en genera l, cualqu ier elemen­

to preciso para la  rea liza c ió n  adecúala de sus fa ses , variando 

en todos cuantos d e ta lles  por los que no a lte r e , cambie o modi­

fiqu e  la  esencialidad de l procedimiento!*
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N O T A

Se re iv in d ica  como objeto de esta  Patente de Invención:—

IB .— Uh procedimiento para la  fab ricac ión  de ataúdes por in  -  

80 yecoión, caracterizado por una primera fa se  de preparación de 

los  m ateriales de bajo coste, efectuándose e l  cortado, desme­

nuzado o trinchado de lo s  que lo  precisen  hasta los  tamaños 

adecuados para la  mezcla con la  emulsión. En una segunda fase 

se prepara la  emulsión de l elemento aglomerante, que será en 

85 f r í o  o ca lien te  segán la  naturaleza de l aglomerante empleado, 

verificándose la  mezcla de éste con los m ateriales procedentes 

de la  primera fa s e , empleando tambores ro ta tivos  o con la  agita­

ción debida para conseguir la s  proporciones ¡óptimas y  la  homo­

geneidad p rec isa  para la  res is ten c ia  f in e !  de la  mezcla. En una 

90 tercera  fase  se adapta mediante e l  u t i l l a j e  adecuado la  m atriz, 

formada por lo s  semimoldes macho y  hembra de la  tapa o fondo, a 

la  máquina de in yecta r, efectuándose en una cuarta fase  e l re llene 

d e l molde por inyección de la  mezcla preparada a la  presión ade­

cuada y v e r if ic a d a  por e l  o r i f i c io  u o r i f ic io s  de l elemento eo -  

95 rrespondiente de l a  m atriz* Las a ris tas  d e l semimolde macho de 

la  matriz tiene unas ranuras redondeadas que dejan mayor espacio 

para e l  re llen o  de m ateria l, dando mayor so lid e z  a la  tapa o fon ­

do de que se tra te *  La fase  de inyectado se r e a liz a  en las con­

diciones de temperatura precisas para los  m ateriales empleados , 

100 gracias a lo s  c ircu ito s  ca le fac to res  o re fr ige ran tes* En la  

quinta fa se  se procede a l a  ex tracción  de l fondo o tapa de los  

moldes efectuada mecánicamente por e l  movimiento adecuado de los  

cabezales de la  máquina de inyectar* En una sexta fa se  se procede 

a las operaciones normales de ababado:*
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2S.- Un procedimiento para la  fab ricac ión  da ataúdes por in  -  

yección .

Consta la  presente memoria d escrip tiva  de cinco hojas f o l ia ­

das y  escritas  por una so la  cara#

Barcelona, 6 de Marzo de 1.959#

P# A.

M . L L O R Í
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