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CERTmCADO DE ADtCtOM

Expediente núm.

DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

MEMORIA DESCRIPTIVA

desacompaña a Je

m C  E  R^T í  F :  C  A  D  O  D E  A D I C E O N  en España

a'áavor.Je "'
- - . \

í-.:.... Don Tomía Snache^ Martínez....................... ......., de nacionalidad

..... .. . . domiciliado én ..^ABehenaíMHrAiaJ.;.-.,

=*lle de ..Ram<$'H' "y'' Ga.!al...r........................ ..... ........ núm ^4 ....

por;
^LJMBKaBÁ&J^MRCp^
' *...... ...en el objeto dé la patente principal núm. ,33,^. ̂ 9 ...............
b[ue iué concedida en R. : de Sept iembre de 195 4 porPRDCE

Y MAQUINA- PARA LA FABRICACION DE TUBO 
"ON ARMADURA DE CHAPA "

743
Agente Sr. Alón so Ya^ue.
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W E H O R I A  D E S C R I P T I V A

para un primer C ertific ad o  de Adic ión , por ve in te  

años en Espada, por "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO 

DE LA PATENTE PRINCIPAL NUM. 216 .949, QUE SE REFIERE A  

UN "PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA FABRICACION DE TUBOS 

DE HORMIGON CON ARMADURA DE CHAPA", a favor de Don To­

más Sánchez M artínez, de nacionalidad espá io la , residen ­

te  en Archana, Hxrcia, c a l le  de Ramón y C a ja l, 84.

En l a  Patente p r in c ip a l número 216.949, se descri­

b ió  e l  procedimiento de fab r icac ió n  de tubos con chapa de
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palastro recubiertos interior y exterior mente de hormigón, 

los cuales hasta entonces, eran recubiertos interiormente 

mediante centrifugación haciendo g ira r e l tubo sobre su eje, 

y exteriormente a mano o mediante vibrado.

Aún cuando el sistema descrito en la  patente principal 

la  dado resultados muy satisfactorios, principalmente por 

su llenado y revestimiento exteriormente entre la  chapa de 

palastro y e l molde exterior aprovechando la  fuerza centri­

fuga, producida a l hacer g ira r e l tubo alrededor de un eje 

vertica l, o bien ligeramente inclinado, que era perpendi­

cular a l plano de la  plataforma de l a  máquina, también pa­

tentada, donde se colocaba los tubos, se ha visto  en la  

práctica que el procedimiento puede ser mejorado.

Por e llo  la  presente solicitud tiene por objeto resa l­

tar y proteger estas nuevas mejoras, caracterizándose prin­

cipalmente por e l hecho de que los tubos pueden llenarse  

sin armadura alguna empleándose para e l llenado dos moldes 

uno interior y otro exterior, sean o no para fabricar tubos 

de conducción de agua, pués pueden fabricarse asimismo toda 

clase de piezas empleadas en la  construcción o cualquier 

género de industria, tengan o no que se revestidas de ar­

maduras metálicas.

Asi las piezas fabricas con este nuevo perfeccionamienl 

quedan más perfectas y de mayor calidad, tanto en e3o referei 

te a la  compresión de material como en e l reducido tanto 

por ciento de porosidad.

Finalmente se hace constar que para dicha fabricación 

no solo pueden emplearse e l hormigón, sino también puede
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servir e l fibrocementc, cal, yeso, u otros materiales 

apropiados.

Asimismose hace constar que e l eje de giro puede 

ser vertical o inclinado en todos los grados posibles 

entre la  vertical y orizontal incluida ésta.

Las mejoras que constituyen e l objeto de este Cer­

tificado de Adición, son e l resultado de estudios técni­

cos con base regurosamente c ien tífica  que, no solo permi­

te mejorar e l resultado práctico, sino también la  resisten­

cia y compresión de material de las  piezas obtenidas por 

este nuevo procedimiento.

Además, por la  descripción que se rea liza  se verá que 

el invento logra la  finalidad propuesta de mejorar el pro­

cedimiento de la  Patente principal, dando un carácter más 

práctico y también desde el punto de vista económico, un 

considerable ahorro de material.

N O T A

Se declaran de novedad y propia invención en Espa­

ña las siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S  

1 &: -M ejoras introducidas en e l  ob jeto  de l a  Patente p r in c i­

p a l número 216.949, que se r e f ie r e  a  un "Procedimiento y 

máquina para l a  fa b r ic a c ió n  de hormigón con armadura de Cha­

pa*, caracterizándose  porque con esta  mejora para e l  lle n a ­

do se emplean dos moldes, uno in te r io r  y otro  e x te r io r , sin  

que para e l lo  sea preciso  e l  empleo de armaduras, sirviendo  

asimismo por este nuevo perfeccionamiento para l a  fa b r ic a ­

ción de toda c la se  de p iezas e spec ia le s  empleadas en l a  

construcción, sean o no tubos para l a  conducción de agua..
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2 6 .- Mejoras introducidas en e l ob jeto  de l a  Patente p rin ­

c ip a l número 216.949, que se r e f ie r e  a  un "Procedimiento y 

máquina para la  fab ricac ión  de hormigón con armadura de cha­

pa ", caracterizándose porque, para e l  llenado  de lo s  moldes 

in te r io r  y e x te r io r  re iv ind icados en l a  nota primera, no es 

necesario e l  empleo de armaduras de chapa, quedando a s i la  

compresión del m aterial de una ca lidad  ex trao rd in aria , a l  

propio tiempo que se reduce e l  tanto por ciento de porosi­

dad.

3 6 .-"M e joras in troducidas en e l  objeto de l a  Patente p r in c i­

pa l número 216.949, que se r e f ie r e  a un PROCEDIMIENTO Y MAQUI 

NA PARA LA FABRICACION DE HORMIGON CON ARMADURA DE CHAPA", to 

do e l lo  conforme queda descrito  y re iv ind icado  en l a  presen­

te memoria d escrip tiva  que consta de cuatro hojas mecanogra­

fia d a s  por una so la  de sus c a ra s .

L^-drid, 14 de Marzo de 1.959
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