Expediente nam:

==

EGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

D o o 247915
CERTIFICADO DE. ADICION

’

- MEMORIA DESCRIPTIVA -

) q(ze se acompana a la soIzcztud de , o~

n”CERTIFICADO DE ADIC[ON en Espafia, )

-a favor.de SR PR F L S h e e .

Don Iomés Snanhqz Mart.fnez

- o , de .;:a cionalidad

.. domiciliado en .. .Arehena(Mure.ia).




: 31‘
S ‘f ‘
P 1 ]
| 2471912
| MEMORIA DESCRIPTIVSA
para un primer Gertificado de Adicién, por veinte
N sfios en Espefla, por "MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO
DE LA PATENTE PRINCIPAL NUM. 216.949, QUE SE REFIERE A
i

UN "PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA LA FABRICACION IE TUBOS
IE HORMIGON CON ARMADURA DE CHAPA", e favor de Don To-
misg Sénchez Martknez, de nacionalided espéiola, residen-
te en Archena, Murcias, calle de Ramdén y Cajal, 84.

En 1é Patente principal ntmero 216.949, se demcri-

bibé el procedimiento de faebricecidén de tubos con chapa de



25

30

15

"t 247915
Palastro recubiertos interior y exteriormente de hormigén,
los cuazles hasta entonces, eran recubiertos interiorumente
mediante centrifugacidén haciendo girar el tubo sobre su eje,
¥ exteriormente & mano o medisnte vibrado.

AGn cusndo el sistema descrito en la petente principal -
ha dado resultados my satisfactorios, principslmente por |
su llengdo y revestimiento exteriormente entre la chapa de
palagtro ¥y el molde exterior aprovechando la fuerza centri-
fuga, producida al hacer girar el tubo alrededor de un eje
vertical, o bien ligeramente inclinado, que era perpendi-
cular al plano de la plataforms de la méquina, también pa~-
tengadn, donde se colocaba los tubos, se hg visto en la
practice. que el procedimiento puede ser mejorado.

Por ello la presente solieitud tiene por objeto resal-
tar y proteger estas nuevas me joras, caracterizéndose prin-
cipalmente por el hecho de que los tubos pueden llenarse
gin armgdurs alguna empleandose pers el llenado dos moldes
uno interior y otro exterior, sean o no pars fabricar tubos
de conducecidn de esgua, pucs pueden fabricarse asimismo tode
clase de piezes empleadas en la construccidn o cuslquier
género de industria, tengan 0 no gue se revestidas de ar-
maduras metélicas.

Agl las pilezas fabricas con este nusvo perfeccionamien:
quedan mis perfectas y de mayor calidad, tanto en elo refere:
te & la compresidén de materisl como en el reducido tanto
por ciento de pprosided.

Finalmente se hace constar que para dicha febricscidn

ne solo pueden emplearse el hormigbn, sino tambidn puede
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servir el fibrocemento, cal, yYeso, u otros maoteriales
apropiados.

Asimismose hace constar que el eje de giro puede
ser vertical o incligado en todos los grados posibles
entre la vertical y orizontal incluids ésta.

Las mejoras que constituyen el objeto de este Cer-
tificado de Adicibén, son el resultado de estudios técni-
cos con base regurosamente cientifica que, no solo perni-
te mejorar el resuliado prictico, sino tambidn la resisten-
cie ¥y compresién de material de las piezas obtenidas por
egte nuevo procedimiento. '

Ademis, por la descripcidn que se reslizs se veri que
el invento logra la finglidad propuesta de mejorar el pro-
cedimiento de la Patente principal, dando un caricter mis
prictico y tembiln desde el punto de viste econémico, un
considerable ghorro de materigl.

NOTA

Se declaran de novedad y propias invencibén en Espa-
fia, las sigulentes

REIVINDICACIONES
18:-Me joras introducidas en el objeto de la Patente princi-
pal nimero 216.949, que se refiere a un "Procedimiento y
miquing pare la febricacién de hormigbén con ermedura de Cha-
pa", ¢ aracterizindose porque con esta mejora para el llena~
do se emplean dos moldes, uno interior y oiro exterior, sin
que para ello sea preciso el empleo de armaduras, sirviendo
egimismo por este nuevo perreccionamiento para la fabrica-
cibén de tode clase de piezas especisles emplegdas en la

construccibén, sean o no tubos pare la conduccibn de asgua.
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28 ,- Ve joras introducidas en el ob jeto de le Pautente prin-
cipel ndmero 216.949, que se refiere a un "Procedimiento y
miquins pere la fabricacidn de hormigbn con ermpdura de cha-
pa%, caracteriuindose porque, para el llenado de los moldes
interior y exterior reivindicados en la nota primera, no es
necesario el empleo de armedurss de chapa, duedando esi la
compresién del materisl de una calidad extraordinarie, el
propio tiempo gque se reduce el tahto por ciento de porosi-

dad.

38 ,-"Mejoras introducidas en el ob jeto de la Patente princi-
pal ntimero 216.949, que se refiere & un PROCEDIMIENTO Y MAQUI-
KA PARA LA FABRICACION DE HORMIGON CON ARMADURA DE CHAPAY, to-
do ello conforme queda descrito y reivindicado en la presen-
te memorias descriptiva que consta de cueiro hojas mecanogra-
fiadas por una sola de sus caras.

¥edrid, 14 de Merzo de 1.959

e boi Massn
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