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.... *! . . *  ̂*- ... * * ** . . . .* . . . . . . . .. *.**..* *.*Esta invención se refiere a una estructura tubular, 
particularmente para intercambiadores térmicos del tipo de 
núcleo provisto de aletas.

Como es sabido, este tipo de intercambiadores tér­
micos comprenden una pluralidad de tubos paralelos, o tube­
rías, soportados por placas extremas y, a veces, interconec­
tados en estas placas para formar uno o varios circuitos en 
paralelo. Sobre las superficies exteriores del tubo se fija a 
presión unas aletas, que también forman pasos a través de los 
que se puede hacer circular aire de ventilación.

En estos intercambiadores es esencial llevar a un 
máximo la razón global de intercambio térmico entre el fluido 
que se hace circular a través de la red de tubos y el ambien­
te, y es un hecho sabido que esta razón global de intercambio 
térmico depende tanto del intercambio entre el medio ambiente 
y las superficies exteriores del tubo, y el intercambio tér­
mico que tiene lugar entre las superficies internas de los 
tubos y el fluido que se hace circular a través de estos úl­
timos .

Esta invención trata de proponer una estructura tu­
bular destinada a la circulación de un fluido a través de e- 
11a y que asegura una mejor razón de intercambio térmico en­
tre el fluido y la propia estructura.

Dentro de esta mira general es posible hacer que la 
estructura tubular de acuerdo con la invención tenga piezas 
componentes de fácil fabricación y montaje y que son de coste 
relativamente bajo.

De acuerdo con un aspecto de la presente invención
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intercambiadores térmicos, caracterizada por el hecho de que 
comprende un primer tubo, de sección transversal anular, y un 
segundo tubo, ajustado a presión dentro del primero y total­
mente inmerso dentro del fluido que se hace circular a través 
del mismo.

Otras características y ventajas de la invención re­
sultarán más evidentes de la descripción detallada de una rea­
lización preferida, aunque no limitativa, de la misma, con 
referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista isomètrica, parcialmente 
seccionada, de la presente estructura, y la figura 2 es una 
vista en sección transversal, tomada en un plano perpendicular 
al eje de la presente estructura tubular.

Con referencia a las citadas figuras de dibujo, la 
estructura inventiva comprende un primer tubo -1-, de sección 
circular transversal y a través del cual se hace circular un 
fluido de manera convencional. Dentrd del primer tubo -1- se 
halla inserto un segundo tubo -2-, el cual se encuentra su­
mergido completamente en el fluido y tiene una sección trans­
versal de tipo lobulado, que incluye tres lóbulos -4, 5 y 6- 
respectivamente. Esta configuración de sección transversal 
trilobulada es obtenida preferiblemente por deformación mecá­
nica, tal como se realiza en una máquina laminadora a lo lar­
go de generatrices -7, 8 y 9- de un tubo que, originariamente, 
es absolutamente idéntico al tubo -1-.

El segundo tubo -2- puede ser alojado dentro del 
tubo -1- con un ajuste a presión, porque su sección transver-
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sal trilobulada puede ser envuelta por una superficie cilin­
drica, dispuesta para interferir ligeramente con la superfi­
cie interior del primer tubo -1-.

De esta manera se crean tres áreas de contacto en­
tre los dos tubos, respectivamente en -10, 11 y 12-, las cua­
les forman puentes térmicos que permiten que el calor que to­
ma el segundo tubo -2- del fluido que se hace circular a tra­
vés de él, sea transferido al primer tubo -1-, o tubo exte­
rior.

Si se considera que la razón de intercambio térmico 
entre un fluido que circula a través de un conducto y el pro­
pio conducto es una función lineal del área de superficie ba­
ñada, resulta evidente que la superficie de intercambio térmi­
co ha quedado, ahora, casi triplicada respecto al área de su­
perficie que se puede obtener con un tubo cilindrico ordina­
rio. De hecho, el área de superficie interior del primer tubo 
-1- se ha de añadir las áreas de las superficies interior y 
externa, ambas bañadas por el fluido, del segundo tubo -2-.

Incluso teniendo en cuenta la pérdida de carga que 
se produce a causa de la reducción de la sección de paso útil 
para el paso del fluido a través del primer tubo -1-, se con­
sigue un aumento substancial de la razón de intercambio térmi­
co, y, en virtud de la sencilla construcción de la presente 
estructura, también se mejora la relación rendimiento/coste.

También se ha de notar que el segundo tubo -2- es 
producido por manipulación en frió del mismo tipo de materia 
prima de tubo utilizada para el primer tubo -1-, de modo que 
es innecesario poner a disposición materias primas diferentes.



Evidentemente, el segunáo tubo 2- puede ser formado
con cualquier número de lóbulos, y con lóbulos de diferentes 
formas, sin salirse del alcance de la invención.
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1. Estructura tubular, particularmente para inter­
cambiadores térmicos del tipo de núcleo con aletas, caracte­
rizado por el hecho de que comprende un primer tubo, de sec­
ción transversal anular, y un segundo tubo, de sección trans­
versal multilobulada, ajustado a presión dentro del primero y 
totalmente sumergido dentro del fluido que se hace circular a 
través del mismo.

2. Estructura tubular, particularmente para inter­
cambiadores térmicos del tipo de núcleo con aletas, según la 
reivindicación 1, caracterizada por el hecho de que el segun­
do tubo es obtenido por un proceso de laminación realizado a 
lo largo de generatrices de un tubo que tiene originariamente 
la misma forma de sección transversal cilindrica que el pri­
mer tubo.

3. Estructura tubular, particularmente para inter­
cambiadores térmicos del tipo de núcleo con aletas, según la 
reivindicación 1, caracterizada por el hecho de que el segun­
do tubo tiene una configuración de sección transversal trilo­
bulada, apta para ser envuelta por una superficie cilindrica.

4. Estructura tubular, particularmente para inter­
cambiadores térmicos del tipo de núcleo con aletas, según la 
reivindicación l, caracterizada por el hecho de que el segun­
do tubo está alojado con ajuste a presión dentro del primero, 
a fin de crear, por deformación de estos tubos, áreas de con­
tacto que constituyen puentes térmicos, los cuales permiten 
que el calor tomado por el segundo tubo del fluido que lo la-
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me, sea transferido de este segundo tubo, o tubo interior, al 
primero o tubo exterior.

5. Estructura tubular, particularmente para inter­
cambiadores térmicos del tipo de núcleo con aletas.

La presente memoria descriptiva consta de siete ho­
jas foliadas escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, 19 de diciembre de 1979
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