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MEMORIA DESCRIPTITIVEA

Corfeapondian’ae al regiatro de Patenfe_ de imiencién que, por

veinte afios, se solicita paras Espaila y sus Colonias, a favor

de Don Francismeo VINOLES BLASCO, de nacionalidad espefiole,

residente en Barselona, calle Castillejos, n2 323 et e
. b o T S

»NUEVO PROCEDIMIENTO PARA EL TEMPLADO O TENSIONADO DE ARTICU

LOS FABRICADOS 3N VIDRIO, CRISTAL, O CRISTALINAw
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Hoy dia, se conocen loé:gsistemas de 'fébric:acién de

cristal, ‘be'nsionado' o templado, con el cusl moldear articu-

l1los que presentan diehas carecteristicas.

isto, es un procediniento caro, por cuento les mezclas
precisas para obtensr la primera materia tensionadas o templa

da, con la gue luego fabricar los articules que se dese_anr,'
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son de elevado preaioc.

ﬁay otro procedimiernto, para el templado o tenéionado
de articulos ya fabricedos, con vidrioc, cristal o eristali-
nea, corrienté, con el cual se convierten q1qhas piezas fabri)
Bo . cadas eon primera materiavno tensionada ni templeda, an arti
éulos'tansioﬁados o templados.

Lste sisﬁema; es realizado por medio de fuerties corriep
teg de aire caliente, las euales'éhocan con las paredes del
artfculo de vidrio féhricaﬁd. La instalecién para llevar a
10. |oebo dicho prbcedimiénto es miy costosa. Por otra parte, no
todas las calidedes de vidfio, oristal o cristalina, son ap-
tes para poder lléfar a cabo dicha operacidn, y sobre todo [
no puede reelizarse en ?iario; cristal, © cristaiina éoloreg
dos o decorados. Unicamente se obbiene en aquellos casos en
' 15. quse es monoeolor;, es dqcir, cuando el cristal es iechoso. Y
lo que es més 1mportanfe,’existe una cocnsidersble rotura de
plezas al tratarlas con el chbrro de aire caliente.

Pues bien; con el sistema objeto de la presente paten
te, los articulos va fabricados,; en cualquier clase ds vi-'
20. drio, cristal o cristalina, no temgiado ni tensioneado, se
' convierten dichos articplosren tensionados o templados, sin
peligro d§ ratura de los articﬁlds msnufacturados & tratar,
independientemente de que los mismos sean coloreados o no,
e incluso, decoraios o-no. - '
25. : Pera una me;or interpretaaién del invento, se descri-
be a continua&ibn un caso de realizaoién préetica, a t{tulo
{ de ejemplo, no 11mitativo del nuevo procedimienmo.
) ' Consiste la invencién en aometer las plezas ya fabrica
dag de vidrio, cristal o crietglina,vcoloreadas onoy deco-
30, radgs o] ﬁo; oh#enidas en,cualquiér procedimiento conocido,

tal aomo sopledo, pransadb Fo) inyectado, a un lavedo'p:evio
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de la exposiecidn, dependerén del material constitutivo de la

{de aceite vegetal, tal como el aceite de orujo, megclado con

festando este bailo mantenidb e una temperatura comprendida en<

jtre los 569'8. y los 3252 C., segln los aceites vegetales y

leristeline, coloreados o no y/o decorados.

fael baso éludido y dejar secas las'paredes de la piezs que

247886

de sus superficies pare eliminar tods clase de impurezas de
las mismas, procediéndose a gontinuanidn & su secado, y sub-
siguiente exposicidn a la accibén caldrica de una fuente de
irradiassiones oportuna, tel como una mufla. .
Por -lo tanto, laa piezas de vidrio, oristal o cristali
ﬁa, ya lavadas se introducen en la mafla, & una temperatura
de 3502 €, -a 8002 ¢.,, durante un plazo comprendidoc entre 15

minutos y 60 minutos. Tanto la temperatura comc la durascién

piezé«ya formadas a trater, su'grosqr, eoloracifn y/o decora-
cifn que presente, a fin de evitar que el material constitu-
tivo de la pleza quede recalentado o pasado o bien adopﬁe la
caracteristica conocida por estar gquemsdo.

, Tantc si esté quemado como recalenta&o o pasado, son
dos fases nocivas gue hay que evitarlas & fin de que la ope-
reeidn del templado.o tensionsdo de la pieza interesada ssa
llevada a buen término. '

Una vez puesta a punto la pieza a tensionavr, es sUMeIr-

gida, totalmente, en un baflo compuesto por un 60% a un 90%

un 10% e un 40% de grasa amimal,‘tal como la grasa de caballg,

las grasas enihaléscempleados, calidad del vidrio, cristal o

Efectusdo el bafio aludido; se espolvoreasn con serrin y

friegaen las plezas as{ tratadas; a fin de absorber el residud

viene traténdose, cuel serrin empspado de la grasa sobrante

lzel bafio otorgado, és luego .prensado para rscuperar dicha'gri

&, que de otro modo se deaperdiciaria, pudiendo utilizarse
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»toda impureza en las'euperficies'interna y externa de la pie

tasz.

nado o con temple,

' tituye la ssencia de la invencidn.

!como nueves y de propie invenoi fn Ias siguientes reivindica~

ciones:

“|en cualquiex'prnoedimiento conocldo, tales como soplado,

nuevamente, la grasa ¥y aceite recuperado del serrin prensado

Luego las plezes ya secas, son lavadas pars sliminer
za, con una disolucién conteniendo sales minerasles detergen-

Las plezes es{ tratadas, fabricadas con vidrio, oris-
tel o cristalina »vulgarisw, coloreada o no y deeorada o no,

ge convierten en_ﬁiezas fairicadas cuyo material, es tensio-

Hebidndose deserito ampliemente la naturaleza del in-
vento, as{ como su realizacién en la préetica, se hace cons-~
tar que el mismo es suscepitible de variaciones de detells,

sin que por ello se &ltere su principio fundamental gque consg

Hecha la desaripcién del presente invento, se declaran

1z ;- Nuevo procedimiento para el templado o tensionado
de artieulos fabricados en vidrio, crisgtal, o cristalina, ca
racterizado esencialmsnte por el hecho de que la pisze fabri
cada en vidrio,,orisfal o eristalina no tensionado ni templsl

do, tanto si esté coloreada o decoradas, como no, obtenidas

prensado o inyec‘bado, se somete a la acci&n de un 1avado
enérgico de sus paredes internas y externas, a fin ds elimi-
nar de ellas cusglgq uler impurezea, siendo luego introducidas
en una mufla & temperaﬁura comprendida entre 2502 C. y 800®
C., durante un plazo comprendido entre 16 minutos y 60 minu-|’
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déscript1Va, que consta de cinco hojas foiiédas y escritas

tos, siendo la tepperatura y tiempo variables, segfin el ma-
terial constitutivo de la pileza ya formada a tratar,.su &ro
sor, colorgcidn y/o decorscién que presente, teniendo cuida-
do dé eviter que el material constitutivo de la pieza guede
recalentado o pasado o bien sdopte la caracter{stica conoeid
da por estar guemsdo, alcanzado el punto éptimo de exposi-
eién y temperatura, de la pieza introducida en la mufla,
aquells se retira de la miama ¥y se sumergs totalmente, en
un befio compuesto por un 60% a un 90% de aceite vegetal,

tal como el aceite de orujo, mezclado con un 10% a un 40%
de grasa animal, tal como la grasa de eaballo, estando este
bafio mentenido a uﬁa temperatura eomprendidﬁvenﬁre los Bpe
C. y los 3258 €., segtn seen los aceites vegetalés vy las gr
sas animales ehpleadoa, calided del vidrio, cristal o cristj

11na, soloreados o no ¥ /o decorados. asi cono sea el proce-
dimiento de soplado, prensedo o 1nyeetado que se haya segui-
do para la fabricecién de la pieza antes de tratarle para su
tensionado o templado, cuasles plezas, una vez retiradas del
bafic y escurridas, se espolvorean y friegan con serrin para
su secado, procediéndose a la taee final da lavado de dichg;
plezas eon solucionea Jabonosas, o bésicas.

2&,- NUEVO PROCE EDIMIENTO PARA EL TEMPLADO O TENS IONADO
DE ARTICULOS FABRICADOS LN VIDRIO, CRISEAL, O CRISTALINA.
| Segtn ge describs y reivindice en le presente MBﬁnr;a

por una 80la cara.
Mhdrid, & 4 3 de Mafizo de mil novecientos cincuenta

¥y nueve.




	Bibliographic data
	Description
	Claims



