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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l  r e g is t r o  de P atente de Invención que, por 

vein te  aS o s, se  s o l i c i t a  para. EspaKa y su s C o lon ias, a favor 

de Don F ran cisco  VINOLES BLASCO, de n acion alidad  espaR ola, 

resid en te  en Barcelona, c a l le  C a s t i l l e jo s ,  ns 323 -* - - - —

p o r

*NUEV0 PROCEDIMIEncO PARA EL TEMPLADO 0 TENSIONADO DE ARTÍCU 

LOS FABRICADOS EN VIDRIO, CRISTAL, O CRISTALINA*

Roy d ía , se conocen lo s  sistem as de fa b ricac ió n  de 

c r i s t a l ,  tensionado o templado, con e l  cu a l moldear a r t íc u ­

lo s  que presentan  d ich as c a r a c t e r í s t i c a s .

E sto , e s un procedim iento caro , por cuanto l a s  mezclas 

p r e c isa s  para obtener l a  p iim era m ateria tensionada o templa 

da, con l a  que luego fa b r ic a r  lo s  a r t íc u lo s  que se deseen,
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son de elevado p re c io .

Hay o tro  procedim iento, para e l  templado o tensionado 

de a r t íc u lo s  ya fa b ric ad o s , con v id r io , c r i s t a l  o c r i s t a l i ­

na, co rrien te¿  con e l  cu al se con vierten  dichas p ie z a s  fa b r i  

cadas con prim era m ateria no tensionada n i tem plada, an a r t i  

c u lo s  tensionados o tem plados.

E ste  sistem a, es re a liz a d o  por medio de fu e r te s  corrleh  

t e s  de a ir e  c a l ie n te , l a s  c u a le s  chocan con l a s  paredes del 

a r t íc u lo  de v id r io  fab ricad o . La in s ta la c ió n  para  l le v a r  a 

cabo dicho procedimiento es muy c o s to sa . Por o tra  p a r te , no 

to d as l a s  c a lid a d e s  de v id r io , c r i s t a l  o c r i s t a l in a ,  son ap­

t a s  para poder l le v a r  a cabo dicha operación , y sobre todo 

no puede r e a l iz a r s e  en v id r io , c r i s t a l ,  o c r i s t a l in a  co lo res 

dos o decorados. Unicamente se obtiene en aq u e llo s caso s en

que e s monoeolor, e s  d e c ir , cuando e l  c r i s t a l  e s  lech oso . Y 

lo  que es más im portante, e x is te  una con siderab le  ro tu ra  de 

p ie z a s  a l  t r a t a r l a s  con e l  chorro de a ir e  c a l ie n te .

Pues b ien , con e l  sistem a ob je to  de l a  presen te  patee 

t e ,  lo s  a r t íc u lo s  ya fa b r ic a d o s , en cu a lq u ier  c la se  de v i ­

d r io , c r i s t a l  o c r i s t a l in a ,  no templado n i tensionado, se 

convierten  d ichos a r t íc u lo s  en ten sionados o tem plados, s in  

p e lig ro  de ro tu ra  de lo s  a r t íc u lo s  manufacturados a t r a t a r ,  

independientemente de que lo s  mismos sean co loreados o no,

e in c lu so , decorados o no.

P ara una m ejor in te rp re tac ió n  d e l invento , se d e sc r i­

be a continuación , un caso  de re a liz a c ió n  p r á c t ic a , a t i tu lo  

de ejem plo, no l im ita t iv o , d e l nuevo procedim iento.

C on siste  l a  invención en someter l a s  p ie z a s  ya fa b rica  

das de v id r io , c r i s t a l  o c r i s t a l i n a ,  co loreadas o no y deco­

rad as o no, obten idas en  cu a lq u ie r  procedim iento conocido, 

t a l  corno soplado , prensado o inyectado, a un lavado previo
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de sus su p e r f ic ie s  para e lim in ar toda c la se  de impurezas de 

l a s  mismas; precediéndose a continuación a su  secado, y sub­

sig u ien te  exp osic ión  a l a  acción  c a ló r ic a  de una fuente de 

ir ra d ia c io n e s  oportuna, t a l  como una m ufla.

Por lo  ta n to , l a a  p ie z a s  de v id r io , c r i s t e l  o e r i s t a l i  

n a, ya lav ad as se introducen en l a  m ufla, a una tem peratura 

de 350B e .  a  800S e . ,  durante un p lazo  comprendido éntre 16 

minutos y 60 m inutos. Tanto l a  tem peratura como l a  duración 

de l a  exp osic ió n , dependerán d e l m ate ria l c o n stitu tiv o  de l a  

p ie z a  ya formada a  t r a t a r ,  su  g ro so r , co loración  y/o decora­

ción  <̂ ue p re sen te , a f in  de e v it a r  que e l  m ateria l c o n stitu ­

t iv o  de l a  p ie z a  que de re  c  a len t ado o pasado o bien adopte l a  

c a r a c t e r í s t ic a  conocida por e s t a r  quemado.

Tanto s i  e s tá  quemado como recalen tado  o pasado, son 

dos fa s e s  n ocivas que hay que e v i t a r la s  a f in  de que la  ope­

rac ión  d e l templado o tensionado de i& p ieza  in te re sad a  sea 

lle v a d a  a buen término*

una vez pu esta  a punto l a  p ie z a  a ten sio n ar , es sumer­

g id a , totalm ente, en un baRo conpuesto por un 60% a un 90% 

de a c e ite  vegetal^  t a l  como e l  a c e ite  de oru jo ,* mezclado con 

un 10% a un 40% de g ra sa  anim al, t a l  como l a  g ra sa  de o ab a lli', 

estando e s te  baRo mantenido a  una tem peratura comprendida en­

t r e  lo s  50e 0 . y lo s  32$e 0 . ,  según lo s  a c e i te s  v eg e ta le s  y 

l a s  g r a sa s  anjL&talesjampleados, c a lid ad  d e l v id r io , c r i s t a l  o 

c r i s t a l in a ,  co loreados o no y/o  decorados.

Efectuado e l  baño alu d id o , se espolvorean con se r r ín  y 

fr ie g an  l a s  p ie z a s  a s i  t r a ta d a s ,  a f in  de absorber e l  residut 

del baRo aludido y d e ja r  seca s l a s  paredes de l a  p ieza  que 

viene tra tán d o se , cual se rr ín  empapado de l a  g ra sa  sobrante 

d e l baSo otorgado, e s  luego prensado p ara  recuperar dicha gre 

s é ,  que de o tro  modo se  d e sp e rd ic ia r ía , puliendo U ti l iz a r se
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nuevamente, l a  g ra sa  y a c e ite  recuperado del se r r ín  prensado.

Luego l a s  p ie z a s  ya se c a s , son lav ad as pare elim inar 

toda impureza en l a s  su p e r f ic ie s  in tern a y externa de l a  p ie  

za , con una d iso lu c ió n  conteniendo s a le s  m inerales detergen-

t e s .

Las p ie z a s  a s i  t r a ta d a s , fa b r ic a d a s  con v id r io , c r i s ­

t a l  o c r i s t a l in a  "v u lg a r ls** , co loreada o no y decorada o no, 

se  convierten  en p ie z a s  fa b ric ad a s  cuyo m a te r ia l, e s  te n s io ­

nado o con tem ple.

Hablándose d e sc r ito  ampliamente l a  n atu ra leza  d e l in ­

vento, a s i  como su re a liz a c ió n  en l a  p r á c t ic a , se hace cons­

t a r  que e l  mismo e s  su sc e p tib le  de v aria c io n es da d e ta l le ,  

s in  que por e l lo  se a l te r e  su  p r in c ip io  fundamental que cons 

t itu y e  l a  e sen cia  de l a  invención.

15 N O T A

30.

3 5 .

Hecha l a  d escrip c ió n  d e l p resen te  invento , se declaran  

como nuevas y de prop ia  invención l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a ­

c io n es:
1&.- Nuevo procedim iento para e l  templado o tensionado 

de a r t íc u lo s  fa b ric a d o s  en v id r io , c r i s t a l ,  o c r i s t a l in a ,  ca 

rac te riz ad o  esencialm ente por e l  hecho de que l a  p iez a  fa b r i  

cada en v id r io , c r i s t a l  o c r i s t a l in a  no tensionado n i templa 

do, tan to  s i  e s té  co loreada o decorada, como no, obtenidas 

en cu a lq u ier  procedim iento conocido, t a l e s  como soplado , 

prensado o inyectado, se  somate a l a  acción  de un lavado 

enérgico de su s paredes in te rn a s y ex te rn a s, a f in  de e lim i­

n ar de e l l a s  cu alq  u le r  impureza, siendo luego in trodu cidas 

en una mufla a tem peratura comprendida entre 350e C. y 800S 

C ., durante un p lazo  conprendido en tre 15 minutos y 60 minu-
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t o s ,  siendo l a  tem peratura y tiempo v a r ia b le s , segdn e l  ma­

t e r i a l  c o n stitu tiv o  de l a  p ie z a  ya formada a t r a t a r ,  su  gro ­

so r , co lo rac ió n  y/o  decoración que p re se n te , teniendo cuida­

do de e v it a r  que e l  m ateria l c o n stitu tiv o  de l a  p ieza  quede 

recalen tado  o pasado o bien adopte l a  c a r a c t e r í s t ic a  conoci­

da p er  e s t a r  quemado, alcanzado e l  punto óptimo de exp osi­

c ión  y tem peratura, de l a  p ie z a  in trodu cida en l a  m ufla, 

aq u e lla  se  r e t i r a  de l a  misma y  se sumerge, totalm ente, en 

un bd̂ LO eoc^uesto por un 60% a un 90% de a c e ite  v e g e ta l, 

t a l  corno e l  a c e ite  de o ru jo , mezclado con un 10% a un 40% 

de g ra sa  anim al, t a l  como l a  g ra sa  de c a b a llo , estando este  

baño mantenido a  una tem peratura comprendida en tre lo s  8oo 

C. y  lo s  328" 0 . ,  según sean lo s  a c e i te s  v e g e ta le s  y l a s  gre 

s a s  anim ales empleados, c a lid a d  d e l v id r io , c r i s t a l  o c r i s t a  

l in a ,  co loreados o no y/b decorados, a s i  como se a  e l  proce­

dimiento de soplado, prensado o Inyectado que se  haya se g u i­

do para l a  fa b ric a c ió n  de l a  p ie z a  antes de t r a t a r la  para su 

tensionado o templado, cu a le s p ie z a s , una vez r e t ir a d a s  del 

baño y e sc u rr id a s , se espolvorean y fr ie g a n  con se r r ín  para 

su  secado , precediéndose a l a  fa se  f in a l  da lavado de dichas 

p ie z a s  con so lu c ion es jab on osas, o b á s ic a s .

2 3 .-  NUEVO PROCEDnOENTO PARA EL TEMPLADO 0 TENSIONADO 

DE ARTÍCULOSFABRICADOS EN VIDRIO, CRISEAL, 0 CRISTALINA.

Según se d escrib e  y re iv in d ic a  en l a  presen te  Memoria 

d e sc r ip t iv a , que con sta  de cinco h o ja s fo l ia d a s  y e s c r i t a s  

por una so la  c a ra .

Madrid, a i  3 de Ma#zo de m il novecientos cincuenta

y nueve.
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