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PATENTE DE INTRODUCCION

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
S o b r e :

" PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE POLVO DE PLOMO "

S o l ic i t a n te :  LA CRUZ, S . A ., de n ac ion a lid ad  esp añ o la , dom iei-
l ia d a  en M adrid, c a l l e  Z o r r i l la  n^ %.

Da P aten te  de in trod u cción  a  que se  r e f ie r e  l a  
p re sen te  memoria, e s té  d estin ad a a g a ra n t iz a r  l a  exp lo tac ió n
y l a  propiedad  e x c lu s iv a s ,  en España y su s C o lo n ias, de un 

procedim iento para l a  fa b r ic a c ió n  de polvo de plomo.
5 . E l plomo en polvo e s una m ezcla, en estad o  impal-* 

p a b le , de plomo m etá lico  y l i t a r g i r i o  u t i l i z a d a  en gran  esca­
l a ,  como m ateria  a c t iv a ,  en lo s  acum uladores e lé c t r i c o s .

E x iste n  v a r ia d o s  procedim ientos p ara  l a  obten­
ción  de e s te  p o lv o , en tre l o s  que destacarem os.

10. 1 4 .-  La fa b r ic a c ió n  por medio de tambor, r o t a t i ­
vo , por ab ra s ió n  de pequeñas Colas de plomo m e tá lic o , con



-  X -

2 4 7 M 4 5

/

15 .

20

tem peratura co n tro lad a . E l manejo de e s to s  a p a ra to s , conocidos 
con e l  nombre de "m olinos de plomo", e s  b astan te  d i f í c i l  y re ­
quiere  un p rev io  moldeo d e l plomo m e tá lic o . Por su p a r te , l a s  
p a r t íc u la s  que in te g ran  e l  polvo a s i  obtenido tien en  forma l a ­
minar y , generalm ente, su s c a lid a d e s  no son l a s  m ejores.

2 3 .-  La obtención de l i t a r g im io  en su modalidad 
r o ja ,  conseguida in troducien do piorno, previam ente rundido en 
un homo ap rop iad o , dentro de un tambor r o ta t iv o  en e l  que l a  
tem peratura se  mantiene a l  grado deseado por medio de un que­
mador cuya llam a penetra en e l  in t e r io r  de dicho tambor. E ste  
sistem a p re se n ta  e l  inconveniente de l a  p re v ia  fu s ió n  en hor­
no separado , lo  que im p lica  un tra n sp o rte  co sto so  y p e lig ro ­
so .
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3 a . -  Se conoce también l a  fa b r ic a c ió n  de lo s  6 x i-
3 4¡ des de plomo propiamente d icho, i i t a r g i r i o  PbO y minio Pb 0 . ,  

por medio de la r g o s  hornos g i r a t o r io s  en lo s  que, e l  plomo 

a  Oxidar, se in trod u ce  l iq u id o  o só lid o  por uno de l o s  e x tre ­
mos, a l  mismo tiempo que e l  a i r e  n e c e sa r io  p ara  l a  ox idación  
p referib lem en te  p reca len tad o . En e s to s  a p a ra to s  y en toda su

lo n g itu d , l a s  tem peraturas e stá n  reg u lad as a  f i n  de lo g r a r  
una ox id ación  p ro g re s iv a  y t o t a l  d e l m eta l. E l producto obte­
nido en e s to s  ap ara to s  e s t á  prácticam ente exento de plomo me- 

]j t á l i c o  r e s id u a l ,  pero e s t a s  in s t a la c io n e s  presen tan  e l  incon- 
¡ ven ien te  de su enorme volumen y de l a  le n t itu d  de su tra b a —
!! jo .

E l procedim iento que presentam os so s la y a  tod os 
I e s to s  in co n v en ien te s, ya  que e l  plomo g t i l iz a d o  no req u iere  

e lab o rac ión  p re v ia , empleándose en forma de l i n g o t i l l o s ,  t a l  
y como se obtiene sn  fa n d ie ié n * 3sappceóK*qS&!:?9 * o re - ^
por ta n to , un precalen tam ien to  y e l  ap ara to  que req u iere  su 

a p lic a c ió n  (o b je to  de p aten te  por separado) e s  de un,compara— 
tiv a n e n te , ^uy reducido tamaño. Uon n u estro  procedim iento se
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obtiene un gran  rendim iento y una m agn ifica  c a lid a d  en e l  pro­

ducto y ya que e l  polvo de plomo que se consigue e s t á  muy f in a ­
mente d iv id id o  y e s  p articu larm en te  apropiado p ara  em pastar 

¡ a máquina lo s  en re jad os de lo s  acum uladores e lé c t r ic o s .
¡ E l procedim iento que nos ocupa e s t á  principalm en-
' t e  basado en e l  hecho de que se in trodu ce una masa de plomo 

só lid o  en un horno g i r a t o r io  calen tad o  de manera que lo  fun- 
i da rápidam ente y lo  mantenga en t a l  e stad o  de fu s ió n ,
] P or braceo o b atid o  y en friam ien to , se  provoca,
] en e l  in t e r io r  del p rop io  hom o, l a  su b d iv is ió n  de l a s  m asas 
¡ de plomo liq u id o  en p a r t íc u la s  muy f i n a s ,  también l íq u id a s ,
I que a l  s e r  som etidas a  l a  acc ión  de una v io le n tg ó o rr ie n te  de 

i a i r e  f r i ó ,  que c ir c u la  por dicho hom o, se s o l id i f ic a n  y son 
a r r a s t r a d a s  por e l l a  h a sta  l a  s a l id a  . De e s te  modo se O btie­
nen p a r t íc u la s  de plomo muy f i n a s  p ero , no o b stan te , de dimen­
sio n e s  h eterogén eas, r e c u b ie r ta s  de una delgada p e l íc u la  de 
óxido fuertem ente adherente que l a  impide co ap tar  e s  d e c ir , 
v o lv e r  a  ag lom erarse , in c lu so  cuando por en con trarse  dentro 
d e l hom o, aun se  mantienen en estado  l iq u id o . E s ta s  f in a s  
p a r t íc u la s  de plomo, en su spen sión  en e l  a i r e  o sobrenadando 
a modo de espuma en e l  m etal l íq u id o , son s o l id i f i c a d a s  y eva­
cuadas por l a  c o rr ie n te  de a ir e  a n te s  de que su ox id ación  so- 

¡ b repase e l  grado deseado.
i La d iv is ió n  d e l plomo liq u id o  y su d isg re g ac ió n  en
i pequeñas g o t i t a s  se  consigue a  l a  p e rfe cc ió n  elevando de f o r ­

ma continua p a rte  de l a  masa de plomo líq u id o  p a ra , después, 
d e ja r la  librem ente sobre l a  masa en fu s ió n . Dorante e l  proce- 

¡j so  de t r a b a jo ,  e l  baño de plomo se encuentra cu b ie rto  de me- 
¡I t a l  d iv id id o  en f in a s  p a r t íc u la s  re c u b ie r ta s  de óxido y que

¡ pueden en con trarse  en estad o  l iq u id o  o só l id o , l a  p re se n c ia  
; de e s t a  masa, y a  d iv id id a , formada por l a s  sa lp ic a d u ra s  oca-
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alon ad as por l a s  su c e s iv a s  c a ld a s  l ib r e s  de plomo fundido des­
de l a  zona su p e r io r  d el hom o a  la  in f e r io r  y que t ie n e  l a  
a p a r ie n c ia  de polvo sobrenadando e l  plomo l iq u id o , f a c i l i t a  
en gran  manera l a  u l t e r io r  form ación de nuevas p a r t íc u la s  de
plomo l íq u id o .

Oon e l  f i n  de a u x i l i a r  á  l a  d e sc r ip c ió n , adjun­
tamos una h o ja  de p lan os en l a  que, l a  f ig u r a  1 rep rese n ta  
l a  secc ión  lo n g itu d in a l y l a  f ig u r a  2 l a  secc ión  tr a n sv e r sa l  
(p or A-B de l a  f ig u r a  1) de un ap arato  apropiado para l le v a r  

¡ a  l a  p r á c t ic a  e l  procedim iento que detallam os seguidamente 
ilu stra n d o  dicha d e scr ip c ió n  con r e fe r e n c ia s  num éricas a  l a s  

¡ p a r te s  d el c ita d o  ap arato  a  f i n  de h acer más f á c i l  su compren- 
s ió n .

Asi pu es, e l  plomo en l in g o te s  - 1 -  e s  in tro d u c i­
do en l a  prim era cámara -2 -  de pn reducido horno g i r a t o r io  
h o r iz o n ta l , l a  cu a l dispone para  t a l  e fe c to  de l a  n e c e sa r ia  
boca de carg a  -8 -  que también e s  l a  de en trada de l a  co rr ien ­
te  de a i r e  ox id an te . For e s t a r  dotada dicha prim era cámara 
de un sistem a p e r i fé r ic o  de calentam iento  - 4 - ,  en e l l a  se  
r e a l iz a  l a  fu s ió n  de lo s  l in g o te s  m e tá lico s  -1 -  y una vez 

transform ados a l  e stad o  líq u id o  de masa fu n d id a , é s t a  p a sa  a  
l a  segunda cámara -5 -  desbordando un d iafragm a an u lar -6 -  que 
l a s  sep ara . Bicha segunda cámara -b -  dispone en su p e r i f e r ia

de medios de en friam iento  —7— que regu lan  l a  tem peratura e x is ­
te n te  en e l l a  siempre en r e la c ió n  con l a  producida en la  p r i­
mera. Elementos esencialm ente c a r a c t e r í s t i c o s  de e s t a  segun­
da cámara son una s e r ie  de p a le t a s  p lan a s o c u rv a s , a d s c r i­
t a s  a  l a  pared  in t e r io r  o co locad as ax ialm en te , l a s  c u a le s  
bracean e l  plomo l íq u id o , elevando p a rte  de é l  h a s ta  l a  par­
t e  su p erio r  d e l hom o y deján d ola  c a e r  librem ente por una zo­
na aproximadamente d iam etra l de l a  secc ió n  d e l mismo que e s  

l a  que, p recisam en te , e s t á  b a tid a  por l a  manga de a ir e  f r i ó
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que, teniendo en trad a , por l a  boca -3 -  de l a  prim era cámara 
- 2 - ,  e s  s o l ic i t a d a  por un in e r te  a sp ira d o r  - 9 -  a d sc r ito  en 
l a  base  l a t e r a l  de l a  segunda cámara - 5 - ,  creando una co rrien ­
t e  c i r c u la t o r i a  que s o l i d i f i c a  l a s  l in a s  p a r t íc u la s  produci- 

p a rte
d a s , ox ida su /e x te r io r  a f i n  de que no eoapten  y , finalm ente 
l a s  a r r a s t r a  h a sta  e l  a sp ira d o r  -9 -  que l a s  eede a  una to lv a  
de recepción  -10- p r o v is t a  de su s co rresp o n d ien tes separador 

de p o lvos -11- y f i l t r o  de a ir e  -1 2 - .
La se le c c ió n  de l a  c a lid a d  d e l producto obten i­

da se  coBgigne regulando l a  v e lo c id ad  de l a  c o rr ie n te  de a ir e

por e l  in t e r io r  d e l homo g i r a t o r io  debiéndose también te n e r
!¡
i} en cuenta l a  in te n s id ad  y l a  d ife re n c ia  de l a s  tem peraturas 

e x is te n te s  en l a s  prim era y segunda cám ara, o sean l a  cámara 
de fu s ió n  y l a  cámara de b a tid o . De e s t a  form a, puede p re c i­
s a r s e ,  c a s i  a vo lu n tad , l a  proporción  de plomo m etálico  no 
oxidado conten ida en e l  producto f i n a l .

Conviene hacer co n sta r  que e l  procedim iento que 
hemos d e sc r ito  puede s e r  v ar ia d o  en c ie r t o s  d e t a l l e s  acceso­
r io s  que no a lte r e n  l a  e se n c ia lid a d  d el o b je to , expuesto  en 
l a  p resen te  memoria, como sñn e l  sistem a de alim en tación  o 
in tro d u cció n  de l i n g o t i l l o s  m e tá lico s  en e l  horno, que puede 
s e r  manual o m éeánico, e l  número y dim ensiones de l a s  p a le ta s  

! que r e a l iz a n  e J^ a t ia o  d e l m etal fundido en l a  segunda cámara, 
i! l a  c u a l , por su p a rte  puede e s t a r  sn bd iv id id a en v a r io s  de- 
!¡ partam entos su c e s iv o s  separados por lo s  co rresp on d ien tes 

d iafragm as an u lare s y p r o v is to s  de l a s  co rrespon d ien tes p a le ­
t a s  de b atid o ; e l  sistem a de recepción  y sep arac ión  d el polvo 
de plomo producido, que podrá se r  completado o m odificado , se­
gún aco n se je  l a  p r á c t ic a ,  e t c .



*

140.

146.

150.

155.

160.

165.

-  6 -

N O T A

La P aten te  de in trod u cción  que se s o l i c i t a  por 10 
¡ anos para España y su s O olon ias, Lasada en l a  P aten te  fran c e -  
¡ s a  n3 1 .1 1 5 .1 5 5  de Oamichon & O are tte , y como d e sg lo se  de l a  
¡I s o l i c i t a d  de P aten te  n * 246.168, s o l i c i t a d a  en 23 de Diciembre 
¡I de 1958, deberá re c a e r  sobre: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRIOA- 
j¡ OION DE POLVO DE PLOMO", según l a s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S
1 ^ .-  Procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de polvo 

de plomo, c o n s is te n te  en in tro d u c ir  m asas de plomo só lid o , 
en forma de i i n g o t i l l o s ,  t a l  y como se consiguen de fu n d ic ión , 
en l a  cámara prim era de un homo g i r a t o r io ,  en donde son ca­
le n ta d a s  de forma que se funden rápidam ente y forman una ma­

sa  l iq u id a  que e s  mantenida en t a l  e sta d o , por l a  tem peratu- 
] ra  adecuada e x is te n te  en dicha cámara, a  f i h  de que pueda 
: p a sa r , por r e b a ls e ,  a t r a v é s  de un diafragm a an u lar que l a  

sep ara  de una segunda cámara en l a  que su fre  l a  acción  de un 
c ie r t o  enfriam iento  producido por una tem peratura con tro lada 
y a lg o  más b a ja  que l a  re in an te  en l a  prim era.

2 3 .-  Procedim iento p ara  l a  fa b r ic a c ió n  de polvo 
{ de plomo, según l a  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  c o n siste n te  en 
) que, en dicha segunda cámara, l á  masa de m etal fundido e s 
! braceada o b atid a  por unas p a le t a s  a x ia le s  so b re sa lie n te s  de 

i i a  pared in t e r io r  de l a  misma, l a s  c u a le s , a l  g i r a r  e l  hom o, 
van tomando p a r te s  de l a  masa de plomo l iq u id o , e leván d o las 
h a sta  l a  p a rte  más a l t a  y d e ján d o las c ae r  librem ente sobre

} e l  r e s to  de m etal reb a lsad o  en l a  p a rte  b a ja  de dicho hom o, 
lo  que dá lu g a r  a l a  producción de sa lp ic a d u ra s  y p a r t íc u la s  
m e tá lic a s  finam ente d iv id id a s  que quedan en suspensión  o so—

¡ brenadando a modo de empuma en e l  ba&o de plomo fun d ido , 
j 3&.— Procedim iento para  l a  fa b r ic a c ió n  de polvo de

plomo, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s^  c o n siste n te  en
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que l a s  su c e s iv a s  c a sc a d a s  de plomo l íq u id o  que caen desde l a  
p a rte  su p e r io r  a l a  in f e r io r  d e l hom o g i r a t o r io  a tra v ie sa n  
una fu e r te  c o rr ie n te  de a i r e  f r i ó  que d isc u rre  por l a  zona 

c e n tra l  y axialm ente a l  m iaño, desde l a  boca de en trada de l a  
cámara de fu s ió n  h a s ta  l a  boca de s a l id a  de l a  cámara de ba- 

) t id o ,  por lo  que dicha c o rr ie n te  de a ir e  e je rc e  su acción  
oxidan te sobre l a s  f in a s  p a r t íc u la s  d esp ren d id as, recu bríén - 

} d o la s  de una capa de óxido que l e s  im pide c o ap ta r  (aglom erar- 
} se  de nuevo) aún cuando su estad o  in t e r io r  se a  aún l iq u id o ,
¡ más ta rd e , d ich as p a r t íc u la s  se s o l id i f i c a n  y son a b r a s tr a ­

d as por l a  manga de a ir e  producida por un sistem a de a sp ir a ­
c ión  a d sc r ito  a l  fondo de l a  cámara de b a tid o , e l  cu a l l a s  

¡ cede a  una to lv a  recep to ra  dotada de lo s  adecuados medios 
de sep arac ión  de p o lvos y f i l t r a j e  de a i r e .

4 3 .-  Procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de polvo 

¡ de plomo, según l a s  re iv in d ic a c io n e s  que anteceden, e a ra e te -  
¡ r iz ad o  porque l a s  tem peraturas c read as en l a  cámara de fu sió n  

y en l a  de b atid o  e stán  combinadas de forma t a l  que perm iten 
mantener, en l a  prim era, e i  e stado  liq u id o  d e l plomo aún no 
d iv id id o , m ien tras que coadyuvan a l a  s o l id i f ic a c ió n  de l a s  
menudas g o ta s  que se desprenden en l a  segunda.

& s.-  Procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de polvo 
de plomo, según l a s  preceden tes re iv in d ic a c io n e s , c a r a c t e r i­
zado porque, mediante l a  reg u lac ió n  d i fe r e n c ia l ,  en dos o más 

!{ zonas, de l a  tem peratura p e r i f é r i c a  d e l hom o g i r a t o r io  y l a  
graduación  d e l volumen y v e lo c id ad  de l a  manga de a ir e  de 
en friam ien to  asp irad o  a t r a v é s  d e l centro d e l mismo, se  pue-

)[ den obtener c a lid a d e s  de polvo de plomo muy v a r ia b le s  en cuan-
¡¡

s to  a  su contenido en plomo m etá lico  l i b r e ,  a su f in u ra  y a  su 
) densidad ap aren te .

6 3 .-  " PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE POLVO
DE PLOMO".
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200. C onsta l a  p resen te  memoria d e sc r ip t iv a  de s ie t e
h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por una so la  c a ra  y d ib u jo s  que l a  

i l u s t r a .
Madrid 23 de diciem bre d e ,1958 
LA CRUZ, S. A.
P .P . z
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