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10.

'vo, por abrasion de pequetias bolas de plomo metilico, con

PATENTE DE INTRODUCCICN

Py p—— SEame

MEMORTIA DESCRIPTIVA
Sobrec:
¥ PROCEDIMIENTO PARA LA PABRICACION D& POLVO DE PLOMO ¥

Solicitante: LA CRUZ, 8. A., de necionalidad espaunols, domici-

liada en Madrid, calle Zorrilla n¥ Z.

La Patente de Imtroduccidén a que se retiere la
presente memories, esté destinada a garantizar la explotacién
¥y la propiedad exclusivas, en Espana y sus Colonias, de un
procedimiento para la fabricacidédn de polvo de plomo.

El plemo en polvo es uns mezcla, en estado impal-
pable, de plomo metélico y iitargirio utilizada en gran esca-
la, como materis aétiva, en los acumuladores eléctricos.

Bxisten variados procedimientos paras la obten~-

cién de este polvo, entre los que destacaremos.

12.~ La rabricacién por medio de tambor, rotati-
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39.

temperatura eontrelada. ElL manejo de estos aparatos, conoeidos

con el nombre de ™molimnos de plomo", es bastante dificil y re-

| quiere un previo moldeo del plomo metélico. Por su parte, las
i particulas que integran el polvo asi obtenido tienen forma la-

minar y, generalmente, sus calidades no son las mejores.
2%.- La obtencidn de liitargivio en su modalidad

roja, conseguida introduciendo plomo, previamente rundido en
B

i un horno apropiado, dentro de un tamber rotativo en el que la

temperatura se mantiene al grado deseado por medic de um que-
mador cuya Llema penetra en el interior de dicho tambor. Este
sistema presenta el inconveniente de la previa fusiédn en hor-
no separado, lo. que implica un transporte costoso y peligro-
80,

82,.-~ Se conoce tambien la rabricacidn de los éxi-
3 4

| dos de plemo propismente dicho, litargirio Pb0O y minie Pb" 07,
! por medio de largos hornos giratorios en los que, el plome

a dpxidar, se introduce ligquido o sblido _or uno de los extre-

P
mos, al mismo tiempo que el aire mecesario para la exidacién

preferiblemente precalentado. En estos aparates y en toda su
longitud, las temperaturas estan reguladas a tin de lograr

una oxidacién progresiva y total del metal. El producto obte-
nido en estos aparatos est& practicamente exento de plomo me-

télico residual, pero .estas instalaciones presentsn el incon-

é vVemiente de su enorme volumen y de la lentitud de su traba-
L jo. ‘

El procedimiento que presentamos soslsya todos

| estos inconvenientes, ya que el plomo pltilizado no requiere

elaboracién previa, empleéndose en forma de lingotillos, tal
y como se obtiene en fanidiocidén.: Pempoco neqBlere,  re.:. i,

por tanto, un precalentamiento y'el aparato que requiere su

aplicacién (objeto de patente por separado) es de nn,compara-

tivam ente, a@Y Treducido tamatio. Con nuestro procedimiento se
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40,

50.
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60.

65.
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obtiene un gran rendimiento y uns magnifica calidad en el pro-
ducto, ya que el polvo de plomo qué se consigue‘esté muay fina-
mente dividido y es particularmente apropiado para empastar

a maquina los enrejados de los acumuladores eléctricos.

El procedimiento que nos ocupa estd principalmen-
te basado en el hecho de que se introduce una masa de plomo
a6lido en un hormo giratorio calentado de manera que lo fun-
da répidamente y lo mantenga en tal estado de fusiédn,

Por braceo o batido y enfriamiento, se prdvooa,
en el interior del propio horno, la subdivialén de las masas
de plomo liquido em particulas muy finas, tambien liquidas,
que al ser sometidas a la acecidén de una violentgtorriente de
aire frio, gque circula por dicho hormo, se solidifican y son
arrastradas por ella hasta la salida. De este modo se bbtie~
nen particulas de plomo muy finas pero, no obstante, de dimen-
siones heterogeneas, recubiertas de una delgada pelicula de
6xido fuertemente adherente que la impide coaptar es decir,
volver & aglomerarse, inclusc cuando por encontrarse dentro
del horno, sun se mantienen en estado liquido. Estas finas
particulas de plomo, en suspension en el aire o scbrenadando
a modo de espuma en el metal lfquido, son solidificadas y eva-
cuadas por la corriente de asire antes de que su oxidacién so-
brepase el grado deseado.

La divisién del plomo ifquido y su disgregaciém en
pequerias gotitas se consigue a la perfeccidén elevando de for-
ma continua parte de la masa de plomo ligquido pars, despﬁes,
dejarla libremente sobre la masa en fusidn, Yurante el proce-
8o de trabajo, el bafio de plomo se encuentra cubierto de me-
tal dividido en finas particulas recubiertas de 6xido y que

pueden encontrarse en estado liguido o sblido, la presencia
de esta masa, ya dividida, formada por las salpicaduras oca-




76,

80.

86,

90,
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100,

105,

sionadas por las sucesivas caidas libres de plomo fundido des-
de la zona superior del horno & la interior y que tiene la
apariencia de polvo sobrenadando el plomo lfquido, facilita
en gran manera la ulterior formacidén de nuevas particulas de
plomo liguido.

Uon el fin de auxiliar & la descripecién, edjun-
temos una hoja de planos en la gque, la figura 1 representa
la seccidn longitudinal y la figura £ la seccidn transversal
(por A-B de la tigura 1) de un aparato apropiado pars llevar
a la préctica el procedimiento que detallamos seguidamente
ilustreddo dicha descripcidén con referencias numdricas a las
partes del citado aparato a fin de hacer més ficil su compren-

gién.
Asi pues, el plomo en lingotes -l1l- es introduci-

do en la primera cémara -2- de gn reducido hormo girstorio
horizontal, la cual dispone para tal efecto de ls necesaria
boca de carga -3- que tambien es 1la de entrada de la corrien-
te de aire oxiaahte. ror estar dotada dicha primera cémars

de un sistems periférico de calentamiento -4-, en ella se
realiza la fusién de los lingotes metélicos -i- y una vez
transformados al estado liquido de masa fundida, ésta pasa a -
la segunda cémara -5- desbordando un diafragma anular -6- que
las separa. Bicha segunda camara -5~ dispone en su periferia
de medios de enfriamiento -7- que regulan la temperatura exis-
tente en ella siempre en relacidén con la producida en la pri-
mera. nlementos esencialmente caracteristicos de esta segun~
da cémara son una serie de paletas. planas o curvas, adscri-
tas a la pared interior o colocadas axialmente, las cuales
bracean el plomo liquido, elevando parte de é1 hasta la par-
te superior del horno y dejandola caer libremente por una zo-
ng aproximadamente dismetral de la seccidén del mismo que es

la que, precisamente, esté batida por la manga de aire frio




115,

120.

125.

130,

que, teniendo entrada, por iLa boca -3- de la primera cémare
-Z2-, 8 golicitada por un rmerte aspirador -y- adscrito en
la base lateral de la segunda camars -b-, creando una corrien-
te eirculatoria que soliiditica las finas particulas produci-
das, oxida su}%%%g%ior a rin de que no evapten y, iinaimente
lag arrastra hasta el aspirador -Y- gque las cede a una tolva
de recepcidn -LO- provista de sus correspondientes separador
de polvos'-ll- ¥y filtro de aire ~iz-,

La seleccidn de la caliaad del producto obteni-
da se cohRgigue regulando la velocidad de La corriente de gire

. por el interior del hormo giratorio debiéndose tambien tener

en cuentu la intensidad y la diferencia de las temperaturas
existentes en las primera y segunda céﬁara, o sean la camaras
de fusibén y la cémara de batido. De esta rorma, puede preci-
sarse, caesi a voluntad, la proporcidn de plomo metélico :no

' oxidado contenida en el producto final.

Conviene hacer constar que el procedimiento gue
hemos descrito puede ser variedo en ciertos detalles acceso-
rios que no alteren la esenciaiidad del objeto, expuesto en
la presente memoria, como sbn el sistema de sliimentaecidm o
introduccién de lingotillos metélicos en el horno, que puede
ser manusl o méeénico, el nimero y dimensiones de las paletas
que realizan elpatido dei metal fundido en la segunda cémara,

| la cual, por su parte puede estar subdividida en varios de-

partamentos sucesivos separsados por los correspondientes

diaefragmas anulares y provistos de las correspondientes paie-

tas de patido; el sistema de recepcidén y separacién del polvo

de plomo producido, que podra ser completado o modificado, se-

% gin aconseje la préctica, etc.
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N O T A

La ratente de introduccién que se solicita por 10

anos para Esparia y sus Colonias, basada en la Patente france-
sa n? 1,115.19b de Gamichon & Garette, y como desglose de la
solicitud de Patente n® 246.168, solicitada en 23 de Diciembre
de 1958, deberé recser sobre: "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA-
CIUN DE POLVQO DE PLCMOY™, segin las siguientess:
REIVINDICACIONEBS _
i#,- Procedimiento para la fabricacién de polvo

de plomo, consistente en introducir masas de plomo séiido,
en torma ae lingotillos, tal y como se consiguen de trundicion,
en la cémara primera de un horno giratorio, en donde son ca-
lentadas de forma gue se fumden répidamente y forman una ma-
sa liquida que es mantenida en tal estado, por la temperatu-
ia adecuada existente en dicha cémara, a fih de que pueda
pasar, por rebalse, a través de un diafragma anular que la
separs de una segunda cédmara en la que sufre la accién de un
cierto entriamiento producido por una temperatura controlada
y algo més baja que la reinante en la primera.

22,- Procedimiento para la tabricacién de poiv°
de plomo, segin la reivindicacién anterior, consistente en
que, en dicha segunda cémara, ld mesa de metal rundido es
braceada o batida por’unas‘paletas axiales sobresalientes de
ia pared interior de la misma, las cuales, al girar el horno,
van tomando partes de la masa de plomo liquido, elevéndolas
nasta la parte més élta‘y dejénéolas caer libremente sobre
el resto de metal rebalsado en la parte baja de dicho horno,
1o que d& lugar a la pfoduccién de saipicaduras ﬁ particulas
metdlicas tinamente divididas que quedan en suspensién o so-
brenadando a modo de enﬁuma en el baflo de plomo fundido.

38,~ Procedimiento para la fabricacidén de polvo dJ
plomo, segin las reivindicaciones anterioresp consistente en
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que las sucesivas cascadas de plomo liquido gue ceen desde la

| parte superior a la inferior del hormo giratorio atraviesan

una fuerte corriente de aire irio que discurre por la zona
central y axialmente al mismo, desde la boca de entrada de la
cémara de frusién hasta la boca de salida de la camara de ba-
tido, por lo que dicha corriente de agire ejerce su accidén
sxidante sobre las finas partidulas desprendidas, recubrién-
dolas de una capa de 6xido que les impide coaptar (aglomerar-
se de nuevo) ain cuando su estado interior sea ain liguido,
més tarde, dichas particulas se soliditican y son arrastra-
das por la manga de aire producida por un sistema de aspira-
cibén adscrito al fondo de la ckmats de batido, el cual las
cede @ una tolva receptora dotada de los adecuados medios
de separacién de polvos y filtraje de aire.
4% .- Procedimiento para la fabricaciédn de polvo

de plomo, segin las reivindicaciones que anteceden, caracte-
rizadoe porque las tempersturas creadas en la cémara de fusién
y en la de batido estan combinadas de forma tal que permiten
mentener, en la primera, ei estado liquido del plomo ain no
dividido, mientras que coadyuban a la solidificacion de las
menudas gotes que ge deaprenden en la segunda.

' 5%,~ Procedimiento para la fabricacién de polvo
de piomo, @egin las precedentes reivindicaciones, caracteri-
zado porque, mediante ia regulacién ditferencial, en dos o més
zonas, de la temperatura periférica del horno giratorio y lea
graduacién del volumen y velocidad de la mange de aire de
enfriemiento aspirado a través del centro del mismo, se pue-
den obtener cglidades de polvo de plomo muy variables en cuan-
to & su econtenido en plomo metélico libre, & su finura y a su
densidad aparente. ’
68, PROGEDIMIE&TO PARA LA FABRIGACION DE POLVO

DE PLOMO".




200, | Uonsta la presente memoria descriptiva de siete
nojas escritas a méquina por una sola cara y dibujos que la

ilustre.

Madrid 23 de VDiciembre de 1958
5 LA CRUZ, S. A. -
1 PP,
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