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agdsdty rn ITEVEYOION
a fovor des
PRSI LRKE HOLOUHSY ALNTolLsED Sgﬂayf, vormals jleister Lucius o
Jruiing, de cecionaliged slemsna, residente eu Frenkrfurd (1)-
Hoechot (RepUolice Feder=l alempna) pors

HEROCLLTE

VRO Y LISIOMTRIVO sARA LA OS0EHCICH pE GR:’&!UL{‘-.LGS”

Hemorie descriptive

Pusten ger srauulsdus, es Geclir elavorades eu particulas
de loruws y tzmatio deturuinado, wodas las waterlas que puelen
ser woluendss por compresidn. La ulterior elgborscidn de wuchas
Ge erbus waberias (por ejemplo meteries plésticus termopldsticas
e veritics prevalenteusnte pzrtlendo de esta fornu de graaulgdo.
Los procedinientos ¢ue coaducen a la oblbeaclda Gel sronulado ple-~
ac:r ger auy digtintos.

L el vasho czmpo ae las maberiss termopldsticas se procede
genersluente plastificando, es decir junuiendo el waterial en

unn prensg pora barrse o de tornillo, Zaibe wass pléstice es lami-

nzda luep o en Forius ¢e cinta una vez gue na s2lico de la prenss
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¢e tornillo, enfricds y corteda en frioc en trozos cusdrados, o

bien se estempen periiles en la mese plédstica 2 la salide de 1le
czbeze Ge la prense de tornillo. Estos son sucdivididos en sentidq
longitudinal en caliente, o tamvién gblo une vez enfriados.

Parz estos procedimicentos de granulacidn se necesgitsn compli--
cadas mdquinas en forma de prensas de tornillo gue, sdeunds de
la encrgle necesaria pars el accionamiento y la extrusiéu de la
mwaga plistica, necesitan la cantidad de calor necesaria »ara la

sidn de las materias termoPlégticas. Hay gue tensr eu cusi
adeuds, ¢ue pIri digtiﬂtas nzierius tienen que evitzrge dentro de
zmplios 1imites lue solicitsciones téramicas, Asf dr cjemplo, log - -
serwoplicticos constituldos por moléeulas e cadena, bleilden,
bajo la influenrcle del cilop, o wea deglutepracidy moledulsr vy

poxr Luilto, en (elteral, & un cupeorzmiento e sus propicaudes.

Lo el cusc de wegclag en polvo oe saterizng macrownoleculareg t=rud

plisticis y por ejeuplo spedies e unogos, puede inicisrse liade-

-
seaelemense por ¢l calor, en egls conocida clame de gramulecidil,
@l procesd e formieidl de easpuag.

~

Je conoce anends W procicisiento en el cunl sl olvo prra

sranulor ey eomprimido contre Q08 ennrfigies gue @ rouan y ooatra
0T ggrforiciones del en;rensje, @ ,o Ns de Derrs compnrlimide,
en el licerise del cucr;o hueco we eiyr . amje. allf, las birros
puededn ser cosldias por raapsdoras ¥ oser suodlivididas s salida
de Lag periorsciones. Do cebe procediasiento se orouucen no in-
sizuificonies pdrdidos ve polvo gue pueden contrarrestsrese, hesta .
cierto pwito, s6lo recucliando ¢l Jjuego oe log cieubos. o el
czay U2 aigranajes gue edpmiagn N0 puede evitsrse gue, 2 Oousecue£ 

ciza del rousuicito e log lsdos de los dieutes uno mobre dtro,
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se procuze: L utsgigle del petal gue g gumentedo Coilg Sider ulemenpf

te por la reduceidn dol jusgo de los disates v la uresidn que ast

suments, © ra distiatos productos, especislmsate de la industria

electbrovécuica, egie cesplate @ zetel ao eg z0uisgivle. Iaura evi-

tar Ge obro modo esty pérdids de »0lvo, ge ns 24055240 el srocedi-

miento we crlentar 1og euy rwisjed, 20r cjemplo vor iuduceidil o

QOil VELOT.

Ahors vlei, 86 £u COIProLLI0 QUE pusdew gricllerge wedi=nt

©

s 40010 weterias en 0lvo woildexdles u pesidn, ¥ ureferivlemel
te waberiss terwopldeticss de cleviado pes 1ecul”r naciendo

cue ¢l dmbolo impela el Producso p=ra ;rzuulir 2 temperaturas COoill—
prosdives eatre la teuperstura zsabisute y feuperziuras inferiorss
=1 sunto e fusida y respecetivaicate de gbluncawiento, péra la
obnteieisn de Larrass de duvtoruincis secceidn traasversal, a trevés

pe 1lus sovrburss de ung plaow, distriouidos de il @0Go corresyoh—

ilente y digbucstas preforipleseate o distzncles unlilornes, cuya d

K.

dispoplicidn se <lipe de modo due la relueidd envXle ila superiicie

del du.olo y 1o sups Ge leos Gizbtiatus superficies de 880 es de
1,2 - 2,2 aproxissdeieite, y .refuriclemente ue 1,5 hasta 1,03 e
" o

BL procecisiento se iy ia invencidn, descrito & soatisuacidy,

RIS wE L¥ 1lGen

4

e mediints wua srecuada dalsposicibn sy o=
givle cow,.rimir lus uebzrizs para areaulal gin passr wor sl estu-
do pldsbico y 3ia due se Lroduzosn Guagmgle mec: fnico ¥y péruidis de

polvos 030 soincidn se cred wn zmparsbo (AL rEpraes seilbs esuuendti-

caumenie lu Fis. 1, Lo cowprapidn cel polvo es reziizeds dentro

ve 0aa cuvidad 1 por ua puuzba 2, por ejsuplo de aidwetro D = 14

- 160 wm, que gucde 28T acoionude, po¥ 5eMplO, POT uu Zrdol de

wanlvele. Heube punzéa que, pars evitar el degsaste y vejorsr sus
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propisdedes de deslizumicnto, puede evstar templado, Se mueve en
Wl casyuilio 3 con movimiento de vaivda en lg girscclén de La do=
ole ¥lescha 4,7. Fers oovlener una pluralided de barrsas COﬂJflm'd‘S

de geccidn troagverssl cor-isude, 1z nlzcsn Ge to”gr g U oyue c1er;a

hecia wn lado lz ctucra de cowpresidn del polvo poses wi ulwero
correspondicute de gbervurss., Naturalmente, en unz Mdouinag pruinle-
aora wueden Gaubién estsr previetss variss cgosras 2€ compregién
de polvo, en las cuscles los Anvologs btrzbsjan con ¢l Wisoo ritwmo
0'¢oa vivmo distinto.

Aors bien, le dificulbsd consiste ea prever §SYa el sroducto,
impelido delsate del dnoolo con sl gran seceidn trousversal el
pas0 & los disbtintos coaductos coa gus pequesizg geocloncs traisvers.
grles de formiu Ue resulte posille un flujo unifor.it del seberial
dursnte le eaters carrers. ror otrs perte, la pluoce de tooeras tie-
26 sue producir tameoidn 1z contencidn necessria pard 1o compresidn-;. 

¢o gue es veata

]

3e e cewdsbr:s os2 1z foras cénica G& 1o aiuj2ros

i
Tty

de la plaoca 5 y respeciivzseute de los puentes met 4iicos contisruvs. -

La cirgs de la cdmars de compresidn del polvo puede veriiiczpe

ge por ¢l vaclo cue se¢ origiana »1 retroceder el émbolo Lue, despugs;}?

e deaclurir ula 0 veriss rauurss 7 digbtrivuldas eun 1o circunfer Bk 7
iz del dilindro de counresibn, aspira sutomdsicaaente ¢l polvo

Gegde un depdsito. Este vacio es imporsunte por cusnto las wateriss

en pOlvo Vienden s menudo, en los cunules, @ formar pueutes gue
impiden la ulserior zlimentacifdn Gel polvo. Para la proGuccida del. ™

veelo, el éabolo y el cuscuillo tienen ¢ue btener un correspondGien- o

te sjuste. $i, sor ¢jemylo en ¢l cuso Ge crandaes difdinetros de da-
20lo, resulfsra ascesario auwsentsy Lla pobencis ue pgpiracidn, la
cdnara € gue sirve Ge (epbsito el woivo pedria ssr sreviste 5 moe

GO de Cdwars o compiesidn de zire (vézae Fig. 2). La corga con
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polvo de egta cduara se veriiice durcate la cerrera de coayresidn -

(movikitento dcl &abolo segtn la flecna 4), Z1 wire cowprimiao por

el émvolo 2 cue rebroceue iwpeie entonces polvo weleube de las tow
verag o sceuds del vicfo ue se ha foraundo e 1o cfmira 1 (e com-

.

spesido vel 0Lwo, Sin ewoaryo, es tumuidn posivle o¥rs clese de

carea, por ejeaplo suwwiente wecdinica, sor uu digpositivo Grins-

POrTEUOr eeoe01:l comio »or gjewslo wi toruillo trausport-dor.

Ios berrvss Jdue s:nlea Ge la placs de btoveras pueden ssr €

-

des wve waners comocida. Sin emb=2reo, el procediwiento sesiu iz
invencidn perzise una su‘"‘visiéa de lus berrosm ouciio nds 3ug11;a.5
Lo cursera e la micuina puede ser previstu de wodd gue L 1oagitq¢j
ae varre procucida por extrusidn por carrera ses ijuzl 2 la 1ongi452h7

tud Gseeada de 1lz2g yvzrifoulas,., Sowmebienao Lusso las barias i un

o

esluerso e flexidn, ze vevificu ung rotura en log puntos seiusi-

bles & lz flexidn -ue sou log punbos donde empiess la carrecs,

L1 srocedialento es adecuado para vodag las mabtoerizs moldea-
bles & jrseldn, vor ejemuvlc awterims plid=zvlcas o buruwoplédsiices,

Is Genwided onbeinlids coun ssbaos Wltiumse se dpsxt. 5610 poco de 1a

del saberizl ruadido,

1 srocecislento puede suplesrse, gor ¢jewplo, sare la :

lacidu we clowuro ue polivinilo eu polvo, politritiuoroclorstiler o,i
polisevruiiluoresilseud y ceuclag e estss tres wsterias, y aaeuds

wara el (ruso de lup poliolelinns de bzjs presida, gue comursnce

- ar o -
1 -

lag poliolerines wilsugs, los copollueros de las olefinsg 7 1as

mezclse de pollolefilnss asl cono sug productos de clorursciba, uwe - 0

ulfoclorurzcidu u O%ros producios de resccida, goivs o en meucla.

dubureliente, pueder taavidu srauulorse wesclds de las menciongass ™
poliolefings y olros pollueros como cloraro Ge polivinilo, solitri

Iluoreclorstilsno o §ﬂ¢1uquroloretileuo por el procediniento se~ -
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puros, el procecialsnto es taubidn zuscuuio purs ueztles de soli-

¢di la lavesncida, adescds de

Meros ¥ we las adiciocnes normalinente ewplezcss durante la elobora~ -
¢cidn, como colorantes, ni mentos, ssbtebliizzdores, zyudas de ela~ -
corscidn (luiricentes, derss de bejo veso @woleculur), hollin, plas-
tificaates 7 otros. Ll Jrocedimlento pusite ser omplaaio ¢on Ezpe~
cizl veabtuja pura wezclss coa suiclones yue reaccionsa zl eslor,

couo 9..eulbes rormacdo ealsces trahseversales y espunzites. detos

adiciones tisuen gue actuar a la tenperstura de exirusidn, por 1o
cuzl los poliasros gue convenlan toles adlciones no podlisu grauular;
se por los procedimientos de ¢crooulzcida por fusidA nes’
plesdos.

Lz vresidil del $m.0lo jue se enplsy segta el procecaisiento cé
la preseive invencldn depence ue la calse del aaterianl sare srasl-
lux, sisudo de un orden de mapnlbtua couprendlao entrse 100 ¥ 4C00 |
ke / cn2, y preferivlemente eatrs 1000 y 1500 Kg/émZ.

W

Dveatusluente, el proceulwleunto ue is iluvenvibn puede bombidn
ser gpllesto espleundo, en Lugar de dmvolo, wi Sornillo urevisto

1 producso srs sreuular se erec—

-

couvenisulbenente cuya curga coi

[

tds. “sturelmente, con cava Gisposicidn sesdn la iuveacidn no
eg necesiria wia gapirscidn del producto pars srauular o travds Ge o7
we cilindro de zauirsciéa,

Ljenslo 1

Folietileno de b:ja presibn de un fadice e Fusidu oomprendido’ i
eatre G,2 y 0,5 (N red eprox. 2,5 2 4,3) fué pranulado por este
procedimientc con 1la zyude de un émvolo de 20 ua de difuebro y de
wen placz de Gooerz: provista . 51 =éWjeros de 3 wm, a wia velo- f ﬁr

ciuzG wedia de émiolo de unos 22 o/nin. Se ootuvo we srauunlaco
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compseto,

Ejeuplo 2
polietileno de uajs Lregiln de un {udice de fusidn coupren— ,;{lj
160 eatre 0,¢ y 2,0 ( f red aprox. 2,2 a 2,6) fud srsculaco por
esle procediaiento, mealadle we dwuolo de 20 ma ue didumetro y
wes glace we toverss provisits de o1 zyujeros de 3wl we difmetro,
4 wio velocldsd wewis de éwbolo de 22 m/mic. 5e ootuvo un graiu-

1840 compseto.

djeaplo 3
adelp Lo 2

Polietileno we bgjz presidn de un fadice de fuside comgrendi--.

do entre 2,% ¥ 6,0 ( ﬂ red oprox. 1,0 2 2,2) fué grasulade por P

egte proceuluiento mediante uw dwbolo de 20 aw de difmetro y une

pluce de doberas proviete de ol mujeros de wi didmebro de 3 am,

g una velocldnd nedls e émbolo de aprox., 22 a/min. Se oubtuvo un

Frusulado comvacto,

njemplo 4

Polietileno d¢ baja presidn de wa fudice de fusidn cowprendi-
do eutre 12,0 v 18,0 ( h rea @prox, 1,5 a 1,8) fué raculado por
ewse procedimiento, dwcuinate ua fwwolo de 28 mu de didnetro v

wis plock de boberes provistu ve 61 apUjeros de 3 mm de Giduetro

2 w.g veiocldzd wmedla de 4uvolo Ge eyroxigudessube 22 in/win, Se

ovbuy s ul glaluladd cowoueta,.

Bieuplo

"
]
A

Folipropiileno de uaje presida de wa 4 red de bL,3 fud sracu-

luco por este procsdiluiento, nedicnite Wl &3c0io ue 14 s Jde Gid-

agtro y und plica e boveras provietas de 7 saneros de 3 wm de
afsmesre, 2 wia veloreldad wedi de davolo de uprox, 3,2 m/awn, Se

obtuvo v roiaulado zompacto.
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Clouro ce poliviailo uwe suspensidn coa un vzlor k

%gm110 &)

ué sramulauo por este procedimiento, medisaite un &mowolo

e ve videtro § uua plicue ce toberas provicta de ol a2pujeros de
3,1 am de dismetro, & uuz veloeitszd medis de duovio ue wurox. 22
m/aln, S obtevo wu prauulaco compacto.

2o 7

Gloruro ue poiiviuilo we emulsibn de wa valor k de 56,5 fué

L:Jc,g
srziuinde por este grocediniento, ameciznte un éwoolo de 2¢ mo de

didmetro y una plucs Ge Gosercg proviste de o1 zpucros de 3,0 um
de didsmetro, 4 uaz velccidud nedia de €woolo we unos 22 w/min, Ee

aubuvo wy rosulszdo copzeto.

peiitetrefivoretiieno {polfuero ¢e suspensidn) fué srawuledo

POr enle procsdlalento, wediunte wu $ubolo de 14 mm de didmeiro
goung placs Ge toverss provisva de 7 =/ujsros de 5,1 mi de didme
tro, a une velocldxd sedia de dinbolo de aprox. 3,2 m ain, Je obiu= |

7o un gransulado ucm aeto,

iy 4 3y .\lo )
volisesrafluoreiileno (polinero de eanulsidn) fué granulado

S0r esee procediuiento, wedignte ws &noolo de 14 ma de difusebro
y wiz sleo de Soberus provists de 7 agujsros ce 3,0 min ae didue- | il
Gro, o usn velociand wedlm ue Zuiolo (s wios 3,2 m/nin, Se obiuvo -
Wi renlado Coupasio.

jemele 10

o—

w

Forietileno de baJa presidn, de ua Indice de fusidn compren-

aico eatre ¢,2 ¥ 0,5, fud veuclado cor wn 2% de nollin, #sta wezols

fud :roaulada por ests procedisicnto mealznte wa Swiolo de 26 min

&

o]

de didweltro 7 wle plucsz de toverss provistz de 61 arujeros de 3w




iidmebro, & utra velocidsad wediun e dubolo e agrox. 22 m/in,

Qe ¢ =3

& una Hresién de aprox. 1400 ku/cm2. Se obéuvo un przaulaco compao- .-

o s p e
50 de wia aengiasa de 0,940 g/cm3.

Bjemplo 11

215 ge grruuld por eote procsdialento uns wezclz congtitulda por
wi 58,475 de polietileno de oaja presidén con un fadice de fusidn
de 17,5; 0,035 de un estabilizador corriente del comercio; 0,4%

de estoreato de caloio; 14 de didxido de titano y 0,14 de un colo- .-

rente, mediante un dubolo de 26 mm de didmetro y una place de toba#‘fﬁf
220 ras provistu de 61 agujeros de 2,8 mm de didmetro, & una velocidad3 
media de dmbolo de unos 22 m/nin, Se obtuvo un granulado compecto.

Ljen Rl o0 12 12

Se granuld por este procediwiento une wewzcla destiuada pure

la espunacidn, conctitulde por un 96,974 de polietileno de baje

005 vresidn con un fodice de fusidn de 14,9; $,03% de un estabilizedor

corrieate del comercio y 33 de un assente esgpumoso corricaftc del co- i

Nercio, aediuute wn &sbolo de U mm de didwetro y uns plaeca &

o

g Oe didmetro, @ uno velocided

£
[

a6 provicie de 61 acujuros de 2,
pedic Ge dabolo dc umos 22/win. Se ontuvo ua grazulado compacto.
230 Liewmplo 13

Se srouuls por cobe grocsdimieato una mezcla conglitulda por

wr $4,5:0 de eloruro de soliviniio de suspsausidn con un botsl de
5,5,0 de distintas esdiciones ¢e elsvor:oidn, medimnte wa dubolo defb
20 mp Qe difwesro y una placs de bYoovera provisbta de tl1 .y ujeros &e,57$
235 2,7 mu ce didmstro, a uns velocicud medls de danvolo de ,0 n/uin,
de obtuvo w g ranulado compacto.
Lata solicitud gue corrssponde & la pregentzda en Alemsuis
¢l afe 12 de inrso Ge 1,358, bajo el ndmero ® 25 222 IVe/12z, ce

score & 1log beneficlos del artliculo 51 del vi sbte Lotstuto sobre :

240 Fropieded Zidugtriel y del sxtleulo 48 del Cosvenic de lag Unidn.
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REIVINDICS

1).= Procedimiento pere sreiulsr massriase en polvo woldsavlss
presidn, y preferivilensnle naterivs termopldsticas de clevido pe=-’
go molecul.r, mediznte ur émbolo, crrazcberizzdo por el hecho de
gue ¢l éumbolo imvele, & uts feamperaturs comprindicu eatre lg tem—[‘T
persiura wisiente y tempersiturss iuferiores sl punte de fusidn o

Ge sulnads=iiento, gl producto parz ; ranulsr pars lu obbteucidn de

borras de ung deteraicada seceidn trineverssl, cssve une clcsrs

través Ge sovsrturcs previsbas conve-

20

de comuresidn del polvo ¥

aienteaente en uvne pluca, la disposicidn ue dichuas-akerturss .1en;.

o elesidz de wodo gue la relscidn entre la superficie del .émoolo
la sume ue las distintas sﬁperfieies de paso es de gproximada-—

mente 1,2 a 2,2,

2)e= Procedimicunto aegdn' la reiviadicacidn 1), caracterizado por

ester prevista la carrebera del émoolo de modo yte la longitud de

barra producida wor extrusidn i czds carrera equivale a la loagl- -

tud desesde ce lus psruiculas.

3)e= Procedimiento segdn les reivindicsciones 1) o 2), carscteriza%».

do por grepulsrse cloruro de polivinilo, politrirluorccloreiileno

o pelitetrafluoretileno o mezclus de dichas waberias,

4).~ Procedimiento serUn lus relvindicsciones 1) 0 2), curscteri-

;0G0 por eranul:irse poliolefinas de besja presifbn.

i:“

5)¢~ Procedimiento sesUn lzg relvindicuclones 1) o 2), c&racteriz&-;a’
do por grauularse poiietilenc de baja »sresidn, polipropilenc o
copolfmeros de etileno y propilend o mezclss de los uvolimeros men-~ ..

cionsdos.

6)e= Procedisiento gegln lag reivindicuciones 1) o 2), cuzrecteriza~ -

Go por srmnularse procucios de clorurseidn o ue suliocloruracidn

de poiiolefinag.,
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7)~Irocediuiento ge Un las reivindicwciounes 1) o 2}, caracteriz&d@r

por granulurse wezclzs de (1) cloruro de poliviailo, politrifluoro-
cloresileno o politetrafluvoretileao y (2) policleriuns de baje pre- -

—d

idn o sus prouuctos de cloruracidn o de sulfoclorurszcidn.

€) e-Procedimiento sedn las reiviadicsciones 1) a 7), curacteriza~ .~

40 gor reslizzree la gsraaulacidn g waz sresidn ae éavolo de 100 a

4000 kg /cm2.

v).~Procedimlento gezVin las reivindicacionres 1) a 7), csracteri-

zego por reslizarse ls graaulucidn o une presida de éwbolo de 100 =

g 1500 kg /om2.

10)e=fFrocediniento gestn les reivindicaciones 1) a 9), curscteri- .
Zzdo por el hecio de que el polvo pers grouulsr es iapelido en la
cfmura Ge coupresidn del polvo por el vsclo orisinade por la curres=
5 del duoolo.

11).-Frocediniento me,n las reivindicnciones 1) 3 9), carzcteri~

zedo por ger impelido el »olvo gara granular = la cdusrs e com-

presidn por un dispositivo tronsporiador especisl, por ejemplo un _‘ﬁm

tornilio transportador.

12).~rrocediuiento gesUn las reivindic:ciones 1) a 11), carwcteri- =~
2260 por el necho de emplezrse, en lupar del dmvolo, wn tormillo
coavenienbenente elavorsado.

13).-Digpogitivo pora la splicucidn del procediuiiento de las rei~ -

viandiczciones 1) a 12), caracterizadéo por uue céds:ra (1) de compre=

sidn del polvo, cerwrada hscia un lsdo por una »lace de Loverus (6)y . !

en la cual se cucuentrs dispucsto corredizo ws dwbolo (2), desemb0¢fif’

cizndo en ella, dentro e la zous correspondiente = le carrerm dsl -

énuolo couducciocnes de slimentucidn de un producto que fluye libre=

nente.

14).~Dispositivo segdn 1o reivindicuweidn 13), curecteriszads yor

tener el éuwolo (1) un didmebro cowvrendido entre 14 ¥ 160 nme.
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15). Uigpositivo sepdn los reivindicuciones 13) ¢ 14), curacteriza-

do por estzr reuniass Lormzndo was wnided varises cduarss individus—

V)

lza de compresidn del o0lvo, movidauoze eu elles los &uuolos coi unj?:
ritmo ipusl o distinto. ’

10). bispositive segdu lus reivinwicuclicues 13) & 15), "",cberlaa-”:'lf
do por el necho ce yue las conauncciones ae slimentucidn estin ais-
puestsas ve wodo gle, al suvlir el duoolo, se forua en elles uaa pre-
gidn,

17). Dispositivo se Un les reivindicsciones 13) a 16), caracher izedo -
por sreverze cdricas les treasiciones cntre le cémara de oomgresiénf"
del polvo v los clgbtinbog couductos de la plscz de touveras.

1G)e Diepositivo segtn las reivincicaciones 13) & 17), caracterizg~

do por el hecho de cue el émcolo eg de un mebtal templado.

19). Dispositivo segn lus veivicdiczeiones 13) a 18), caracieri-

zudo por el hecno de que pera la slimentacidn del polvo pars freo-

vuLor estd vroevisto un dispoeitivo cspecisl Ge tbriifipporte, vor
ejemplo un Sornillo transportsdor.

20). Dispositivo sesdn les relviadicuciones 13) & 18), curascteriza- v

4o por el hecho us que eu lugar cel dubolo se euplem, para la com-

presidi el uolvo, ua tornillo transportaudr.,

21). VROCELTWTEIDO ¥ LISPUSINIVO FARA LA OBLalUTO LE GRarULALCS.
Este “enoris conebe de doce hojas foliumdes y mecnncografladis.

POXr U1 golo lzdo de gug cuaras.
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