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3 PATENTE
DE
INTRODUCEION

a Pavor de Don Luis TRIBO BONJOCH, de nacionalidad espafio-
la, residente en Baroeiona, calle Inmaculada 47, por ”INS-
TALACION PA.d BEL TRATAMIENTO PREVIO DE PELICULAS FLEXIBIES,
ESPECIALISHTE DE POLIETILENO”. |

MEMOKIA DESCRIPTIVA

La oresente invencidon se refiere a una instalacién
destinada al tratamiento previo de peliculas flexibles, es-
pet¢izlmente de polietileno, con vistas a la ulterior apli-
cacidén sobre ellas de tintas de imprenta cuyo tratamiento

5e se lleva a cabo, por el sistema a la llama en una operacidn

de trabajo continua.

Fasta ahora se habian propuesto muchas clases de

materiales flexibles en foxrma de hojas para envolver diver-
sos arti{culos y mercancias. Uno de los nuevos materiales en

10. " los que se han descubierto excélentes propiedades tanto en
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lo que afecta a su resistencia ante los aceites como por

lo que atafie a su insolubilidad en numerosos disolventes,
8s el etileno polimerizado, conocido usualmente bajo laz de-
nominacién de polietileno. Sin embargo, el empleo de psli-
culas y hojas de polietileno resulta limitado en la fabri-
cacidén de envoltorios, ya que, & pesar de su larga durszcidn
y fécil adaptacidn, no admite el citado material las tintas
de imprenta, o bien no las retisne permanentemente sobre su
superficie. T _

Fara evitar este inconbeniente sz ha estudiado el
tratar la,superficie de las peliculas de polietileno con
¢cloro gaseoso o con algun otro producto similar, a los efec-
tos de que aquélla »ueda absorber las tintas de imprenta

corrientes. Aun cuando tal procedimicntc da buenos resulta-

lacidn especial, relativamente costosa ¥ gue exige mucho es~
pacio. ror otra parte, es nscesario bastante tiempo en la
operacidn y una gran precisidn para alcanzar buenos y uni-

formes resultados. Ia preparacidn de estas peliculas de po-~

.lietileno puede llavar:se a cabo también someiiendo una de

sus caras a la llama mienitras 1a opuesta se refrigera si-
multéneamente. & este fin se habian emoleado hasta ahora
cilindros bafiados por refrigerantes, con la misidén de eli-
minzr, vor lo menos‘una parte del calor producido por el
tfatamiento z lallama. Sin embargo, se ha comprobado gue
este sistema no permite result.ldos uniformes, especalilmen-
te cuando las peliculas han de ser tratadas en grandes can-
tidades y en trabajo continuo. in efecto se-originan forma-

ciones irregulares en el materisl en circulacidn debiendo
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ser, por otra parte, relativamente reducida la velocidad
de trabajo.

Los aludidos inconveniéntes gquedan solventados con
1la instalacidén objeto de lz Zemanda, en cuya instalacion
se treta el material en tira continua con ayuda de una fuen-
te de calor, por ejemplo 3irectamente con una llama. La
precitada instalacidn comborta unos tambores principales de
refrigeracidn provistos de superficie extriada, los cuales
se sumergen en un recipiente gque¢ contisne el liquido refri-
gerador convenisnte, dentro 3el que aquéllos giran con una
velocidad superior a la d=z avagée de la pelicula gue cir-
cula trangencialmente poi los indicados tambores. “n la
direccidn Zel movimiento de la tira se han orevisto, detres
de 1la zona “e le gue se2 calienta dicha pelicula y se aplica

el liguido refrigerante, dispositivos parr la refrigeracidn

ulterior del lado calentado del material en circulacidn, dis-:

positivos gque pueden estar constituidos por un cilindro o
rodillo auxiliar interiormente enfriado. 4Ademés, por medio
de rascadores de come o melios anélofos montados junto al
cilindro adicional refirigerador, se Sevara rapidamente el
1{guido gne sueda errastrar la selionla. Tos tanbores we-
friceralores srincipales pueden instélarse en varias unida-
des colocadas una & continu cidn de la otra, lozrandos2 en
tndos los casos aplicur sobre el material una capa refrige~
rante uniforme y suficiente, cnyo =facto perdura incluso
cuanio la lamina ya no estd en contacto con el cilindro
auxiliar de refrigeracién.

P..a la mejor comprensidn de la -resente memoria
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deécriptiva, se2 acompafia un dibujorea el gue, tan sélo a
titulo de ejemplo, se representa un caso practico de rea-
lizacidn de una instalacidn de las cargeteristicas apunta-
des.

in dicho dibujo, la figura 1 es una vista en alza-

do seccionado del conjunto d4g la instalacidn; la fig. 2

‘a@s una vista frontal 4de uno de los tanbores estriados uti-

lizados on la misma; y la ficura 3 equivale a una seccidn
axigl dsl rodilleo auxiliar refrizerado interiormente.

Wsta instalacidn comporta un bastidor -1l-, en el
que varn montzdas las dlstintas piezas funcionales, que son
las sizuientes: Unos rodillos le traccidn -2- y -3-, que
funcionan acoplados y desenrollan la tira de polistileno
-4~, suministrada por el arrollamiento alimentador -5-. Bs-
tos rodillos -2- ¥ ~3- transportan la tira -4- @n forma con-
tinua, con unz determinsda vslecidzd sobre la periferia de
los rodillos =6-, =7=, =8« v =0-, zsi como por =sncima de
los tambores =-10- ¥y -1ll-, que se hallan sumergidos parcial-
mente en al 1lignido refrigerante =1l2-, cont2nido e¢n un re-
cisisnte -13-, Sstos tamborss -10- y -1l-, que se hallan a
una cierta distancia entre si, posecn sus .uperficies pro=-
vistas de unas estrias -l4- y -15-, respesctivamente, las
cuales tocan a la nelicula -4- 2 fir de Aepositar en la ca-
ra corrasvondisnte de la misma una capa suficisnte de 11~
guido refrigerante -12-. Dentro de la zona de refrigeracién
se han dispuesto losz mecheros -16- y -17-, para aportar ca-
lor 2 la cavra opuesta de la tire en movimisnto -4-,

21 suministro de 1i{quido al recipiente ~13~- se efec~
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iz por la tuberia -138~, manteniéndose constante el nivel
del primero dentro del sefundo merced al rdosadlero -19-.
11 recipiente -13; posee aﬂemés un tubo_de desca;ga «20-
an2 se cierra por medio de una vilvula. Los tambores -10-
y =11- giran sobre sus soportes -21- y -22-, que estan mon-
tados de modo gue parte del perimetro de los aludidos tam-
horas -10- v =11- gucda sumersido ean 2l liguido refrigeran-
te -1¢~. sediunte los enpranajes -23- y ~24- fijos a 1los
ejes lel respectivo tambor y accionsdos desde un arvol mo-
tor =25- 2 través de las cadenas ~-26- y -27-, puede darse
a los indicados tambores -10- y -11- una velocidad perifé-
pica suverior a aquédlla con cue se desplaza la tira de ma=-
terial -4-. Para contribnir a la esportacidén continua y uni-
forme de 1liguido refrigerante frasco procedente del ballo
=12- Yy a su mantenimiento Jor la periferia de los tambores
-10- y -~11- hasta la parte inferior de la tira circulante
-4-, la superficie de los referidos tambores ofrece la as-
pera o ruéosidaﬁ propia de las‘estrias antes aludidas -14-
y ~15-, aspereza que 28 je suma importancia para asegurar
gue una suficiente caniidad de l4iguido refrigerante pase
por la periferia de los lambores -10- y -1ll- y para evitar
con 2llo, a2 el material se tusste o zueme tan pronto 1la
tirg s= somata al calor gue irradian 19s mechsaros -16-y
-17-.

Para refrigeracidn adicional de la pelicula -4-,
despues e la operacidn del calsntamiento de su cara corres-—
poniiente, se ha Jrevisto un rodillo zuxiliar -28-, refri-

garado interiormente, en el cual pueds girar en su soportes
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- 29 -, fijo él bastidor zeneral -l-. aste cilindro -28-
puede ser accionado juntamente con 1os rodillos de traccidn
-2-y =3-, 2 fin de contribuir =zl avanca continuo de la ti-
ra de material -4- a una velocidai determinada. ¥ste cilin-
dro refrigerador -28- puede estar provisto de un eje hueco
-30-, con tabique intermedioy-Si- (figura 3) y con los ori-
ficlios =32- y 33—, los primsros para entrada dél liquido
refrigerador ?34— vy los segundos paré salida del mismo. El
indicado 1{quido -34- penetra en el c¢ilindro -28- por un
lado del tabigue -31- y se escape por los orificioes -33-,
situados en la parte contraria de aguel mismo tabigue. De
esta manera la circulacién del fluido -34=- a través del eje
hueco -30- y d4el interior del cilindro -28- tiesne lugar tal
como seflalan las flechas en la precitada figura 3. i serpo-
sible, las paredes del aludido cilindro =-28- han de ser cro-
madas y poseer reducida seccidn para asi obtner el maximo
de refrigeracion superficial. -

fuests que la tira de naterial ~4-, durante su no-
fimiento por encima de la oeriferia de los tambores -10- y
-11-, pasa por sobre una capa arrastrada de liquido refri-
gerante -12-, laz parte inferior de 1la citada tira -4- se
lleva consigo una cierts cantidad de aquel 1iquido 21 avan-
zar desde el tambor -11l- hasta los rodillos tractores -2-
¥ =3-. 3s conveniente eliminar este exceso de liguido an-
tes de arrollar el materisl, para lo cual se bha previsto
un dispositivo rascador -35-, de goma o de otra materia
andloga, gue se coloca transversalﬁente sobras la tira =4-

¥y una vez ésta ha abandonado el taubor -1l-. Para mentener

g 4

A e D 1



247808

el borde de presidn de este rascador ;35- en contacts efec—
tivo con la superficie de la tira de material en movimiento
-4-, 1lds brazos de palanca =36~ del referido rascador pue-
den disponerse del modo que giren alrededor del puhto =37-
5. aseguréndose ié presidn ncecesaria del elemento =35~ sobre
-4- con ayuda de un resorte -37-. De esta mansra, el cilin-
dro refrigerador -23- presenta una superficie de apoyo ac-
tiva para un lado de esta misma tira,
Con -38- y -39; se indican soportes pzra los rodi-
10. llos -8- y -9-, respectivamente. fara transmisién del movi-
miento entre el cilindro refrigerador auxiliar -28- y el
rodillos -2~ se utilizan los piﬁones'dentados 0 poleas =-40-
y -41-, enlazados por la cadena o correa -42-. Para recoger
la tira ya tratada, se utilizan el arrollamisnto final -43%-,
15. Para lz puesta en marcha de laiinstalacidn descrita
se procede de lz sigulente manera: .
Se pasa primeramente lz tira -4- sin tratar, tal co-

mo ilustra lz fig. 1, por cnoima de los diversos rodilles

de guia -6-, -7=, =8= y =0-, de los tambores -10- y -1ll-y
20, de los rodilleos tractores -28-, -Z2- y -3-, hasta el arrolla-

miento final -43~-. A continuacidén se ponen en fundidén los
rodillos de traccién -28-, -2- y =3—, a fin de arrastrar la
tira -4- con una velocidad detérminada é lo largo de su Te-
corrido, haciendose girar, 1 mismo tiempo, los tambores

25, -10- y -11- con una velocidad periférica agroximadamente 10/
suberior a la de traslado del material —4~-. Aportando con-
tinuamente liquido de refrigeraciéﬁ -12- fresco al recipien-

te =-13- a través de 1z conduccidn -18- y manteniendo un cier-
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to nivel con ayuda del reboseadero -19-, ios tambores de mo-
vimiento répido -10— ¥y ~1ll-, ayudados en su cometido por
sus superficies perifercas rugosas -l4- y 35-, llevan con-—

tinuamente suficiente cantidad de liquido refrigerante des-

A ST e s

de el recipiente -13- hasta la parte inferior de la tira
-4- en circulscidn, repartidndose aquzl 1iguido por toda 1la
periféria de los aludidos tamboras sn forma de una pelicu- ;

la fluida. De esta manera se obtizne uns base fris parsa la

los cuales proyectan sus llamas contra la supesrficie del

PV I W T L

materigl -4-, en sentido #ransversal a lz misma.

Al abandonar el tambor -1ll- y el mechero -17~, la
superficie superior de la tira -4- se refrigera adicional- }
mente mediante el contzcto directo con la periferis del ci-

lindro huesco ~28-, interiormente enfriado. La cara opuesta
, .

1o A i s

de la tira -4~ e¢s restregada simultaneamente por el rasca- |
dor de goma =35-, a los efectos de secarla nntes de arro-
llarla en =43-, La tira -4- tratada de esta manera esté en-
tonces en favorables condiciones pers su impresidn con tin-
tas de imprenta corrientes.

®1 calor irradiado por los mecheros <16« y -17-,
asi como las frigorias proporcionadas vor el liguido -12-
y por gl .ilindro -28-, puede regulalse facilmente.

Aun cuwando se han descrito dos tambores =10~ y =1ll- |

colocados a cierta distaucia entre si y dos fases de calen-

temiento sucesivas, la instalacidon jude disponer de una so-—
la fase o més de dos.
Ademés, se sobreentiende gue, aungue se haya dise-

fiado una instalacidn pura el tratamiento de una tira en for-
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ma de hoja en una operacidn de trabajd separzda, en la que
el material se arrolla para su ulterior impresidn, tambien
puede emplearse esté-insﬁalacién combinada con una prensa
de impiimir, en cuyo caso el tratamiento de la superficie y
la impresién pueden efectuarsé en unaAoperaoién dnica y con-
tinna.

Serdn independientes del objeto de la invencién los
materiales, formas ¥y dimehsiones de los distintos‘elementos
que integran una instalacidn el tipo desérito, valores tér-

micos de trabajo y dispositivos auxilizres, siempre gue las

‘varietiones gue se introduzcan no sfecten a su esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto ¢e la presente patente de
introducecidn:

1. Instalacién para el tratamiento previo de peli-
culas flexzibles, especialmente de polietileno, que se ca-—
racteriza esencialmente por 21 hecho de gme, a los efactos
de sreparar las referidas peliculas para gue puedan recibir
tintas de imprenta, se utiliza el sistema 22 la llama en
una operacidn de trabajo continua y se instalan mecheros

~ = e
rigidos hacia las primeras y tambores de refrigeracion mon-
a}

d

Jud

tindose paras ollo un bastidor genzral ez el gue, ademés e

uros rodillos pava conduccidn de la tira de material, figu-
< .

ran los citados tambores y un recipiente para el liguido re~

frigerante destinado a los mismos, dentro del que se encuen-—
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tran agquéllos parcialménte sumerzidos, poseyendo tales tam-
bores su suparficie periférica estriada y girando = una ve-
locidad superior @& la de avance de la pslicula un tretamien-
to, 1la cual, por una caia recibe el calor de los corresgpgon-

dientes mecheros, mieniras que por 1a otra se hailla en con-

R L RPN

tacto con la ca»a 42 liguido arrastrada por lus esirias de

los aludidos tambores.

2, Instzlacidn pera el tratamiznto previo de peli-

P

culas flzxibles, aséeCialnenté de polietilenoc, sezin la rei- :
vindicacion uanterior, gue se caracteriza por ei hecho de

hallerse cituado, desvuds de ls Altima unidzs de tratamien—
to, determinada por el grupo extremo de tambor y mechero, un L

r~dillo de ruiz pa-a la tirs en movimiento, cuyo rodillo

2s hueco interiormente. pa.u circulucion auxiliar de un 1i-
ghido refrigerador, entranco en contacto la superficie de :
este rodillo con la cara calentada de la z2ludida tira.

3. Instalacion para el tratamianto previo de peli- )
culas flexibles, especiulmente de polietileno, segfn las rei-:
viniicaciones 1 y 2, guc se caracteriza por e1 hecho de que
en el cilindro refrigerador auxiliar gque sigue el tambor

%

final sumergido se halla montado un 2ispositivo roscador,

-

destinado & secar la cara Je la velicnlz de material gue ha

estado 2n contacto con la periferia. estriada 4ol indicado

A8 0o e A

tambor.

4., Instalecién para el tratemiento previo de peli-

culas flexibles, especialmente de polietileno.

LRI DA O TR P YA o i

Todo ello segin queda descrito y reivindicado
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en la presente memoria descriptiva que consta de once ho-
jas foliadas, escritas a mazuina por una sola cara.

Barcelona, a 17 4e febrsro de 1959

Tuis TRIBO BONJOCH
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