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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

a fa vo r  de:

ESTIRAJES BALMES S.A. -  de nacionalidad española -  domici­

lia d o s  en c/ Caspe, n.a 26 -  BARCELONA,

por:

"Perfeccionam ientos en la s  f i l e t a s  de la s  máquinas de h ila r "

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

La presente patente se r e f ie r e  a perfeccionam ientos 

in troducidos en la s  f i l e t a s  o armazones porta-bobinas de 

la s  continuas y  o tras máquinas de h i la r ,  para asegurar e l 

d esa rro llo  regu la r de la  mecha o c in ta  de f ib ra s  a rro lla d a



*
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en la s  bobinas, en proporción  correspondiente a la  tra c ­

ción efectuada por lo s  c ilin d ro s  d e l mecanismo es tira d o r . 

Esta regu laridad  de d esa rro llo  de l a  mecha o c in ta  de f i ­

bras, es importante para la  regu laridad  de l h i lo ,  obte- 

5 n id o , pero especialm ente t ien e  una gran im portancia cuan­

do se h i la  partiendo directam ente de c in ta  de manuar o de 

una mecha muy gruesa y con muy poca, o ninguna to rs ión .

Modernamente se ha llegad o  ya a r e s o lv e r  e l  p rob le­

ma de obtener e l  h ilo  directam ente de la  c in ta  de manuar,

10 sin  necesidad de someter esta  c in ta  a lo s  repetidos pasos 

de mechera y a la  to rs ió n  que se necesitaban en e l  s is te ­

ma c lá s ico  de h ila tu ra , pero como la  c in ta  de manuar tien e  

mucho volumen y muy poca cohesión, resu lta  d i f í c i l  a rro ­

l l a r  esta  c in ta  de manuar de bobinas para alim entar la  má- 

15 quina de h i la r  y resu lta  todav ía  más d i f í c i l  lo g ra r  que

una vez colocadas estas bobinas en la  f i l e t a  de la  máquina 

de h i la r ,  se d e sa rro lle  la  c in ta  de f ib ra s  con regu laridad  

en la  medida ju sta  que ex ige  la  tracc ión  efectuada por lo s  

c ilin d ro s  d e l mecanismo es tira d o r .

20 La primera p a rte , es d e c ir  la  p o s ib ilid a d  de arroa

l l a r  la  c in ta  de manuar en bobinas, se ha resu e lto  some­

tiendo la  c in ta  a la  sa lid a  del manuar a una operación 

(por ejemplo una ro ta fro ta c ió n ) que le  de una cohesión a l ­

go mayor de la  que tien e  normalmente, s in  comunicarle to r -  

25 s ión . La c in ta  de manuar ro ta fro ta d a  puede devanarse en 

bobinas sin  grandes d if ic u lta d e s  y pueden l le v a r s e  estas 

bobinas s in  necesidad de excesivas precauciones a la  má­

quina de h i la r ,  pero una vez colocadas las  bobinas en la  

f i l e t a ,  a l proceder a la  h ila tu ra , sucede a veces que la  

30 in e rc ia  de la s  bobinas hace que se d e sa rro lle  más c in ta



de la  que absorbe e l mecanismo esp irador y  otras veces la  

bobina queda re ten id a  o se mueve demasiado lentamente y  la  

c in ta  su fre  una tra cc ión  excesiva  adelgazándose a trechos* 

Esto produce irregu la r id a d es  y de fectos  en e l  h ilo  y d is -  

5 minuye o anula la s  ven ta jas  que se obtienen a l  h i la r  d irec ­

tamente de c in ta  de manuar.

Los perfeccionam ientos de esta  patente hacen que 

e l  movimiento de la s  bobinas a l  d e sa rro lla rse  la  mecha o 

c in ta  de f ib ra s  sea más uniforme y que por lo  tanto sea 

10 también más uniforme la  tra cc ión  a que se ve sometida la  

c in ta  a l  ser s o lic ita d a  por e l  mecanismo e s tira d o r , e v i­

tándose a s í lo s  d e fectos  antes mecionados.

Consisten en esencia  estos perfeccionam ientos en 

disponer en la  f i l e t a ,  para cada bobina, un freno regu la - 

15 b le  que e je rc e  un rozamiento constante y  regu lab le  a vo­

luntad sobre la  bobina y  asegura que esta  bobina, oponga 

siempre la  misma re s is te n c ia  a la  tra cc ión  e je rc id a  por e l 

mecanismo e s tira d o r . Para e l l o ,  en lu gar de montar las 

bobinas sobre la  f i l e t a ,  por medio de un husete la rgo  apo- 

20 yado en la  f i l e t a  por sus dos extremos in f e r io r  y  superior 

se dispone la  bobina ensartada sobre un husete corto que 

no l le g a  a la  parte  superior de la  bobina y guiada por la  

parte  superior por una espiga v e r t ic a l  f i ja d a  a la  f i l e t a  

y p ro v is ta  de un freno regu lab le* Esta espiga es f i j a  y 

25 de sección  no c ir c u la r  y ensartado en e l l a  se dispone un 

pequeño p la to  con un o r i f i c i o  su fic ien tem ente grande para 

que pueda g ir a r  lib rem ente, cuya p ie za  por su cara in fe r io r  

agarra sobre e l  tubo de cartón o madera de la  bobina, o

bien sobre la  misma mecha o c in ta  de f ib ra s  a rro lla d a  en 

30 e l l a  y  sobre este  p la to  va dispuesto un disco de metal o
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m ateria l pesado, que no puede g ir a r  sobre la  esp iga , pero 

puede cargar por su propio peso sobre e l  p la to . A s í a l 

g ir a r  la  bobina y a rra s tra r  e l  p la to  se produce un rozamien­

to en tre este  p la to  y  e l  d isco no g ir a to r io  que carga so- 

5 bre é l ,  y  es te  rozamiento que es constante, frena  de una 

manera regu lar y constante e l  movimiento de la  bobina.

En e l  plano adjunto se representa la  parte  necesa­

r ia  de una f i l e t a  de continua de h i la r  con lo s  perfecc iona­

mientos de esta  paten te.

10 La fig u ra  1, representa una bobina con las  partes

de la  f i l e t q  que l e  s irven  de soporte y con e l  freno según 

esta paten te.

La fig u ra  2, representa a mayor esca la  e l  extremo 

superior de la .bob ina  y e l  fren o , en sección  a x ia l.

15 En es te  p lano, -1 -2 - representan lo s  brazos usuales

de la  f i l e t a ,  sobre lo s  cuales van f i ja d a s  la s  reg la s  -3 -4 - 

qus se extienden por toda la  lon g itu d  de la  f i l e t a  y  llega n  

losssoportes  ó .p ie za s  de gu ía  de la s .b ob in as . E l soporte 

in fe r io r  -6 -  está  constitu ido  como normalmente por una pe- 

20 queRa rangua sobre la  cual se apoya la  punta d e l husete -7 - . 

Este husete según lo s  perfeccionam ientos de esta  patente no 

l le g a  a la  parte  superior de la bobina. E l soporte de la  

parte su perior está  con stitu ido  por una espiga -8 -  d i r i g i ­

da hacia aba jo , f i ja d a  de modo in v a r ia b le  a la  reg la  supe- 

25 r io r  -4 - .  Esta espiga no puede g ir a r ,  es de sección  no c i r ­

cu la r, y term ina en una pequeña bo la  -9 -  de diámetro apro­

piado para que pueda s e r v ir  de gu ía, con una pequeña holgura 

a l tubo -10 - de l a  bobina -5 - .  Sobre dicha espiga -8 - van 

insertadas dos p ie za s : un p la to  -11 - que p re ferib lem en te 

se hace de un m ateria l l ig e r o  como b aqu e lita  y está dispues-

-  4 -

30



-  5 -

to de manera que puede g ir a r  librem ente sobre la  espiga 

-8 -  y que agarra sobre e l  extremo de l tubo -10- de la  bo­

b ina, o s i  se p r e f ie r e ,  directam ente sobre la  mecha o c in ­

ta  de f ib ra s  a rro lla d a  en la  bobina y  sobre es te  p lato 

5 -11 - va dispuesto un disco -12- de m etal u o tra  m ateria

de un c ie r to  peso, que encaja sobre la  espiga -8 -  de ma­

nera que no puede g ir a r ,  pero puede d e s liza rs e  a lo  la r ­

go de esta  esp iga , Las dos caras en contacto d e l p la to  

-11 - y d e l disco -12 - están planeadas o mecanizadas de 

10 manera que tengan un contacto uniform e, y se produzca entre 

e l la s  un rozamiento constante.

A consecuencia de esta  d isp os ic ión , a l  g ir a r  la  

bobina por e fe c to  de la  tra cc ión  que e je rc e  e l  mecanismo 

e s t ira d o r  -1 4 - sobre la  c in ta  de f ib ra s  -1 5 - la  bobina 

15 su fre  un rozamiento constante y  g ir a  con regu laridad .

La acción de freno puede regu larse  a vo luntad, colocando 

pesos ad icionales, sobre e l  d isco -12 - o substituyendo es­

te  disco por o tro .

La d ispos ic ión  de freno d esc r ita  puede ap lica rse  

20 de l mismo modo a la s  f i l e t a s  en la s  que la s  bobinas no es­

tán sosten idas por un husete c e n tra l, sino que van suspen­

didas librem ente de p iezas de suspensión f i ja d a s  a la  re ­

g la  su perior -4 - de la  f i l e t a .  En es te  caso, la  espiga 

de la s  p iezas de suspensión de hace también de sección  no 

25 c ir c u la r  como la  -8 - y se ensartan en e l la  e l  p la to  -11- 

y e l  d isco de peso -1 2 -, de manera que en lu gar de g ir a r  

la  bobina completamente^loca, como en la s  suspensiones usug, 

le s ,  quede frenada por rozam iento, t a l  como se ha explicado.
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Se re iv in d ic a  como bb jeto de esta  paten te:

1) Perfeccionam ientos en la s  f i l e t a s  de la s  máqui­

nas de h i la r  para asegurar e l  d esa rro llo  regu la r de la  me­

cha o c in ta  de f ib ra s  a rro lla d a  en la s  bobinas, que consis­

ten  en gu ia r la s  bobinas de c in ta , por la  parte su perior, 

por medio de una esp iga de sección  no c ir c u la r ,  en la  cual 

va ensartado un p la to  que puede g ir a r  librem ente a lrededor 

de la  espiga y  que es s o lid a r io  de la  ro tac ión  de la  bobi­

na, sobre cuyo p la to  carga por su propio peso, un d isco

que no puede g ir a r  a lrededor de la  esp iga , pero puede d e s l i­

zarse a lo  la rgo  de e l la ,  de manera que a l  g ir a r  la  bobina 

y con e l l a  e l  p la to , se produzca un rozamiento entre e l 

p la to  y e l disco que fren e e l  movimiento de ro tac ión  de la  

bobina.

2) Perfeccionam ientos en la s  f i l e t a s  de la s  máqui­

nas de h i la r ,  según la s  re iv in d ica c ió n  1, caracterizados 

porque la s  s u p e r fic ie s  contiguas de l p la to  y d e l d isco es­

tán esm eriladas o mecanizadas de manera que presenten un 

rozamiento constante en todos sus punto de contacto.

3) Perfeccionam ientos en la s  f i l e t a s  de la s  máqui­

nas de h i la r  según la s  re iv in d icac ion es  1 y 2, ca rac te r iza ­

dos porque la. bobina va sosten ida por su pa rte  in fe r io r ,  por 

medio de un husete co rto , que no l le g a  hasta la  parte supe­

r io r  de la bobina.

4) Perfecc ion am ien tos en las  f i l e t a s  de la s  má­

quinas de h i la r ,  según la s  re iv in d ica c ion es  1 y 2, carac­

te r iza d os  porque la  bobina va suspendida por su parte supe­

r io r  y e l  órgano de suspensión comprende una espiga de sec-
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ción no c i l in d r ic a  que l le v a  ensartado e l  p la to  g ir a to ­

r io  con la  bobina y e l  d isco no g ir a to r io  que actúa por su 

peso.

5) Perfeccionam ientos en la s  f i l e t a s  de la s  máqui­

nas de h i la r .

Esta memoria consta de s ie te  páginas e s c r ita s  por 

una so la  cara.

BARCELONA, 1 7  f jrg  

P .A .
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