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MEMORTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencidn a nombre de: .

Dr.Ing. WALTER REINERS, de nacionalidad
alemana, domiciliado en M.- GLADBACH, Pe~ |
ter Nonnenmiihlen-Allee, 54; (Alemania);
por:"PERFECCIONAMIENTOS EN Li FABRICACION

‘DE BOBINADORAS AUTOMATICAS".-

El invento se refiere a una bobinadora automitica con’
varios puestos de bobinado y un dispositivo relativamente mé-
vil de trabajo respecto a los puestos de hobinado, el cual,
al pararse una bobina, la vuelve a poner en marcha automdtica-—
5 mente, y ademds con un disPOSitivo.alimentador para_los carre~
tes de devanado. | ’
Al rebobinar un hilo, ocurre, como es sabido, que
el hilo se rompe o que la bobina de devanado que solo posee
una fraccion del contenido de hilo necesario para formar el
10 carrete de bobinado se acaba. En tal caso el puesto correspon—
| diente de bobinado se pone automgticamente fuera de servicio
y espera la manipulacidn de la persona que anude nuevamente el

hilo o que ponga en la posicidén de devanado una hueva bobina
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¥ en este caso anudando también los extremos de los hilos
ponga nuevamente en marcha el proceso de bobinado. Ahora
bien, también existen ya bobinadoras en las que este tra-

bajo manual se realiza todo €l por un dispositivo automg-

~tico de trabajo. En estos dispositivos conocidos la intro-

duccidn de las nuevas bobinas de devanado se realiza por
el mismo lado por el que también actda el dispositivo de
trabajo sobre el puesio de bobinado, a saber por el mismo
lado por el que la miquina se sirve por el personal. Por
este hecho el mismo personal se ve fuertemente estorbado
cuando tiene que de tiempo en tiempo quitar las bobinas

acabadas y colocar nuevos nicleos de bobinado para los

carretes de bobinado. Pero ademds de los obsticulos para

el personal, tampoco puede evitarse que el dispositivo

. para introducir nuevos carretes de devanado -~ bien se trate

de una via sencilla de deslizamiento, de un magazin oude
una cinta mévil - ocupe un espacio que se necesitaria para
los dispositivos de trabajo'destihados a suprimir las ave-
rias o perturbaciones., Por ésto también se dificulta la
construccidén. Estos defectos trata de suprimir el invento.
El dispositivo de trabajo para poner nuevamente en mercha
el puesto de bobinado se designard a continuacidén brevemen-

te con el término "asistente".

" Seglin el invento el asistente y el dispositivo
alimentador para las bobinas de devanado se encuentran
siempre a distintos lados de la marcha del hilo. Esta cons-
truccidén tiene la ventaja de que el hilo quéda bien accesi-

ble. Tampoco el asistente y el dispositivo alimentzdor se
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estorban entre s{ y la bobinadora puede construirse ocupando
menos espacio. Esto ofrece especiales ventajés cuando la
introduccidén de nuevas bobinas se réaliza mediante un magacin
con varias'bobinas de reserva o mediante una cinta mdévil, Pbr
el hecho de que el asistente se mﬁeve a lo largo del lado
trasero de ka marcha del hilo, encontrdndose frente al mismo
una patte de los drganos de trabajo y de los érganos de manio-
bra, mientras que por él otro lado ei hilo queda libre y acce=-
sible enr un largo reéorfido, se mejora esencialmente el fécil
ser#icio de la mdquina & al constructor se le facilita el -
pesado problema del proyecto de la misma.

Ademas, el espacio necesario es menor cuando la bo-
binadora tiene una seccién transversal, cuya linea central se
pliega en cierto'quo'por la mitad y se curva, por éjemplo
cuando tiene un desarroilo‘aﬁélogo aun 7, una Z o una S. En
una construccidén de esta clase los drganos destinados a la
alimentacidn del hilo que se ha de bobinar y dado el caso el
magacin pueden colocarse por,loAmenos parcialmente en el dngulo
interior o codo del pliegue y por el contrario, el asistente
en el dngulo superior o codo de_dicho pliegue y los drganos
destinados al acabado de las bobinas, por ejemplo los porta-—
bobinas, guiashilos y accionamiento pueden colocarse en la zo-
na de la lfnea central superior acodada, Frecuentemente estos

dérganos pueden colocarse directamente por debajo o por encima

de la lineavcentral'piegada.

Mientras que en los dispositivos conocidos de tipo
andlogo se emplean, para producir la revolucidn hacia atrds
del carrete de Bobinado, para buscar el cabo del hilo, rodillos
intermedios que hacen a la bobina volverse hacia atrds desde

el mismo accionamiento, esto es desde eyﬁfbol motor o del tambor
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guishilos en el presente invento no solo se ha de prever un

drbol de accionamiento a través de toda la méquina para todos

‘los puestos de bobinado, sino también un segundo drbol de mar-

cha contraria, que dado el caso hace girar hacia atras con
ménor velocidad que el drbol rotatorio de retroceso, al drbol
motor o al tambor guiahilos por intermedio de un fodillo, y |
consiguientemente también hace girar hacia atrds a la bobina.
Los dos drboles motores se extienden preferentemente parale-
los a la direccidén longitudinal de la méquina a lo largo de
toda ella. | ‘

Una caracteristica especial de la nueva bobinadoré
se halla en que los elementos portadores o al menos un elemen-
to constructivo portador, se extienden a lo largo de la mdqui-
ne y sirven al mismo tiempo para la gufa o apoyo del asistente.

Las partes peitenecientes al puesto-de bobinado, por
ejemplo los dérganos de embrague y meniobra o los érgenos de tra-
bajo (arboles, guiahilos, portabobinas o similares) se han de
colocar segin otra caracteristica del invento, en o adosados
a un elemento constructivo desmontable preferentemente en forma
de codo o de arbo y el cual dado el caso se cierra también para
la proteccidn, en la llamada caja de bobinas. Esta caja de bo=
bina s€ une bien por si misma o mediante un elemento construc-
tivo unido firmemente con ella, preferentemente en el extiremo
de la misma, firmemente con un soporte longitudinal. Parae ello
bastan unos poéos’tornillos. Se ha de construir lo mds estrecha
posible en relacién con su profundidad y ocupar cuando mis la
mitad de la anchura del puestb de Eobinado.vDe este modo puede

lograrse que quede libre el espacio inmédiatamente por debajo
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~del tambor guiashilos saliente lateralmente con objeto que

el buscador o tomador de cabos correspondiente al agistente
pueda por debajo del tambor guiahilos oscilar hacia ek ca~
rrete de bobinado para buscar en éste elcabo del hile. Otro
tomador oscilante en otra direccidn vusca y coge luego el
otro cabo del hilo de la bobina de devanado. Ambos cabos del
hilo se unen luego en el anudador.

Como soporte longitudinal y como carril de guia
han dadd muy buenos resultados los tubos, especialmente

para el asistente, Pueden sin embargo separarse los cometidos,

" de modo que el tubo mdvil se'construya unicamente como sopor-

te mientras que para la gufa del asistente sirva un carril
especial, La sujecién de las diversas cajas de bobinas se
realiza preferentemente en un soporte superior situado pdr
encima del soporte mdvil. Tas wajas de bobinas pueden cons-
truirse muy salientes. Segin ei tamaiio ¢e los magacines o,
81 se trata de magacines grandes que cogen muchas bobinas
pueden estos mismos ser .as partes constructivas de la
bobinadora que més sobresalgaun. En esta coﬁstruecién resul-
ta posible levantar elasistente por el lado trasero. Dado el

caso uno de sus rodillos mdviles se construye desmontable

‘utilizando un eje de encaje. De este modo puede efectuarse

un recambio o introducir ademés otro asistente cuando se
trata de bobinas de hilo muy quebradizo.

Las cajas de bobinas se conforman preferentemente
de modo que se construyan aproximadamente como cuarto de
circulo con brazos siempre algo alargados. En la parte supe-
rior y en laldelantera pueden colocarse las partes construc-

tivas accesibles desde fuera (por ejemplo el tambor, el arbol
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‘motor, las filetas y similares) mientras gue en la zona infe-

rior se colocarén los organos de embrague accesibles para el
asistente. Sin embargo algunas veces se debera también colocar
por el lado exterior un 6rgano de embrague a mano,

Para la maniobra de los procesos de trabajo se prevé
convenientemente en cada puesto de bobinado una palanca mévil
en vaivén, la cual se puede maniobrar por los dSrganos de mando
pertenecientes al puesto de bobinado, como también por los
pertenecientes al asistente. En las revisiones o reparaciones
podréd también esta palanca de maniobra accionarse a mano.

La comprobacidén de los procesos o marchas de bobina-
do que se ha de repetir constantemente, se realizard gracias
a un movimiento de vaivén. Para ello es conveniente prever
un arbol de accionamiento que sirva a varios puestos de bo-
binado, esto es, que realice susmaniobras o embragues, con
preferencia oscilante en vaivén. Por este arbol oscilante pue~
den realizarse, ademds de las maniobras y previsiones, también
otros procesos de trabajo, por ejemplo pueae derivarse del
mismo el desﬁlazamiento del hilo o la averia figurada.

Para este objeto puede ser wonveniente aprovechar
también la palanca de maniobra y transmitir su movimiento os-—
cilante a loqborrespondientes 6rganos de trabajo, por ejemplo
de modo que la palanca de maniobra tenga dos campos de os-
cilacién, uno que en el accionamiento normal presente solo _
una oscilacién corta, y dn segundo, que, al existir una averia
por ejemplo una rotura de hilo, presente una oscilacidn consi-
derablemente‘mayor, de suerte que en un caso solo maniobren
los 6rgan08‘para realizar su trabajo normal, mientras que en
el otro caso, cuando se oscilacidn es de amplitud bastante
mayor, pongan en actividad los dispositivos de embrague y de

meniobral
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El accionamiento para la mercha adelante o atrds
del érgano motor del hilo, por ejemplo del témbor-guiahi—
los, se toma de los dos &rboles rotatorios ?referentemente
por medio de un rodillo o polea intermedia mévil y se
transmite al tambor. Aqui la polea intermedia puede des=
plazarse en direccidn radial tanto gracias a un mpvimien-
to de la palanca de maniobra como también gracias a un Srga-
no particular de trabajo, por ejemplo un taquet del dispo-

gitivo de trabajo, poniendose siempre luego el embragge

~ por friccién en unidén con uno u otro de los drboles motores

y transmitiendo el mOvimientoval'tambor o 4rbol del accio-
memiento o al tembor guiahilos. |
Al moverse el asistente por delante de los diver-
sos puestos de bobinado es posible que los 6rganos*de'ma-
niobra accionados por el érbpl oscilante se encuentren
precisamente efectuando la revisién o comprobacidén. Enton-
ces todo embrague en el puesto de bobinado en el mismo
momento podria conducir a una periurbacidn o averia. Por
eso conviene prever en el asistente un dispositivo que
ponga brevemente fuefa de actividad al dispositivo de
maniobra. Ademis se ha comprobado también ser eonveniente
que el accionamiento del 4rbol oscilante sobre los drganos
del puesto de bobinado no se realice mediante un drgano
rigido de unidn, sino mediante un érgano eldstico que
puede ponerse fuera de actividaed. Asi se consigue parti-
cularmente que al poner nue#amsnte en marcha el bobinado
se desacople el movimiento perturbador. E1l acoplamiento
del movimientolperturbador se realiza brevemente después

que el asistente ha abéndonado el puesto de bobinado.
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La caja de bobinas se calcula preferentemente de
modo que pueda insertarse entre el arbol motor y el drbol
de retroceso sin que tengan que desmontarse piezas consiruc-

tivas en el bastidor de la miquina o en la fileta para la

introduccidn, La unién con las piezas giratorias que se

han de accionar, en la caja de bobinas, se efectia luego
mediante un rodillo mévil de friccidn que se apoya oscilable
en la caja de bobinas y que por el dispositivo de maniobraé
se pone en embrague rozante con uﬁo u otro 4arbol motor.

Sobre el bastidor lateral 1 van fijos un soporte
stperior £ construido como tubo, un soporte_mévil 3 construi-
do como tubo y un carril de gufa 4 también construido como
tubo, En el soporte superior 2 va fijo en cada puesto de
bobinado un brazo de sostén 5 de forma algp arqueada y confor-
mado como caja de bobinas, en cuyo extremo se fija el tubo
6 que girve de manguito. Este tubo 6 se une firmemente cou
el soporte mévil 3 mediante un érgano de sostén 7 y un tor-
nillo, Un arbol oscilante 8 que durante el servicio oscila
congstantemente en vaivén, se extiende paralelamente al sopor-
te superior 2, al soporte mévil 3 y al carril de guia 4. Va
apoyado,. ademids de por los extremos dado el caso también entre
los puestos de bobinado, segin su longitud. Sobre el drbol
oscilante 8 se asienta una pieza de arrastre 9 que mediante
un muelle 10 arrastra en su vaivén a una palanca oscilante
11. En el soporte mévil 3 se mueve sobre un par de rodillos
1Ra y 12b el asistente 13, que mﬁdiante una varilla de fija-

cidn 14a puede sujetarse en una escotadura 14b existente en

el soporte mévil 3.



R25

230

235

240

Sobre el brazo de sostén 5 se encuentra en arbol
motor 15 que en cada puesto de bobinado posee un rodillo de
friccién 16 asentado fijo en él. Por debéjo del brazo de sos=-
tén 5 se encuentra el 4rbol de retroceso o marcha atras 17,‘
que también en cada puesto de bobinado lleva un rodillo de
friccién 18. El apoyo de éstos drboles se efectia, indepen-
dientemente de los brazos de sostén 5, en los extremos de la
maquina y dado el caso en otros puntos, por ejemplo entre los
puestos de bobinado, de modo que los brazos de sostén, después
de soltar un par de tornillos 19, pueden quitarse del soporte
superior 2, sin tener que soltar o variar ninguna unidn. Al |
brazo de sostén 5 se articula también la fileta 20 para el
carrete de bobinado 21. En el también se apoya un tambor guia-
hilos. 22 y se articula una palanca 23 de tres brazos, que me- N
diante un varillaje 24 hace oscilar a un rodillo intermedio
25. E1 brazo de sostén 5 lleva ademds un cojineté 26a, 26b
en el que se eqduentra un eje vertical 27 y alrededor del cual
puede oscilar una horquilla acodada.28, al momento que en su
extremo acodado 29 tiene lugar un movimiento de vaivén median-

te un 6rgano de empuje 30, La horquille 28 desplaza entonces axil

- mente hacia la derecha o la izquierda el &rbol que sostiiene

al tambor guishilos 22, por loccual, al entrar el hilo, se
origina el desplazamiento conocido del mismo en los puntos
de inversidén. Ademds el brazo de sostén 5 lleva: una palanca
de maniobra 31 que puede oscilar alrededor del eje 32 y se
encuentra bajo la accidén de un muelle 49. E1 brazo de sosién
5 lleva también un érgano de bloqueo 33 mantenido bajo ala

accidén de un muelle 34 y con su brazo 35 de lza derecha puede
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enganchar en una escotadura 36 de la palanca de maniobra 31.
En el extremo inferior del brazo de sostén 5 se apoya ademés
el guiaghilos 35 qué al romperse el hilo puede con su exire-
mo de la izquierda oscilar hacia arriba a la posicién @ibuja—
da por puntos‘y frazos. '

‘ En el extremo del brazo de sostén 5 va fijo el
tubo 8. En el extremo inferior del tubo 6 se asienta el
goporte 38 de la bobina de devanado. El cambio de bobinas
necesario al acabarse la bobina de devanado, se realiza
automiticemente con los medios comocidos. Un magacin 39 y
una via de deslizemiehto 40 sirven de dispositivo alimenta-

dor de las nuevas bobinas de devanado. El funoionamienté de

“los Orgenos de meniobra es también conocido y por eso no ne-

cesita ilustrarse mds detallademente.

Una varilla de maniobra 41 se articula por un
lado en uno -Ge los brazos de la palanca 23 de tres brazos
y por otro lado en el brazo de meniobra 31. Ademds, en este
brazo Ce meniobra 31 se articula con intercalacién de un
muelle €3 un taqﬁet de maniobra 42 que actdia sobre una mor-
daza freﬁédora 44 que almoverse el brazo de meniobra oscila
en contra del sentido de las agujas de un reloj y se apqya
contra el tambor 22 guiszhilos y frena su revolucién. En el
extremo inferior del brazo de meniobra 81 se articula un
brazo doble 45 que por une varilla 46 recibe un movimiento
de vaivén. Este movimiento de ¥aivén se transmite por la
palanca oscilante 11 & la varilla 46, sieupre que puede
oscilar libremente la palanca 11. El brazo 47 de la derecha
de la palanca doble 45 posee por delante un gancho 48 que

estando déprimido el brazo de la izquierda del paratramogb?,
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esto es en la p031c16n existente en la posic1on de bo inado

se coloca por detrds del brazo de la derecha del paratramos

37, pero estando el paratramos desviado, esto es, en el caso

de una rotura del hilo; se apoya sobre el brazo de la derecha
por la cara frontal. Por efecto del movimiento oscilante que
por la palanca 11 se transmite mediante la varilla 46 al brazo
45, se produce tambiéh en el caso de la rotura del hilo un
empuje hacia la deretha sobre el brazo inferior de la palanca de
maniobra 31. Gracias a esto queda libre el enganche del brazo

35 de la derecha del érgano de bloqueo 33 y puede resbalar fuera
de la escotadura 36, por laé cual la palanca de maniobra 31 bago

la accién del muelle 49 queda en la p031016n de oscilacién contra

el sentido de las agujas del reloj hasta que tiene lugar un
empﬁje posterior. Por la ogcilaéién que se retransmite por el
taquet de maniObra.41, 1la rueda de fricciénfzs'sé levanta median-
te la palanca 23.de tres brazos ye vérillaje 24, con ‘el rodi-
1lo de fricciGn 25, En la ulterior oscilacidén ce la palanca 23

‘de tres brazos, el rodillo intermedio 25 con el’rodillo de friccion-

18 del 4rbol de retroceso 17 realizan el retroceso del tambor
guiahilos 22, necesario para buscar el cabo del hilo., El movi-
miento adicional necesario para la ulterior oscilacién, se

provoca sin eﬁabrgo como después se explicard por el asistente

También(para el caso del desarrollo ordenado del

hilo se comunica a la palanca de maniobra- 31 un pequefio movimien-
to oscilante porlla verilla 46 kracias al cual el rodillo inter-
medio 25 se levanta intencionadamente de tiempo en tiempo

durante breve espacio, de la rueda de friccién 16 para producir
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una perturbacién figurada. El campo de movimiento es sin em-
bargo esencialmente més corto que el'que en la rotura del
hilo corresponde a la interrupcidn del proceso de bobinado,
que se ha de intercalar. .

El asistente 13, al pasar por delante de los diver-
sos puestos de bobinado,.debe comprobar, si el proceso de bo-
binado se desarrolla todavia ordenadamente. Para ésto al 6r-
geno 33 de bloqueo se articula un taquet 50 que posee un apén-
dice 51. Si a consecuencia de una rotura del hilo la palance
de enganche 33 se hace oscilar en el sentido de las agujas de
un reloj, entonces también el taguet 50 sale hacia la derecha
y llega a la zona de actuacién de un brazo acoplador 5Z.

En el'recorrido por delante - bien sea desde la‘derecha, bien
desde la izquierda - el brazo acoplador 52 perpendicular en

la posicidén de reposo, se mueve hacia la derecha o hacia la
izquierda. Este movimiento se transmite mediante un muelle

53 al trinquete de embrague 54, que moviendose hacia abajo

a la posicién dibujada por trazos y puntos, sujeta mediante

la varilla 14a al asistente en el puesto de bobinado y deja 1li-
bre la meeénica 55 para poner en marcha el proéeso de trabajo.
4 la mecénica de trébajo 55 pertenece el d4rbol 56 que lleva
varios discos curvados situados en serie y que cooperan con
algunas palancas correspondientes. Asi un disco curvado posee
un excéntrico o leva larga 57 que actia sobre la palanca de
levas 58 que mediante el taquet 59 transmite su movimiento

a la palanca 23 de tres brazos. Gracias a esto el rodillo.inter-
medio 25 se acopla por friccidn con el drbol de retroceso 17,

de suerte que se garantiza el retroceso del tambor guishilos 22

4
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para buscar el hilo. Con la mecénica de trabajo 55 estdn ade-
nés aqui unidos otros dispositivos no ilustrados para buscar.
y coger el hile, y un anudador que une entre sf los cabos ha-
1lados del hilo.

Al terminarse el proceso de trabajo entra en acti-
vidad una leva 60 que coopera con una palanca contactorg 61
con su taguet 62. El movimiento de oscilacidén por ello origi-
nado del brazo 61 actia mediante el taquet 62 sobre el para-
tramos 37 y mueve a este a su posicién principal para la mar-
cha normal del hilo. Poco después actia una leva 63 sobre una

palanca 64, que mediante un taquet 65 actua sobre el apéndice

51 del taquet 50 y empuja nuevamente hacia airas a la palanca

de bloqueo 33 a su posicién dibujada. Con ésto también el ér-
gano de maniobra 31 vuelve a la posicidn principal correspon-
diente al trabajo de bobinado y deja listo nuevamente al pues-
to de bobinado pera seguir trabajando gracias a haberse supri-
mido la averia. Entre tanto también el drbol 56 de la mecdni-
ca de trabajo 55 se ha sujetado en la posicién dibujada, pues
el trinquete 54 ha podido enganchar en la escotadura 66 ahora
opusste y de este modo ha suprimido la sujecidn del asistente
13 en el pueéto de bobinado. |

| Durante el paso por delante también el asistente
para impedir cualquier acoplamiento por el mévimiento oscilan=-
te de la varilla 46, he levantado mediante un rodillo 67 a
la palanca oscilante 11 e impedido con &sto todo trabajo de
doble acoplamientd. Este desacoplémiento se rediza ya al lle=~
gar y solo se suprime despuds de abandonar la posicidn de
trabajo, unicamente'entonces puede el arbol oscilahte 8 rea-

lizar nuevamente su trabajo de comprobacidn y al momento que
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se interrumpe- el trabajo de bobinado en el puestdldgl mismo,
se realiza el desacoplamiento ordenadamente.

Gracias a colocar el magaéin y el asistente 13, en
diversos lados de la marcha o recorrido del hilo o dela linea
central curvada M, se logra uns construccidn sencilla y de

servicio més seguro del asistente y del puesto de bobinado

¥ de la caja de bobinas. Por el plegado o flexidn de la linea

central se origina un recorrido més largo, en el que quedan
accesibles los drganos de embrague del puesto de bobinado
y de los hilos méviles o de uno de los cabos rotos del hilo.
Asi por uno de los lados puede el asistente actuar-sobré;las
piezas constructivas.o sobre el hilo. Por otro lado, en parte
por debajo de los drganos de maniobra, queda suficiente lugar
para la alimentacidn dé nuevas bobinas de devanado. Tembién
para el personal de servicio resulta bien accesible el pues-
to de bobinado. Para el montaje se requiere poco espacio. Dis-
poniendo el asistente porvel lado trasero de la marcha del
hilo, resukta fécil sacarlo de la miquina, caso de necesitarse
una revisién, por el iado trasero. Cﬁando existe un. gran nime-
ro de puestos de bobinado en una mdquina, resulta también
asi posible hacer trabajar dos o tres asistentes con campos
de trabajo solapadbs'o separados entre si. Los asistenteé quedan
siempre bien accesibles por el lado trasero, el puesto de bo- -
binado quecs hien accesible por el lado delantero, de manera
que se logra suficiente espacio para\el flujo del material
y para la vifilancia de la bobinadora-por el pesonal,

El puesto de bobinado y el asistente llevan dispositi-
vos automiticos para la maniobra de los procesos de trabajo

o de acoplamiento. Se conocen varios dispositivos automdticos
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de maniobra. La idea del invento se.puede llevar a cabo no
gsolo en combinacidn con un tipo de fabricacidén determinado
por sjemplo con el ilustrado y descrito. As{ por ejemplo

con el presente invento se combinarsd ventajosamente la cons-

-truccidn descrita en la solicitud de patente alemana R 8286 Vi,

764 con los automdtas parciales de trabajo independiente re-
ciprocamente, para la rotura del hilo, o para el resto de
las bobinas o para el acabado de estas y llevar de este modo

a la practica el presente invento.

c-boNOTA.--

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

1.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de bobi-
nadoras automaticas con varios puestos de bobinado y un
dispositivo de trabajo relativamente mévil ("el asistente”)
respecto a los puestos de bobinado, el cual, al pararse un
puesto de bobinado,lo vuelve a poner en marcha automitica~
mente y con un dispositivo alimentador de las bobinas de de-
vanado, caracterizados porque la marcha o paso del hilo se
dispone entre el dispositivo alimentador de las bobinas de
devanado y el dispositivo de trabajo.

2.~ Perfeccionamientos segun lo reivindicado
en el punto 1, caracterizados porque la bobinadora posee
una seccidén transversal con una linea central que en cierto
modo se pliega o curva por la mitad por ejemplo presenta un
desarrollo andlogo a un 7, una S o una Z.

3.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
los puntos 1 6 2, caracterizados borque los frganos destina-

dos a la alimentacién del hilo que se ha de bobinar, 'y sus
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‘magacines se situan por lo menos parcialmente en el codo

inferior del pliegue o del arco, el asistende en el codo

. superior del pliegue o arco y los drganos destinados a la

posicidn de acabado de las bobinas, (portabobinas, guiashi-
los, accionamiento) se situan por encima dela linea central
plegada.

4,- Perfeccionamientos segin lo reivindicado
en los puntos 1, 2 o 3, caracterizados porque los arboles
que accionan los, dado el caso, varios puestos de bobinado
y los elementos constructivos de sostén se extienden en
direccidn longitudinal de la mdquina.

5.= Perfeccionamientos gm:Un lo reivindicado
en el punto 4, caracterizados porque el menos un elemento
constructivo de sostén sirve al mismo tiempo para la guia
y/0 apoyo del asistente.

6.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado
en cualquiera de los puntos 1 a 5, caracterizados porquev
todas las partes pértenecientes a un puesto de bobinado
se colocan en un elemento constructivo desmontable, pre-
ferentemente en forma acodada o arqueada, la caja &e'bobi-
nas.

7.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
el punto 6 caracterizados porque la caja de bobinas se
une preferentemente por sus extremos firmementie con un
soporte longitudinal,

8.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado
en cualquiera de los puntos 1 a 7, caracterizados porque
la caja de bobinas se construye.eatrecha en comparacidn

con su profundidas en direccidn longitudinal de la maquina,
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incluidos los frganos de maniobra y embrague sostenidos
por ella, ocupando preferentemente, cuando mds, la mi-
tad del ancho de un puesto de bobinado.

9.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
el punto:8 caracterizados porque se deja libre el espacio
por debajo del tambor guiahilos.

10.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado
en cualquiera de.los puntos 1 a 9, caracterizados por un
soporte construido preferentemente como tubo, extendido
a 1lo largo de la maquina y que recibe el puesto de bobinado
por un soporte mévil que guialy recibe el asistente y eomo
construido tambien ptefefentemente como tubo y por un carril
de guia construido preferentemente redondo.

11.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado
en los puntos 1 a iO caracteriéados porque el asistente
puede levantarse de sus Organos de sostén y guia.

12,.~ Perfeccionamientos segiin lo reivindicado
en el punto 11, caracterizados porque el asistente puede
levantarse entre las dajaé de bobinas.

| 13.~ Perfeccionamientos seg'un lo reivindicado

en éualquiera de los puntos 1 a 12, caracterizados porque
las diversas cajas de bobinas van fijadas en el soporte
superior.. ‘ |

14 .~ Perfeccionamientos segiin lo reivindicado
en el puhto 13, caracterizados porque las cajas de bobinas

tienen aproximadamente la forma de un cuarto de circulo y

en su zona superior reciben las partes accesibles desde

fuera, preferentemente rotatorias (por ejemplo tambores,
filetas), mientras que en la zona inferior se colocan
los 6rganocs de embrague accesibles por el lado inferrior -

del arco mirando el asistente.



15.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
cualquiera de los puntos 1 a 14, caracterizados porque en
cada puesto de bohinado se prevé una palanca de maniobrar

480 movida en'#aivén y la cual se maniobra tanto por los drga-
nos de mando pertenecientes al puesto de bobinado como tam-
bien por los pertenecientes al asistente.

16.- Perfeccionamientos segiim lo reivindicado
en cualquiera de los puntos 1 a 15 caracterizados porque

485 gse prevé un 4rbol motor que en los diversos puestos de
bobinado realiza las maniobras o acoplamientos y que pre-
" ferentemente oscila en vaivén.

17.-Perfeccionamientos segin lo reivindicado en

el punto 16, caracterizados por él arbol motor se efectdan
490 tambien procesos de trabajo, por ejemplo se accionan los
drganos de desplazamiento del hilo.

18.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
el punto 17 caracterizados porque para transmitir procesos
de trabajo, por ejemplo la averia figurada, se aprovecha

495 también la palanca de maniobra.

19.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado
en los puntos 1 a 18 caracterizados porque el movimiento
de parada de 1a‘palanca de maniobra 31 se emplea paia fre-

‘ nar el carrete de bobinado, especialmente él tambor guiahilos.,
- 500 20.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
los puntos 1 a 19 caracterizados porque uh paratrapas actua
sobre un brazo doble que se mueve bajo la accidn de un al-
. macenador de fuerza al dejarse libre el brazzo de la derecha
de un drgano de bloqueo y gracias a esto acciona un taquet

505 que a su vez acciona el brazo de embrague del asistente.
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| Rl.- Pepfeccionamientos segin lo reivindicado en
cualquiera de los puntos 1 a 20, caracterizados porque en
direccidén longitudinal de la mdquina se prevén dos drboles
giratorios, de los que uno tiene la direccidén de marcha in-
versa del otro y siempre uno u otro arrasire al tambor de
accionamiento, por ejemplo al guiahilos, por medio de un
rodillo intermedio mdévil.

22.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
el punto 21, caracterizados porque el rodillo intermedio
puede desplazarse en sentido especialmente radial tanto por
un movimiento de la palanca de maniobra como también por
un taquet del asistente.

23.- Pérfeccionamientos seglin lo reivindicado en
cualquiera de los puntos 1 a 22, caracterizados porque el
asistente se pre¥e un dérgano que durante un tiempo breve
desacopla los dispositivos de maniobra del puesto de bobinado.

24 .~ Perfeccionamientos segiin lo reivindicado en
cualquiera de los puntos 1 a 23, caracterizados porgue el
desacoplamientos de los dispositivos de maniobra del puesto
de bobinédo se realiza un poco antes y/o durante el proceso
de .trabajo del asistente. ,

25.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
cualquiera de los puntos 1 a 24, caracterizados porque el
proceso de maniobra en el puesto de bobinado solo tiene
lugar nuevamente después que el asistente ha abandonado a
dicho puesto.

26.- Perfeccionamientos segin lo reivindicado en
el punto 16, caracterizados porque el accionamiento por el
arbol oscilante sobre los drganos del puesto ce bobinado se
efectua por dintermedio de un dSrgano eléstico de unidn que

puede ponerse fuera de actividad.
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27.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en cual=

quiera de los puntos 1 a 26, caracterizados porque los drga-
nos que transmiten‘el movimiento del drbol oscilante a la ca-
jé de bobines, estdn envueltos por un manguito, especialmente
por un tubo. | \

28.= Perfeccionamientos segin lo rgi#indicado en:
el punto 27, caracterizqdasporqué el manguito estd unido fir-
memente con la caja de bobinas y con el soporte mévil,

29.~ Perfeccionamientos segun lo ré;vigdlcado en el
punto 27, caracterizados porque el mangulto Birve al mismo
tiempo de soporte del dispositivo para encajar las bobinas de
devanado.

30.~ Perfeccionamientos segin lo reivindicado en

cualquiera de los puntos 1 a 29 caracterizados porgue el es-

pacio entre el drbol de accionamiento y el de marcha atrés
es mayof que la extensidn de la caja de bobinas, de tal
suerte que el rodillo intermedio apdyado mévil en dicha caja
puede ponerse en unién por friccidén lo mismo con uno que con
el otro &rbol. | ! -

31.- PERFECCI ONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE BOBI-

NADORAS AUTOMATICAS.
Tal como se describe y reivindica en la Presente Me-

moria Descrlptlva que consta de veinte hojas escritas a

mgquina por une sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid, § Marzo de 1959.



WALTER REINERS

e

‘i‘ L)

o _
V20
vl

7~ >
!s

e

SN _l: ”«._.mm:j
lf u?@“ﬁ"’, e
' “aé .‘ 4 "‘"\\. L

3
P mndl <

fal

Escala variable. : Madrid, 9 da?hiarzo ?de 1.959.




WALTER REIMERS Sen 2 heojas

“3

=

e o o m— —— —— — —— — T o ———— — N Vo - —— i, WA —— i — . o W—. ——— - —— -

S

=

YV A L A L A A S A Sy S A Sy A S Gav SRV B

f/-g 2 - Madrid, 9 de Marzo de 1.959.

s

scala variable.



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



