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PATENTE DE  tesomcorén

MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de

une PATENTE, DE, __Introduccién .. diez ,5,s en Espafia

a favor de
Don Alfonso Tenas Camals ~  de nacionalidad
_espaficla  Jdomiciliado en Madrid

calle de Batalla Brunete . ntm,5 - 7%

por:

. PERFECCTIONANIENTO EN 1LOS MOLDES DESTINADOS A LA FABRICACION

«

CDB CALZADON. e

N 12013

Ungria
AGEOLE ST,



\,‘l

HEWM ORTIA DESCRIP?P?IVA

gue se acomnalia a

la solicitud de una
PLTEYTE de INTRODUCCION por DIEZ alfios
en ESPL A a favor de Don ALFONSOC TEVAS
DANALS, residente en IIADRID, calle Ba-
talla Brunete n® 5.7%,

por,

#PERFECCIONAYVIENTC EY 1.0S MOLDES DE3TT

HADOS 4 LA FABRICACION DE CALZADCH,

Fuente de Origens Patente belsa nR436,234
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El molde, sugln esta invencidn, estd en efecto construf

in el eje longi-

do de dos partes senarables sensiblemente ses

tudinal .el calzado scbre el quec la suela ha de ser fijada.
fada medio moide presenta uns media superficie del fon-
do bordeado en toda la longitud de su periieriaz de una cavi-
dad de forma interna corresvondiente a la cue debs preseantar
el borde exterior de la suelé desvuds de la vulcanizacidn.
"Bl fondo de la cavidad periférica puede ser de'cualquier
aspecto recto o curvo.

Los dosg medios moldes estarén provistos de medios con-
venientes para poderlos reunir y sepnarer iacil y rapnidamente.

En fin, el calentamiento de este molde se haréd wor los
medios nabitualez para producir la vulcanizacién, O sea por
medio de resistencias eléctricas o vaso de vanor, bien sea en
glojamiento dentro de la miswa masa del m:1de o simpleunente
asoyando este en piacas eldectricas o vaporales en las mAqui-
nag usuales en cue se produce el calzado vulcanizado.

La invencidn lleva en si, evidentemente los calzados fa
bricadecs gracias a tel molde simplificado.

Ctros detalles y particularidades de laz invencién resal
taran de¢ la descrinceidn dada a continuaciédn a titulo de ejem-
plo, no limitativo y‘referente a los gibujos anejos.

La figura 1 representa en plano un molde seghn la inven-
cibdn.

wure 2 es una vista lateral de un medio molde seglhn

e}

La i

G

el plano II-II de la figura 1.

Las fizuras 3, 4 y 5 muest-an tipos de calzado que pue-
den ser obtenidos con moldes segln ésta invencibn.

El molde segin estza invencidn es de. dos »lezas A y B se
paréndose sensiblemente sezln el eje lonzitudinal de la suela

de calzado a obiener.
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cada medioc molde presenﬁa un medio fondo y una cavidad perifé
rica que bordea el medio fdﬁdo, una superficie en bisel cue
sstd nHrevissa wn la narte suverior del molide para racilitar
el travajo.
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Se coumnrende facilumente cue en tal moide
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de contacto solamentes e aju
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justan de manera precisa, siendo eg
te trabajo muy simolificadc debido al hecho cue estas super-
ficies svn plenas, sin fngulos ni curvas. La profundidad de
la cavidad periférica asi cowo su asuvecto serd escosido sezin
el tinc de borde e la suela cue se cuiera ootener.

isi; en le fisura 1 la cavidad fe zondo recto es decir

que el borde extorior de la sueln serd vensiblsnenie pernen-
dic.lar a la superficie ini riecr de la suela mientTas cuc en
otros casos este borde eXtirior tendréd un aspecto particular.

Se nuede ver en las figuras 2, 3, & ¥ 5 tres tivos de calza-

do que pueden ser obtenidos gracias a los noldes segln la in

vencidn. Bn la 5 se trata de una zalatilla de s:ela

con curvatura sianle »& sucla de ..archa y un
N

U

esnesor do esponja D.‘El sasato de la firura 4 es del mismo
tino wpero llevea uns trinle curvasura A el tacdn mientras que
la figurs b el taldn ¢s de cinco curvaturas.

Los medios de calentamniento necesarios a la vulcani;a-
cidn pueden ser los descritos anteriormente.

Los dos medios moides 1 y 2 s0irAn ser provistos de dig
nositivos que peruitan unirlos estrechamente ¢jando al mis-
mo tiempo Zran fueilidad sers uns sesaracidn sl uno del otTo.

En la 7Figura 1 los dos medios moldes estén unidos por
una bisagra E en unz extremidad mientra. que en la otra ex-
tremided estan provistos de un dispositivo anroniado de cie-

rre, F, facilmente manejable. Se nodré tembien opTreveer un -
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sisﬁema'de resortes estando estos dispuestos en cavidades de
los medios moldes cue hacen cara de suerte cue a la liberacidn
de un medio de blocaje el resorte actde y nroveca la seoara-
cidn de los medios moldes.

Es bien evidente cue la invencidn no esté limitade a los
detalles dados sino cu<¢ un gioan nfdmero de variantes pueden ser
previstos sin salir del cuadrc de la presente patente. EBs ne-
cesario recalcar igualmente guse la suela que se coloca en los
semiforndos de los semimcldes podr4 haber sido prevulcanizads
0 no.

Es bien evidentve tambidn que tal mélde ouede servir igué]
mente a la fabricacidn de zavatilias con suela de nléstico y
de calzado y sandalias en pléstico igual qﬁe la fabricacién de
todo calzado esun general.

Hecha 1la descripcién que antecede, hemos de avadir éue -
los detalles de realizacidn de la idea exosuesta pueden variar,
sin que por ello cambie la e.encia de lz invencidn, que es la
cue se desprende de los plrrafos crue anteceden y la que se rei
vindica en la siguiente

¢ T A

En resumen: La Pstente de Introduccidn gue se solicita re
caerd sobre las reivindicaciones siguientes:

12 ,. nPerfeccionzmiento er los moldes destinados a2 la fa-
bricacidén de qalzado", caracterizado porque comprende un nolde
que permite realizar la unidn de una suela prevulcanigzada o no
a un tejido montado en su horma, cue dichz suela es colocada
er. el fondo del molde y encima el calgado moitado sobre la hor
ma siendo el total entonces sometide a la accidn vel calor pa-
ra producir ia vuloanizacién, caracterizade en cue estd reali-
zadc en doz saries senaradas se:siblemente gegin el eje longi-

tudinal <el calzsdo sobre «l cual la suela debe ser [ijada,ca-
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da medio molde , presenta unae media uwunerficie del fondo bor-
deada z todo lo larco de la wneriferia de una cavidad de forma

interna correspondienie & la cuc osebe »resentar el borde exte-
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5% .- Perieccicnarniento en lo: moldes destinados a la fa-

bricacidn “e caluado, caractecrizade worcue comorende un molde

sesln una u otrz de las relvindl

zneg anteriores caracte-
rigado en cue los dow medios moldes estan wrovistos de medlos

cue peruiten unirse estrecuiaminie y ul anera coriecta el uno
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6> .- Perfeccionaniento ez los moldes destinados a la Ta-

al . otro.

vriczcidn de calzado caracterizado poruue comprende un molde
seglin las reivindicocliones anteriores, en qgue los Gos we.los W
R o

moldes estan mont:zdos con bisagra en unz de sus extremidades -

mientres nue el otra extremidad pnor medic previsto nara su fi-

©

..

acidn el uno al otro.

78, _“erfeccionauiento en _os moldes destinados a la fa-
bricacidn del calzado, caraecterizado porcue comprende un mol-
de segdn una cualguiers de lag reivindicaciones antsriores ca-
racterigado en nuc cada medlio molie preienta e su masa medics
se calentamiento necesarios vpara la vulcanizacidr tales como
resisiencias eléctricas o dispnositivos »ars asco de vajor o -

en gue nuedc aacerue ests vulcanizacidn anoyando el molde so

ot
£n

bre slacas eidetricas o vajorales en las mfguinas usuales en
gue se produce el calsado vulcanizado.

52 .. PBerfeccionamiento en lcs moldes desiinados a la fa-
bricacidn de calzado, caracterizado porcue comvnrende un nolde
gue permite realizar la uniédn de une suela & un corte de zapa-
to montado sobre una horma tal cdmo se describe gnteriormente
o represeﬁta en loos dibujos anexos.

g8 ,. 3e reivindica por 1ltimo, como objeto sobre el que

ha de recaer la Patente de Introduccién ocue se solicitas
#PERFECCTOFAVIENTS B LOZ JOLDES DESTINADOS A LA FA3 TICACION
DE CALZADC».

Todo conforme se reivindica ern la presenta .memoria, due

consta de 7 piginas escritas a ndouina y dibujos adjuntos.

Madrid, ¢ marzo 1959
ALFONSO~UNGRIA
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Solicitantes Don Alfonso Tenas Canals. 247792

r

ﬁ
K

FiG.5 ESCALA VARIABLE

MADRID, % DE. _R8T20 ppqe 59
RUFONSO UNGRIA

y




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



