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MEMORIA DESCRIPTIVA

de l a  P aten te  de Invención , p o r 20 años, s o l ic i ta d a  a  fav o r 
de ULTRAJE?TEATIIA, S . A*, de n ac io n a lid ad  Española y c o n s ti­
tu id a  de acuerdo con la s  Leyes E spañolas, re s id e n te  en BA — 
DALONA ( B arcelona ) c a l l e  de Progreso números 471-480, por 
" UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MASAS CERAMICAS 
DE ORAN DUREZA PARA HERRAMIENTAS DE CORTE '#

La p re se n te  P a ten te  de Invención , t ie n e  por ob je to  garan­
t i z a r  e l  derecho a l a  ex p lo tac ió n  ex c lu s iv a  de un procedim ien 
to  para  l a  fa b r ic a c ió n  de masas cerám icas de g ran  dureza para  
herram ien tas de c o r te , que t ie n e  una variedad  de ap licac io n es  
dentro  de su campo de acc ió n .

Con e s te  procedim iento pueden e fe c tu a rse  herram ien tas de 
c o rte  p a ra  e l  tra b a jo  de h ie r ro s ,  a c e ro s , m etales no f e r ro  ** 
so s , m a te r ia le s  cerám icos o de o tro  m a te r ia l  c u a lq u ie ra . Asi 
mismo dentro  de l a  acepsión  de herram ien tas de co rte  consi -  
derada en su  concepto más am plio, se  in c lu y en  la s  h i le r a s  
g u ía -h ilo s  y elem entos s im ila re s  de máquinas que re q u ie ra n  
una g ran  r e s i s te n c ia  a l  desg aste  por rozamiento!*

E l procedim iento co n s ta  de una p rim era  fa se  de p rep arac ió n  , 
de lo s  componentes p r in c ip a le s ,  e fec tu ada  en l a s  proporciones
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adecuadas* E l elemento básico  es l a  alum ina ca lc in ad a  en un 8o % 
a  99 %, u t i l iz á n d o s e  uno u o tro s  elem entos de lo s  que a continuar- i 
c ión  se in d ican  como promovedores, p a ra  l l e g a r  a  una p e r fe c ta  s in  
te r iz a c ió n  de l a  alúm ina.

De e s ta  forma se usan , según lo s  caso s, lo s  s ig u ie n te s  elemen-  ̂
to s  que a c tiv a n  l a  s in te r iz a c ió n  y  según lo s  l ím ite s  de p ropor -  
c lon  indicados*

F eldespato  po táS iee 2 -  5 %
Espato f lú o r 2 -  5 %
Espodtamena 1 -  3 %
Carbonato c a lc ic o 5 -15 %
S i l ic a to  de c irc o n io 2 -  5 %
Oxido f é r r ic o 2 -1 0  %
Oxido de cobre 2 -10 %
Oxido de cromo 2 -10  %
Oxido de manganeso 2 -10  %
Oxido de t i t a n io 1 -  5 %
S í l i c e 2 -  5 %

En una segunda fa se  se efectúa l a  m olienda húmeda de lo s  compo­
n e n te s , empezando por lo s  elem entos de mayor dureza, añadiendo su­
cesivam ente lo s  re s ta n te s  en períodos de tiempo que v a ría n  según 
l a  dureza* Con e l lo  se consigue una b a rb o tin a  o suspensión  acuosa 
de p a r t íc u la s  de tamaño uniforme comprendido e n tre  5 y 15 m ieras .

En una te rc e r a  fa se  se procede a l  f i l t r a d o  y prensado de l a  
b a rb o tin a  con lo  qjue se  deseca y g ran u la  en proporciones g ranu lo" 
m étricas debidas p a ra  ob tener e l  máxime empaquetamiento* En "n*
c u a rta  fa se  se  agrega e l  aglom erante orgánico en l a  p roporción
d e l 5 a l  10 %*

En una q u in ta  fa se  se p ren sa  l a  m ezcla ob ten ida  p a ra  d a rle  l a  
forma de l a  p ie z a  deseada a  una p re s ió n  de 10*000 a  12*000 hgs*
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por cen tím etro  cuadrado. En una se x ta  fa se  y por cocción en un 
homo de atm ósfera co n tro lad a  a  tem peratu ras que v a r ia ra n  e n tre  
1550 y 1750^ 0 , se  procede a  l a  s in te r iz a c ió n #  E l producto obte­
nido es l a  alúm ina s in te r iz a d a  con una r iq u e z a  en aitSm-ínA d e l  75 
a l  99 %, y  según se a  e s ta  r iq u e z a  y e l  t ip o  de masa v a r ía  l a  tem­
p e ra tu ra  d e l horno e n tre  lo s  l ím ite s  indicados#

En una séptim a fa se  se  procede a l  re c t i f ic a d o  de la s  s u p e rf i­
c ie s  y demás operaciones de acabado de l a s  p iez as  p a ra  d a r le s  su  
forma ex ac ta  d e f in it iv a #  La u t i l i z a c ió n  de uno u o tro  t ip o  de 
componentes y  l a  e lec c ió n  de l a s  propprcionee se  efec tuaré , según 
sean la s  c a r a c te r í s t i c a s  f í s i c a s  que se deseen obtener#

Con e s te  procedim iento se  ob tienen  masas cerám icas con dure —
za Rockwell e n tre  89 y  96, peso e sp e c íf ic o  e n tre  3*5 y  3 '9 ,  r e  —, ^ 2s is te n c ia  a l a  tra c c ió n  e n tre  1200 — 1800 em , r e s i s te n c ia  a  l a  
compresión e n tre  12000 — 19000 kg# cmB , c o e f ic ie n te  de d i l a t a  — 
clón  y c o n d u c tib ilid ad  té rm ica  comprendidas e n tre  una gama de va­
lo re s  su fic ien tem en te  amplia#

Las plezas%!ue se ob tienen  pueden s e r  b lancas o co lo readas en 
d iv e rsas  to n a lid a d e s , c a r a c te r í s t i c a  que es  func ión  de l a  composi­
c ió n  ind icada# Se re q u ie re  que lo s  componentes empleados sean  de 
l a  mayor pu reza  po r lo  que es p rec iso  l a  p u r if ic a c ió n  de lo s  que 
se  ob tienen  en e l  mercado p o r e l  procedim iento químico adecuado a  
l a  n a tu ra le z a  d e l componente#

Se emplearan en e l  procedim iento d e sc r i to  la s  máquinas y d is  -  
p o s it iv o s  adecuados a sus d iv e rsa s  fa se s  o p e ra t iv a s , pudiendo va­
r i a r  su form a, acabado, dimensiones y cuantos d e ta l le s  no a l t e  — 
re n , cambien o m odifiquen su esen c ia lid ad #
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247783Se re iv in d ic a  como ob je to  de e s ta  P a ten te !
1 3 Un procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de masas cerám icas de g ran  
dureza p a ra  herram ien tas de Corteé que co n sta  de una p rim era  fa se  de 
p u r if ic a c ió n , según e l  p ro feso  químico adecuado y  p sep arac ión  de lo s  
componentes p r in c ip a le s  en l a s  proporciones adecuadas# Al elemento 
e se n c ia l que es l a  alum ina ca lc in a d a  que t o t a l i z a  de uh 80 a  un 90 % 
se acompañan elem entos promovedores de l a  s in te r iz a c ió n  de l a  alum ina 
e leg idos e n tre  e l  fe ld e sp a to  po tásico#  espato  flú o r#  espodumena# e l  
carbonato cá lc ico#  s i l i c a t o  de c irc o n io  y lo s  óxidos fé rr ic o #  de co­
bre# de cromo# de manganeso# de t i t a n io  y s í l ic e #  Los p o rc en ta je s  a 
emplear v a ría n  d e l 2 a l  5 % en cuanto a  fe ld espa to #  s í l i c e  y  espato 
flúor#  d e l 5 a l  15 % en e l  carbonato y d e l 2 a  10 % en cuanto a  lo s  
óxidos p rec iso#  En una segunda fa se  se  e fe c tú a  l a  molienda húmeda 
de lo s  componentes empezando p o r lo s  elem entos de mayor dureza# aña­
diendo sucesivam ente lo s  re s ta n te s  en períodos de tiempo que v a ría n  
segdn l a  dureza# Con e l lo  se  consigue una b a rb o tin a  o suspensión 
acuosa de p a r t íc u la s  de tamaño uniforme comprendido e n tre  5 y  15 mi­
e ra s . En una te r c e r a  fa se  se procede a l  f i l t r a d o  y  prensado de l a  
b a rb o tin a  con lo  que se  deseca y  granula# efectuándose l a  mezcla 
su b sig u ien te  de lo s  gránulos en lo s  p o rc e n ta je s  adecuados según sus 
tamaños# En una c u a r ta  fa se  se  agrega e l  aglom erante orgánico en l a  
proporción d e l 5 a l  10 %. Bn una q u in ta  fa se  se  p ren sa  l a  mezcla 
ob ten ida p a ra  darle  l a  forma de l a  p ie z a  deseada a  una p re s ió n  de 
10.000 a  12.000 h g s . po r cen tím etro  cuadrado* En una se x ta  fa se  y  
por cocción en un hom o de atm ósfera co n tro lad a  a  tem peraturas que 
v a ria rá n  e n tre  1550 y 17503 C, se  procede a  l a  s in te r iz a c ló n  de l a  
alumina ob ten ida  de p o rc e n ta je  d e l 75 a l  99 %# En una séptim a fa se  
se procede a l  re c t if ic a d o  de l a s  s u p e r f ic ie s  y  demás operaciones
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247783100 de acabado*
2B .- Un procedim iento p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de masan cerám icas de 
g ran  dureza p a ra  herram ien tas de c o r te .

 ̂ Consta l a  p re se n te  memoria d e s c r ip t iv a  de cinco h o jas  fo lia d a s  y
104 e s c r i ta s  po r una s o la  c a ra .

Barcelona* 7 de Marzo de 1*959*
2?. A.

M . L L O R f
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