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PALGNTE DE INVENCIQN

"Mould box hendler®

Mm’a @%W’@ta
sote:

"Perfeccionamientos en dispositivosde alimentacidn

para mdguinas de moldeo pars Ffundiecidn"

éZ@ﬁ%ﬁuﬂé-FOUHDﬁY BQUILERT LIXITED, entidad briténicé,
domiciliada en: Iinslade Vorks, Leinghton Buzzard, Bedfordshié

re, Inzlaterra,

Este invento se refiere a perfeccionamientos en,

o relativos &, dispositivos de acoplamiento de moldes para
fundicién, y se relaciona especlalmente con el acoplamiento

de una semicaja superior de moldeo y una gemicaja inferior
5e de moldeo preparadas en una mfguina de moldeo para fundieidn,

tal como por ejemplo, del tipo ce compresidn o consolidacidn
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bor traqueteo o trepidacién, Para la constitucidn de un
molde dnico.

De acuerdo con este dinvento, el aparato para
acoplar scul-cajas de moldeo, superior e inferior, com-
prande en cowbinacidn una mdguina paia moldearp la semi-
caja superior de noldeo, una mfcuina para moldear la se
mi-caja inferior de moldeo (las dos mdcuines estdn colo
cadas de modo tal aue puedan introducirse en ellas Yy re
tirarse de las mismas las cajas de moldeo sisuiendo tra
yectorias pacalelas o aproximadanente paralelas) dispo
sitivos de alimentacidn para suminisirar cajes de moldeo
en cada una de las mdyuinas ¥ para retvirarlas de 4stag;
un transportador transversal entre las dos trayectorias
de Ssuministro; un conjunto basculante situado en la u-
nidén del transvortador transversar y de la trayectoria
de alimentacidn de 1a mdauina de moldeo de seni-~-cajas
inferiores, dispositivo que bascula slrededor de un gje
diazonal con respecvo a las trayeciorias de alimenta-—
cidn, de tal modo aue, a la vez bascula el molde vy lo
desplaza en la direccidn del transportador transversal;
un grupo de acoplamiento de las semi-cajas superior o
inferior, situado es la unfén del transportador transver
sal cou la trayectoria de alimentacidn de la méquina de
moluear las mediag cajas superiores de moldeo; el STUPo
citado comprende una plataforma para recibir una semi-
caja inferior de moldeo J un soporte por encima de l1g
plataiorma rara recibir una semicaja superior de woldeos
medios para alinear dicho soporte sobre la plataforma ge
las semi-cajas inferiores de moldeo, y medios accionados
por fluido para mover la plataforma y el soporte en lag

direccidn de aproximacidn o de separacién de ambos,
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De acuerdo con una caracteristica de este in-—

vemto, el dispositivo basculador de las cajas de moldeo
comprende una caja de extremos abiertos montada en cada
uno de dos esquinas opuestas, en un pivote horizontal que
actda en un sostdén vertical; medios en la caja para colo
car una caja de moldeo en aguel, v medios en la caja pa-
ra sujetar de modo amovible una caja de moldeo colocada
en aquél, y dispositivos accionados por fluido en un pid
derecho funcionalmente conectado a la caje para hacerla
girar sobre sus pivotes, recorriendo 1802 en un pleano
vertical., De acuerdo con otra caracterfsiica de este in-
vento, el dispositivo de acoplamiento de lasg semi=-cajas
superiores e inferiores, comprende una platatorma para
recilbir una semicaja inTerior, un soporte verticalmente
pivotable situado por encima de dicha plataforma, pars
recibir una semi-caja superior, medios para hacer girar
el soporte por cuyo procedimiento una semi-caja superior
del mismo se alinea con una semi-caja inferior de la pla
taforma, y medios para desplazar el soporite y la plata—
forma de tal modo cue se acerquen entre sf o se separen
unc de otro, con lo cual se combinan o acoplan lae medias
cajas superior e inferior.

A continvacidn y por via de ejemplo v€ a des-
cribirse una consiruceidn de acuerdo con este invento,
hociendo referencia a los dibujos adjunios, en los que .

La fig. 1 representa 1a disposicién completa
de un grupo de fabricacidn ¥ acoplamientoc de semi-cajas
superiores e inferiores de moldeo,

La fige 2 es un alzado extremo del grupo bas
culante de las semi-cajas inferiores, representada en

la fig, 1,
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La fig. 3 es una vista en planta del grupo bag
culador,

La fig. 4 reprecenta el Zrupo de acoplamiento
de semi-cajas Superiores e inferiores, en la posicidn in
dicada en la fig. 1, ¥ observado desde el lado de entra-
da de las semi-cajas inferiores.

La fig. 5 representa el srupo de acoplamiento
de semi-cajas superiores e inferiores, en la posicidn in
dicada en la fig. l, vy observado desde el lado de entra-
da de las semi-caje s superiores, v

La fig. 6 es una vista en rlanta del grupo de
acoplariento.

En la fig. 1, la referencisa 11 indica el medio
de introduceidn de lag semi-cajas superiores de moldeo,

Yy 12 representa el medio de introduceidn de las semi-cajas
inferiores de moldeo, indicdndose la direccidn de avance
por las flechas. Desde un sistema transportudor de ro-
dillos 13, las cajas vacfas vueden introducirse alternge
tivamente, en los medios de suminisiro de las semi~cajas
superiores e inferiores. Describiendo primero el dispo=-
sitivo 12 de alimentacidn o introduccidn de las semi-ca
Jas inferiores, las cajas de moldeo aue tienen una pesta
na exteriormente ranurada a lo largo de cada uno de sus
bordes laterales superiores, se introducen desde el trang
portador de rodillos 13, por el transportador de acopla-
wiento 14, sobre un transportador de rodillos, 15, desde
el cual las cajes vacfas basan a la estacidn o posicidn
receptora 16, y luego contra un nmecanismo de tope o re-
tencidnindicado en general por la referencia 17. Lesde es

te punto, la caja de moldeo Se pasa a la placa de modelo

de una mdquina 18 gde moldeo por tragueteo o trepidacidn
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La conduccidn se realiza por un brazo provisto de apénd;
ces tales cowo 19 gue se ajustan en una ranura de una de
las pestanas de la caje de molde; el brazo Jdé apéndice,
puede separarse por el elevador 20. La construccidn de la
egtacidn receptora, del mecanismo de btope o retencidn y
del mecanismo de desplazamiento, constituye el objeto de
otra solicitud pendiente de los solicitantes. Cuando la
caja de molde vacia se hallu en posicidn sobre la placa
de modelo, el cabezal oscilante de la mdnuina de moldeo

In]

18 oscila y el moldeo se f rua de modo'conoqido. Al terxr
miner la operacidn de woldeo, el cabezal oscilante se des
plaza a la posicidn reprecentada en lfneas de trazo y pun
to en 1a Tfig. 1, ¥ otro brazo de apdndices se ajusta en
une ranurs de undg de las pesialias de la caja de molde, ¥
conduce a dsta a un conjunto vasculunte 20. ALl mismo tien
po ceue se rotira 1o caja gue contiene el molde, e la mé
cuina e moldear, se colocsa en posicidn une nueva caja
vacfa en la placa de nodelo, como se describe en la so-

licitud antes citada.

E1l grupo bagseulante 20 en el cue ha penetrado

l,.l
o

caja que contiene el semi-molde inferior, estd colo-
cado disgonalmente como se indica, con respecto al dig-
pogsitivo de entrada de la caja de molde, ¥ coutbtiene un
dispositive basculador 21 pivotadaments montado en es—
gquinas diasgonalmente opuestas., HL elemento cvasculador
gira a continueccidn de tul modo que el molde inferior
bascula y yzira 2l mismo tiemwo un dngvlo de 902, en 1i-
nea con el wransportador transversal 22, Un braro de a-

péndices tal como se ha indicado, lleva las cajas con
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los semimoldes inferiores = Jo lar.:o de rodillos superio-
res 50 de este transportudor transversal, v a un £rupo de
acoplamiento de seli-cajas superiores e iuferiores, repre
gentado en 23.

Anélogamente, en el dispositivo 11 de alimenta-

X

cidn o introduccidn s los semi-cajas superiores de moldeo

[d

lus cajas vacfa se introducen en la mfouing de moldeo 24
de comprzsidn nor trepidacidn, desde 1a cual, una vez for
12608 los moldes, dichas cajas puasan soovre rodillos 51,
al dunterior de la mitad superior del dispoéitivo 23 de
accplamiento de nedias cajas superiores e inferiores. EL
dispositivo de acoplamiento huce girar el wedio molde su
perior para orientarlo cown resgpecto al semi-moldae inferior
v éste ssciende paza ponerse en comtactc con el seml-mol
de superior; ambis estdn exaciamente colocazdog por medio
te pasadores que luego se retiran ¥y el molde conjuntado
se desplaza del urupo de acoplaniento por un mecanismo de
brezo de apéndices, tal como se indicd enteriormente. EL
molde pasa a un expulsor 25 desde el cual gale al exte—
rior,

Lo enteirior es una descripcidn resumida del con
Junto general, y a continuszeidn figure una descripeidn
mas detalilada del mecanismo basculante y del srupc de a-
coplamiento de seni-moldes superiores e inferiores,

El srupo 20, basculante, comurende una cuna 26
provista de un pilar 122,123 prolonzado hacia acriba deg
de cada lado de aguella; cada pilar tierne un soporte pa-
ra muiidn, 24 25 respectivamente cerca de sy exireio supe
rior, y todo ello esid alineado como se indica en la fig.

1, formando un dngulo de 43¢ con la direccidn de alimen-

- ey s £ 3 3 o LRI Y . Y Y .
tacidn del dispositive 12 rara semi-cgjas inferiores,En
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los soportes o cojinetes para muiiones 124, 125 ge dispone
un grupo basculante 21 en forma de una caja 27 de extremos
abiertos, de seccidin en forma de rombo, vista en planta.
Bl grupo basculsnte 21 estd montado a rotacidn en los sgo-
portes de los muncones, alrededor de un par de esguinas o=
puestag, de tal modo tue sus extremos abiertos esgtdn ali-
neados primero con el dispositivo 12 de alimentacidn de
las semi-cajas inferiores, pero al glrar un dugulo de 1808
los extremos abiertos se alinean con el transportador trms
vergal 22,

£l zZrupo basculante tiene dos lfneas paralelas
de rodillos de pestana 28 (por ejemplo cuatro de cada li-
nea) montados interiormente en éada unc de sus costados;
1o servaracidn entre los rodillos es precisamente la sufi-
ciente para recibir la pestana de una caja de molde., A ca
da lado de 1é caja, detrds del rodillo mas separado del la
do de entrada de 1a misma, se dispone un elemento de tope
o retencidn. Hsto impede que una caja de molde pase direc—
tamente a travds Y Lo se c¢pone a la extracién de 1la caja
de molde del Zrupo basculador, dado Gue, por rotacidn, la
caja se retira por el mismo extremo a travds del cual pg-
netra., Ademds, el pilar 22 tiene montados en €1 dos rodi-
llos 128 de introduccidn situados al mismo nivel Que  ocu-—
pan los del zrupo 26, Hstos rodillos ayudan a la entrada
de una caja de molde en el interior del grupo. Un lado del
dispositivo basculante, {iene una ranura 21 que se prolon-—
ga hacia abajo hasta 1a base, entre los rodillos segundo y
tercero ‘e cada fila, ¥y a travds de dicha ranura puede mo--
verse un elemento 30 de fijacidn de 1a caja de molde. Este

elemento de syjecidn estd rivotado en 31 en un soporte 32

sujeto interiormente debajo de los rodillos y su extremo
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estd pivotado al buzo 33 de un elevador 34 sujeto al lado
inferior del zrupo basculante 21. Despuds de colocar ung
caja de molde en posicidén en el srupo basculante, el ele=
vador 34 se extiende, haciendo povotar asi el elemento de
fijacidn 30 hacia el interior, de 1tal modo ¢ue sSe apoya
contra el lado de la caja de molde, impidiendo asf el mo-
vimiento de avance o retroceso de la caja durante la bas-
culacidbn. El movimiento ascendente o descendente, se im=-
ride por los rodillos 2¢ entre los cuales estd colocada
la pestafia de la caja de molde. La basculacidn se realiza
mediante un cilindro neumdtico y una cremallera dispuesta
en un pid derecho 22. Se dispone el pié derecho 23 dotado
de topes 35 adecuadamente separados, para impedir que el
grupo basculante gire describiendo un dnzulo superior a
1802, Ademds, el pié derecho 123 tiene rodillos de gufa
129 para favorecer el movimiento de la caja de molde al
exterior del i;rupo basculante.

Bl grupo ocasculante 21, serd de dimensiones li-
geramente inferiores o lasg cue tiene las cajas de molde,
de modo cue &stas sobresaldrdn asi lo vaslante de.los ex—
tremos ablertos del grupo, para permitir que el elemento
civado provisto de apéndices de agarre, se ajusie en una
ranura de una las pestohas y conduzca la mencionada caja
desde el =zrupo basculante 21 al transportador transversal
22. En resumen, el funcionamiento es el sigulentes

Msdiante logs brazos de sujecidn, se lleva una
caja de semi-molde inferior, desde la mdouina moldeadora
18 al interior del grupo 21 vasculente, de tal modo que
las pestafias de le caja de molde se ajusien entre los ro

dillos 28 de cada lado del grupo. El mecanismo de Ffijacién
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30, 34 sujeta lu caja en posicidn, v el cilindro de bascuy
lacidn se acciona para hacer vascular el -rupo con lo cual
y al mismo tiempo se invierte el molde inferior y se le he
ce girar 902. BSe suelta el mecanismo de fijacidn y los bra
zos de apéndices, (tal como se indica en 36 en la fig.e 1)
del elemento 22 del transportudor trausversal, se colocan
en las ranuras de una de las pestafias de 1o caja de molde
a la que llevan desde el srupo basculante 21 que luego re-
cupera su posicidn, para reeibir la caja inmediata de la
ndcuina de moldeo 18. Por wmedio de interruptores limitadg
res ajusivados por movimienitos del elevador‘de sujecidn y
del elevador de basculacidn, puede conitrolarse de modo
completamente automdtico, la sucesidn de operaciones.

Bl srupo 23 de ucoplamiento de semi=-cajas de
moldeo superiorss e interiores, comprende una cuna 40 dis
vuesia formando un dngulo de 452 con el dispogitivo de in
troduceidn de cemi-cajas de moldeo suveriores, 11, como se
indica e la fig. 1, Uesde cada uno de log extremos de la
cuna, se¢ slova un pilar 41, 42 respectivamente, ¥ los dos
estdn conectados en sus partes suveriores, por un elemento
transversal 43. Montado rotativamente en el elemento transg
versal 43 y colrante desde el mismo, existe un goporte 44
de extremos abiertos y alineado para recibir semi-cajas de
moldeo superiores, desde la mdouina de moldear 24. Ademds
el soporte estd abierto por el Tondo y tieme uns serie de
rodillos 45 montados a lo largo Ge cada wio de sus costa—
dos, y en los gue pueden desplazarse las veslalias de la

caja 46 de semi-molde superior (fig. 4). Dirvectamente de-~

de lag semi-cajas inferiores de moldeo, dotada de paredes
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laterales curvadas hacia arriba, en las que estdn monteg
dos rodillos 48 wara rscibir la pestoiia de la caja de se
mi-molde inferior 49, fig. 4. Se observard que los distintas;
rodillos 45, 46 estdn alineados con log rodillos 50, 51, '
respectivamente v se llama la atencidn sobre el hecho de
que las ssries de rodillos 45, 51 estdn a mayor altura

que les series 46, 50. Por debajo de la plataforms 47 de
receoncidn ce las semi-cajas de modes inferiores, ee dispo
ne un elevador principal 52 neumdticamente accionado(fig.5)
para llevar a cabo al moviriento de elevacidén de la pla-
taforma 47 y de lua semi-caja 49, de tal modo que 4sta se
borie en contacto con la semi-caja superior 46. EL elevador
52 estd situado centralmente, v el movimiento de ascenso

¥ descenso de la plataforma, se gufa por deslizaderas ver
ticales 53, (fig. 4) en un alojamiento 54 de la platafor—
ma 47 que funciona en gufas 55 sujetas a la base 40. Sepa
rados alrededor del elevador central 52 existen una serie
de elevadores auxiliares 56 provistos de buzos afilados

57 que trabajan a travds de ranuras de la platuforma 47 vy
actuan coio pasadores o pernos de colocacidén para ayudar

a alinear los moldes superior e inferior. Bl buzo del ele-
vador 52 y del elevador auxiliar 56 llevan mecanismos de
salto 58, 59 poe medio de los cuales cuando el elemento

56 se acopla con el 59, los buzos 57 se recogen con 1o
cual los semi-moldes superior e inferior combinados, pug
den retirarse. sl soporte 44 estd veriicalmente pivovado
por elevadores tales como 60, en el elemento transversal

43 y actda una palanca 61 acoplada & un 4rbol alojado en

62 del elemento transversal 43, y al sue estd sujeto el

sovorte 44,
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En funcionemiento, el molde inverior 44 pasa deg

de el transportador 22 a su plataforma en el dispositivo

de acoplamiento, por medio de brazos de gufa como se dijos
las pestafins de la caja de moldeo, se gufan sobre los ro-
dillos 152 del pid derecho y los rodillos 48 de la plata-
forma 47. Le caja 46 del seml-molde superior se coloca en
el soporte 44 sobre los rodillos 153 del mismo, por medio
de brazos de gufa y el soporte 44 gira a continuacidn des
cribiendo un dngulo de 902, para alinear la caja del seumi-

moldeo superior con la del semi-molde infeior. En esta po-

s}

sicién, la semi-caja 46 del molde suserior estd algo por

5

encima de la semi-caja 49 del molde inferior, ¥y el eleva-
dor principal 52 Tunciona & continuacidn pera elevar la
{1tima semi-caja a fin de ponerla eu contacto con la pri-
mera, y los pasadores de situwacidn, 57 funcionan para a-
yudar a cousegulr la alineacidn. Lo caja 49 del semi-molde
inferior, se eleva mas ayn para leventar las vestahss de
la semi-caja superior separdndolas de los rodillos 45 del
sovorte 43, y se retiran los pasadores Ge colocacidn 57
pernitiendo as? retirar el molde acoplado del dispositi-
vo de zcoplamiento, por medio de las pestaiias de la caja
inferior, que se desplazan sobre 1os rodillos 48 de la
plataforma 47. La retirada del molde conjuntado, se hace
por brasos de gufa como anies, y se le lleva al grupo ex—
pulsor 25 (fig. 1.)

Gomo anteriormente se indicd, por 1a disposicién
adecuada de distintos mecanismos valvulares de salto o dig
paro, ya mencionados, que pueden accionarse por el movi-
miento relativo de los elevadores principal y auxiliares

la sucesidn de operaciones de recepcidn de una caja de
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cemi-molde inferior en su estzeidn, de recepeidn de una
caja de gemi-molde superior, de alinearla, por giro, con
la anterior, de elevar la caja iunferior para que se colo
que en contucto cou la supsrior, v de retirar el molde
conjuntado del .;rupo de acoplamiento, pueden hacerse de
modo completamente automdtico. En cealidad, todo el con-
junto representado en log dibujos puede fuuncionar de modo
completamente automdtico, por medio de un ciicuito neuméd-
tico adecuadamente dispuesto. Asf pues, es posible hzcer
gque desde el wleapo de colocar lus semi-cajas vacfas de

los disposi-

<
0
&
H
@

D
@
s}

moldeo en el iransportador 12 wus

tivos de entrada 11 y 12, hasta el mouento de iecibir el

W

nogitivo expulsor 25, to

monde conjuntado gue sale del di
das las operacioues se realizan automdticamente.

Se comprenderd por tanto gue nl el transporta-—
dor traucsversal 13 nl el disnositivoe expulsor 25 counsti-
tuyen slementos esenciales del conjunto, y pueden elimi-
narse o susgtituirse por cualesquiera olros componentes ade
cuados, segmin se desee,

0T A
Lescrita sufiecientemente lu noiuralesa del inven

to asi come lz manera de sealisarlo er 1s ordetica, debe

i
&

5 disposiclones anteriormente indi-

W)

hacerse coustar que L
cadag soir susceptibles de modificaciones de devzlle, en
cuanto no clteren su principio fundamental. Yamnbidn se ha
ce constar que el invento se refiere =z unu patente presen—
tada en Ingleterrs con fecha 10 de marso de 1,958, nf7.663,
s#coglendose, wpor lo ltanto, & los veneficios cue conceden
los convenlos internscionules en vigor, y siendo lo gue

constituye la esencia del referido iuvento y por lo que
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Lo giguiente.

l8,- lerfeceionumientos en dispositivos de ali-
rentacidn para mdcuinas de moldeo para fundieidn, caracte-
rizados por dispositivos para acoplar semi-moldes superio-
res e inferiores, que comprenden en combinccidn una ndoi-
na pare moldear la sewmi-caja superior de moldeo; una md-
guina para moldear ls semi-caja inTerior de moldeo (las
dos mdiuines estdn colocadas ge modo tal cue pueden intro
ducrise en ellas y retisarse de las mismas lasg cajas de
moldeo, siguiendo trayveciorias paralelas o aproximadamen—
te paralelas); dispositivos de alimentocidn para suminis-—
trar cajas de moldeo en cada una de lss mfcuinas y para

retirarlas de Sutas; un transportador wransversal entre

1

i

lap dos srayectories de suninistroy un conjunto basculante
situado en la unidn del transportador transversal y de la
trayectoria de alimentacidn de la ndouina de moldeo de se
mi-cajas inferiores, dispositivo gue buasculs alrededor de
un eje diagonal con respecto a las trayectorias de ali-
mentacidn, de tal modo cue, a la voez, bascula el molde ha
lo desplagza en la direccidn del transport-dor transversals
un grupo de ccoplamiento de las semi~cajas superior e in-
ferior, situado en lsinidn del transporisdor transversal
con le trayectoria de slimentacidn de 1a mfquina de moldear
las medias cajas superiores de moldeos el grupo citado com
prende una plataforma para rocibir una semi-caja inferior
de moldeo, y un soporte por encima de la plataforma, para

recibir una semicaja superior de moldeos medios para ali-
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near dicho sogsorte sobre la plataforme de las semi-cajas

inferiores de moldeo, yv medios mccionados por fluido para
mover la plataforma y el sovorte en 1o direccidn de apro=
ximacidn o separacidn de ambos.

28,—- Perfeccionamientos, etc., segin lo especifi-
cado en la reivindicscidn 128, caracterizados pof un grupo
de basculacién de las semi-cajas de moldeo, que comprende
una caja de extremos abiertos montada en cada una de dos
esguinas opuestas, en un pivote horizontal que funciona en
un soporte vertical; medios en la cajse para situar en
ella una caja de moldeo, y medios en dicha caja para suje-
tar de modo emovible una caja de moldeo, cuando se halla
en posicién en acuella, ¥y medios accionados por fluido a
presidn en un montante vertical, funcionalmente coneciado
con la caja para hacerla girar en sus pivotes un dugulo de
1802 en un plano vertical. .

38.~ Perfeccionamientos,etc. segin lo especifi-
cado en la reivindicacién 28, caracterizados porgue la ca
Jja de extremos abiertos tiene forma de rombo en planté,
por cuyo medic al hacer entrar en la caja una cajes de mol
deouna vez situada en posicidn en aquella, se invertird
y girard describiendo wn dngulo recto en un pleno hori-
zontal.

48,~ Ferfeccionamientos, etc. segin lo especi-
ficado en la reivindicacién 28, o 38, caracterizados por
disponerse medios de tope en los montantes para impedir
la rotacidén vertical de la caja a travds de un dngulo ver
tical superior a 180¢,

58.- Perfeccionumientos, etc. seaxin lo especifi-
cado en la reivindicacidn 18, carascterizados por compren—

der un srupo de acoplamiento de los semi-moldes superior



e inferior que contiene una plataforma para recibir el
semi-molde inferior, un soporte verticalmente pivotable

¥ situado sobre dicha plataforma, para recibir un semi-
molde superior; mediocs para hacer sirar dicho soporte,
con lo cual el semi-molde superior se alinea con el in-
Terior de la mencionada plataforma, y medios vara despla-
zar el soporte y la plataforma de modo que se acerguen

o separen uno de otro, con lo cual se acoplan el semi-
molde superior y el inferior.

62,- Perfeccionamientos, etc. segin lo especi-
ficado en la reivindicacidén 58, caracierizados porque'la
plataforma estd sujeta al buzo de un grupo de cilindro ¥y
pistén, por cuyo medio la plataforme puede ascender y deg
cender hacia el soporte o alejandose del mismo.

T78,~ Perfeccionamientos en dispositivos de ali-
mentacidn para mécuinas de moldeo para fundicibn; tal y
como queda sustancialmente descrito en la presente memo—
ria.
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