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La mezcla y homogeneizacidn de materisles a granel pulve-é
.i
rifomes en recipiente, por ejemplo silos, se efectia general-:

mente pomue se extras el materiasl por medios meecdnicos desde

. uno o verios silos, se le eleva medi nte mecanismos de cangilo-

{

. nes para suministrarle & uno o varios silos de un gruno de 1os§

- mismos nuevarente. La mezcla de circulaecidén mediente aparatos

transportadores mecénicos dilapida tiempo y es de poca seguri-j

~ dad, yea que generalmente los cauvonentes a mezclar “corren unoc .

tras otro". En el curso del desarrollo posterior se ~ha mtx'odu-
¢ido por ~eII.lo la mezecla neumdtica, revistiendo el fondo de los
silos con placas permeables el aire e introduciendo a través de

estas aire comprimido en estado finamente dividido dentro del

’ i
- materigl a mezclar, de manera que el materisl se pone en un mo-
i

! vimiento de oscilacidn, por el que se realiza un proceso de meg

cla y homogeneizacidn. 1
Pare sumentar el efecto mezclador se di spusieron al exte—f

rior del silo tuwbos de subida a diferen tes alturas, cuyos ex‘l:r_é

- mos inferiores nenetran en rec ijientes menores, cerrados, pro-:

vistos de instalaciones de fluidificacidn., Estos pequelios reci-

. plentes se sncuentren en ello en comuniceecidn directa con el g}

lo, desde el que fluye sucesivamerte el material inmedie:t:ementd

dentro de estos. Por una tobera de radiscidn, que estéd conduci

~ da a través de los distint os fondos de aflojemiemnto de estos re—

cipientes dispuestos en el ledo exterior del silo, se comprime

i

' el materiel ascerndiendo por los tubos de subide y se introducm%

. hacia arriba de nuevo en el silo.

Aungue esta medide he mejorado el efecto de la mezclas neu-

métice, sin embargo, por el uso de los tubos mezcladores en come-
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.~ enumeredos, ya que en ella no son necesearias instalaciones adi-
i " |
" ciongsles y tempoco ningin dispositivo artomdtico de cambio. Las

 pruebas han demostrado sin luger a dudas que, para la cbtencidn:

material tiene que tener suerpuesto un movimiento glratorio en

forme de espirel del material suelto. Sin embarge, esto impone

24771172

- binacidnecm la fluidifiqa.cién neundtice se ocasiona un conside-;-

[
reble consumo de aire canpr imido y ademde exige este procedimim

1
to todavie un tiempo considersble. Aparte ds esto, todo ello |
condiciona el emplao de una multitud de elamentos adicionales,i

|
por los que se mamiobra la instalacidn que hace necesaris une

complicada instalacidn de commutacidn. |
En otre instalacidn conocide el fmdo se divide en cuadrazj-
tes aireables separadsmente, que se alrean sltemativamente du-L
rente la duracidn del proceso, y esto de tel modo que un cua=
drente se aireas fuertenente (activamente) y los restentes treai

cuadrentes menos fuertemente (inactivemente). La mezcla y homo=

 geneizacidn del contenido se efectia procediendo a diversos :Ln-i

tervelos de tiempo & una altem ecidn en la eleccidn de los cue~

. drantes "activos", respectivemente "inacti we". La distribucid
; ’ n

de tal instelacidn iguelmente es posible solo por montaje de un

dispositivo commutador emtomético costosos y ocomplicedo y premi-
\

~ pone ung compresidn de aire esencialmente méds elevada y por ello
- el empleo de un compresor de mgyor cspacided de la que en si eé
: |
. necesario pare vencer la resistencie de los medios paroscs y de

, le columna de material. Aparte de ello tal insgtelacidn es 't;am-f

bién muy susceptible de tener trastomos. |
j
Iz instalacidn segin el invento evite los inconvenientes |

de un efecto de mezcle eficaz, le turbulencia parae revolver el ’

|
|
i
!

i
|
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. riferia en una zona smular cerrada en si ¥ la parte restante, |
 encerrada por esta, se subdivide en sectores. Estos dltimos eg.

;} tén dispuestos adyacentes unos & otros de modo plemo y como te.

- fondo parae revolver el meterial estd dispuesto un sistema de j

. £luidificecién separede, constitufdo en forme radisl, cuyos brg

| partes a modo de gectores del fondo parae revolver el material
- de mimeros impares y mimeros pares sucesivos, asi como finelme
- te el sistemm central pare revolver el material se cargen con

" centidades de aires constantes dlferencialss (m3/min/m2) y

247772

determinades condiciones a la constitueidén del fondo del silo,':
!
que se cumplean por el invento. :

Segin el invento se divide el fondo de airescidn en su pe |

|
|

1
i

: jados elrededor de la ebertura de salide, de modo que resul-tani

" menticulos y velles radiales en la direccidn del centro del fon

do. Los monticulos y velles de esta onduleidn del fondo asi ori

ginads, tienen diferentes inclinsciones respecto gl centro del.

. fondo. Los sectorea del fondo pera revolver el material forman |

respecto & logs vecinos una unidad cerrasda en sf. A cada unidadi
de sector le estéd opuesta diametralmente une seginda unidad quq
|

en cade caso se carge con la misme centidad del medio gasifor-.

- me. Hacia la pared del recipiente el cono pars revolver el ma—

. terial estd constitufdo con inelinaeidn mas pronunc iade en el

glcence d® la zons marginal por razones de la técnica de las co .
[

rriente, cue la parte central del fondo. En el eentro de este

i

i

' zoe corresponden en su mimero el de los bajos o depresiones deg

eritos. Es esancial que estos brazos estén situados en las de~
presiones fuera del centro, es dscir excéntricanente.

Segin el invento, adendés la zona merginsl concéntrice, 1

s B
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diferentes presiones constentes, y esto de tal modo cue ls zo-'
ne merginal se carge con la presidn minime y la estrells para r_q

|
volver el material en el centro del fondo nara revolver se car-:r

ge con lg maxima presidn. !
En un silo mezclaedor instalado de esta maners se asocie §
con lag medidas deseritas a la turbulencia un movimiento giraf-:‘
torio en forme espiral del material puesto en un estado andlo-
go al liguido, que se superpone al movimiento mezcledor haste
ehore comocido,que ascienden en el centro y desciende en las |
peredea del silo. Por ello se obtiene la vantgja de menor nece-;-
sidad de fuerze, mds breves tiempos de mezcla, asl como gaato
reducido de sire, mmteriml y costes. \
En el dibujo se ha represen tado esquemdticazente une ms—
talacidn. Nos muestran: |
Le figure 1 la viste sobre el fondo poroso y
Le figure 2 el fondo porogo en seccidn. !
Las flechas dilmjadas indican la direccidn de la corrienté
del material. ‘
El fondo de aireamcidn estd distribuido en dos zonas de 1
fondo, tienen inclinaciones diferentes entre si. La zona cm-:f
tral A tiene cono medis sproximedamente 15° de inclinacidn, la !
zona B (zona marginal) tiene como medie sproximademente 45¢ de;
ineclinacién. En el g anplo de ejecucidn representedo, los sec-;!
tores estén dispuestos alrededor del centro del silo en forma |

de zigzag, de modo que se obtienen cuatro montfculos S y cuatre

. velles T. La inclinacion de los monticulos S y de los valles

' T hacie el centro del fordo es también diferente e importa, por

ejenplo, en los monticulos 20% y en los valles 10%, En la zona§
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central del fondo para soltar el material estéd situado alrede-;
dor de la selida un sistemm pare solter el material, dispues'ttia
en foma redial, cuyos brazos 3 estén colocados en las partes
méds profundas de los valles lateralmente fuera del centro.
51 se designa con 100% agu alla cantidad de aire que se n_é
cesita dentro del sistema pare solter el material, resulte en
el sjemplo representado la siguientes distribucidn: ‘
La zona marginal exterior B se carga con amoximadamemei
5% de la cantidad total de aire, el grupo de sectores 1 emn 20/
el grupc de sectores 2 con 25 y el campo de alreacidn 3 de
cuatro brazos en el centro del fondo de aireacidén con 50% de ]‘.a
cantided totel de aire. '
Los tentos por eclento indicados de las cantidades de airé
hen sido tomedos de un ensayo préctico para un determinado m e
teriel. Los mismos cambisn de caso en caso, segin los nateriem

les & meaclar y las condiciones locales.
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La presente patente de invencidn comprende lass siguientes

reivindicaciones:

l.~ Dispositivo para la mezcla y homogeneizecidn neumati-—
cas de materianles en forma de polvo, polvo harinoso o finamen~
te granmuledos en un silo, cuyo fondo poroso subdividido en cam
pos indviduales, se airea mediamte aire diferencialmente con
respecto a la presidn y/o &l volumen, carscterizado porque el
fondo del silo en su periferia estd subdividido en un anillo,
conocido en sl, cue puede soltarse indenendientemente, y en lal
parte restante se subdivide en un mimero preferentemente par de
sectores, que actiuen como elementos soltadores cerrados en si
wismos, ¥y adelfs porque estos se suceden en circunferencis al~

rededor del centro del silo en forma de zigzeg y porcue fingle

mente en la zona central del fondo del silo, dentro de cada se-

gundo elemento eflojador a modo de sector estd previsto un ele—
mentos aflojedor independiente veare la presidn méxima.

2.= Dispositivo segin la reivindicacidn 1, carescterizado
porcue los elanentog de fluidificacidn mas fuerterente cergados
del fordo del silo estén dispuestos en la zona situads mds baja
de cada segundo sector exedntricamente al eje del silo y alre-

dedor de este de modo inclinado en el misno sentido.

3.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 y 2, caracted
rizado powue los elementos eflojadores més fuertesente carge~
dos estén elimentados por iguel con los elementos de sectores
que les slojan.

4y~ Digpositivo segin les reivindicaciones 1 a 3, caracte+
rizado porcue el senillo exterior del fondo de fluidificacidn

muestra un énsulo de inclinmcidn mayor hecia el certro del fond




do,que los sectores de fluidificaeidn.

5.— Dispositivo segin las reivindicaciones 1 a 4, <;9a.rza,c-53
terizado porque la inclingeidn de los monticulos fomedos pori
los elementos de fluidificacidn con respecto al centro del fom
do,es mayor que le inclinacibn de sus velles de ondulacidn.

6.~ Digpositivo para la mezecla y homogemneizacidn neumé.t1§
cas de material pulviforme o de grenulacidn fine.

Seglin se describe y reivindica en la presente memoria deg
criptive y se ilustra con los dibujos gue a2 la misma se scan-.
pelian.

Consta esta memorias de ocho hojas foliadas y escritas a

méquina por une sola de sus carese.

Medrid, a 7 de liarzo de 1959
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