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MEMORIA DASCRIPIIVA

e —————————————————— a————

Esta Patente de Iﬁtroduocién se refiere, confor-
me indiea su enunciado, & un nuevo tipo de maguina
lava-platos industrial de proceso continuo que sigue
un ciclo distinto de las concoidas, y con la que gra-
cias a sus especlales caracter{sticas de constitueidn

y organizaocidn, se logra, el ciclo completo en forma

‘conti{nua; un mayor rendimiento; y al mismo tiempo un

lavado perfecto seguido de secado final y todo ello
en mucho menog tiempo que con las méaguinas conocldas,
nediante sencilios dispositivos enlazados y coneota~

dos en forma original.

Otra ventaja considerable gue reporta esta nue-
va méguine es que cada operacion de lavado, enjuagads
y secado final se efectlan con agua atemperada y man-
teniendo a un nivel de temperatura adecuado a cada
fase operatoria. Por dltimo otra ventaja de esta né-
quina sobre las conocidas es que la evacuacidn total
de la cuba se realiza con independencia del clclo ¥y
sin necesidad de tener en marcha el grupo moto-bomba,
sirvieﬁdo los mismos dispositivos de rebosaderos o
1imitadores de nivel de cada seccidn, comoc obturado-

res de descarga total.

la nueva mdquina a que se contrae esta Fatente
es conocida en otroe paises, principalmente en Fran-

oia y los Eptados Unidos, sin que hasta ahora haya
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sldo conocida en Egpafia.

Esta maquins se ocaracteriza prineipalmentes en
quedar formada por tres secciones distintas, una en la
que se efectia el lavado por riego de un detergente di-
lufdo v convenientemente calentado; otra en la que con
agua reocirculante y asimismo calentada, se efectia el
enjuagado; y una tercera en la que con agua ciroculante
¥y # mayor temperatura, se produce el enjuagado finﬁl,
siendo de destacar que en esta seccidn el agua ha de eg-
tar por encima de los 80f C. para que los platos se ca-
lienten y este mismo calor sirve para lograr la evapo-
racidén del agua que los mojaba, quedando asi{ secos sin
necesidad de baflarlos oon aire caliente. Estas tres sec-
clones se crean en una sola unidad maquinal y alineadas
por el orden citado, dotdndose a la méquina de un sis-
tema de transportador que en formas cont{mua atraviegs
sucesivamente por dentro de las tres secciones, actuan-
dc este transportador como scporte de las bandejas de

platos a lavar.

Otra caracteristica de la misma maquina es qua la
secoldén primera o de lavado estd dotada de dos sistenas
irrigadores de solucidn detergente, uno situado bajo el
transportador y otro sobre pero a altura suficiente para
que puedan pasar los platos por entre los dog sistemas
de irrigadores, los cuales van conectados a una miamé
red de alimentacidn forzada en recirculacion promovida

por un grupo moto-bomba, gquedande formado cada sigtems
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por una pluralidad de tubos emplazados horizontalmente

gque presentan unos cortes o venbtanas por los que sale:
el detergente a presién, hecfa arriba en el sistema in-
ferior y en el sistens superior hacia abajo, ereédndose
as{ una amplia zona, por la que atraviesan las bandejas
porta~-platos, batida por violentos chorros de detergen-
tes que producen ¢ realizan la fase primera de lavado de

loe platos.

Otra caracteristica de la misma mdquina es que la
gecoidn de enjuagado se constituye en forma analoga a
1a de lavado con la diferencia de que en éata el liqui-
do circulante es agua limpla, para lo gue la oubeta
general o depésito que se emplaza debajo del transpor-
tador, se divide mediante tabique en las sorrespondien-
tes zonas, instaléndose en el tablque divisor de lava-
do y primer enjuagade, una doble placa deflectora que
impide se mezoclen ol detergente de la primera geccidn

con el agua de la segunda.

Eg btambién caracteristica de la misma méquina
que la tercera gecoién estd fommada por dos tubos irri-
gadores de agua elara circulante y a temperatura por
encima de los 80¢ G, estableciéndose uno de los irri-
gado res debajo dél transportader y el otro arriba, pre-
ferentemente en los mismos niveles en que estan los co-

rrespondientes de las otras dos secclones.

DPe esta manera se logra primeramente el desen-
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‘grasade de los platos y el arrastre de los rési&uos

por estar vioclentamente batidos por chorros de solu-
cidn detergente previamente calentada, siguiendo a eg-
ta fase un enjuagado previo con agua clara recirsculan-
te que también bate a losg platos y por ello elimina
los restos de detergentes, y por Ultimo un enjuagado
final, ocon agua sirculante muy caliente, que no solo
suprime totalmente el detergente que pudieran conser-
var loafplatos, 8ind que también los calienta y como
éstos.van colocados vertloalmente se escurren solos y
por el calor acumulado en ellos se activa la total eva-
poracién del agua, quedando al final del ciclo perfec-

tamente lavados y secos.

Otra caracter{stica de la misma midguina es qus el

transportador esta formado por dos oadehas gque desli-

‘zan por sendas guias angulares, arrastrada en forma con-

t{mua por un original mecanismo motor, apoyéndose sobre
éstas,'laa bandejas porta-platos gque por ellos deberan
tener una anchura suficiente para que se puedan apoyar
cada lateral sobre cada cadena del transportadoer, con
lo que se logra el traslado paulatine de todas y cada
una de las bandejas porta-platos por las tres secoiones
de la méquina sin que haya obstdculos para que reciban
la irrigacidn del detergente o del agua, por arriba y

por abajo simultdneamente.

Asimismo se caracteriza esta maquina en que las

tres secolones establecidas van dotadas de una cubler-
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ta o carcasa comin dotada de unag ventanas ¢ compuer-
tas laterales para permitir la 1népqooi6n; ¥ asimismo
de sendas aberturas en cada extremo, una para entrar
las bandejas rorta-platos y la otra para sacarlas, con
lo que ge evita que salgan salpicaduras al exferior
mientras funciona la miquina, completéndqse ésta oon
la correspondiente bancada‘hueua que soporta al con-
junto y aloja en su interior a los grupo s moto-bomba

¥ demds érganos.

Es por iltimo caracteristics de la miema maquina
que las tres secoiones de la gubeta 86 dotan de los
correspondientes rebosaderos, desaglles y conduceidn
de lienado eén las dos primeras, al 6bjato de permitir
el ocamblo de la soluoidn detergente ¥ del agua de en-
Juagado previo ocuando queden inutilizables, gobernén-
dose tanto estas conducciones Y desagiles , como los
aparatos o recipientes calefastores déstinados al ca-
lentamiento de las tres 8ecclones, por los adecuados
mando s -sltuados al extericr de la carcasa, en la que
tembién se emplazan las esferas de los termémetro s pa-
ra mantener el régimen de trabajo a las temperaturas

convenientea.

Para facilitar la mejor comprensidén de ouanto se
ha indicado, me desoriben seguldamente las figuras de
la adjunta hoja de dibujos en las que se han repesen-

tado diversas vistas de un caso de posible realizacidn,

el que por ello, debe ger congliderado como ejemplo
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1lustrativo sin cardcter limitativo.

En dicha hojJa, la figura primera es una vista en
secelén vertical longitudinal de una méquina y la se-
gunda es otra vista de la misma maquina pero en sec-

cidén transversal.

En dichas figuras se ha gefialads por (1) la ba-
ge o pié de la madquina que va ocerrada por los latera-
les (2) constituyemds la carcasa; en esta base (1) va
instalada el electromotor (3) acoplado a la bomba (4)

que se alimenta por el conducto (5) consctado al fonde

- (6) de la cubeta correspondiente a la secoidén de lava~-

do, estendo formada esta oubeta (%) por el recipiente
(8) (9) ¥ (10) con la placa filtrante (11) apoyada so- .
bre 1los escalonamientos (12), estando este recipiente
ccupado por solucidén detergente hasta el nivel gue de-
termina el rebesadero (13) por sus orificios (14), el
cual constituye el mismo tiempo la vdlvula de desagie

o vaciado. La salida (15) de la bomba (4) se conecta
con las conducciones (16) que forman un cirouito rec-
tangular segin se aprecia en la figura segunda, y en ca-
da rama horizontal van acoplados los tubos roecladores
(17) cerrados por sus extremos por los tapones (18) y
con los cortes superiores (19), y los tubos (20) cerra-
dos por (21) ¥ con los cortes inferiores (22), con lo
que al funciomar la motobomba (3) (4) se produce la sa-
lida en chorros dispersos y a presidn que cubren toda

la zona comprendida entre dichos tubos que es la que
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constituye la seccidn de lavado.

Contiguo a la seccidn descrita, queda situado la
de enjuagado previo que estd formada por el reciplen-
te (23) determinado por el mismo fondo (8) y tabique
(9) y (41) quedando dotado también de la placa fil-
trante (25) apoyada sobre los escalones (26) y en la
zona (27) inferior a esta placa se conaota el tubo
(28) de entrada de la bomba (29) gue es accionada por
el motor (30) a través del eje (31). Bl conducto de
salida (32) =se conecta al cirouito (33) similar al
(16) ya descrito, y que como éste lleva instalads los
tubos rociadores (34) cerrado por (35) y con los corf
tes (36) y el (37) cerrado por el (38) y con lom cor-
tes (39) produciéndeose en esta zona una irrigacion to-
tal, comc em la anterior, pero con agua clars aungue
también en recirculacién. La tercera secoidn o sea la
de enjJuagado final, gqueda f@rmada por el conducto de
entrada de agua clara (42) que por la vdlvula (43) y
tubo (44) del que sale ya el agua bien caliente por
(46) pasando al oirouite (47) similar a los (16) y -
(33) peroc con una sola hilera de rociadores (48) dis-

puestos sobre las ramas horizontales del cireulto,

 oredndeose también wna zona batida por chorros de agua

muy callente que teminan el enJuagado de los platos
¥ los calientan para que al salir de‘la:méquina. su
proplo calor provoque la evaporacidn total y ripida
del agua. Los rociadores de esta secoidén viertenm en

la misma cubefa de la seccidn segunda y con ello se
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logra aprovechar este agua gglienta‘en dicha geg-
oidn que asi se va reponiendo continuamente mien-
tras funciona la seceidn tercera. Como ges que en
esta secocion tercera el agua es mas caliente que en
las restantes y para evitar pérdidas innecesarias de
ésta, se ha previsto disponer la valwula de pago en-
lazada con un dispositivoe que esg gobernado: por los
Porta-platos, con lo que gdlo se mantiene ablerta

mlientras existe en ells su porta-platos.

Sobre cada lateral de la oubeta general (7) (g3)
v (40) y atravesando por dentro de los marcos fomma-
dos por los circuitos (16) (33) y (47) van instaladag
las guias paralelas (49) que son en forma de -L- y
sobre su ala horizontal (5) van instaladas las cade-
nas o bandas continuas y articuladas (51) gue pasan
por sobre las ruedas (52) y (53], constituyendo el
transportador de losa porta-platos (54) que cargados
de los platos (55) se introducen por el husco (56)
practicado en la cobertura (57) con 1o que al estar
éen movimiento dicho transportador en 1la direccion de
la flecha (58) trasl&dada a los porta-platos a través
de las tres aecoiohes de la maquina ¥ los expulsa por
el otro hueco (59) practicado también en la misma oo-
bertura., Esta misma earcasa o cobertura se dota de lag
ventanas abribles (60) con su mirills (61) y (62) con
sus mirillas (63), para poder obgervar la marcha de
la méquina‘y cuando convenga parar el funcionamiento
del transportador bara prolongar el tiempo en gue eg-

tén loe rlatos en cada seccidn, principalmente en 1g
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£1 movimiento del transpcrtador (51) se logra
mediante up sistama de trinquete ufla o similar con
dispositivo de embrague v desembrague, no habiéndoge
repressntado en los dibujos para no hacerlos excegi-
vamente complicados, acopldndose este slistema al mig-
me motor de la bomba de la secaidn segunda., Como eg
natural este sistems ge disefla en tal forma que ge
bueds regular la veloci¢gd del transportador a volﬁn-

tad.

En las flguras no se han réepresentado log cales-
factores de las secciones brimera y fegunda porque
éstos Pueden situarse sobrs los conductos de entrada,
de salida o en lag bProplas cubetasg. Tampoco se han re-
bresentade las mesas de carga y descarga que ge enpl g-
Zan enfrente a oada hueco (56) y (59), 1a primers para
soloear los porta-platos a lavar y la segunda para re-

eibirlee oon los Platoe ya lavados,

Descritas suficientemente lag caraoteristicas fan-
damentales de la mdquina 8 que se contrae esta Patente
de Intrcducoién, 8e hace constar gue en la misma ge
podran introdueir todas aquellas modificaciones que la
experiencia, la practica ¥ la téonica bpudieran agon-
sejar, siempre que aoon ellag no 8¢ cambile, altere o
modifique su idea fundamental qﬁe es la que se regu-

me y concereta en la siguiente:
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Se declafan de novedad, propiedad y utilidad pa-
ra tedo el territorioc nacional y sus colonias, las

slgulentes:

REIVINDICAOCIONES

12.- Mhquina lava-platos industrial que se carac-
teriza en quedar formada por tres secclones distintas
digpuestas una & continuacion de otra formando una 80—
12 unidad maquinal, constituyéndose cada gecoion por
une cubeta o recipiente inferior y un doble sistema de
rociadores, uno superior y otro inferior, establecien~
dose en sentido longitudinal y atravesando a las tres
gecciones ﬁreciaamente por entre las partes guperior é
inferior de los sistemas de rociadores, un transpo rta-
dor eontinuo gque desliza por sobre sendas guiaa angula=
res y sobre el gue se depositan los porta-platos para
lavar, los cuales ge introducen por un hueco practlca-
do en la cohertura, son después‘conducidoa por dentro
de todas y cada una de las f%res secciones y son expul~
sados por otro calado practicado en el lado opuesto de

1a misma cebertura,

ge,- Miquina lava-platos industrial gegiin la note
anterior que se ocaracteriza también en gus la primera
seccién 1a oubeta va llena de una solucidn de detergen-
te y sus sistemas de rociadorss van conectados en la
salids de un grapeo moto-bomba que se alimenta de la

propia cubeta, manteniéndose la reciroulacién de la so-
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lucién detergenté vy dotdndose a esta cubeta de una
placa filtrante que impide pasen a la bomba los re-

s s{duos que puedan contener los platos, estableciéndo-
se el sistema de rociadores mediante unos conductos

- ’ 275, en conexidon cen la bomba y dlspuestos horizontalmente

en sentido transversal com la propila méquina, emplaza-
dos uno debajo del nivel del transportador y el otro

mas alte gque él, con separacidén suficiente para que pue-

dan pasar los porta-plates, cbmpleténdose dichos siste-
280, mas con la disposicién, enlazados con dichos conductos,

de unos tubos cerrados por su extremo libre, dotados

de unos cortes o calados para salida del liguldo y dis-

puestos horizontalmente peroc em sentido longiltudinal,

todo ello de tal manera gue la solucidn detergente sal-
285, ga hacia arriba de los tubos inferiores y hacia abajo

de los superiores.

3¢.~ Maquina lava-platos industrial segin las no-
tas anteriores gque se caracteriza tambidn en gue la
seceidén segunda de enjuagado es de constitucidén andloga
290. a la primera perc gue se carga la cubeta con agua clara
que es repuesta por la seccidn tercera produciéndose
la recirculacidn mediante el correspondiente grupo moto-
bomba, efectudndose en esta seccidn un enjuagado previo

0o inlcial.

2965, 4.~ Miquims lava-platos industrial segin las no-
tas precedentes que me caracterizan también en gue la

tercera y ultima seccion vierte em la misma cubeta de
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1a secoién segunda y ol sistema roclador gueda faﬁm@-
do, al menos por dos hileras de pulverizadcres dispues-
tos en sentido transversal y a las misuwas alturas en
gque estdn los de las otras dos secclones, controlandose
1a circulacién del agus oaliente mediante una valvula
acclonada por los porta-platos a su entrada y sallda en

la seccion.

52,- Miquina lava-platos industrial segun las no-
tas precedentes gue se caracierlzan también en que tan-
go el 1{guido detergente ds la primera gecolon como el
agua de la segunda son calentados mediante calefactores
adecuados dlspuestos en los conductos de alimentacion
o en las propias cubetas, las cuales estan do tadas ade-
més de unas placas filtrantes situadas paralelas al fon-
do y de los correspondientes rebogaderos y conductos de

desaglie.

68.- Miquina lava-platos industrial segin las no=-
tas precedentes que se caracterizan tamblén em gue el
transportador es acclonado a impulsos mediante un sis-
tema de trinquete y biela qué se enlaza articuladamente
con un plato movido por uno de los motores de las bombas
a través de un reductor de velocidad del tipo de torni-
110 sin fin o similar, dotdndose también de un disposi;
tive de embrague y desembrague gobernado a voluntad, pa-
ra permitir parar el transportador y as{ prolongar la
permanencla de los ﬁorta-platos en ocualquiera de las

tres secciones, principalmente en la primera.
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78,~ Miquina lava-platos industrial segin las
notas precedentes gue se ocaracterizan también en que
la cubeta ge oubre gon una caja invertida en la que
van instaladas lateralmente dos puertas abrihles con
mirillas de observacidn y en sus dos lado s menores se
practican los correspondientes huecos para entrada y

sallida de los porta-platos.

g8.- Maquina lava-platos industrial segin las

notas precedentes que se caracterizan tembién en que
la bancada o base gque soporta a las cubetas, rociado-
res y demas elementos de las tres secclones, se reall-
za hueca y en su interior van instaladog los grupos
mo?o-bombas, lag canalizaclones de entrada y salida,
disponiéndoge al exterior los 6rganos de mando y~go;
bilerno de todos y cada uno de los dispositivos que in-

tegran a la propia maquina.
98, .. "MAQUINA IAVA-PLATOS INDUSTRIALMY,

Todo ello tal como queda deseritc y reivindiocado

en la presente memoria que consta de gatorce hojas fo-

liadas y mecanografiadas por una de sns caras y

una doble hoja de dihujos que 1
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