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p a t e n t e  de i s t e i  c I  ¡) i  

por veinte  años

en España, a favor de Don Francisco BRANCHADELL HE­

RRERO» subdito español, domiciliado en BURRIANA (c®s 

t e l lo n ) , cy san Rafael num 39; cuya patente tiene 

por objetos

"MEJORAS INTRCDUCI DAS EN LA EABRICAC l6N DE GRIFOS”

M E M O R I A D E S C R I P T I V A

El- invento se relaciona en general con la fa b r i-  

ción de g r ifo s  destinados a gobernar c ie rtas  conduc­

ciones por las  que circulan líqu idos sensiblemente 

presionados y más en particu lar incluye unas mejoras 

introducidas en la fabricación  de g r ifo s  que están - 

provistos de una nueva lla v e  de paso mejorada en sus
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caracterís ticas Se diseño, organización y montaje, cu 

yo g r ifo  rea liza  la  misión para la  que específicamen­

te ña sido concebida con una seguridad y una e ficec  ía 

máxl rr© s .

5 .- El invento tiene por objeto proporcionar un nue­

vo tipo  de g r i fo  provisto de su correspondiente lla ve  

de paso ,,cuyo conjunto esencialmente está integrado 

por dos únicas piezas construidas preferentemente a 

p a rtir  de materiales p lásticos susceptibles de ser 

10.- configurados mediante e l correspondiente proceso de

moldeo por fundición inyectada.

Otro objeto del mismo invento, es crear un g r ifo  

provisto de lla v e  de paso, que está integrado por dos 

únicas piezas, una que forma el cuerpo princ ipa l del 

15.- g r i fo  sobre e l que se organiza la  l le v e  de paso. eei

un punto adecuado de la  conducción que atraviesa e l 

cuerpo principa l ex iste  un asiento anular éobre e l  que 

toma apoyo, durante la fase de c ie rre  la  pieza que 

constituye la lla v e  de paso.

20.- El cuerpo principa l conforme es normal en ésta

clase de d ispositivos posee dos racores, uno de l l e ­

gada del líqu ido , que se une eon la conducción gene­

ra l de suministro y otro de salida por e l  que fluye e l 

líqu ido a l  e x te r io r , estando configurado este último 

25.- en forma de caño. Existe una tercera ranura comunica­

da que enlaza con la conducción general, en cuya rama 

es recibida la pieza de c ie rre  que constituye la  l l a ­

ve de paso.
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Otra caracterís tica  de la rama comunicada comen­

tada en éL párrafo precedente, se debe a que sus pare 

des in ter io res  facultativamente poseen c ierta  inclina 

clon formando un conducto cuyo paso disminuye progre- 

5 .- sivamente desde un extremo a l opuesto. Este estrecha­

miento tiene por ob jeto  asegurar la estanqieidad en­

tre  e l citado conducto y la pieza de c ie rre  que en su 

in te r io r  se encuentra alojada.

según otro de ta lle  ca racterís tico  del invento se 

10.- consideró como conveniente que la pieza que constitu-

 ̂ ye la  lla v e  de paso esté formada por un cuerpo c i l in ­

drico tubular con un extremo cerrado formando cono, 

cuya pieza en su base adopta forma de casquete inver­

tido provisto de unas orejetas que se proyectan ax ia l 

15.- mente y que tienen por misión fa c i l i t a r  e l  acciona­

miento de la  lla v e .

Otro deta lle  mejorado de ésta pieza de c ie rre  pre 

vée que e l sector c ilin d r ico  que es recib ido en la  ra­

ma correspondiente del cuerpo princ ipa l cuenta so lida- 

20.- riamente con otos o más regruesados o nervios anulares

que se extienden sin solución de continuidad por toda 

le  p e r ife r ia  de dicho sector c ilin d r ic o , ejerciendo 

una presión a x ia l sobre las paredes in ter io res  de la 

rama tubular que lo  a lo ja  a f in  de establecer un ajus 

25.- te  prácticamente estanco entre ambas piezas. Esta es-

tanqueidad es incrementada mediante la presión perimé 

tr ic a  que ejerce la base en forma de casquete in vertí 

do a l adaptarse sobre e l extremo lib re  de la  rama del

-  3 -
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cuerpo general que organiza la  lla v e  de peso.

Otra característica  más del conjunto comentado, 

se debe a que e l  extremo lib re  de la rama que a lo ja  la  

lla ve  de paso tiene producidos unos M ío s  de rosca con 

paso de gran avance, sobre los cuales se adapta e l 

casquete invertido que remeta la  pieza de c ie r re , a cu 

yo efecto este tien e producidos interiormente los  h i­

lo s  de rosca necesarios. Mediante ésta organización 

mecánica se forma la  l la v e  de paso la cual durante 

la fase de c ie rre  de la conducción apoya e l extremo 

cónico de la  pieza sobre e l asiento anular formado 

en el in te r io r  del cuerpo general que organiza e l dis­

p o s it ivo .

ima idea más completa de les  mejoras que aporta 

e l invento, la  proporciona la descripción siguiente 

a l comentar los dibujos que se acompañan en los que 

se representa únicamente por v ía  de ejemplo lo s  conjun 

tos y deta lles  más caracterís ticos  de la idea de l in­

vento a l  hacer referencia a un posible caso de r e a i i-  

zaoión práctica.

En los dibujos:

La figu ra  l fi. ,  corresponde a una v ista  en elevación 

con sección por un plano v e r t ic a l y cortes convenciona­

les  d e l cuerpo general y pieza que organiza la lla ve  

de paso encontrándose ésta pieza desplazada con respec­

to a su alojamiento con ob jeto de que puedan apreciar­

se los d e ta lles  de ambas piezas.

L® figu ra  23,, es una v is ta  del mismo conjunto
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representado en la figu ra  la . ,  encontrándose cerrada 

la lla v e  de paso.

L® figu ra  3®., es una v is ta  análoga a la figu ra  

2a, encontrándose desplazada le  pieza de c ie rre  con 

5.- respecto ®1 asiento anular dejando comunicados los

conductos de llegada y de salida para perm itir la  11̂  

bre circulación del líqu ido procedente de la  conduc­

ción general.

La figu ra , 4®., corresponde a una v ista  en eleva 

10,- ción y media sección por un plano v e r t ic a l de la  p ie­

za que constituye la lla v e  de paso. Esta pieza es hue 

ca y debido a su especia l diseño y a l n&teriai en que 

está construida posee un elevado punto de elasticidad 

y fle x ib ilid a d  que aseguran su correcto ajuste y adap 

15.- t a ción sobre e l  cuerpo general.

L® figura 5®., corresponde a una v is ta  en e leva ­

ción y cortes convencionales, que muestran e l cuerpo 

general que forma e l  g r i fo  y lla v e  de paso aprecián­

dose que e l conducto de llegada tiene incorporado un 

20.- casqu illo  metálico exteriem ente roscado, que asegura 

la  adaptación de este cuerpo sobre la conducción gene 

ra l de suministro. Asimismo en ésta figura se apre­

cia:. que la  pieza representada posee unas nervaduras 

de refuerzo producidas durante e l propio proceso de 

25.- moldeo que aumentan la  resistencia  mecánica de los 

d is tin tos  raeores que posee e l cuerpo general.

Comentando estos dibujos se hace la aclaración 

de que mediante e l número -1- se señala, en las d is-
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tin tas figuras representada^ e l cuerpo general que 

forma e l  g r i fo  y simultáneamente organiza la  lla ve  de 

paso. Dicho cuerpo general posee un conducto de entra 

da -2 - y un conducto de salida -4 -, gatre ambos con­

ductos -2- y -4 -, se observa un paso escalonado -3- 

que los enlaza . El número -5- indica un cuello  comuni_ 

cado que forma e l  alejamiento -6- para organizar la  l ia  

ve de paso. En el sector -3- que corresponde a l enla­

ce entre las conducciones de entrada -2 - y sa lida  -4- 

se ha producido un asiento -7- sobre e l que apoya la  

pieza -9- interrumpiendo la comunicación entre los 

conductores -2- y -4 -, Esta pieza -9- está formada por 

un cuerpo c ilin d r ic o  tubular con su extremo -12- ce­

rrado formando cono, los números -10- y -11- señalan 

dos nervaduras p er ifé r ica s  sensiblemente paralelas 

producidas en la pared exterior de la pieza -9 -, cu­

yas nervaduras establecen un a juste estanco entre la  

citada pieza -9 - y las  paredes in ter io res  del cuello 

-5 -,

El número -13- señala las  orejetas de acciona^ 

miento de la pieza -9 -, la cual en su base adopta fo r  

ma de casquete invertido -18-. EL extremo abierto del 

cuerpo -9 - se encuentra obturado con e l tapón -14- 

ajustado sobre las paredes ex teriores del citado cuer 

po -9- medíante una nervadura anular -15- que dicho 

tapón -14- tiene producida. Entre e l  cuerpo -9- y e l 

casquete -18- que lo  remata se forma un espacio anu­

la r  -16- destinado a r e c ib ir  e l  extremo del cuelo -5-
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El número -17- indica un h ilo  de rosca producido en 

e l  in te r io r  del casquete -18- en coincidencia con loa 

h ilos de rosca -8 - producidos en e l extremo lib re  del 

cuello -5- que a lo ja  la pieza -9 -,

Las d is tin tas conducciones previstas en e l cuer­

po general -1- tienen aumentada su resistencia mecáni 

ca mediante las nervaduras que se señalan con los  nú­

meros -19-, -20-, -21- y -22- conforme pueden apreciar 

se en las figuras 1&, 2&, 3® y 58,

El número -23- indica un casqu illo  metálico exte- 

riormente roscado que s irve  para adaptar e l cuerpo 

del g r i fo  sobre la conducción suministradora de f lu i ­

do a cuyo e fecto , este casqu illo  posee una pestaña pe_ 

r i fe r ic a  -25- que tiene producidos algunos cortes pa­

ra e v ita r  que pueda g ira r  quedando incorporada en e l  

seno de la  nervadura -26-,

Finalmente e l número -24- indica un sobrante de 

material que constituye una junta e lá s tica  que en a l­

gunos casos asegura la mejor estanque!dad en e l ajus­

te producido entre el extremo terminal de la conduc­

ción suministradora de flu id o  y e l conducto -2- de en 

trada en el cuerpo -1 -,

se comprende fácilmente que el actual invento pro 

porclona un nuevo t ip o  de g l i f o ,  equipado con su co­

rrespondiente válvula de paso que como consecuencia de

estar integrado esencialmente por dos únicas piezas, 
puede ser llevado a la práctica fácilmente empleando

un mínimo de mano de obra y de m ateriales asegurando
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1© posibilidad de producirlo en gran esoaia con obje­

to de obtener una manufactura económica.

Se comprende igualmente que las mejoras objeto 

de éste invento no quedan limitadas rigurosamente a 

los detalles exactos de este exposición, por ello a l 

ser llevado el invento a la práctica podré introducir 

m  en él modificaciones de detalle siempre y cuando 

que las variantes que se aporten no alteren la esen­

cial idad de las mejoras descritas.

N O  T A

15.-

20 . -

2 5 . -

Se decía ran como de propiedad y novedad para to­

do el territorio  español el contenido de las siguien­

tes :

R E I V I N D I C A C I O N E S

I a.-Mejoras introducidas en la fabricación de 

grifos, de acuerdo con las cuales se constituye el 

cuerpo del grifo mediante una pieza monobloque que 

se configura mediante e l correspondiente proceso de 

moldeo por fundición inyectada, que comprende una con 

duceión o rama de llegada para el fluido y otra de sa 

lída, produciendo entre ambas, un asiento anular en 

el que toma apoyo la pieza que forma la llave de paso.

2a.— m®joras introducidas en la fabricación de 

grifos, según las cuales se constituye un cuerpo gene 

ral monobloque provisto de una conducción de llegada 

y una conducción de salida y fonaan entre ambos un 

asiento anular sobre el que toma apoyo una pieza cilín
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drico tubular, sensiblemente e lá stica  con un extremo 

obturado formando cono que apoya sobre e l asiento anu 

la r  producido en e l  cuerpo general, estando rematada 

dicba pieza por una desviación formando casquete inve£ 

5.-* t i  do cuyas pareces in terio res  están roscada adaptándo­

se sobre e l cuello  también roscado, enfrentado en e l  

asiento anular formado en e l seno del cuerpo general.

3a . -  Mejoras introducidas en la  fabricación  de 

g r i fo s ,  caracterizado porque e l  cuerpo c ilin d r ic o  tubu 

1 0 .- la r  que constituye la  lla v e  de p so a que se re fie ren  

la s  reivindicaciones I a y 2a tiene producido en sus 

paredes exterio res unas nervaduras p e r ifé r ic a s  que 

apoyando sobre la s  paredes in terio res  de la rama comu 

nicada que lo  recibe establece un ajuste estanco que 

1 5 .- es incrementado a l presionar e l  extremo roscado en

forma de casquete invertido  sobre e l extremo lib re  de 

la conducción o rama comunicada que recibe la  pieza 

de c ie r r e .

4a . -  Mejoras introducidas en la  fabricación  de 

20 ,- g r ifo s  , de acuerdo con la s  cuales e l  record  de lle g a ­

da del líqu ido  en su extremo de f i ja c ió n  se protege 

mediante un racord provisto de o re jetas rad ia le s  in­

corporadas en el seno de la masa que constituye e l  

cuerpo genera l con el que fornan un conjunto homogé- 

25 .- neo.

5a. -  "MEJORAS INTRODUCIDAS ETC LA. FABRICACION DI .

. ../

GRIFOS"
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Todo e l lo  t a l  y oomo se describe y re iv ind ica  en 

la menorie que antecede que consta de DIEZ hojas es­

critas  a máquina por una sola de sus caras y di bu jos 

que la  ilu stran .
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