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La presente memoria descriptiva tiene como fin la -
declaracidén del objeto sobre el que ha de recaer el ptiy%}e-—
gio de explotacion industriml y comercial exclusivo en 9l te-

rritorio nacional de un Modelo de Utilidad de acuerdo oon la-

vigente Legislacidn, que, como el enunciado indica, se %rata—

de "PRENSA PERFECCIONADA",

L]
[ XN W W )

Para la zjecucidn de tode clase de formas eﬁ.§5de--
ra, tanto natural como diversos productos derivados de ella -
como puedenser tableros y similares, as{ como de prodﬁ&%?é -
sustitutivos en materiales sintéticos, se viene empleéiéﬁ:una
deformacién de tipo mecédnico acompafinda de una adiciéﬂ'ﬂé ca-
lor que permite unga fdeil conformacidn; de modo que ai;éﬁp---
friarse la pieza prensada conserva su forma lograda,

Por una parte, léas pilezas as{ conformadas necesitan
para su unian de unas con otras, un borde de materiel que pue
da manipularse para hacerlas encajaf entre s{ perfectamente -
en ls consecucidn de formas redondas etc.

Sin embargo, una matriz sobre la que se efectue el-
prensado ha de tener una despulla es decir una inclinacidn de
sus caras tal que siempre permita la salidé de la pieza una -
vez conformeda, condicidén que esté en contra de las necesida-
des de ajuste de la pieza obtenida segin se ha expuesto en el
pérrafo anterior.

As{ por ejemplo en el logro de una forma semicircu-

lar el arco méximo que puede presentar une matrig serd de -
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1802 o menor para que pueda salir la pieza conformada que -

presentard unos bordes deformados transversalmente por le de

formacidn sufrida ¥y que se abrira ligeramente después ﬂp Su-
salida de la matriz por la histeresis propia del materigl de

formado, de manera tal que dos piezas no formen unidad ¥l -

circulo deseado haciendo su unidén dificil y con un puntd’ “an-

gular, s ..

El modelo preconizado consiste en una prensa’pédr--
feccionada que por medio de dos semimatrices articuladas-lo-
gra la fabricacidn de piezes de madersa Y simileres quéxé%&es

con los métodos Yy prensas existentes eran imposibles de.éo——

grar o. .. 0.

Este modelo de prensa estd formado por un bastidor

de forma esencialmente cuasdrada fabricado & bese de perfiles
leminares con forme de "U" de modo que dos de estos perfiles
forman la base y la parte superior,'uniéndose por un perfil-
en "U" vertical a cada 1édo Yy por los extremos.

Sobre la base inferior existe un cil{ndro hidréuli
co situado en su parte central que preaenta, en su zona anpe
rior, un molde que logra la deformacion del material inter--
puesto al ser accionado dicho cilindro hidrdulico y acoplar-
se al molde contra las matrices situadas sobre la parte supe
rior del .bastidor,

- Las metrices superiores estén uridas al travesafio-

puperior del bastidor Por medio de un casquillo atravesado ;
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por un buldén fijo a dicho travesafio de manera que dichas ma-

trices pueden girar alrededor de dicho buldn permitiendoe.la-

i [ ] LY
salida de le piega conformeda, sea cual sea su forme, e-..

El tope de cerrado de las matrices estd formado -

por sendas placas unidas al travesafio superior mientras'que-

L N )
un pe-
[ ]

que®o pistdén hidréulico situado en la parte superior,* °°

Tanto el molde inféerior como las matrices preaén--

la abertura de las matrices se logras por la accidn de

tan unos taladros transversales cercanos a 1la euperfiéié:ﬁe-
contacto que sirven de alojamiento a unos elementos céié;%a-
dores que son necesarios pzra una adecuasda conformacian’éé -
le madera y similares, siendo dicho calentamiento 10gﬁq§§; -
en una solucidn preferente por elementos eléctricos de irra—
diacidn,

Como se puede apreciar por todo lo haste ahora men
cionado este modelo de prenssa perfeécionado para la conforma
cién de elementos de masdera y similares presenta uns serie de
ventajas tales como una gran sencillez de concepcidn, posibi
1idad de un manejo automdtico de gran rapigez; ejecucidén de-
piezas imposibles hesta el momento por los métodos tradicio-
neles, mejoras todas ellas que hecen a este modelo Wnico en-
su género ddndole une vida propia.

Para comprender mejor la naturaleza del invento en
el plano adjunto hacemos una representacidén esquemdtica de -

su utilizacidn, no siendo en absoluto limitaetiva ¥ suscepti-
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ble por ello de las modificaciones accesorias qQque no alteren

les caracter{sticas esenciales. e, %
[ ) ...

La figura 1 representa una vista en alzado de.la -

® . e
ceoes s

prensa en una posicidén de pieza acabada, .

5 La figure 2 representa una vista en plante de’la -

prensa seccionada por el planc medio del travesalio superior,

La figure 3 representa una vista en perspecﬁi%& de

e o

una semimatriz superior (6). )

La figure 4 representa una vista en perspectivé; -

10 | el molde inferior (5). A

En ellas Be anotan las siguientes particulafrdaﬁes:,
1.~ Columnas LS.
2,- Travesafio superior
3.~ Travesefio inferior
15 4,- Cilindro
5.- Molde
6.~ Semireiriz
7.- Elemento conformado
8.- Topes .'
20 9,~ Cili{ndro apertura
10.-~ Casquillos
11.- Bulén
12, Casquillo
13 y 14.- Alojemlentos para elementos calefactores

25 15 ¥y 16,- Protectores
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g} modelo objeto de esta invencidn es uns prensa -
perfeccionada formasda por un bestidor cuadredo en su ?b@?p -
mis esencigl y constitufdo por dos columnas (1) de pe{{{% la
minado en "U", unidss en su extremo inferior a un traveggafio-
(3) y en su extremo superior a un travesafio (2), estaFéé:Pnp

bos travesafios (2 y 3) formados también por uns pareja, de -

perfiles en "U", unidos sobre los lados de las columas, {1)-

laterales. ‘ )

Sovre el travesafio inferior (3) y en su parte.gfn,
tral existe un cilindro (4) que por la accidén de un fiﬁiqb a
presidn se desplaza en sentido verticalj; dicho_cilindéé.{h)-
incorpora en el extremo superior de su véstago un moléE{kS)-
que presenta une superficie superior con la forma deseads.

Sobre el travesafio superior (2) del bastidor se ar
ticulan dos semimstrices (6) que en contraposicidén del molde
(5) situado en la parte inferior presentan una forma cdmple-
mentaria; de manera gue él cerrarse une sobre otro dan lugar
e un elemento conformado (7) con la forma deseada.

Diches semimatrices (6) simetricas entre s’ Presen
tan en su parte superior un ecasquillo (12) fijado a ellas en
su parte central que alineado con otros 2 casquillos (10) sl
tuados fijos sobre ambos perfiles del travesafio superior son
atravesados por un buldn (11) cilindrieo que permite de este

modo el giro relativo de las semimatrices (6) respecto a1l =

travesafio superior (2); de forma que pueden conformarse ele-
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mentos (7) que de otro modo seria imposible puesto que gqueda
rian fijedos a la metriz sin posibilidad de ser extraidﬁ..
El giro de las semimatrices (6) se ve limit;do-en.
su carrere ascendente por unas placas o topés (8) fijo%??l -
bastidor y que limitan su cerrado; mientras que por el aon.-

.....

trario la apertura de las semimatrices (6) es efectuada por-

un cili{ndro de apertura (9) que ante la entrads en su *irte—-
rior de un fluido a presidn desplaza un véstago logranéé.la-
apertura de las semimetrices (6). ees

Tanto les semimatrices (6) como el molde (Sf'érb--
sentan en la proximided de su superficie una pluralidad‘db -
alojamientos en sentido‘de su generatriz para la insefﬁiéh -
en elloe de ﬁnos elementos calefactores (13) y (14) preferen
temente de tipo de induccidn o similar que permiten el calgg
tamiento del elemento conformado (7) para uns mayor facili--
dad de plegado de dicho elemento (7).

Unos protectores (15) y (16) tapan las conexiones-
de dichos éalefactofes (13) y (14) a la vista exterior como-
se puede aprecier en le figure (1), pera una mayor segurided
en el montaje y para evitar pérdidas calorificas en sentido-
axial.

El proceso de eonformado de un elemento (7) comien
ga con las semimatrices (6) y el molde (5) separados entre -

los cuales se introduce dicho elemento; de forma que al accio

narse el cilindro (4) el molde (5) se cierra contra las semi
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.8e ve fecilitado por los celefactores (13) y (14).

matrices (6), con el elemento (7) interpuesto, cuyo moldeado-

. o o4°
Une vez transcurrido un tiempo prudencial el,y&sta-
go del cilindro (4) se retira y el cilindro.de aperturs’{’9) -

e extiende hacia abajo dejando sl elemento conformado €7) 1i
bre extrayendose en sentido axial del molde (5). sees

Descrita suficientemente la naturaleza del ééé;énte
invento, as{ como su realizaecién industrial, aélo»cabe‘éﬂadir
que en su conjunto y partes constitutivas es posible Imbredu-
cir cambios de forma, msteria y disposicidn, en cuantozaéies—
alteraciones no supongan variscidén sustancial del mismo._g

El soliciténxe, al amparo de los Convenios I?yﬁfna-
clonales sobre Propiedad Industriel, se reserva el dereégo de
extender esta demanda a los pafses extranjeros, si fuera posi
ble, reivindican@o la misma prioridad de la presente solici--
tud. '

| NOTa |

El Modelo de Utilidad que se solicita como nuevo en-
Espafia por veinte afios, de acuerdo con la vigente Legislacién
sobre Propiedad Industrisl, deberd recaer sobre "PRENSA PER-- |
FECCIONADAY en todo de acuerdo con las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,~ Prensa perfeccionada, caracterizada por cong--
tituirse en un bastidor de forma cuadrada o rectangular forma

do por dos columnas laterales que se unen por su parte supe--
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rior por un travesafio supcrior formado por dos elementos lemi
nados en "U" y por la parte inferior por un travesaﬁo:ipig_-_

rior de secciénAigual al superior, incorporando en el cantro-

de dicho travesafio inferior un ¢ilindro, fijdndose en el ex--

tremo superior del véstago de este Ultimo un molde qQue en con

traposicidén de dos semimatrices articuladas en el travesafio -

superior logra la deformacién de elementos de madera y %imilg
res déndoles la curvatura y forma apetecidas, permitiendd la-
articulacién de dichas semimstrices, formeda por un baléf que
atraviesa a dos casquillos fijos al travesafio superiofhﬂ:ﬁno-
a la semimetriz, la consecucidn de formams que de otro ‘medp se
rian de imposible extraccidn de la matriz por presentd{{éma -
despulla o éngulo de salida negativo,

2#,- Prensa perfeccionada, en todo de acuerdo con.-
la primera reivinﬁicacién, caracterizada porque en la parte -
central del travesafio superior exisfen unos topes sobre los -
que hacen conctacto la céra superior de ambas semimatrices de
modo que delimitan perfectamente la figura a lograr, existien
do también entre estos topes, un cilindro de apertura que lo-
gra el abrimiento de las matricgé para per;itir la extraccidn
de la pieza moldeada,

3®, - “"PRENSA PERFECCIONADA",

Segin queda sustancimlmente descrito en la presente

memoria descriptiva que consta de diez hojas mecanografiadas-

por una sola cara acompafiada de sus correspondientes dibujos,
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Madrid, a 2 8 piC.18¢9

"E1l Agente Oficial
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