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24.

Bl presente procedimicento se reiiere, como el
‘enunciado indica, a un método de revestimicnto de piezas ri-
gldas empleadas en la construceidn, eon el objeto de cumenta
;su resistencis a la intemperie y especiuslucnte a la accion de

celementos gquimicos que puedan producir una corrosiodon en dichas
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Uno de los agentes mas indicado para €l revesti-

imiento de las piezmas metdlicas, es el ceuento y hormigones de
fél relacionados, no ovstante lo cual, el procedimiento cuya
patente de invencidn se solicite, tendréd aplicacidn cuando se
1 trate de verificur el pevestiumienio con cal, yeso y en gene-
%ral con cualguier materia endurecible por fragsuado ¢ cembic
" de estado.

Zn numerosas oCasiones se ha intentauwo el revesti-
¥miento de las piezas rigidas mediante vibrados y centrifuga-

| ciones. un el primero de 1los casos, el revestimicnio obtenido
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resulta tener unas propiedades btotalmente difereantes en
 partes altas del molde en el nue s¢ han logrado y de una re-

sigtencie wotavivmente inferior que el waterial que ocupa 1la
‘parte inYerior del miswo. zn el caso de centrifugacidn, ésté

%se ha practicudo exclusivamente haeiendo girer ia pieza s0-
~bre su eje lonzitudinal, con lo gue resulta aque ¢l cemento u
Qhormigén se compacta contra las paredes del wmoldc, en donde
‘adquiere sus mejores caracteristicas mechnicas, perc = costa
ide gque la superficie exterior de Lo pieza @ recubrir gucde en

o :

~contacto con un naterial de infericr calidad y en Lla mayoria

Lty
;ae low casos von un gran volumen de poros, con Lo que queldgn
‘anulacas las ventajas gque se trataoun de obtener con el recua-—
‘brimiento.

Para tratar de reucdiar los inconvenientes antedi-
“chos, se na ldeudo el procedimiento objeto ve iu presente we-—
moria, conslstente esenciusimente en veriiicar una centriiusa—
cidn segun ua eje verticul que pase por el ceutro de gravedad

ivndo gue el eje lonmjitudinai de la

misua se mueva siempre on el plano hoviscutal. sinulton cancn-

1

te a esta centrivugacidn, se Vi agresondo Lo caabidsd necess-
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;ria de ceuento, hormlidn o la matéeris de cue so trate, aue por
fuedio de uns Yolva colocada preciszuenie en La parte superior
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del molde y en un pudato situado en et eje de jiro y aue por

g

40, § propia ca¢ pars reischsy el espacio edistente entre
la pieze a revestic y sl wolue de Loz 7 Jlaungiones ade—
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en nicnss extrenddodes y consac LV e Be Ao odo
+ los extrsmos Desta ol ceniro segln se Va asreando wes conti-
st Goonasa, yaooue éuta tieng su salldn lupedids al ser ce-
50. . rraco el molde sin w&s oriflvlo gue oi corLcsgonqlcnz@ g i4
ae alinentaciodn,

Los dibujos adjuantos i1lusirin lg Forma de resli-

zacion de la centrifugscion tal couwo se he dicho y para ia
mejor couprensiin se representa en seeba, en lg Yigurs pri-
bb. ! mers un caso de aplicacidbn a una pleza tuvular, en tanto que
en la risure segunds muestrs, seccionado, wnl alzado de La
anterior,
£Zn los dibujos, L es la tolwa vor la que por gra—
vedad desciende la mass destinaas i revestiwiento y cue pone-
6Ce. Tra por ls poun » coloCuada pobre ol mismo eje de irce 3 ded
molde 4 que contiene la pieza © a recubrir, descendiendo en
intime contacto con ésbe y las paredes internas del molde,
sesan se indica en la Tijgura segunda por wed o de unas Ile-—
chas punteadas. '

65, Al iniciarse el moviuwientoe de rotacidn del con—
junto sezlin un plano horizontal, le masa flulda caumvia su
movimiento de descenso, n otro de avance hacia ls extremidad
mas alejadsa del eje de giro, iwmpulsads por ia iuerza de gra-
vedad engendrada en la rotacion y se distribuye sesun las ilie-

7Q0. i chss representadas en le Iigura primera, con lo que el mate-
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rial comienza a compactarse contra La obturacidén de Ifondo y
en el esgpacio exigtente entre ia pieza y las paredes ianter-
nas del molde. 3egin se va rellenzndo este espacio por Lla
adicidén continua de material, la linea de compactacidn se va
aproximando hacia el svje de giro.

&l grado de coupresidn o coupactacidon de la masa
en el espacio para ello destineda, serd funeidn de 1a veloci-
dad de rotacidn y de ls lonzitud del espacio a rellenar.

N ¢ T A
La Patente de (nvencidn que se solicita por veinte

atios para Hspaiia y sus Uolonias, havré de recaer sobre: "piO-

TUHTO PAZRA JOVASTIA sL0Ax10MHuHTs 0N HOUWMIGON U 01RO

CEDIL
LAD ST AL PLULDO BNDURAZCIBLS, FORCAS RIGIDAS RiVOLUCIONABLZS

SAPH0T alil sl PUBLRTASY, seguin lus siguienteas:
] (=] o

Ro IVINDICACT gNKS

14%,—- Procedimiento sara revestir exteriormente
con hormigén u otro material fluideo endurecible, formas ri-
gidas revolucionables especialmente tuberias, esencizlmente

carascterizado porgue la pieza a revestir se recubre con un

:-molde, total o parcialmente, de fTorma tal, que el egpacio gue

queda entre ambos elementos adopte la forwa que en definiti-~
va haya de tener el revestimiento formado por una masa fluil-
da o pastosa de material endurecible por traguado o cambio

de estado, introduciéndose este material por la tnica abertu-
ra existente en la superiicic del molde una vez colocado en
torma adecuada sobre la pieza a revestir.

Qe - Bropedimiento para revestir exterioruente
con hormigdn u obtro material Pluido endurecibie, formas ri-
gidas revolucionables, especialmente tuberias, segzdn anterior
reivindicacidén y caracterizado porgue el conjunto que forua
el molde con la pieza incluida se situa en un uispositivo gi-

ratorio dispuesto en Tormz tal que el eje ae gziro es verbtical
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¥y colncide con el c. d.g. de la pieza a revestir, la cual me-
aiente esta dlsposiclon mentiene su eje longitudinal sieumpre
en un plano horizontal.

3¢,- Procedimiento para revesgtir exteriormente

con hormigon u otro material fluido #ndurecible, formas rigi-

| das revolucionables, especialmente tuberias, segun anteriores

"reivindicaciones y caracterizado porque la boca de alimenta-

‘eién del material de alimentacidn, dotads de una tolva de cai-

da livre, coincide exactsmente con el eje de giro de la pieza,
con lo ~ue el material que cae, se distribuye en sentido hori-
zontal en el interior del espacio existente entre la picza

y el molde envolvente, comenzando una compactacidn que se
extiende desde las extremidades del molde izas alejadas del

eje de giro, haste llezar a éste, en cuyo umomento termina la
operacidén de revestido.

42 -~ Frocedimiento pers revestir exterioruente
con horuigdn u otro materizl fluido endurecible, formas rigi-
das revoiucionables, especialmente tuberias,segun anteriores
reivindicuciones caracterizado porque cuando el molde ha que-
dado lleno, dando por terminada la operacidn de centrifuga-
cidbén, se retira el conjunto formado por ra plieza, su revesti-

miento compactado pero no endurecidc y el molde, de la méqui-

- na centrifugadora, depositéndolo en lugar adecuado, hasta gue

alcance =21 punto de endurecido necesario para proceder al
desmoldeo gin pelisro de rotura dei revestimiento obltenido.
52, =P ROCADINLANTC PARA ROVESPIR BATERIORE NLE
COH HOMMIGON U OPRO wAlsiIAn PLUIDO ENUVIHCLELE, FORMAS RIGL-
DAS REVOLUUIONABLES, BSPICLALMENDZ TUBERIAS".

Segun queda susvancizlmente descrito en la pre-
sente memoria, cue consta de cinco hojas escritas a néquina
por una gsola cara y dibujos.
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