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MEMORTIA DESCRIPTIVA
gue se acompahia

a la solicitud de - '
una PATENTE de INVENCION por VEINTE ANOS en

ESPANA, a favor de la firma VIKALITA,S.A.,

residente en Valencia, calle Conserva, nid-
mero 12,

por

»NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE
CUERO ARTIFICIAL, PAPEL Y CARTON».
Inventors Don Juan Vich Bibiloni, de nacio-

nalided espafiola.
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La invenciédn a que se refiere la presente Memoria; cons-
tituye una novedad industrial con caracteristicas y ventajas
que la hacen mereccdora del privilegio de explotacién exclusi
va que por ella se solicita, de acuerdo con las prescripcio-
nes del Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial de 26 de
julio de 1929, texto refundido, publicado el 30 de abril de
1.930.

Segﬁn se desprende del enunciado, la Patente de Invencién
que se golicita he de recaer sobre perfeccionamientos en el pro
cedimiento para la fabricacidn de cuero artificial, papel y -
cartdn a.basd de fibra de bananero y del plétano solas o com-
binadas con otras de uso corriente.

Las fibras del bananero {musécesa) y del plétano, cbnve -
nientemente preparadas y tratadas, sen aptas, seghn experién-
cias reelizadas, para su uso en infinidad de aplicaciones,siep
do algunas de ellas, por ejemplo, para sustituir al cuero en
marroquineria y calzados, guarnicioneria, e incluso, fabricado
en ocontinuo al estilo del papél, constituye un sustitutivo dd
mismo altamente impermeable y reéistente.

La fabricaciédn de cuero artificial, papel y cartén a bé-
se de fibras de bananero y del plétano solas o combinadas con
otras de uso corriente ee ha venido practicando de modo rudi-
mentario y por éonsiguiente sin la total industrializacién que
la demanda del mercado aconseja. lLos sclicitantes, en el des-
arrollo de su industria, por los miltiples ensayos Yy aplicacig
nes que han ido practicando, han introducido diversos perfec-
cionamientos en aquel procedimiento ios cuales se condensan en
la patente que se solicita que describe y reivindica el proce-
dimiento perfeccionado en todoé sus detalles formando todo un

ciclo de trabajo hasta obtener el producto.
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Las operaciones que son objeto de perfeccionamiento se
g8intetizan en dos grupost Preparacién de la pasta Y prepara-
cién de la plancha que, subdivididos, forman los apartados si
guientes:

a) Desfibracidn

b} Cocimiento.

¢) Lavado.

d) Blanqueo

e) Refino

f) Laminacidén, cada una de cuyas operaciones consistes

a) DESFIBRACION.-

La operacién de desfibraciédn consiste en someter los ta
llos del Mbananero” y troncos de la pifia, & la accidén de méqui
nas apropiadas al éaso.

b) COCIMIENTO.-

Primeramente se seccionan, por medio de una cortadura
especial, los troncos eﬁ trozos de quince a veinte centimetros
Yy 8e introducen en un autoclave o lejiadora en la cual se ha
dispuesto el 5% aproximadamente de sosa oéustica, referido al
peso de la materie bruta empleada, estando disuelta lza sosa a
unos g2 Bé,

Pfacticada la operacidn anterior se inyecta a la masa va-
por directo con presidn de tres & tres y media atmbsferas,sos-
teniéndose el vapor una vez alcanzada la presién. El conjunto
de materias se deja cocer durante un tiempo aproximado de hasta
cuatro hdéras como méximo, no sacéndose el vapor hasta gque es-~
té terminada la coccidn, lo que se juzga empiricamente.

Realizada la coccidn y desvaporado, se vaci{a sobre un sug
lo en pendiente dotado de rejillas para gque escurra.

c) LAVADO. -

El material escurrido se somete a un lavaje intenso pa-
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re eliminar las huellas de la sosa chustica gque pudiera quedar

retenida en la fibra. Esta operacibén se efectdia en pilas espe-
ciales, de cemento, de una capacidad aproximada de 10 ms, Pro-
vistas de aspas fijas sobre un &rbol giratorio horizontal,cuyo
objeto es desfibrar ls masa par agitaciédn. Un bombo prqvisto -
de cangilones, fijo a otro eje rotatorio, recoge el agua sucia
y la expulsa al desagtte. El lavado se cantinua hasta que el =
agua salga completameﬁte limpia y desprovista de las dltimas
huellas de sosa céustica.

d} BLANQUEO.- )

El blanqueo se efectla en otras pilas similares provis-
tas de hélices que imprimen a la masa un movimiénto de circu-
lacidn semejante al que ocurre en las pilas holandesas.

Como agente de blanqueo se emplea el cloruroc de cal en di
solucidn a unos 7% Bé, La temperatura a que se efectfla el blan
queo es de unos 20-302C. Un contacto de unas dos horas aproxi-
madamente entre la fibra y la disolucidn blanquednte es sufi-
ciente para que el material quede descolorado hasta el grado
que se desea. Entonces es necesario efectuar otro lavado a fon
do para eliminar los tiltimos residucs de cloro, que en caso de
no ser bien eliminados podria perjudicar notablmente la resis-
tencig de la fibra,por formacidn de oxicelulosa o nitrocelulo-
sa que éon mucho més frégiles que la celulosa primitiva.

El lavado del cloro se efectda en las mismas condiciones
gue se ha sefialado para la eliminacidn de la =0 aa clustica.
e) _REFINQ. -

‘ Sé utilizean para el refino laes conocides pilas holande
sas, con el fin de subdividir la pasta hasta el gredo de pure-
za que se desee, segin las calidades del producto a obtener.

Una vez refinada la pasta suficientemente, se hace llegar has-
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ta unos depdsitos en los que es agitada, desde cuyos depdsi-
tos es llevada después,por medio de bombas o de cangilones a
los llamados »areneros?, siendo dilufda la pasta por medio de
un chorro de égua que él mismo ticmpo gradua la velocidad a
que debe hacerse el recorrido, en el cual se van depositando
las arenas y otras impurezas que contiene la fibra, més den-
sas que ella.

La pasta arrastrada mecaﬁicamenée por la corriente de -
agua pasa a uhnos depufadores constitufdos por unos depdsitos
o bandejas ranuradas y dotadas de movimiento de agitacién.la
pasta, finamente dividida y en suspensidn en el>agua. pasa &
travds de las ranuras y orificios de los depuradores,'mientras
que las impurezas que no se han depositado en los areneros -
quedan retenidos en el depurador.

f) LAMINACION.-

Realizadas las operaciones antedichas, la pasta, en for-
ma de papilla muy dilufda, se hace pasar a la méquina apropia
da para la formacidn de la hoja o plancha de fibra.

Esta médquina consiste en una tina en donde viene a depo
sitarse la papilla. Los agitadores evitan que la fibra se pre-
cipite en el fondo, mientras que un bombo de absorciédn, com-
puesto por un eje con varios aros sobre los cuales va fijada
una chapa perforada, cubierta con tela metflica, gira dentro
de la tina y debido =a 1a corriente de agua que entra por los
orificios de la tela metflica y sale por los costados del bom
bo, se origina una absorcidn y la pasta queda adherida a la
tela metélica del bombo. Un pafio de lana que sé mueve eﬁtre
unos rodillos prensas, al aplicarse contrz la pasta deﬁosita—
da en el bombo la retiene por adherencia y la lleva a un for-
mato que consiste en un cilindro sobre el cual se . enrolla la

pasta y se forma la plancha.
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La plancha formada hay que desprenderla del formato ¥y

ponerla sobre unas vagonetas que la transporten a la prensa
hidréulica. ‘

Las planchas se presan a 300-400 atmésferas, para pasaf
después a los secaderos.

Una vez secadas las planchas se pasan al satinador que
elisa y comprime las fibras.

En los casos en que las planchas obtenidas han de ser
aprovechadas para sustituir al cueroc, durante la preparacién
de la masa, seafladen resinas sintéticas o colas especiales en
una proporcién del 1-20 %, seglin la calidad que se desee Ob-
tener.

Las masas se someten a evaporacidn a condensacidn sufi-
ciente para convertirla en hojas o planchas de espesor varig
ble,a fuerza de grandes presiones.

Son innumerables las aplicaciones que poseen las léminas
obtenidas, especialmente, como se ha indicado al principio,
cuando han de utilizarse en sustitucidn del papel y cuero.

Hecha la descripcidn precedente es necesario afadir que
los detalles de realizaciédn de la idea éxPuesta pueden variar,
sin Que por ello cambie la esencia de la invencién, que es la
que se desprende de los phrrafos que anteceden ¥ la que se reij
vindica en la siguiente

NOTA

En resumens La Patente de Invencidn que se solicita, ha
de recaer sobre las reivindicaciones siguientess

1#.. Nuevo procedimiento para la fabricacidén de cuero ar
tificial, papel y car£6n. caracterizado esencialmente per el
hecho de someter los tallos del bananero {(musicea) y troncos
de la pifia del plédtano a desfibraciédn em méquinas especiales;

cocimiento por exposicidn de laz materia a la accidn de sosa
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; chustica y hcido sulfdrico; lavado por accién de corriente de

agua con la materia en agitacidn; blanqueo al cloro y lavado
. del blengqueoj;refino de la materia en pilas holandesas; y, mez

cle de la masa, antes de la laminacién y acabado, con resinas

5 sintéticas o colas especiales.

28 ,- Nuevo procedimiento, segfin anterior reivindic acién,

caracterizado esencialmente por el hecho de realigar el coci-

miento en autoclave o le jiadora, mezclando la materia cortada

en trozos de quince o veinte centimetros con sosa cdustica en

10 una proporcidén aproxamsda del 6%, estando disuelta la sosa a

unos 22 Bé, inyectando vapor directo con presidn de tres a tres

e . e g,

vy media atmésferas, sosteniéndole la presiédn durante las tres E

o cuatro horas gue dura la coccién, cuyo término se juzgs em-

piricamente, procediéndose a continuacidn al escurrido en sue- ?

15 lo inclinado dotado de rejillas.

’

ot A R v

3% ,. Nuevo procedimiento, segin las anteriores reivindi-

PN T

caciones, caracterizado esencialmente por el hecho de someter.

el material escurrido a un lavado intensc en pilas especialss,
de una capacidad aproximad; de 10 mz, con movimiento de agita-
20 cién de la masa deniro de agua, cuyos residuos son extrafdos

por cangilos, siguiéndose este lavado durante el tiempo preci-

so para %ue queden eliminadas totalmente las huellas de la so-

sea.

48, Nuevo procedimiento, segfin las anteriores reivindi=

i A

o5 caciones, caracterizado esencialmente por el hecho de someter

el material lavado & una operaciédn de blangqueo en pilas simi-

lares a las de la 2% reivindicacién, en las que la masa se en

cuentra en un movimiento ciroulatorio, utilizando comoc agente
] de blanqueo clorurc de cal en disolucién a unos 72 B, y a -
una temperatura de 20-308C, durante un tiempo apropiado al gra

30 do de decoloracidn que se desee obtener, procediéndose inmedisa
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tamente a un segundo lavado muy intenso para eliminar todos

los residuos del cloro.

58 ,. Nuevo procedimiento, segin las ahteriores-reivindi—
caciones, caracterizado eéencialmente por el hecho de someter
la masa a refino en las pilas holandesas, subdividendo la pasg
ta hasta el grado de pureza apropiado a la calidad a obtener,
haciéndola llegar a unos depdsitos en que es agitada, desde
cuyos depdsitos es llevada a los areneros en donde el diluf-
da por un chorro de agua gque determina la velocidad de reco-
rrido durante el cual ge precipitan las impurezas contenidas
en la fibra.

68 ,. Nuevo procedimiento, segin las anteriores reivindi-
cadiones, caracterizado por el hecho de mezclar, eventualmen-
te, con laz masa obtenide resinas sintéticas o colas especia-
les en una proporcién de 1-20 %, segin la calidad a obtener,
en un caso, y, en otro someter la masa a la accidn de una mé-
Quina, semejante en todo a las utilizadas para la fabricacidn
de papel continuo, obteniendo l4minas por formato,en ambos ca
sos, que se smmeten a evaporacidn y condensacidn a fuerza de -
grandes presiones (300-400 atmésferas), procediéndose a su se_
cado para gquedar en uso.

72 .. Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el que
ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicitas ®NUEVO
PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUERO ARTIFICIAL,‘PAPEL
Y CARTON»,

Todo tal y como queda descrito y reivindicado en la pre-
sehté Memoria que consta de ocho hojas escritas a méquina por

una sola cara.
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