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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l a  s o l ic i tu d  de r e g i s t r o  de una Patente 

de Invención, que por veinte años , se  s o l i c i t a  paraB spaña 

y su s C olon ias, a fa v o r  de l a  en tidad  LADBN, S .A ., de na­

c io n a lid ad  ju r íd ic a  fra n c e sa , re sid e n te  en PARIS V III (Fran 

c ia )  Rué Moneeau, 3 , - - - - - - - -  —  - - - - - -  - - -

p o r

" SISTEMA DE FABRICACION DI POLEAS DIRECTAMENTE SOBRE CAJAS 

DE RODAMIENTOS GIRATORIOS "

La presente invención tien e por o b je to  un sistem a de 

fa b r ic a c ió n  de p o leas sobre lo s  a n i l lo s  ex tern os de roda­

m ientos g i r a t o r io s ,  sean  é s to s  de b o la s , de r o d i l lo s  o de 

a g u ja s .
En e l  tran scu rso  de l a  d e sc r ip c ió n , e l  término "rod a­

miento g i r a to r io  " o "rodam iento " por ab rev iac ió n , compren 

de tanto  lo s  rodam ientos de b o la s  como lo s  de r o d i l lo s  o de 

a g u ja s .
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Con frecu en c ia  se n e c e s ita  en d iv e r sa s  máquinas, como 

la s  lav ad o ras, por ejem plo, e l  u t i l i z a r  p o lea s  de poco d iá ­

metro pero de l la n t a  excesivam ente ancha. Bate ancho n ota­

ble de Ea l la n t a  ex ige  entonces ten er que m ontarla sobre 

dos rodam ientos, s im é tr ic o s  re sp e c to  a l  plano medio de la  

p o lea , en tre e s t a  y e l  á rb o l que l a  so p o rta .

La p re se n c ia  de dos rodam ientos g i r a to r io s  hace que e l  

montaje r e su lte  caro , tan to  s i  e s t a  operación la  e fe c tú a  e l  

propio u t i l i s a d o r  cano e l  fa b r ic a n te  de la  p o lea .

La invención perm ite no so lo  e v it a r  lo s  inconvenientes 

in h eren tes a la  p re se n c ia  de d ichos dos rodam ientos g i r a t o ­

r io s ,  sin p  qye también hace más simple y mucho menos cara  

l a  con strucción  de la  polea con re lac ió n  a cu alqu iera  o tra  

de t ip o  conocido.

Una p o lea  co n stru id a  según e l  sistem a de la  invención, 

se c a ra c te r iz a  principalm ente por e l  hecho de que su l la n ta  

es s o l id a r ia  directam ente con e l  a n i l l o  externo de por lo  me­

nos un rodamiento g i r a t o r io .

La l la n t a  de una t a l  po lea  puede ten er un ancho cualquie 

r a :  pero la  invención r e su lta  más ú l t i l  en e l  caso  d e  que e s ­

ta  l la n t a  sea de una gran anchura con re la c ió n  a su diám etro.

C onsiste particu larm en te la  invención en en cerrar  l a  ca­

j a  completa d e l rodamiento entre l a s  dos p ie z as  conchas de un 

molde y  r e a l iz a r  a continuación  e l  colado en e s te  molde de una 

m ateria  conveniente d estin ada a c o n s t i t u ir  l a  l l a n t a .  Dicha 

operación de colado, se haoep bien ent ndido como acaba de 

d ed iree , en un rodamiento s in  desmontar? t a l  como se vende en 

e l  com ercio.

La m ateria c o n s t itu t iv a  de la  l la n t a  puede se r  cu a lq u ie ­

ra  bajo  re se rv a  de que tenga a p titu d  para  se r  moldeada y una
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debida r e s i s t e n c ia .  Bs además, 

a que $gabrá de c o la r s e , tien e

2 4 7 6 6 0
eviden te que l a  tem peratura 

que se r  in fe r io r  a aq u e lla

tem peratura que pu d iera m o d ificar  l a s  propiedades d el ani

l i o  extern o  del rodamiento, a s i  eomo l a s  de lo s  elementos

de ro tac ió n , como b o la s , r o d i l lo s  o a g u ja s .
De tod as form as, la  tem peratura d e  colado de la  l la n ta

debe s e r  in fe r io r  a aq u e lla  tem peratura que pudiera o casio  

n ar c ie r to  recocid o  en todos o en algunos elem entos d el ro ­

damiento.

O tras c a r a c t e r í s t i c a s  d el sistem a de l a  invención se 

pondrán de m an ifie sto  en e l  tran scu rso  de la  d e sc r ip c ió n  

que s ig u e , con re fe re n c ia  a un d ib u jo  que se acompaña, d a ­

do a t i t u lo  de ejem plo no l im ita t iv o ,  y en e l  que:

La única f ig u r a  e s  un corte  esquem ático de una polea 

obtenida según la  invención .

E l d ibu jo  rep resen ta  l a  invención ap licad a  sobre un 

único rodamiento de b o la s . 3n e s te  sistem a de fa b r ic a c ió n  

- 1 -. in d ica  e l  a n i l lo  in tern o  de la  c a ja  d e l rodam iento:

-2 - e s  la  h ile r a  de b o la s , y -3- muestra e l  a n i l lo  externo 

de l a  c a ja .  Sobre e ste  a n i l lo  -3 - e s  donde se ha re a liz a d o  e l  

colado de la  l la n t a  -4**.

Para e l lo ,  en e ste  ejemplo se u t i l iz a n  l a s  dos medias 

conchas - 5- (in d icad a  una de e l l a s  con tra z o s  y puntos, en 

parte  in trod u cid a)#  cuyas o aras in te rn as - 6- se apoyan so ­

bre l a s  c a ra s  l a t e r a le s  de ambos a n i l lo s  d e l rodam iento.

Como e l  dibujo lo indica, la s  conchas -5-* del molde tie
nen una forma t a l  que perm iten que l a  l la n t a  -4** ap risio n e  

parcialm ente e l  a n i l lo  -3- externo de la  c a ja ,  a l  desbordar 

a lg o  l a s  c a ra s  late  r a le s  d e l mismo.

Las conchas asimismo puedán p re se n ta r  una forma que 
perm ita obtener nervaduras en l a s  c a ra s  in te r io r e s  -7-



y -8- de la  l la n t a ,  con ob je to  de a l ig e r a r la  conservando a l  

propio tiempo la  r ig id e z  y l a  r e s i s t e n c ia  s u f ic ie n te s .

Bien entendido que se tomarán l a s  precanciones para ase 

gu rar una p e r fe c ta  .a&herencia de l a  l la n t a  con l a  su p e r f i­

c ie  e x te r io r  d e l a n i l lo  externo -3 - , y , en p a r t ic u la r  e s te  

a n i l lo  habrá sid o  perfectam ente desen grasado . Dicha adheren 

c ia  r e s u l ta r á  aumentada por la  pequeña con tracción  que a l  en 

f r i a r s e  experim entará l a  m ateria u t i l iz a d a  para  l a  l la n ta  des  ̂

pues de s o l i d i f i c a r s e .

E l sistem a de e jecu ción  representado  concierne a un 

rodamiento de b o la s , pero e s evidente que, sin  s a l i r s e  del 

cuadro de la  invención, concierna por ig u a l a lo  rodamien­

to s  de r o d i l lo  o de a g u ja s .

La presente s o l ic i tu d  que corresponde a la  presentada 

en F ran c ia  con fecha 3 de marzo de 1958# bajo  e l  numero 

PV Ns 759.542, se  acoge a lo s  b e n e fic io s  d e l a r t ic u lo  51 del 

v igente E sta tu to  Ley sobre l a  Propiedad In d u s t r ia l .

N 0 T A

EN RESUDEN: La presente Patente de Invención, que por 

veinte años, se s o l i c i t a  para España y su s C olon ias, ha de 

recaer  sobre l a s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s .

1 .-  S istem a de fa b r ic a c ió n  de p o le a s  directam ente sobre 

c a ja s  de rodamientos g i r a t o r io s  c a ra c te r iz a d o  porque la  oá- . 

j a  de lo s  rodam ientos se s i t d a  encerrada en tre  l a s  conchas
t

de un molde en e l  que seguidamente se procede a l  colado de 

la  m ateria destin ada a c o n s t i t u ir  l a  H an  ta  de la  p o lea , y 

l a s  conchas dehen p re se n tar  una forma apropiada para p r t s io  

nar parcialm ente l a s  c ara s  l a t e r a le s  d e l a n i l lo  ex te rn o  de 

lo s  rodam ientos, d^nodo que l a  l la n ta  r e su lte  s o l id a r ia  a l  

menos con l a  su p e r f ic ie  ex tern a  de un rodam iento.
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2 .  -  Sistem a de fa b r ic a c ió n  de p o leas de acuerdó con e l  

número a n te r io r , c a rac te r iz ad o  porque l a s  conchas pueden pre  ̂

p ararse  para o r ig in a r  nervaduras en l a s  reg ion es correspon­

d ien te s a la  su p e r f ic ie  in te rn a  de l a  l l a n t a .

3 .  - Sistem a de fa b r ic a c ió n  de p o le a s  según ló s  números 

a n te r io re s , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que la  l la n ta  e s ­

tá  c o n stitu id a  con una m ateria  que funde a una tem peratura infe^ 

r io r  a l a  tem peratura de recocid o  de cu alq u iera  de lo s  e le ­

mentos del o de lo s  rodamientos in c lu id o s  en e l  conjunto.

4 .  -  Por últim o se r e iv in d ic a , como ob jeto  sobre e l  que 

ha de recaer l a  presente Patente de Invención, que por vein­

te años, se s o l i c i t a  para España y su s C o lo n ia s ,-  - - - - - - -

p o r

" SISTEMA DE FABRICACION DE POLEAS DIRECTA, ENTE SOBRE CAJAS

DE RODAMIENTOS GIRATORIOS-"

Todo conforme queda representado en la  presente Memoria 

D escriptiva que, consta de cinco hojas e sc r ita s  a máquina por 

una sola cara y dibujos que se acompañan,-
Madrid 28 de Septiembre 1959 

P .A .,



L A D B  N, S .A . HOJA UNICA*
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H3CALA VARIABLE

Madrid, 2 de Marzo da 1 .9 5 9 .-  
P. Á.,
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