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MEXORTIA DESCRIPTIVA
Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente
de Inveneidn, gue por veinte afies, se solicita p aralspafia
y sus Colonias, a favor de la entidad LADEN, S.aA., de na-
cionalidad juridica frencesa, residente en PARIS VIII (Pran
c¢ia) Rue Monceau, 3,- - - = = = - - - -
P o T
n §ISTE A DE FABRICACION D7 POLZAS DIRECTALEBHTE SOBRE CAJAS
DE RODAMIBNTOS GIRATORIOS "

La presente invencidn tiene por objeto un sistema de
fabricacidn de poleas sobre los anillos externos de roda-
mientos giratorios, sean €stos de bolas, de rodillos o de
agujase.

En el transcurso de la descripeidn, el término "roda-
miento giratorio " o "rodamiento ™ por abreviacidn, compren

de tanto los rodamientos de bolas como los de rodillns o de

agujase
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Con frecuencia se necesita en divers;s méquinas, como
las lavadoras, por ejemplo. el utilizar polecas de poco did-
metro pero de llanta excesivamente ancha. Zste ancho nota-
ble de la llanta exige entonces tener que montarla sobre
dos rodamientos, simdtricos respecto al plano medio de la
polea, entre ésta y el arbol que la soporta.

La presencia de dos rodamientos giratorios hace que el
montaje resulte caro, tanto si esta operacién la efectia el
propio utilizador como el fabricante de la polea.

La invencién permite no solo evitar los inconvenientes
inherentes a la presencia de dichos dos rodamientos girato-
rios, sino QEe tambiédn ace mas simple y mucho menos cara
1s construccidén de la polea con relacidom a cualquiera otra
de tipo conocido.

Ung polea construida segin el siste:a de la invencién,
ge caracteriza principalmente por el hecho de que su llanta
es solidaria directamente con el anillo externo de por lo me~-
nos un rodamiento giratorio.

Ia llanta de una tal polea puede tener un ancho cualguie
ra; pero la invencidén resulta mds 1iltil en el casode que és~-
ta llanta sea de una gran anchura con relacién a su didmetre,

Consiste particularmente la invencidn en encerrar la ca¥
ja completa del rodamiento entre las dos plezas conchas de un
molde ¥y realizar a continuacidn el co;ado en este molde de una
materia conveniente destinada a constituir la llanta. Dicha
operacién de colado, se haoceq blen ent :ndido como acaba de
dedirse, enﬂun rodamiento sin desmontar, tal como se vende en
el comercio.

La materia constitutiva de 1la llanta puede ser cualquie-

ra bajo reserva de que tenza aptitud para ser moldeada y una
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debidsa resistencia.'Es ademss, evidente que la temperaturm
a que habra de colarse. <%iene que ser inferior a aquella
temperatura que pudiera modificar las propiedades del ani-
1le externo del rodamiento, asf como las de los elementos

de rotacién, como bolas, rodillos o agujas.
De todas formas, la temperatura de colado de la llanta

debe ser inferior a aguella temperatura que pudiera ocasio
nar cierto recocido en todos o en slgunos elementos del ro-
damiento.

Otras caracterfsticas del sistema de la invencidn se
pondrdn de manifiesto en el transcurso de la descripcidn
que sigue, con referencia 2 un dibujo que se acompafla, aa-
do a titulo dé ejemplo no limitativo, y en el que:

'Ia dnica figura es un corte esquemitico de una polea
obtenida segin la invencién.

Bl dibujo representa la invencién aplicada sobre uh
Ynico rodamiento de bolas. 7n este sistema de fabricacidn
-l- indica el anillo lnterno de la caja del rodamiento;

-2- g5 la hilera de bolas, y -3~ muestra el anillo externo

de 1s caja. Sobre este anillec -3- es donde se ha realizado el

colado de la llanta -4-.

Para ello, en este ejemplo se utilizan las dos wmedias
conchas -5- (indicada una de ellas con trazos y puntos, en
parte intrbducidal), cuyas oaras internas -6- se apoyan so-
bre las caras laterales de ambos anillos del rodamiento.

Como el dibujo lo indiea, las conchas -5- del molde tie
nen una forma tal que pérmiten que la llanta -4- aprisione
parcialmente el anillo -3- externo de la caja, al desbordar
algo las caras late rales del mismo.

Las conchas asimismo pueddn pPresentar una forma gue

permita obtener nervaduras en las cagras interiores ~7-
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y -8~ de la llanta, con objeto de aligerarla conservando al
propio tiempo la rigidez y la reslstencia suficisntes.

Bien entendido gue se tomaran las precauciones para ase
gurar una perfecta .allherencia de la llanta con la superfi-
cia exterior del anille externo =3-, y, en particular este
anillo habrd sido perfectamente desengrasado. Dicha adheren
cia reaultaré aumentada por la pequefia contraccion que al en
friarse experimentara la materia utilizada para la llanta des
pués de solidificarse.

Bl sistema de ejecuciédn repreaéntado concierne a un
rodamiento de bolns, pero es evidente que, sin salirse del
cuadro de la invencidn, concierne por igual a lo rodamien-
tos de rodillo o de agujas.

La presente solicitud que corresponde a la presentada
en Francia con fecha 3 de marzo dev1958, bajo el numero

PV K? 759.542, se smge s los beneficios del articulo'51 del

vigente ¥statuto ILey sobre la Propiedad Industrial.

N 0 T .

BN RISULEN: la presente Patente de Invencidn, que bor
veinte afios, se golicita para Espafis y sus Colonias, ha de
recaer sobre las siguientes reivindicaciones.

1;- Sistema de fabricacién de polesas directamente sobre
cajas de rodamient&;éiratorios carscterizado porgque la ca- .
ja de 1los rodamientoé se sitia encerrada entre las conchas
de un molde en el qu; seguidamente se procede al colado de
la materia destinada a constituir la llan ta de la polea, ¥
1las conchas deben presentar una forma apropiada para prisio
nar parcialmente las caras laterzles del anilloe xterno de

los rodzmientos, demodo que la llanta resulte solidaria al

menos con la superficie externa de un rodamiento.
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nimero enterior, caracterizado porgue las conchas Pueden pre
pararse para originér nervaduras en las regiones correspon-
dientes = la superficie interna de la llanta.

3.~ Sistema de fabricacién de poleas segin los nimeros
anteriores, caracteriZzado por el hecho de gue -la 1llanta es-
t4 constitufda con wna materia que funde a una temperatura infe
rior a la temperstura de recocido de cualquiera de los ele-
mentos del o de los rodamientos inclufdos en el conjunto.

4;- Por dltimo se reivindica, como objeto sobre el que

ha de recaer la presente Paten te de Invencidén, que por vein-

te afios, Se solicita para Espafia y sus Coloniagg,- - - - - - = -~ ';

por _
" SISTEMA DE FABRICACION DE POLEAS DIRECTA ENTE SOBRE CAJAS
DE RODAMIBETOS GIRATORIOQS ©
‘ Todo conforme queda representzdo en la presente kemoria
Descriptiva que, consta de cinco hojzs escritas a mdquina por

una sola cara y dibujos que se acompaﬁén.-

Madrid 28 ge Septiembre 1959

PEBRO FELID
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