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KEMORIA DESGBIPTIVI
para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
EsPAfA
por VEINTE'aﬁos
a nombre de ALGEMENE KUNSTZIJDE UNIE N.V., entidad holendesa,
esfablecida en Velperwg ?6,'Lrnhem, Holanda, por:
» UN APARATO PARA LA FPROCDUCCION DE HILOS, FIBRAS Y PRODUCTOS
" ARTIFICIALES SIMILARES »

-

La presente invenoidn se refiere a un aparato para la
fabricacién de hilos y fibras artificiasles y productos simi-
lares a pertir de un materisl termopléstico por el procedi-
miento de hilatura en fusién, aparsto en el cual el érbol
conductor o de accionamiento de cada bomba es movible con
respestc a la caja o envoltura de la bomba, y en el gque sl
paso del érbol condustor de cada bomba se le une un canal
cerrado de desoargs o salidg del material termopléstied que
escepa a 1ov1argo de dioho 4rbol,

Los aparatos de esta oiase son y&a conocidos,
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As{, se ha venido proponiendo un aparatc en el que hay
una boemba de tornillo sin fin y una bomba de engranajes mo-
vidas por el mismo 4rbol y montadas en serie, estando el
4rbol conduetor de la bomba de engranajes y el tornillo sin
fin de la bomba de tornillo acoplados de modo operativo ¥
dieho acoplamiento enoerrado en una envoltura ¢ alojamien-
to gque une de manera estanca a 1os 1fquidos, & las envoltu~
ras de ambas bombas. Como consecuencia, el material termo-
pléstioco derretido gue esscapa a 10 largo del &rbol de aceio-
namiento de la bomba de engranajes oiroeula de nuevo en dioho
aparato volviendo a la bomba de tornillo sin fin. Faturalmen-
te, la ocaja de slojamiento del trozo de érbol que coneota las
dos bombas puede aqui considerarse como ocanal cerrado de des-
oarga o salida del material termopléstico fundido gue escapa
a 1o largo de dicho trozo de 4rbol.

Un sparato 6omo éste tiene la ventaja de que, de esta
manera, el escape del material termoplédstioco fundido no pnede'
extenderse por la superficie externa de la bomba de engrana-
Jes, en la cual superficie su presencia serf{a inconveniente,
entre otras razones, por su tendencia a carbonizarse. Sin em-
bargo, una desventaja de este aparato ya concocido consiste en
qﬁe el material gue escapa y vuelve se halla sometido a caldeo
darante largo tiempo y, por l¢ tanto, puede sufrir sambios
guimicos onando la fuga o escape no tiene demasiada extensidén.
El material asf{ ocambiado se hase oircular de nuevo merced a
la bomba de engranajes, desde la bomba de $ornillo hasta la
pléoa de hilar, y puede tener una influencia perjudicial so-
bre el producto final, Cierto es gue un escape més fuerte o
extenso, sea o no intenocionado, puede disminuir este incon~

veniente; pero no es menos clerto que este escape tendrfa a
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su Vez yna influencia perjudicial sobre la uniformidad del ti-
tulo del producto final.

Ahora, se ha descublerto un aparato que no presenta el
inconveniente detallado,

La presente invenocién qonsiste en que, en aparatos del
tipo indicado y desorito més arriba como ya conocidos, el
canal de desoarga o salida del material terﬁopléstioo derre-
tido que escapa a 1o largo del &4rbol mévil de la bomba sorre
por el interior del dispositivo de caldeo del oconjunto de hi-
lar y hasta un espacio coleator alejado de la bomba y de la
placa de hilar, halldndose adn el pasaje del ocanal de desecar-
&a hasts dicho espsacio oolector'en el interior de dicho dis-
positivo de caldeb;

Con esto se logra que el material termgpléstioo derre~
tido suministrado a la placa de hilar no pueda resultar nunca
contaminado oon material que escapa a 1o largo del 4rbol md-
vil de la bomba; el ocusl material, ocmo antes se ha disho, ‘
tendrfa una influencia perjudicial sobre el produsto hilado,
Estd olaro que en el presente aparato es indeseable asimismo
un escape acentuado o en gran cantidad ya que, como antes de
ha dicho, esto influye desfavorablemente en la uniformidad
del t{tulo del producto hilado,

Bstando el canal de descarga o salida de escapes, en
el sparato conforme a la invencién, en el interior del dispo-
sitivo de caldeo, no hay riesgo de gue dicho canal se atasgue
con material solidificado;

Existen varias posibilidades relativas a la situscidn
de dicho canal de,desearga; El canal de desocarga puede, por
ejemplo, estar situsdo entre el conjunto de hilar y el dispo-

sitivo de caldeo de dicho conjunto. No obstante, es més sen-
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eillo disponer el oanalrgn el 1nterior_de1 oonjunto de hilar,

En esta dltima disposioién, la primera parte del ca-
nal de descarga de escape producido a lo largo del &rbol de
la bomba tiene preferiblemente un taladro coaxil en el drbol
mévil de acoionmamiento de la bomba,

El taladro coaxil se une en este oaso a la parte rese
tante del canal de descarga por medio de la abertura gque hay
al extremo del 4rbol, mientras que en el punto en que el &r-
bol de 1la bomba se extiende hasta el exterior a través de un
cojinete corriente del conjunto de hilar el taladro estd pro-
visto de una abertura redisl, Dicha abertura radial desembo-
ca, por lo tanto, entre los dos extremos del cojinete co-
rriente., El material derretido que escapa a través del coji-
nete corriente fluye entonces a travéds de la abertura radisl
y a través del taladro del &rbol de»la bomba hasta el cenal
de descarga de material derretido. El taladro o énima del
ﬁrhol de la bombé no es nuevo de por si, y se aplica ya a
menudo en bombas de engranajes para contrarrestgr una presién
de 1{quido dirigida en sentido axil oontra la rueda denta-
da que va fija en dicho drbol. En la realizacién desorita
teambién se consigue este resultado,

En esta dltima realizacién se prefiere disponer un
taladro o afdima horizontal en el conjunto de hilar al cusal
va sujeta la bomba, taladro que 6orre en la prolongacidn
del érbol de la bomba y llega a una determinada profundidad
Un taladro vertical conesta el punto més bajo del primer
taladro oon un punto situado en o cerca del extremo inferior
del conjunto de hilar y oerca del reborde exterior, Dicho

punto se encuentra encima de un espacio colector del mate-

.4/-
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rial de escape, espacio que puede consistir en una cavidad
preparada en el soporte de la placa de hilar,

En general, el soporte de la placa de hilar no tiene
que estar espeqialmente provisto de tal cavidad, puesto que
hay soportes de placa de hilar provistos ya por el fabriocan-
te de algunas de dichas ocavidades por razones de ahorro de

material,
La capacidad de la cavidad del soporte de placa de

hilar es lo bastante grande para smervir de espaoiq colector
para el material temopldstico de esocape sin gue ocurran
difioultades, siempre que el escape & lo largo del &rbol de
la bomba de mantenga entre ciertos lfmites, Esto quiere de=-
eir que dicho espacio colector no estd completemente llero |
cuando el soporte de la placa de hilar es desconectado del
éparato para la sustitucidn periédica de la placa de hilar.
Cuando esto tiene lugar, puede vaciarse el espacio colesctor
de material de escapes. Para facilitar esto se puede co-
locar una bandeja adecuada, si asf{ conviene, en la eaVidad'
del soporte de la placa de hilar,

En el caso de que el escape de material termoplésti-
cé a io largo del drbol de la bomba exceda de ciertos 1{mites
o en el caso de que se haga uso de un soporte dé placa de hi=-
lar cuyas dimensiones sélo permitan que una pequefia cavidad

sirva de espacio colector, existe el riesgo de gqre dicho es-

| pacio coleotor se llene por complsto ya antes de que la pla-

ca de hilar haya de ser desconectzda para su sustituocién,.

En vistade eato se prefiere una realizacién del apa- ,
rato conforme a la invend 4n, ocaracterizada por el hecho de
gque la abertura de descarga del canal de salida del material

termopléstico gue esocapa a lo largo del 4rbol de la bombees-
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t4 dispuesta encima de una bandeja ooleotqra que se oonecta.
de modo desmontable al lado inferior del soporte de la plaoas
de hilar y a cierta distancla de la placa de hilar, siendc

la bandeja deslizable a través de una abertura dispuesta, por
ejemplo, en un omerpo aislante presente entre el soporte de
la placa, de hilar y la caja de soplado.

Est4 claro que en dicha realizacién la placa de hilar
encima dé la bande;q colectora, ha de estar prévista de un
taladro gque constituye laAparte extrema del canal de descar~
ga ¢ palida del material termnpléatico que escapa a lo largo
del érbol de la bomba.

Ldemés de los casos mencionados ya en cuanto antecede,
diéha realizacidn tiene también en general la ventaja de que
la recogida del material termoplédstico de escepe no estd
aqui eomstrefilda entre ciertos 1fmites, Es necesario, por
supuesto, vaclar o suStituirflq%andeJa colectora de vez en
ouando, No- obstante, eétb puede lograrse fécilmente sin
perturbar la operacién de hilar,

Para agrandar la ocapacidad de la bandeja oolectora
8in que ésta adéuiera dimensiones demesiado grandes, uns
realizacién preferida consiste en gue la bandeja colectora
comprende una parte poco profunda y una parte profunda, y de
ellas la parte poco profunda se encuentra debajo de la abertu-
ra de descarga del canal de salida del material termoplédstico
derretido que escapa alo largo de lee bombas, y la parte pro-
funda tiene una mayor capaoidad que la parte poeo profunda,
dispariendose en la parﬁe poco profundas un rastrille de bgns-
deja que se mueva hacia y desde la parte profunda conectado
por medio de peguefias varillas a un mango situado en el ex-

terior de la bandeja. -é;-
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En dieha reelizaoidn, la parte profunda de la bandeja
colectora ha de estar en el lado inferior del aoborbe de
placa de hilar y al borde del mismo, mientras que la parte
poco profunda debe estar més alejada de dicho borde. E1 man-
g0 al exterior de la parte profunda, y por ello siempre a
mano dursnte el funcionamiento, sirve no sélo para mover el
oitado’:astrillo sino también para sacar la bandeja cuando
se desee, .

Con dicha bandeja, el escape de material derretido se
SQIIdifica en la paﬁte poaco prorunda,Ay la parte profunda de
la bande ja estd llena de pegotes o trozos de material.

7 Para mayor adlaracién del invento se expone ascto
éeguido una descripcidén, ocon referencia & los dibujos adjun -
tos, en la que se muestra .8 manera de ejemplo una realiza-
oién del aparato conforme a la inveneién. En dichos dibu-
Joé:

~ la figura 1 es un alzado, parcialmente en secscidn,
de uha parte de un aparato de hilado por fusién oonforme a
la invenoidn; y

-~ la figura 2 es una perspectiva de una bandeja colec-
tora de escapes adecuada para su empleo con el aparato de
la figura 1,

En la figura 1 se indica en general con el mémero 1
una parte de un aparato de hilado por fusién de un solo hilo
aparato gue comprende una rejilla de fnsigh 2, un blogue suw

perior de hilar 3, un blogue inferior de hilar 4, un soporie

‘de placa de hiler 5 y una caja de soplado 6 Beparada del so-

porte 5 por un cuerpo aislante 7. Todos estos elementoé es=
tdn situados, unos con respecto a los otros, de la manera

1ndioadajpor los dibujos, y empernados entre si mediante tor-

-7 -



lo

15

20

25

20

2

nillos (éue no se representan). El conjunto entero, con la‘
axoapcién de la caja de soplado 6, se caldea hasta una tem-
peratura superior a la de fusién del material a hilar,

En la rejilla de fusidén caldeada 2 se echa, desde el
depdsito de alimentacién 9 (representado sélo paroialmente)
un material termopléstico en forms de grémlos, fundi éndo-
se éstos en la rejilla y bajando al interior del depésito
10. Este depésito de reserva 10, que gueda al exterior de
la secoién representada en la figura 1, se indioca en esta
seceién justamente para una mejor comprensién del invento.
Todos los pasajes d 1lo largo de los buales es trasladado el
polimero desde dicho depésito 10 a la placa de hilar 11 es-
tén indicados en la figura 1 aon 1fness de trazo interrum-
pido., Un pasaje 12 conecta el depdsito de reserva 10 con
la abertura de entrada de una bomba 13 de presién previa,
Dicha bomba 13 es del tipo de engranajes, y obliga al me--
terial fundido a pasar a presién por el pasaje 14 hasta la
abertura de entradé de una bomba mediadora 15. Dicha bomba
mediadora 15 es asimismo del tipo de engranajes, y el mate-
rial fundido es llevado desde la salida de dicha bomba 15,

a través de un pasaje 16, hasta el interior del espacio 17

de encima de la placa de hilar 11, El material derretido es

sometido a extrusién a través de los orificios de hilado de

la placa de hilar 11 y pasado al interior de la saja de so=

plado 6 (sélo parcialmente representada), donde se solidifi-

ca en forma de hile gque es arrollado por un dispositivo de
bobinar (no representado) sobre un carrete.

El érbol 19 de la bomba de presién previa 13 es movi-

do por el 4rbol sonduspor o de accionaniento 18; de modo se=- .

me jante, el Arbol 20 de la bomba medidora 15 es movido por

-g-
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el 4rbol conductor 21. Ambos &rboles de bomba 19 y 20 mue=-
ven a su vez las ruedas dentadas enchavetadas a los mismos,
estando los 4rboles comectados por medio de acoplamientos
22 y 23, respectivamente, a sus respectivos érboles conduc-
tores 18 y 21. Dichos acoplamientos 22 y 23 van soportados
de modo gue pueden girar en unos c¢ojinetes estacionarios 24
y 45, respectivamente, que van conectados a lszs bombas, ITeas
bombas 13 y 15 tienen un segundo 4rbol 26 y 27, respeoti-
vamente., Dichos 4rboles van montados de modo no rotatorio
en el interior de las envolturas de las bombas y soportan
unas ruedas dentadas adicionales psxrmitiendolas girar movi=-
das por las ruedas dentadas ya mencionadas,

En la realizacién del dispositivo para obtener hilos
artificiales que aquf se representa, la bomba 13 de resién
previa y la bomba medidora 18 pueden ser idéntioas,., Ambas

bombas comprenden una placa frontal 28 y 29, respectivamen=-

~te, en la que se disponen las aberturas de entrada y salida

asf{ como unas aberturas en las que se apoyan.para glrar los
extremos de los &4rboles 19, 26 y 20, 37; respectivamente,
Las bombas 13 y 15 van ademaé provistas de una placa
central 30 y 31, respectivamente, que tienen unos tgladroa
adecunados para recibir las ruedas.dentadas de bombeé.
Ademds, ambas bombas tienen ﬁna pleca posterior 32 y
33, respectivemente, taladradas para recibir los extremos
opuestos de los drboles 19, 26 y 20, 27, respectivamente,
Los érboles de bomba 19 y 20 van provistos cada uno
de un taladro o énﬁma 34 y 35, respectivamente, ouyo objeié
se desoribe més adelante,
Las caras de estas placas gque se hallan en oontacto.

cooperativo entre s{ van mecanizadas con precisién, al ob-
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jeto de proveer un ocierre hermético de los engranajes ouando
las bombas son atornilladas a 1¢s bloques de bomba 3 y 4,
respectivamente, por medio de unos pernos (no representados).

Tfoda la estructura hasta ahora expuésta es de tipo
usual y esomunmente empleada.

En el objeto de bomba superior 3 va dispuesto un ca=-

- nal horizontal 36 para el polimero gque se escapa. Dicho oa-

nal 36 estd alineado con el &nima o taladro 34 del &rbol de
bomba 19, y comunica con el mismo. El extremo més interior
del canal 36 va conectado a un canal vertical 37 gue desembo=~
os en la cara inrerior del blogque de bomba, 3., En el bloque
inferior de hilar 4, y extendiendose completamente a travéds
del mismo hay’pn canal vertical 38 alineado con el canal 37
del bioque superior de bomba 3. Por su extremo inferior el
canzl 38 desembooca endima de una cavidad 39 del soporte b
de pl&oatde hilar, Un ecanal horizontal 40 practicado en el
bloque de hilaf 4 comunica por un extremo con el énime 35
del 4rbol de bomba 20 y esté alineado con el mismo, y pox
el 6£ro extremo oomunida con el canal vertical 38, Todos es=
tos aanales son de préferenoia ligeramente més anchos que
los taladros o énimas 34 y 35 de los 4rboles de bomba,

La cavidad 89 (sin el taladro 41 representado en la
figura 1) girve para iecoger el polfmerc gque escapa a lo lar-
go de los_érboies de bomba. En el casc de que el aparato deba

ser desmontado por motivos no relacionados oon los escapes

'-(tales como sustitueién periédica de la placa de hilar 11)

ﬁuede vaciarse la cavidad 39. (on el fin de aoelera:vlgp;gmo-
0ién del polimero de escape puede disponerse previamente en
la cavidad 39 una copa o taza adecuazda, que se vacfe o susti-
tuye durante el desmontalje,

-A0~
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Auan cuando el aparato, tal oomo se ha deserito anterior-
mente, se ha visto gue funeciona a satisfacoién, se daréd pre-
ferencia a una realizacién segdn la cuel el material termoplés~
tico derretido gue escape puede recogerse en cantidades ilimi-
tadas, Esta realizaciédn no limitard el perfodo de funcionamien-
to del conjunto de hilar,

Para lograr esto, el fondo de la cavidad 39 del sopor=-
te 5 de plaea de hilar estd taladrado de modo que proporeiona
una salida 41 para el material de esocape, Esto permite que el
polfmero escapado fluya desde las bombas 13 y 156 a travéds de
los bloques de bomba 3 y 4, del soporte 5 de placa de hilar
¥ hasta el interior del espacio que se encuentra debajo del
mismo, eiroundado por el cuerpo aislante 7, en general oir-
cular, y la saja de soplado 6, Debajo de la salida 41 hsy
coloocada una bandeja ocolectora del material de escape. Dioha
bandeja puede sorrerse, para entrar y salir, a través de una
abertura alargada 43 apropiada gque hay em el cuerpo aislante
7.

La bandeja 42 (vease figura 2) comprende una parte po-
60 profunda 44 y una parte profunda 45 alineada con aquella,
En la parte poco profunda 44 ve montado un rastrillo 50 de
modo que puede moverse y ser acoionado a través de unas vari-
llas 47 sujetas al mismo y que se extienden longitudinalmente
a lo largo de la bandeja 42 ¥y pzralelas a las paredes latera-
les 48 y 49, Estas varillas 47 estén soportadas de modo des-
lizable por unas aberturas adecuadas de la pared extrema ex=-
terior 50 de la bandeja, Por fuera de la bandeja las varillas
47 terminaﬁ en un mango 51 que sirve para mover el rastrillo
46, y de este modo se facilita la operacién de sorrer la bande-

Ja 42 hacia dentro y hacia fuera.

- 11 =
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Durante el funcionamiento, el rastrillo 46 descansa jun—
to a la pared extrema interior de la bandeja 42, Cuando la par-
te poco profunda 44 se llenz, el material acumulado, y més o
menos solidificado, puede tramsportarse con el auxilio del
rastrillo 46 hasta echarlo en el compartimiento 45. Esto se
hace manipulando el mengo 51 y vaclando la parte poso profun-
da 44, Cuando estén llenas tanto la parte poco profunda 44
como la parte profunda 45, puede sacarse la bandeja 42 tiran-
do de la misma haocia fuera desde la abertura 46 del cuerpo
aislante 7, después de lo cual se puede vaciar y volver a

poner la bandeja 42, o sustituir por otra vacfa y de tamafio

_ semejante,

: El aparato sonforme a la invencién, tal como se acaba
de desoribir,‘oumple en general su objeto. Es posible, no
obstante, efeotuar modifieaciones en el mismo, Por ejemplo,
se puede utilizar més de una cavidad 39 para recoger material
de escape, Estas savidades deberén, desde luego, comunicar
todas eon un canal para el paso del material de escape.

En ese caso todas4estas cavidades pueden ir provistas
de una salida 41 y una bandeja soleetora 42 situada debajo,

Como el polimero de escaspe recogido en la parte poso
profunda 44 de la bandeja 42 estd mds o menos solidificado,
es necesario gquitarlo de la misma de vez em cuando por me-
dio del rastrillo 46, empujédndolo hasta el interior del ocom-
partimiento 45, ?ieﬁe sus ventajas el empleo de una bande-
Ja 42 desprovista de rastrillo y teniendo en todae su longi-
tud una profundidad ignalva la del compartimiento 45, pero
esto es posible solamente alterando de manera considerable
la ocaja de soplado 6.

Una variante de la realizaoidn desorita consiste en el

-/ -
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hecho de que la abertura alargada 43 del cuerpo aislante 7
se hace, de una u otra maners, mayor que la bandeja 42, de mo-
do gue se facilita el movimiento de deslizemiento de ests dl-
tima. Se ha descubierto que la remocidn de una parte del
euerpo aislante no afesta de modo desfavorable el funciona-
miento del mismo,

A continueecién se explica y define la trayectoria de
eirculacién del material de esocape,

Como puede verse por la figura 1, las aberturas de en-
trada y salida de la placa 28 de la bomba 13 de presién pre-

via comunican por un lado con los conduotos 12 y 14 del blo=

gque de bomba 3 § por el otro con la zona de engramne de las dos
ruedas dentadas de la bomba 1l3. Como ya se ha dioho, exlste
poca tendencia a que ocurran escapes aliededor del érbol 26
por no existir movimiento relativo eqtre dicho 4rbol y la en-
voltura de la bomba (plaoas 28 y 32), En cambio, el polimero
derretido ceontenido é ﬁresién en el interior de la zona de
engrane mmtuo se corre s 1o largo de las caras extremas del
engranaje en movimiento por el &rbol rotatorio 19, y a lo
largo de dicho 4rbol 19 hasta el respectivo extremo del mis-
mo, Dicha oiroulacidn de escape estd indiocada mediante fle-
chas en la figura 1. El polfmero que pasa al extremo mée ex-
terior del 4rbol de accionamiento 19 es obligado, en cambio
a fluir a través del énima o taladro 34. La causa de ello
reside en que el material derretido encuentra més resisten~
cia al paso por el acoplamiento 22 y el cojinete 24 del 4r~
bol 29 que por el canal 36,

La primera poroién del escape del material derretido es
obligada, por una cantidad de material siguiente, a pasar por
el canal 36 y de éste a través de los ocanales 37 y 38, la ca-
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vidad 39 y el taladro 42. Esta acoién continua ein interrupeién
mientras estd funcionando la bomba 13.

El esoape procedente d4de la bomba medidora 15 se produ-
ce esencialmente de la mismgmanera que se acaba de expliocar
para la bomba 13 de presidén previa, y la circuleocién del mis-
mo estd tambiédn indicada mediante flechas en la figura 1. El
escape procedente de la bomba 15 fluye a través‘del canal
4§. El conjunto de hilar es mantenido en su totalidad a una
temperature elevads merced a un manto de calded(no represen=
tado), que impide que el material de escape se éolidifique
eantes de ser recogido en la bandeja 42,

El ejemplo que sigue puede servir de ilustracién adi~
cional del invento, y en dicho ejemplo se exponen los resule
tados de unas pruebas efectumdas con un aparato conforme a la

invenoién,

Ejemplos

Setuvieron en marcha durasnte 33 dfas sin interrupeidn
unas ocuantas unidades de ensayo del aparato conforme a la ine-
vencién anteriormente desorito. Al ser desmontadas, se Vi
que les bombas estaban completamente exentas de residuos de
escape de polfmero, Con otros aparatos de hilar que esta-
ban desprovistos de canales para la conducoidn del materisl
de escape, fué mecesario sustituir las bombas en un promedio
de 20 dfas por haberse emnsuciado por fuera.

En otro experimento, solamente se modifiod conforme a
la invencién el bloque inferior. Este gparato se hizo funoio-
nar durante 19 dias, Desmontada la rejilla de fusidn, se vio
que la bomba inferior eétaba limpla., En cambio, la bomba su-

periorresulté ocubierta de material termopldstioco por el exte=~

rior. ~/Y~
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Tampooo se encontrd polimero de escape en el interior
de la rejilla de fusidn después del empleo de aparatos de hilar
construidos oconforme a la presente invencién,

Lag propiedades de los hilos fabricados oon el aparato
conforme a la inveneidn era por lo menos tan satisfactorias
como las de los hilos fabricados oon nn aparato del tipo usual,
Con sorpresa se desscubrio’que los hilos obtenidos con el apa-
rato conforme a la invend én presentaban un némero realmente
reduocido de pegquefios engruesamientos por unidad de longitud.
Por ejemplo, un determinado tipo de hilo presentaba un prome-

dio de 2,35 pequefios engruesamientos por kg, mienbras un hilo

correaspondiente obtenido en un eparato desprovisto de los oazna-

les de desscarga conforme‘a'la invenocién contenfa 27 engruesa-
mientos por kg.

La tabl®e que sigue muestra que los hilos obtenidos oon
el aparato conforme al invento (designados con el ndimero 1)
difer{an muy poco en sus demds propiedades oon respecto a
los obtenidos oon un aparato usual (designados con el mimero

2),

Después de estirar
¥ retoreer

Denier Resistenmoia Alarg, Uniformidad %
_g/100 denier % {Zellweger |Normal Desecho

1. 14,75 550 35,0 4,3 87 0,4
2. 14,92 533 35,4 4,1 89 0,7

La bandeja colectora representada en la figura 2, funelo-

na normalmente durante unas 48 horas antes de que se haga nece-

sario vaciarla., Ahora bien, es preoisc pasar el rastrillo perio-

dicamente, aproximadamente cada 6 horas, para llevar a la parfe

- 15 =
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funda el material de escape recogido en la parte poco profunda,
Ninguna de estas operasiones requiere interrumpir el prooeso
de hilado.

Tanto la realizacidédn desorita oomo el ejemplb que se
acaba de exponer sirven Yniocamente para aclarar el invento, sin
que éste deba considerarse limitado por aquellas;

La presente solioitud que oeorresponde a la presentada

‘en Estados Unidos el 5 de Mayo de 1.958, bajo el ndmero 732,944,

se acoge a los beneficios del artioculo 51 del vigente Estatuto
sobre Propiedad Industrial,

NOTA

Los puntos de invernoidén propia y nueva que Se presentan
para que sean objeto de esta solieitud de Patente de Invenoidn
en Espafia por VEINTE afios son los sigulentes: |

12,.- Un aparato para la produccién de hilos, fibdbras y
produétoé similares artificiales a partir de un material ter-
moplédstico y por el procedimiento de hilado por fusién, en el
oual aparato el 4rbol conduotor o de acoionamiento de cada
bomba es mévil oon respecto a la emvoltura o ocaja de la bomba
y en el que al pasaje del 4rbol condustor de oada bomba se le
une un cansl oerrado de desecarga o0 salida del material termo- -
pléstico fundido que escapa a 10 largo de dicho 4rbol; ocarac-
terizado dicho aparato por el hesho de que el cahal de descar
ga o salida del material termopldstico derretido que escapa
a 10 largo del 4rbol mévil de la boma corre por el interior
del dispositivo de caldeo del conjunto de hilar y hasta un
aspaclo colector alejado de la bomba y de la placa de hilar,

7
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halléndose a¥n el pasaje del canal de descarga hasta disho
espacio coleotor en ql interior de dicho dispositivo de ocal-
deo,

28,- Un aparato conforme a la reivindicaocién 1, oara&é
terizado'por el hecho de gue la primera parte del sanal de
descarga de los escapes producidos a lo largo del 4rbol de
la bomba estd formada por un énimgo taladro axil en el 4r-
bol mévil de acoionamiento de la bomba,

38,- Un aparato conforme a la reivindicacidn 1 o 2,
oaracterizado por el hecho de gque el canal de descarga -de
escapes producidos a lo largo del &rbol de la bomba, en la
parte en que dicho canal no esté constituido por um taladro
coaxil en el 4rbol mévil de accionamiento de la bomba, se
encuentra en el interior del oonjunto de hilar,

48,- Un aparato conforme a oualquiera de las reivindi-
caoiones’preOedentes, saraoterizado por el hecho de gue la
pbertura de descarga del canal de salida del masteriazl termo-
pléstico derretido que escapa a lo largo del &rbol de la dom-
ba estd dispuesta encima de una bandeja oclestora que me oo~
neota de mode desmontable al lado inferior del soporte de la
place de hilar y a cierta distancia de la placa de hilar,
siendo la bandeja deslizable a través de una abertura dis-
puésta, por ejemplo, en un ouerpo aislante presente entre el
soporte de la placa de hilar y la caja de soplado,

52,- Un aparato conforme a la reivindicacién 4, carae-

terizado’por el heoho de gue la bandeja colectora comprende

una parte poco profunda y una parte profunda, y de ellas la

parte poco profunda se encuentra debajo de la abertura de
descarga del canal de salida del material termoplédstico de-

rretido que escapa a lo largo de las bombas, y la parte pro-

- 17 -
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funda tiene una mayor capacidad gue la parte poco profunda,
disponiendose en la parte poco profunda un rastrillo de bandeja
que se mueve haclia y desde la parte profunda conectado por
medio de pequefias varillas a un mango situado en el exterior
de la bendeja.

68,- Un eparato para la produocsién de hilos, fibras Y.
productoé artificiales similares,

Tal y como se ha desorito en la Memoria que antecede
representado en el dibunjo que se acompafia y para los fines
gque se han especificado.

Esta Memoria consta de disoiocho hojas escritas a mé-

guina por una sola oara, .3 ABH 155
309
Madrid,

- 18 -
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