
A N O  1959
E xpediente niím

REGHIRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL

2! 4 7 6 5 t
P A T t W T C  D C  I N V S N C I  O N .............................

M E M O  R I  A I) E S C R  IIP T I V  A

<?ne se acom p añ a a fa sofícñuef efe

una P A T E N T E  D E  INVENCION por VEINTEaños, en España 

a favor <fe

ALGEMENE KUNSTZIJDE UNIE N*V* , de nacionalidad

Ì lO Ì.8 ìid e S 3  domiciliado en V C ìp o rw Q g  v C , -^FilHOíBt

<aááxxkx H olanda. ........................... ................... ^ 6 ^ ...............

por;

UN APARATO PARA L A PRODUCCION DE HILOS, FIBRAS Y.PRO­
DUCTOS ARTIFICIALES SIMILARES"

<M 1 3 2 5 3

Agente Sr...............ELZABURU



P . -  1 7 .9 7 2

AKU 8 2 3 /2 6 .4 3 8

 ̂ 1

4

247 6 5 1

MEMORIA DESCRIPTIVA 

p ara  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

e n

E S P A Ñ A  

por VEINTE años

a nombro de ALGEMENE KONSTZIJDE UNIR N .V ., en tid ad  holand esa, 

e s ta b le c id a  en Velperwg 76, Amhem, Holanda, p o r :

^ UN APARATO PARA LA PRODUCCION DE HILOS, FIBRAS Y PRODUCTOS 

ARTIFICIALES SIMILARES *

La p re se n te  inve noi ón se  r e f i e r e  a un ap ara te  para  l a  

fa b r ic a c ió n  de h i lo s  y f ib r a s  a r t i f i c i a l e s  y productos sim i­

la r e s  a p a r t i r  de un m a te r ia l te rm o p là stico  p or e l  p ro ce d i­

m iento de h i la t u r a  en fu s ió n , ap arato  en e l  cu a l e l  árb o l 

conductor o de accionam iento de cada bomba e s  m ovible con 

re s p e c to  a l a  c a ja  o en v o ltu ra  de l a  bomba, y en e l  que a l  

paso d e l á rb o l conductor de cada bomba se  l e  une un can al 

cerrad o de descarga o s a l id a  d el m a te r ia l te rm o p là stico  que 

escap a a lo  la rg o  de dicho á r b o l.

Los ap aratos de e s ta  c la s e  son ya con ocid os.
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A sí, se ha venido proponiendo un ap arato  en e l  que hay 

una bomba de t o r n i l lo  s in  f i n  y una bomba de en g ran a jes mo­

v id as por e l  mismo á rb o l y montadas en s e r i e ,  estando e l  

á rb o l conductor de l a  bomba de en g ran a jes y e l  t o r n i l l o  s in  

f i n  de l a  bemba de t o r n i l l o  acoplados de modo o p erativ o  y 

dicho acoplam iento encerrado en una en v o ltu ra  ó a lo jam ien ­

to  que une de manera estan oa a  lo s  l íq u id o s , a l a s  envoltu ­

r a s  de ambas bombas. Como co n secu en cia , e l  m a te r ia l term o- 

p lá s t i c o  d e rre tid o  que escapa a lo  la rg o  del á rb o l de a c c io ­

nam iento de l a  bomba de en g ran a jes c i r c u la  de nuevo en dicho 

ap arato  volviendo a  l a  bomba de t o r n i l l o  s in  f i n .  Naturalmen­

t e ,  l a  c a ja  de a lo ja m ien to  d el tro z o  de á rb o l que co n ecta  l a s  

dos bombas puede aqui co n sid e ra rse  como oanal cerrado de des­

carg a  o s a l id a  d e l m a te r ia l te rm o p là stico  fundido que escapa 

a lo  la rg o  de dicho tro zo  de á r b o l.

Un ap arato  como á s te  t ie n e  l a  v e n ta ja  de que, de e s ta  

manera, e l  esoape del m a te r ia l te rm o p là stico  fundido no puede 

ex ten d erse  p o r l a  s u p e r f ic ie  ex tern a  de la  bomba de engrana­

j e s ,  en l a  cu al s u p e r f ic ie  su p re se n c ia  s e r ía  in co n v en ien te , 

e n tre  o tra s  razo n es, p or su ten d en cia  a c a rb o n iz a rs e . S in  em­

bargo, una d e sv e n ta ja  de e s te  ap arato  ya conocido c o n s is te  en 

que e l  m a te r ia l que escap a y vuelve se  h a l la  sometido a caldeo 

durante la rg o  tiempo y , p or lo  ta n to , puede s u f r i r  cambios 

quím icos cuando l a  fuga o escap e no t ie n e  demasiada e x te n s iá n . 

E l m a te r ia l a s í  cambiado se  hace o iro u la r  de nuevo merced a 

l a  bomba de en g ra n a je s , desde l a  bomba de t o m i l l o  h a s ta  l a  

p la c a  de h i l a r ,  y puede te n e r  una in f lu e n c ia  p e r ju d ic ia l  so­

bre e l  producto f i n a l .  C ie rto  e s  que un escape más fu e r te  o 

ex ten so , sea  o no in ten cio n ad o , puede d ism in u ir e s te  in con ­

v e n ie n te ; pero no e s  menos c ie r t o  que e s te  esoape te n d ría  a
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su vez gna in f lu e n c ia  p e r ju d ic ia l  sobre l a  uniform idad d e l t i ­

tu lo  d e l producto f i n a l .

Ahora, se  ha d escu b ierto  un ap arato  que no p re sen ta  e l  

in co n v en ien te  d e ta lla d o .

5 La p re sen te  in v en ció n  c o n s is te  en que, en ap arato s d el

t ip o  ind icad o y d e s c r ito  más a r r ib a  como ya conocid os, e l  

can a l de descarga o s a l id a  d el m a te r ia l term o p lástio o  d e rre ­

t id o  que escap a a lo  la rg o  del á rb o l m óvil de l a  bomba co rre  

por e l  i n t e r i o r  d el d is p o s it iv o  de oaldeo d e l conjunto de h i ­

lo  l a r  y h a s ta  un esp acio  o o le o to r  a le ja d o  de l a  bomba y de l a

p la c a  de h i l a r ,  h a llán d o se  aón e l  p a s a je  d e l oanal de d escar­

ga h a s ta  dicho esp acio  c o le c t o r  en e l  i n t e r i o r  de dicho d is ­

p o s it iv o  de oaldeo.

Con e s to  se lo g ra  que e l  m a te r ia l term o p lástio o  d e rre - 

1S t id o  sum inistrado a l a  p la c a  de h i l a r  no pueda r e s u l t a r  nunca

contaminado oon m a te r ia l  que escap a a lo  la rg o  del á rb o l mó­

v i l  de l a  bomba* e l  onal m a te r ia l , como an tes se ha d ich o , 

te n d r ía  una in f lu e n c ia  p e r ju d ic ia l  sobre e l  producto h ila d o . 

E s tá  c la ro  que en e l  p re se n te  ap arato  e s  in d e sea b le  asimismo 

3o un escap e aoentuado o en gran  oantidad ya que, como a n tes  de

ha d ich o , e s to  in flu y e  desfavorablem ente en l a  uniform idad 

d e l t i t u l o  del producto h ila d o .

Estando e l  can a l de desoarga o s a l id a  de escap es, en 

e l  ap arato  conforme a l a  in v en ció n , en e l  i n t e r i o r  d e l d isp o- 

88 s i t iv o  de oald eo, no hay r ie s g o  de que dicho can a l se  atasqu e

con m a te r ia l s o l id i f ic a d o .

E x is te n  v a r ia s  p o s ib ilid a d e s  r e la t iv a s  a l a  s itu a c ió n  

de dicho oanal de desoarga. E l ca n a l de desoarga puede, p o r 

e jem p lo, e s ta r  situ ad o  e n tre  e l  conjunto de h i l a r  y e l  dispo­

ne s i t iv o  de caldeo de dicho co n ju n to . No o b sta n te , es  más sen -
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c i l i o  d isponer e l  oanal en e l  i n t e r i o r  d e l oonjunto de h i l a r .

En e s ta  ú ltim a d is p o s ic ió n , l a  prim era p a r te  del ca­

n a l de descarga de escape producido a lo  la rg o  d e l á rb o l de 

l a  bomba t ie n e  p re fe rib le m e n te  un ta la d ro  e o a x il  en e l  á rb o l 

m óvil de aooionam iento de l a  bomba.

E l ta la d ro  c o a x il  se  une en e s te  caso a l a  p a r te  re s #  

ta n te  d e l can a l de descarga p o r medio de l a  a b e rtu ra  que hay 

a l  extrem o d el á rb o l, m ien tras que en e l  punto en que e l  á r ­

b o l de la  bomba se  ex tien d e h a s ta  e l  e x te r io r  a tra v á s  de un 

c o jin e te  c o r r ie n te  d e l con ju n to  de h i l a r  e l  ta la d ro  e s tá  p ro­

v is to  de una a b ertu ra  r a d ia l .  D icha a b e rtu ra  r a d ia l  desembo­

c a , p or lo  ta n to , e n tre  l o s  dos extrem os d e l c o jin e te  co­

r r i e n t e .  E l  m a te r ia l  d e rre tid o  que escap a a tra v á s  d e l c o j i ­

n e te  c o r r ie n te  flu y e  entonces a tra v á s  de l a  a b e rtu ra  r a d ia l  

y a tra v á s  del ta la d ro  d e l á rb o l de l a  bomba h a s ta  e l  can al 

de descarga de m a te r ia l d e rre tid o . E l ta la d ro  o ánima d el 

á rb o l de l a  bomba no es nuevo de p or s i ,  y se  a p l ic a  ya a 

menudo en bombas de en g ran a jes p ara  c o n tr a r r e s ta r  una p re sió n  

de liq u id o  d ir ig id a  en sen tid o  a x i l  oontra l a  rueda denta­

da que va f i j a  en dicho á r b o l. En l a  r e a l iz a c ió n  d e s c r i ta  

tam bién se  consigue e s te  re s u lta d o .

En e s ta  ú ltim a r e a l iz a c ió n  se p r e f ie r e  d isponer un 

ta la d ro  o aáima h o r iz o n ta l en e l  con ju nto  de h i l a r  a l  cu al 

va s u je ta  l a  bomba, ta la d ro  que oorre en l a  p ro lon g ació n  

d el á rb o l de l a  bomba y l le g a  a una determ inada profundidad 

Un ta la d ro  v e r t i c a l  co n ecta  e l  punto más b a jo  del prim er 

ta la d ro  con un punto situ ad o  en o c e rc a  d e l extremo in f e r io r  

d e l oonjunto de h i l a r  y ce rca  d e l reborde e x t e r io r .  Dicho 

punto se en cu entra enoima de un esp aoio  c o le c to r  d e l m ate-
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r i a l  de esoape, esp acio  que puede c o n s i s t i r  en una cavidad 

preparada en e l  so p o rte  de l a  p la c a  de h i l a r .

En g e n e ra l, e l  so p o rte  de l a  p la c a  de h i l a r  no t ie n e  

que e s ta r  esp ecialm ente p ro v is to  de t a l  cavidad , puesto  que 

hay so p o rte s  dé p la c a  de h i l a r  p ro v is to s  ya por e l  fa b r ic a n ­

te  de algunas de d ich as cavidades p o r  razones de ahorro de 

m a te r ia l .

La capacidad de l a  cavidad del so p o rte  de p la c a  de 

h i l a r  es lo  b astan te  grande p ara  s e r v ir  de e sp a c io  c o le c to r  

p ara  e l  m a te r ia l ten n o p lá stio o  de esoape s in  que ocurran 

d if ic u l ta d e s ,  siem pre que e l  escape a lo  la rg o  del á rb o l de 

l a  bomba áe mantenga e n tre  c ie r t o s  l ím i t e s .  E sto  qu iere de­

c i r  que dicho espaoio c o le c to r  no e s tá  completamente l le n o  

cuando e l  sop orte de l a  p la c a  de h i l a r  e s  desconectado d el 

ap arato  para  la  s u s t itu c ió n  p e r ió d ic a  de l a  p la c a  de h i l a r .  

Cuando e s to  t ie n e  lu g a r , puede v a c ia rs e  e l  espaoio  c o le c to r  

de m a te r ia l de e sca p e s . P ara  f a c i l i t a r  e s to  se  puede co­

lo c a r  una bandeja adecuada, s i  a s í  convien e, en l a  navidad 

d e l sop orte de l a  p la c a  de h i l a r .

En e l  caso  de que e l  escape de m a te r ia l te rm o p là s ti­

co a lo  la rg o  d el á rb o l de l a  bomba exceda de c ie r t o s  l ím it e s  

o en e l  caso de que se  haga uso de un so p o rte  de p lao a  de h i ­

l a r  cuyas dim ensiones só lo  perm itan que una pequeña cavidad 

s ir v a  de esp acio  c o le c to r ,  e x is t e  e l  r ie s g o  de que dicho e s­

p a c io  o o le c to r  se l le n e  p o r completo ya a n te s  de que la  p la ­

ca de h i l a r  haya de s e r  desconectada p ara  su s u s t i tu c ió n .

En v i s t a  da e s to  se  p r e f ie r e  una r e a liz a c ió n  d e l apa­

ra to  conforme a  l a  in v en ció n , c a ra c te r iz a d a  p or e l  hecho de 

que l a  a b ertu ra  de descarga d e l can a l de s a l id a  d el m a te r ia l 

te rm o p là stico  que escap a a lo  la rg o  del á rb o l de l a  bombaes-
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t á  d isp u esta  encima de una bandeja c o le c to r a  que se  ooneota 

de modo desmontable a l  lado in f e r io r  del sop orte de l a  p la ca  

de h i l a r  y a c i e r t a  d is ta n c ia  de l a  p la c a  de h i l a r ,  siendo 

l a  bandeja  d e s liz a b le  a tra v é s  de una a b e rtu ra  d isp u esta , por 

ejemplo^ en un ouerpo a is la n te  p re se n te  e n tr e  e l  sop orte de 

l a  p la c a , de h i l a r  y l a  c a ja  de soplado.

E s tá  c la r o  que en d icha r e a l iz a c ió n  l a  p la c a  de h ii^ -r  

enoima de l a  bandeja  c o le c to r a , ha de e s ta r  p r o v is ta  de un 

ta la d ro  que co n stitu y e  l a  p a rte  extrem a del ca n a l de d escar­

ga o s a l id a  del m a te r ia l te rm o p lá stico  que escapa a lo  la rg o  

d e l á rb o l de l a  bomba.

Además de l e s  caso s mencionados y a  en cuanto an teced e, 

d icha r e a l iz a c ió n  t ie n e  tam bién en g e n era l l a  v e n ta ja  de que 

l a  reco g id a  d e l m a te r ia l te rm o p lá stico  de escape no e s tá  

aquí co n streñ id a  e n tre  c ie r t o s  l f  m ita s . Es n e c e s a r io , p or 

so p áo ste , v a c ia r  o s u s t i t u i r  lq& andeja c o le c to r a  de vez en 

cuando. No- o b sta n te , e s to  puede lo g ra rs e  fá c ilm e n te  s in  

p e rtu rb a r l a  operación  de h i l a r .

P ara  agrandar l a  capacidad de la  b an d eja  o o le o to ra  

s in  que é s ta  adquiera dim ensiones demasiado grandes, una 

r e a l iz a c ió n  p r e fe r id a  c o n s is te  en que l a  bandeja c o le c to r a  

comp rende una p a rte  poco profunda y una p a rte  profunda, y de 

e l l a s  l a  p a r te  poco profunda se en cu en tra  debajo de l a  abertu ­

r a  de d escarga d e l ca n a l de s a l id a  d e l m a te r ia l te rm o p lá stico  

d e rre tid o  que escap a a lo  la rg o  de la s  bombas, y l a  p a rte  pro­

funda t ie n e  una mayor oapaoidad que l a  p a rte  poco profunda, 

disponiéndose en l a  p a rte  poco profunda un r a s t r i l l o  de ban­

d e ja  que se  mueva h a c ia  y desde l a  p a rte  profunda conectado 

p or medio de pequeñas v a r i l l a s  a  un mango s itu a d o  en e l  ex­

t e r i o r  de l a  ban d eja . -< < * -
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En d ich a  r e á iiz a c ió n , l a  p a rte  profunda de l a  bandeja 

c o le c to r a  ha de e s ta r  en e l  lad o  i n f e r io r  déL sop orte de 

p la c a  de h i l a r  y a l  borde d e l mismo, m ien tras que l a  p a rte  

poco profunda debe e s t a r  más a le ja d a  de dicho borde. E l man­

go a l  e x te r io r  de l a  p a rte  profunda, y por e l l o  siem pre a 

mano durante e l  funcionam iento, s ir v e  no adío p ara  mover e l  

c ita d o  r a s t r i l l o  sin o  tambián p ara  sa c a r  l a  band eja  ouando 

se  d esee.

Con d ich a b an d eja , e l  escape de m a te r ia l d e rre tid o  se 

s o l i d i f i c a  en l a  p a rte  poco profunda, y l a  p a r te  profunda de 

l a  bandeja e s tá  l le n a  de p eg o tes o tro z o s  de m a te r ia l .

P ara  mayor a c la r a c ió n  d e l in v en to  se  expone a c to  

seguido una d e scr ip c ió n , con r e f e r e n c ia  a lo s  d ib u jo s  adjnn -  

to s ,  en l a  que se m uestra a manera de ejenq?lo una r e a l iz a ­

c ió n  d e l ap arato  confoime a l a  in v en ció n . En d ich os dibu­

jo s :

-  l a  f ig u r a  1 es  un a lzad o , p arcia lm en te  en se cc ió n , 

de uha p a r te  de un aparato  de h ila d o  por fu s ió n  conforme a 

l a  in v en ció n ; y

-  l a  f ig u r a  2 es una p e rs p e c tiv a  de una bandeja c o le c ­

to r a  de escap es adecuada p ara  su empleo con e l  ap arato  de

l a  f ig u r a  1 .

En l a  f ig u r a  1 se  in d ic a  en g e n e ra l con e l  námero 1 

una p a rte  de un ap arato  de h ilad o  por fu s ió n  de un so lo  h ilo  

aparato  que comprende una r e j i l l a  de fu s ió n  2 , un bloque su­

p e r io r  de h i l a r  3 , un bloque i n f e r i o r  de h i l a r  4 , un sop orte 

de p la c a  de h i l a r  5 y una o a ja  de soplado 6 separada del so­

p o rte  5 por un cuerpo a is la n t e  7 . Todos e s to s  elem entos e s­

tá n  s itu a d o s , unos con re s p e c to  a lo s  o tr o s , de l a  manera 

In d icad a por lo s  d ib u jo s , y  empernados e n tre  s i  m ediante to r -

-  7 -
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a i l l o s  (que no se re p re s e n ta n ) . E l con ju nto  en te ro , oon l a  

excep ció n  de l a  c a ja  de soplado 6 , se  oald ea h a s ta  una tem­

p e ra tu ra  su p e rio r  a l a  de fu s ió n  d e l m a te r ia l a h i l a r .

En l a  r e j i l l a  de fu s ió n  caldeada 2 se  echa, desde e l  

d ep ósito  de a lim en tació n  9 (rep resen tad o  só lo  p a rc ia lm en te ) 

un m a te r ia l te rm o p là stico  en forma de g rá n a lo s , fundiándo- 

se  á s to s  en l a  r e j i l l a  y bajando a l  in t e r i o r  d e l depósito  

1 0 . E s te  d ep ósito  de re s e rv a  1 0 , que queda a l  e x t e r io r  de 

l a  se cc ió n  rep resen tad a  en l a  f ig u r a  1 , se  in d ic a  en e s ta  

se cc ió n  justam ente p ara  una m ejor comprensión d el in v e n to . 

Todos lo s  p a s a je s  à lo  la rg o  de lo s  cu a le s  e s  tra s la d a d o  e l  

polim ero desde dicho d ep ósito  10  a  l a  p la c a  de h i l a r  11 e s ­

tá n  ind ioados en l a  f ig u r a  1 con l in e a s  de tra z o  in terru m ­

p id o . tfn p a s a je  12 co n ecta  e l  d ep ó sito  de re se rv a  10  con 

l a  a b e rtu ra  de entrada de pna bomba 13 de p re s ió n  p re v ia . 

D icha bomba 13 es d el t ip o  de en g ra n a je s , y  o b lig a  a l  ma­

t e r i a l  fundido a p asar a  p re s ió n  por e l  p a s a je  14 h a s ta  l a  

a b ertu ra  de en trad a de una bomba mediadora 1 5 . D icha bomba 

mediadora 15 es  asimismo d e l t ip o  de e n g ra n a je s , y e l  mate­

r i a l  fundido es lle v a d o  desde l a  s a l id a  de d icha bomba 15 , 

a tra v á s  de un p a s a je  1 6 , h a s ta  e l  i n t e r i o r  del esp acio  17 

de encima de l a  p la c a  de h i l a r  11 . E l m a te r ia l d e rre tid o  es 

som etido a e x tru sió n  a tra v á s  de lo s  o r i f i c i o s  de h ila d o  de 

l a  p la o a  de h i l a r  11 y pasado a l  i n t e r i o r  de l a  c a ja  de so ­

plado 6 (s ó lo  p arcia lm en te  re p re se n ta d a ), donde se  s o l i d i f i ­

ca  en forma de h i lo  que es  a r ro lla d o  p o r un d is p o s it iv o  de 

bobinar (no rep resen tad o ) sob re un c a r r e t e .

E l á rb o l 19 de l a  bomba de p re s ió n  p re v ia  13 es movi­

do por e l  á rb o l conductor o de accionam iento 1 8 ; de modo se ­

m ejan te , e l  á rb o l 20 de l a  bomba medidora 15 e s  movido p or

-y-
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e l  á rb o l conductor 31 . Ambos á rb o le s  de bomba 19 y 80  mue­

ven a su vez la s  ruedas dentadas enohavetadas a  lo s  mismos, 

estando lo s  á rb o le s  conectados por medio de acoplam ientos 

88 y 83 , resp ectiv am en te , a  sus re s p e c tiv o s  á rb o le s  conduc­

to r e s  18 y 2 1 . D ichos acoplam ientos 22 y 83 van soportados 

de modo que pueden g im r  en unos c o jin e te s  e s ta c io n a r io s  24 

y 36 , resp ectiv am en te , que van conectados a  l e s  bombas. Las 

bombas 13 y 15 t ie n e n  un segundo á rb o l 36 y 2 7 , r e s p e c t i ­

vamente. D ichos á rb o le s  Van montados de modo no r o ta to r io  

en e l  i n t e r i o r  de la s  en v o ltu ra s de l a s  bombas y soportan 

unas ruedas dentadas a d ic io n a le s  p e rm itién d o la s  g ir a r  movi­

das por l a s  ruedas dentadas ya m encionadas.

En l a  r e a l iz a c ió n  d e l d is p o s it iv o  p a ra  o b ten er h i lo s  

a r t i f i c i a l e s  que aquí se  re p re se n ta , l a  bomba 13 de p re s iá n  

p re v ia  y l a  bomba medidora 16 pueden s e r  id á n t io a s . Ambas 

bombas oomprenden una p la c a  f r o n t a l  28 y  29 , respectivam en­

t e ,  en l a  que se  disponen la s  a b e rtu ra s  de en trad a y s a lid a  

a s í  como unas a b e rtu ra s  en l a s  que se  apoyan p ara  g ir a r  lo s  

extrem os de lo s  á rb o le s  1 9 , 36 y 20 , 27 , resp ectiv am en te .

Las bombas 13 y 15 van ademaá p r o v is ta s  de una p la c a  

o e n tra l 30 y 31 , resp ectiv am en te , que t ie n e n  unos ta la d ro s  

adecuados p ara  r e c i b i r  l a s  ruedas„dentadas de bombeo.

Además, ambas bombas t ie n e n  una p la c a  p o s te r io r  32 y 

3 3 , resp ectiv am en te , ta la d ra d a s p ara  r e c i b i r  lo s  extrem os 

opuestos de lo s  á rb o le s  1 9 , 26 y 30 , 3 7 , resp ectiv am en te .

Los á rb o le s  de bomba 19 y  20 van p ro v is to s  cada uno 

de un ta la d ro  o ánima 34 y 3 5 , resp ectiv am en te , cuyo o b je to  

se d e scrib e  más a d e la h te .

Las c a ra s  de e s ta s  p la c a s  que se  h a lla n  en co n tacto - 

coop erativ o  e n tre  s í  van m ecanizadas con p r e c is ió n , a l  ob-
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Je to  de p ro v eer un c ie r r e  herm ético  de lo s  en g ran a jes cuando 

l a s  bombas son a to r n i l la d a s  a lo s  bloques de bomba 3 y 4 , 

resp ectiv am en te , p or medio de unos p ernos (no re p re se n ta d o s). 

Coda l a  e s tru c tu ra  h a sta  ahora expuesta e s  de tip o

usual y comunmente empleada.

En e l  o b je to  de bomba su p e rio r  3 va d isp u esto  un ca­

n a l  h o r iz o n ta l 36  p ara  e l  polím ero que se  escap a . Dicho ca­

n a l 36 e s tá  a lin ead o  con e l  ánima o ta la d ro  34 d e l á rb o l de 

bomba 19 , y comunica con e l  mismo. E l  extremo más in t e r io r  

del ca n a l 36 va conectado a un can a l v e r t i c a l  37 que desembo­

ca  en l a  ca ra  i n f e r i o r  d el bloque de bomba, 3 .  En e l  bloque 

i n f e r io r  de h i l a r  4 , y extendiéndose completamente a tra v á s  

d e l mismo hay un ca n a l v e r t i c a l  38 a lin ead o  con e l  ca n a l 37 

d e l bloque su p erio r de bomba 3 .  ¡Por su extrem o i n f e r i o r  e l  

can a l 38 desemboca encima de una cavidad 39 d e l so p o rte  8 

de p la c a  de h i l a r .  Un can al h o r iz o n ta l 40  p ra c tic a d o  en e l  

bloque de h i l a r  4 comunica por un extremo con e l  ánima 35 

d e l á rb o l de bomba 20 y e s t á  a lin ead o  con e l  mismo, y p or 

e l  o tro  extremo oomunioa con e l  can a l v e r t i c a l  3 8 . yodos e s ­

to s  o an ales son de p r e fe r e n c ia  lig eram en te  más anchos que 

lo s  ta la d r o s  o ánimas 34 y  35 de lo s  á rb o le s  de bomba.

La cavidad 39 ( s in  e l  ta la d ro  41  rep resentad o en l a  

f ig u r a  1 )  s ir v e  p ara  re co g e r  e l  polím ero que escap a a  lo  l a r ­

go de lo s  á rb o le s  de bomba. En e l  caso de que e l  ap arato  deba 

s e r  desmontado p o r m otivos no re la c io n a d o s  con lo s  escap es 

( t e l e s  como s u s t itu c ió n  p e r ió d ic a  de l a  p la c a  de h i l a r  11) 

puede v a c ia rs e  l a  cavidad 3 9 . Con e l  f i n  de a c e le r a r  l a  remo­

c ió n  d e l polím ero de escape puede d isponerse previam ente en 

l a  cavidad 39 una copa o ta z a  adecuada, que se  v a c ía  o s u s t i ­

tuye durante e l  desmontaje#
-V ó ?  -

-  i o  -
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¿un cuando e l  a p a ra to , t a l  como se ha d e s c r ito  a n te r io r ­

mente, se  ha v is to  que fu n cion a a s a t is f a c c ió n , se dará p re ­

fe r e n c ia  a una r e a liz a c ió n  segán la  cu a l e l  m a te r ia l term op lás- 

t i c o  d e rre tid o  que escape puede re co g e rse  en can tid ad es i l i m i ­

ta d a s . E s ta  r e a liz a c ió n  no l im ita r á  e l  p eríod o de funcionam ien­

to  d el con junto  de h i l a r .

P ara  lo g r a r  e s to , e l  fondo de l a  cavidad 39 d el sopor­

t e  5 de p la c a  de h i l a r  e s t á  ta lad rad o  de modo que proporciona 

una s a l id a  41 para  e l  m a te r ia l de escap e. E sto  perm ite que e l  

polím ero escapado f lu y a  desde l a s  bombas 13 y 15 a tra v á s  de 

lo s  bloques de bomba 3 y 4 , del sop orte 5 de p la c a  de h i l a r  

y h a s ta  e l  in t e r io r  d el esp acio  que se  encu entra debajo del 

mismo, circundado p or e l  ouerpo a is la n t e  7 , en g e n e ra l c i r ­

c u la r , y l a  c a ja  de soplado 6 . D ebajo de l a  s a l id a  41 hay 

colocada una bandeja c o le c to r a  d e l m a te r ia l de escap e. Dioha 

bandeja puede c o r r e r s e , p ara  e n tra r  y s a l i r ,  a tra v á s  de una 

a b e rtu ra  a larg ad a 43 apropiada que hay en e l  cuerpo a is la n t e  

7 .

La bandeja 42 (v ea se  f ig u r a  2 ) comprende una p a r te  po­

co profunda 44 y una p a r te  profunda 45 a lin e a d a  con a q u e lla .

En l a  p a rte  poco profunda 44 va montado un r a s t r i l l o  50  de 

modo que puede moverse y s e r  acoionado a tra v á s  de unas v a r i­

l l a s  47 s u je ta s  a l  mismo y que se  extienden longitu d inalm ente 

a lo  la rg o  de l a  bandeja 42 y  p a r a le la s  a l a s  paredes la t e r a ­

l e s  48 y  4 9 . E s ta s  v a r i l l a s  47 e s tá n  sop ortadas de modo des- 

l i z a b l e  p or unas a b e rtu ra s  adecuadas de l a  pared extrem a ex­

t e r i o r  5 0  de l a  b an d eja . P or fu e ra  de l a  bandeja l a s  v a r i l l a s  

47 term inan en un mango 51 que s ir v e  p ara  mover e l  r a s t r i l l o  

4 6 , y de e s te  modo se  f a c i l i t a  l a  o p eración  de c o r r e r  l a  bande­

j a  42 h a c ia  dentro y h a c ia  fu e ra .

11
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Durante e l  funcionam iento, e l  r a s t r i l l o  46 descansa jun­

to  a l a  pared extrem a in t e r io r  de l a  bandeja 4 2 . Cuando l a  par­

t e  poco profunda 44 se  l le n a , e l  m a te r ia l acumulado, y más o 

menos s o l id i f ic a d o , puede tra n s p o rta rs e  con e l  a u x il io  d el 

r a s t r i l l o  46 h a sta  ech a rlo  en e l  con v ertim ien to  4 5 . E sto  se  

hace manipulando e l  mango 51 y vaciando l a  p a rte  poco profun­

da 4 4 . Cuando e s té n  l le n a s  ta n to  l a  p a r te  poco profunda 44 

como l a  p a rte  profunda 4 5 , puede s a c a rs e  l a  bandeja 42 t i r a n ­

do de l a  misma h a c ia  fu e ra  desde l a  a b e rtu ra  46 del cuerpo 

a is la n te  7, después de lo  cu a l se puede v a c ia r  y v o lv er a 

poner l a  bandeja 4 2 , o s u s t i t u i r  p or o tra  v a c ía  y de tamaño 

sem ejan te .

E l ap arato  conforme a l a  in v en eián , t a l  como se  acaba 

de d e s c r ib ir ,  cumple en g e n era l su o b je to . Es p o s ib le , no 

o b sta n te , e fe c tu a r  m o d ificacio n es en e l  mismo. P o r ejem plo, 

se  puede u t i l i z a r  más de una cavidad 39 p ara  re co g e r  m a te r ia l 

de escap e. E s ta s  eavidades deberán, desde lu ego , comunicar 

tod as con un ca n a l p ara  e l  paso d el m a te r ia l de e sca p e .

En ese caso todas e s ta s  cavidad es pueden i r  p r o v is ta s  

de una s a l id a  41  y una bandeja s e le c to r a  42  s itu a d a  d e b a jo .

Como e l  polím ero de escape recogid o  en l a  p a rte  poco 

profunda 44 de l a  bandeja 42 e s tá  más o menos s o l id if ic a d o , 

e s  n e c e s a r io  q u ita r lo  de l a  misma de vez en cuando p or me­

dio d el r a s t r i l l o  4 6 , empujándolo h a s ta  e l  i n t e r i o r  d el com­

p a rtim ie n to  4 5 . T iene sus v e n ta ja s  e l  empleo de una bande­

ja  42 d e sp ro v ista  de r a s t r i l l o  y ten iendo en  tod a su lo n g i­

tud una profundidad ig u a l a l a  d e l com partim iento 4 5 , pero 

e s to  es p o s ib le  solam ente a lteran d o  de manera co n sid erab le  

l a  c a ja  de soplado 6 .

Una v a r ia n te  de l a  r e a liz a o iá n  d e s o r ita  c o n s is te  en e l
- / . 3 -
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hecho de que l a  a b e rtu ra  a larg ad a  43 d e l cuerpo a is la n t e  7 

se h a ce , de ana a  o tr a  manera, mayor qae l a  bandeja 4 3 , de mo­

do qae se f a c i l i t a  e l  movimiento de d eslizam ien to  de e s ta  ú l­

tim a. Se ha d e scu b ierto  qae l a  rem oción de una p a rte  d el 

cuerpo a is la n t e  no a fe c ta  de modo d esfav o rab le  e l  fu nciona­

m iento d e l mismo.

A con tin u ació n  se  e x p lic a  y d e fin e  l a  t r a y e c to r ia  de 

c ir c u la c ió n  d e l m a te r ia l de escap e.

Como puede v erse  por l a  f ig u r a  1 , l a s  a b e rtu ra s  de en­

tra d a  y s a l id a  de l a  p la c a  88 de l a  bomba 13 de p re s ió n  p re ­

v ia  comunican por un lado con lo s  conductos 18 y 14 del b lo ­

que de bomba 3 y  por e l  o tro  con l a  zona de engrane de l a s  dos 

ruedas dentadas de la  bomba 1 3 . Como ya se ha dicho, e x is te  

poca ten d en cia  a que ocurran  escap es a lred ed o r d el á rb o l 86 

p or no e x i s t i r  movimiento r e la t iv o  e n tre  dicho á rb o l y l a  en­

v o ltu ra  de l a  bomba (p la c a s  28 y 3 8 ) .  En cambio, e l  polím ero 

d e rre tid o  contenido a p re s ió n  en e l  in t e r i o r  de l a  zona de 

engrane mutuo se  c o rre  a lo  la rg o  de la s  c a ra s  extrem as d el 

engran aje  en movimiento por e l  á rb o l r o ta to r io  1 9 , y a lo  

la rg o  de dicho á rb o l 19 h a s ta  e l  re s p e c tiv o  extrem o d el m is­

mo. D icha c ir c u la c ió n  de escape e s tá  in d icad a  m ediante f l e ­

chas en l a  f ig u r a  1 .  E l  polím ero que p asa a l  extremo más ex­

t e r i o r  d e l á rb o l de accionam iento 19 es  ob lig ad o , en cambio 

a f l u i r  a tra v á s  d el ánima o ta la d ro  3 4 . La causa de e l lo  

r e s id e  en que e l  m a te r ia l d e rre tid o  en cu entra más r e s is te n ­

c i a  a l  paso por e l  acoplam iento 82 y e l  c o jin e te  24 d e l á r­

b o l 29 que p or e l  can al 3 6 .

La prim era p o rció n  d e l escap e d e l m a te r ia l d e rre tid o  es 

o b lig ad a , p or una cantid ad  de m a te r ia l s ig u ie n te , a p asar por 

e l  ca n a l 36 y de ó s te  a tra v á s  de lo s  ca n a le s  37 y 3 8 , l a  oa-

* 3 4
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vidad 39 y e l  ta la d ro  4 2 . E s ta  a cc ió n  con tin u a a in  in te rru p c ió n  

m ien tras e s tá  funcionando l a  bomba 1 3 .

E l escape proced ente de l a  bomba medidora 15 se produ­

ce esen cia lm en te  de l a  mismqActanera que se acaba de e x p lic a r  

para  l a  bomba 13 de p re s ió n  p re v ia , y l a  c ir c u la c ió n  del m is­

mo e s tá  tambián in d icad a m ediante f le c h a s  en l a  f ig u r a  1 . E l 

escape proced ente de l a  bomba 15 flu y e  a tra v á s  del can al 

4%. E l con junto d . h ila n  . s  mantenido en en to ta l id a d  a n n . 

tem peratura elevada merced a un manto de ca ld eo (n o  rep re sen ­

ta d o ), que impide que e l  m a te r ia l de escap e se s o lid if iq u e  

a n te s  de s e r  reoogido en l a  bandeja 4 2 ,

E l ejem plo que sigue puede s e r v ir  de i lu s t r a c ió n  a d i­

c io n a l d el in v e n to , y en dicho ejem plo se exponen l o s  r e s u l­

tados de unas pruebas e fec tu a d a s con un aparato  conforme a l a  

invenoión .

E jem plo:

Se tuvieron  en marcha durante 33 d ía s  s in  in te rru p c ió n  

unas cuan tas unidades de ensayo d e l ap arato  conforme a l a  in ­

vención anteriorm ente d e s c r i to .  Al s e r  desmontadas, se  v ió  

que l a s  bombas estab an  completamente ex en tas de res id u o s de 

escape de p o lím ero . Con o tro s  a p a ra to s  de h i l a r  que e s ta ­

ban d e sp ro v isto s  de ca n a le s  p ara  l a  conducción del m a te r ia l 

de esoape, fuá n e c e sa r io  sus t i t u i r  l a s  bombas en un promedio 

de 20 d ía s  por h ab erse  ensuciado por fu e r a .

En o tro  experim ento, solam ente se m od ificó  conforme a 

l a  invenoión  e l  bloque i n f e r i o r .  E s te  ap arato  se h iz o  fu n c io ­

n ar durante 19 d ía s .  Desmontada l a  r e j i l l a  de fu s ió n , se  vio 

que l a  bomba i n f e r i o r  es ta b a  lim p ia . En cambio, l a  bomba su- 

p e r io r r e s u ltó  c u b ie r ta  de m a te r ia l term o p lástio o  p or e l  e x te ­

r i o r .  **/ 4̂ **
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Tampoco se  encontró polím ero de escape en e l  in t e r io r  

de l a  r e j i l l a  de fu s ió n  despuós d e l enpleo de ap ara to s de h i l a r  

co n stru id o s conforme a l a  p re se n te  in v en ció n .

Las propiedades de lo s  h i lo s  fa b rica d o s  con e l  aparato 

conforme a l a  invenoión  era  por lo  menos ta n  s a t i s f a c t o r i a s  

como l a s  de lo s  h i lo s  fa b r ic a d o s  oon un ap arato  d el t ip o  u su al. 

Con so rp re sa  se descubrió ''que lo s  h i lo s  obtenidos oon e l  apa­

ra to  conforme a l a  invenoi ón p resen taban  un nómero realm ente 

reducido de pequeños engruesam ientos p or unidad de lo n g itu d .

2 o r  ejem plo, un determinado tip o  de h i lo  p resen tab a  un prome­

dio de 2 ,3  pequeños engruesam ientos por kg. m ien tras un h i lo  

corresp o n d ien te  obtenido en un ap arato  d esp ro v isto  de lo s  oana­

l e s  de descarga conforme a l a  in v en ció n  co n ten ía  27 engruesa- 

mi en to s por kg.

La t a b la  que sig u e m uestra que l o s  h i lo s  obten id os oon 

e l  ap arato  oonforme a l  invento  (d esignados oon e l  ndmero 1 ) 

d if e r ía n  muy poco en sus demás propiedades oon re sp e c to  a 

lo s  obten id os oon un aparato  u su al (designados oon e l  nómero 

2 ).

Después de e s t i r a r  
y r e to r c e r

D en ier R e s is te n c ia  
g /1 0 0  d én ier

A larg . Uniform idad %
% ( Zellweger)NOrmal %

Deseoho

1 . 1 4 ,7 5 550 3 5 ,0  4 ,3  87 0 ,4

2 . 1 4 ,9 2 533 3 5 ,4  4 ,1  89 0 ,7

La bandeja c o le c to r a  rep resen tad a  en l a  f ig u r a  2 , fu n cio ­

na normalmente durante unas 48 h o ras a n te s  de que se  haga nece­

s a r io  v a c ia r la .  Ahora b ie n , e s  p r e c is o  p a sa r  e l  r a s t r i l l o  p e r ió ­

dicam ente, aproximadamente cada 6 h o ra s , p ara  l l e v a r  a l a  p a rte

15
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fonda e l  m a te r ia l de escape recogid o  en l a  p a rte  pooo profunda. 

Ninguna de e s ta s  operaciones re q u ie re  in terru m p ir e l  proceso  

de h ila d o .

, Tanto l a  r e a l iz a c ió n  d e s c r i ta  como e l  ejem plo que se

5 a c a ta  de exponer s ir v e n  únicamente p ara  a c la r a r  e l  in v en to , s in

que á s te  deba co n sid e ra rse  lim ita d o  p o r  a q u e lla s .

La p re sen te  s o l ic i t u d  que corresponde a l a  p resen tad a 

en Estad os Unidos e l  5 de Mayo de 1 .9 5 8 , b a jo  e l  número 7 3 3 .9 4 4 , 

se  acoge a lo s  b e n e f ic io s  d e l a r t i c u lo  51 d e l v ig e n te  E s ta tu to  

lo  sobre Propiedad In d u s tr ia l .

N O T A

15 Los puntos de in v en ció n  p ro p ia  y nueva que se  p resen tan

p ara  que sean o b je to  de e s ta  s o l ic i t u d  de P a te n te  de inven ción  

en España por VEINTE años son lo s  s ig u ie n te s :

I B . -  Un aparato  para  l a  producción de h i l o s ,  f ib r a s  y 

productos s im ila re s  a r t i f i c i a l e s  a  p a r t i r  de un m a te r ia l t e r ­

so m op lástico  y por e l  proced im iento de h ila d o  p or fu s ió n , en e l

cu a l ap arato  e l  á rb o l conductor o de accionam iento de oada 

bomba es móvil con re sp e c to  a  l a  en v o ltu ra  o c a ja  de l a  bomba 

y en e l  que a l  p a s a je  del á rb o l conductor de oada bomba se  l e  

une un can al cerrado de descarga o s a l id a  d e l m a te r ia l term o- 

25 p lá s t ic o  fundida que escap a a lo  la rg o  de d icho á r b o l; c a ra c ­

te r iz a d o  dioho aparato  p or e l  hecho de que e l  can al de d esear 

ga o s a l id a  d el m a te r ia l term o p lástio o  d e rre tid o  que escap a 

a lo  la rg o  d e l á rb o l m óvil de l a  boma c o rre  p or e l  in t e r i o r  

d el d is p o s it iv o  de caldeo d el con junto de h i l a r  y h a s ta  un 

3o esp acio  c o le c to r  a le ja d o  de l a  bomba y de l a  p la c a  de h i l a r ,
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h allán d o se  aán e l  p a s a je  del oanal de d escarga h a s ta  dicho 

esp acio  c o le c to r  en e l  i n t e r i o r  de dicho d is p o s it iv o  de c a l ­

deo.

2 4 . -  un aparato  conforme a l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , caracú 

5 te r iz a d o  por e l  heoho de qu.e l a  prim era p a rte  d el can al de

descarga de lo s  esoapes prcduoidos a  lo  la rg o  d e l á rb o l de 

l a  bomba e s tá  formada p e r  un ánim^ío ta la d ro  a x i l  en e l  á r ­

bo l m óvil de accionam iento de l a  bomba.

3 a , -  un aparato  conforme a l a  r e iv in d ic a c ió n  1 o 2 , 

lo  c a ra c te r iz a d o  por e l  heoho de que e l  ca n a l de d escarga de 

escap es producidos a lo  la rg o  del á rb o l de l a  bomba, en l a  

p a r te  en que dicho canal no e s tá  o o n stitn id o  por un ta la d ro  

c o a x i l  en e l  á rb o l móvil de accionam iento de l a  bomba, se 

enouentra en e l  in t e r io r  d el conjunto de h i l a r .

18 4B .-  ua aparato  conforme a cu a lq u ie ra  de l a s  r e iv in d i­

ca c io n e s  p reced en tes, c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que l a  

a b e rtu ra  de descarga d e l can al de s a l id a  d e l m a te r ia l term o- 

p lá s t i c o  d e rre tid o  que escap a a lo  la rg o  d el á rb o l de l a  bom­

ba e s tá  d isp u esta  encima de una bandeja o o le o to ra  que se  oo- 

2o n eo ta  de modo desmontable a l  lado i n f e r i o r  del so p o rte  de l a  

p lao a  de h i l a r  y a o ie r ta  d is ta n o ia  de l a  p la c a  de h i l a r ,  

siendo l a  bandeja d e s liz a b le  a tra v á s  de una a b ertu ra  d is -  

p u ásta , por ejem plo, en un cuerpo a is la n t e  p re se n te  en tre  e l  

sop orte  de l a  p la o a  de h i l a r  y l a  c a ja  de sop lad o.

25 8 s . -  un ap arato  conforme a l a  r e iv in d ic a c ió n  4 , ca ra c ­

te r iz a d o  p or e l  heoho de que la  bandeja  o o le o to ra  comprende 

una p a r te  poco profunda y una p a r te  profunda, y de e l l a s  l a  

p a r te  poco profunda se  encu entra debajo  de l a  a b e rtu ra  de 

d escarga del can al de s a l id a  d el m a te r ia l te rm o p lá stico  de- 

3o r r e t id o  que escap a a lo  la rg o  de la s  bombas, y l a  p a r te  p ro -
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funda t ie n e  una mayor capacidad que l a  p a r te  pooo profunda, 

disponiéndose en l a  p a rte  poco profunda un r a s t r i l l o  de bandeja 

que se  mueve h a c ia  y desde l a  p a rte  profunda oonectado p o r 

medio de pequeñas v a r i l l a s  a un mango situ ad o  en e l  e x t e r io r  

de l a  band eja .

6 6 . -  Un aparato  para  l a  producción de h i lo s ,  f ib r a s  y 

prod uctos a r t i f i c i a l e s  s im ila r e s .

T al y como se h a d e s c r ito  en l a  Memoria que antecede 

rep resen tad o en e l  d ibu jo  que se  aoon^paña y para  lo s  f in e s  

que se han e s p e c if ic a d o .

E s ta  Memoria co n sta  de d iecio ch o  h o ja s  e s c r i t a s  a  má­

quina por una s o la  c a ra .

Madrid,

-  18 -
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