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KENORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento
para la formacidn de mallas cargadas en telarss circulares
de doble cilindro y doble juego de alimentacidn para calceti-
nes; se refiere, asimismo, a un mecanismo especialmente con-
cebido para la puesta en préctica de este procedimiento. Es-
te sencillo tipo de género de punto, como es sabido, no puede
ser hecho con las méquinas usuales del tipo especificade.

‘Pars ello el procedimiento se caracteriza porque con-
slste en tejer, con uno o ambos juegos alimehtadores, el puflo

del calcetin con una distribucidn de agujas 1:1, tejiendo des-
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puds las partes de pierna y pie con la misma distribucidn de
agujas y de manera que todas las agujas de los cilindros supe-
rior e inferior formen punto al pasar por el primer juego ali-
mentador, mientras que en el segundo juego sélo forman pun-

to las agujas del cilindro superior, y las agujas del cilin-
dro inferior toman hilo sin desprender la malla producido an-
teriormente por el primer juego alimentador,

Preferiblemente se imprime a las agujas del cilindro
inferior una media elevacidn en el segundo juego alimentador,
de modo que toman hilo sin desprender las mallas formadas por
el primer juego, de modo que pasan por el segundo juego sin
formar punto y reteniendo las dos bagas debajo de los ganchi=-
llos de las agujas.

El mecanismo para llevar a la préctica el procedimien-
to descrito anteriormente comprende, en combinacién, una leva
fija de media elevacidn, situada en el juego de levas del ci-
lindro inferior, la cual deja las agujas de este cllindro por
debajo de la altura de desprendimiento entre ambos juegos ali-
mentadores, y una leva de desprendimiento fotal, asimismo si-
tuada en el juego de levas del cilindro inferior, entre ambos
juegos alimentadores, accionable para ocupar selectivamente
una posicidn fuera de trabajo en la que deja las agujas sin
desprender y una posicidén activa en la que eleva las agujas
hasta la altura de desprendimiento antes de entrar en el se-
gundo juego alimentador. Como se desprende, en la primera po-
sicidn, las agujas, que no han efectuado el desprendimiento
en el primer juego alimentador, cruzan el segundo juego sin
formar punto pero tomando hilo, y los dos ﬁucles.que de este
manera gquedan sobre dichas agujas son retenidos como punto y

malla cargada para formar puanto en la pasada subsiguiente, en
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el primer juego alimentador, después de haber efectuado el des-
prendimiento final a la salida del segundo juego.

Como es natural, las levas mdviles descritas pueden
ser accﬁonadas,entre sus dos posiciones, de trabajo e inicia-
tiva por intermedia de transmisiones accionadas por los meca-
nigmos automdticos de las mdquina, a f£in de ponerlas en fun-
cionamiento o fuera de trabajo en momentos predeterminados
de acuerdo con la estructura del calcetin que se desea obte-
ner.

Para facilitar la explicacidn se acompana a la pre-
sente memoria una lémina de dibujos en los que se ha represen-
tado esqueméticamente una realizacidn preferida del invento,
citada a t{tulo de ejemplo no limitativo del alcance del mismo.

En los dibujos :

la figura 1, es una vista desarrollada del juego de levas
del cilindro superior con indicacidn del trayecto normal de los
talones de los jacks elevadores para la formacidén de punto en
los dos juegos alimentadores,

la figura 2, es una vista similar del juego de levas
del cilindpo inferior, en la cual se ha indicado, en linea de
trazos el trayecto que siguen los talones de los jacks elevado~
res para la formacidén de mallas cargadas, y en linea seguida la
parte.. del trayecto correspondiente cuando no actua el segundo
juego de tejer,

la figura 3, es un gréfico ilustrativo del punto forma-
do con mallas cargadas.

Segin se aprecia en las figuras 1 y 2, la méquina com-
prende los juegos de levas 10, 11,y 12, 13 corregpondientes res-
pectivamente a los juegos alimentadores segundo y primero.

Segin se aprecia en la figura 1 los talones se despla-
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zan segin el trayecto 14 en el sentido indicado por la flecha,

son alevados primero por la leva de descarga 15, son controlados

por la leva de seguridad 16, y luego son bajaﬁos por la leva de
desprendimiento 17, de modo que lag agujas correspondientes com-
pletan la formacidén del punto con el hilo tomado en la posicidn
18. En el segundo juego del mismo cilindro superior, los talones
son elevados por las levas de descargé 19,20, toman hilo sn 1la
posicidn 21 y luego son bajados nuevamente vor la leva 22 hasta
la altura de desprendimiento., En este ciclo de trabajo las agu-
jas asociadas con los jacks descritos forman un nuevo punto.

Por consiguiente el trabajo en el ciliﬁdro superior es
el normal de la méquina, trabajando todas las agujas en la dis-
tribucidn 1:1,

En los juegos de levas ilustrados en la figura 2, co-
rfespondientes al cilindro inferior, se ha numerado con las
referencias 23 y 24 las posiciones de toma de hilo correspon-~
dientes a los juegos alimentadores primero y segundo, respecti-
vamente.

Bn los mecanismos los talones siguen el trayecto 25 en
el sentido indicado por la flecha. Primero encuentran las levas
de descarga 26,27 mediante las cuales el hilo introducido por
el alimentador 23 es insertado en el tejido como taga a través
de las mallas o punios formados en la pasada anterior y reteni-
dos por las agujas. Después de la descarga completa, una leva
de desprendimiento no representada en la figura, pone las agu-
Jas a la altura de desprendimiento 28 ern cuyo estado entran en
el juego 11,

De las levas de descarga 29, 30 del segundo juego 11,
la 29 es movible entre una posicidn fuera de trabajo en la que

deja pasar los talones & la citada altura 28 sin que se produc-
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ca punto, y una posicidn de trabajo en la gue puede interceptar
los talones para entregarlos a la segunda leva de descarga 30.
Segin las fases de trabajo de la méquina, dicha leva 29 es pues-
ta en una u otra posicidn para hacer intervenir el Jjuego 11 en
la formacidén de punto o no. la elsccidn de estas fases de traba-
jo depende del artf{culo a formar y no es necesario describirla
detalladamente en este lugar.

Ahora, bien, para la formacidn de mallas cargadas es ne-
cesario que no tenga lugar este despréndimiento antes de entrar
las agujas en el segundo juego del cilindro inferior, y para
ello, de acuerdo con la invencidn, las levas de desprendimien-
to del primer juego mencionadas antes son sustituidas por una

leve de media elevacidn 33 fija, la cual pone las agujas en una

posicién 34 en la que, si bien no llega a producirse el despren-
dimiento, o paso de los puntos formados por el primer juego del j
cilindro inferior a la parte posterior de las paletas de las aguj
jas, estas iltimas, no obstante, toman hilo al pasar frente al
segundo alimentador 24, y luego son hechas bajar por las levas
de descarga 29,30. & consecuencia de ellc las agujas que pasan
por el segundo juego arrastran simulténeamente el punto formado
por el primer juego 13 del cilindro inferior y las bagas produ-
cidas por la alimentacidn de hilo efectuada en 24. Finalmente,
como que estos puntos y bagas son desprendidos simulténeamente
al pasar los talones de las agujaz respectivas por las levas de
desprendimiento 31,32, las agujas salen del segundo juego rete-
niendo dos bucles de hilo que serén. descargados a través de nue-

vos bucles formados en el primer juego del cilindro inferior al

{
3

empezar una nueva pasada o hilera de mallas del tejido. {
En la anterior descripcién se ha supuesto que la primera

leva de descarga 29 del segundo juego correspondiente al ciline
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" por el primer juego, y el hilo representado de linea fija 38 es

f K = -
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"dro inferior esté en posicidn activa, pero se comprende que, en

caso de ser necesario para fines gque no forman pafte de la pre-
sente invencidn, la leva 29 también podr{a ser puesta fuera de
trabajo de modo que el desprendimiento.se llevase a cabo en el
flanco 35 de la leva 30,

Como la altura de la leva de media elevacidn 33 no es
suficisnte para producir el desprendimiento necesario para com=-
pletar la formacidén normal del punto producido en el primer jue-
go del cilindro inferior, la invencidn prevé la instalacidn de

una leva de desprendimiento completo 36 cuya altura es la su-

ficiente para poner los talones a la altura de desprendimiento
28, Esta leva, como es natural, ha de ser mdvil entre la posi-
cidn de trabajo indicada, para poner los talones a la altura 28,
¥y una posicidn inactiva en la que deja los talones a la altura
34 para la formacidn del tejido con mallas cargadas. Ia eleccidn ;
de estas posicicnes dentro del ciclo de trabajo de la méquina
es potestativa y puede ser llevada a 6abo automdticamente por
los mecanismos de control de la méquina, |

El punto fdrmado de acuerdo con el procedimiento desori-
to estd representado en el gréfico de la figura 3, donde el hilo

37 representado con trazos grueso es el hilo normal alimentado

el hilo que forma mallas cargadas con las agujas del cilindro
inferior, en el segundo juego. Si el hilo 37 es'eléstico y el 38 !
no, las mallas cargadas quedan comprimidas por el eléstico y el
38 no, las mallas cargadas quedan comprimidas por el eléstico
dando al tejido una naturaleza mads tupida, apareciendo flojas

en el reverso del tejido las mallas formadas por el hilo 38, Ade-:

més, si los dos hilos son de colores distintos, proporcionan al

género obtenido efectos variables de listas en una de las caras,
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los cuales no pueden ser conseguldos por los métodos usuales,
El invento, en su esencialidad, puede ser desarrollado
en otras variantes que difieran en detalle de las indicadas y
a las cuales alcanzara igualmente la proteccidn que se recaba.
Podré, pues, ser construfdo en cualquier forma y tamano, con
los materiales mds adecuados, por quedar todo ello comprendido

en el espiritu de las reivindicaciones.

NOTA

Descrito el invento, se declaran nuevas y de propia in-
vencidn las siguientes reivindicaciones :

1. Procedinmiento, con su mecanlesmo correspondiente,
para la formacidén de mallas cargadas en telares circulares de
doble cilindro y doble juego de alinentacidn, para calcetines,
caracterizado, porgque consiste en tejer con uno o
ambos alimentadores el puno del calcetin con una distribucién de
agujas 1:1, tejiendo después las partes de plerna y pié con la
misma distribucidn de agujas y de manera que todas las agujas de
los cilindros superior e inferior formen punto al pasar por el
primer juego alimentador mientras que en el segundo Juego alimen-.
tador sbélo forman punto las agujas del cilindro superior y las
agujas del cilindro inferior toman hilo sin desprender la malla
produclida anteriormente por el primer Jjuego alimentador.

2. Procedimiento segin la reivindicacidén 1, caracte-

rizado porque se imprime & las agujas del cilindro inferior una

media elevacidén a la salida del primer juego alimentador, de

modo que tomaran hilo sin desprender las mallas formadags en el
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primer juego, pasarén por el segundo Juego sin formar punto y
reteniendo las dos bagas debajo de los ganchillos.

3. Procedimiento para la formacidn de mallas cargadas
en telares circulares de doble cilindro y doble juego de alimen-
tador, para calcetines, para la puesta en préctica del procedi-
miento segin las reivindicaciones 5 Yy 2, caracterizado porque
comprende, en combinacién, una leva fija, de media elevaciédn,
situada en el primer jJuego de levas del cilindro inferior, la
cual deja las agujas de este cilindro por debajo de la altura
de desprendimiento entre ambos juegos de alimentadores, y una
leva de desprendimiento, total, asimismo situado en el mecanis-
mo de levas del cilindro inferior, entre ambos juegos alimenta-
dores, accionable para ocupar selectivamente una posicién fuera
de trabajo en la gue deja las agujas sin desprender, y una po~
gicidn activa en la que deja las agujas a la altura de despren-
dimiento antes de que eantren eniel segundo juego,

4, Procedimiento segliin la reivindicacidn 3, caracteri-
zado porque dicha leva de desprendimiento total estéd situada in-
mediatamente detrds de la leve de media elevacidn,

Se Procedimiento, con su mecanismo correspondiente,
para la formacidén de mallas cargadas en telares circulares de
doble c¢ilindro.

Segin se describe y reivindica en la presente memoria,
gue consta de ocho hojas foliadas y escritas a méquina por una
sola cara, acompafiadas de una lémina de dibujos.

Barcelona para ladrid, & 14 de febrero de 1.959.

ALBERTO GNAUK ANDREU
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