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La presente memoria descriptiva tiene como -

f in  la declaración del objeto sobre e l que ha de recaer e l-

p r iv ileg io  de explotación industrial y comercial exclusivo-*
• • *

en e l te rr ito r io  nacional de un Modelo de Utilidad de a îjqj?
•

do con la vigente Legislación, que, como e l enunciado iridi- 

oa, se trata de "CONTRAPUNTO DE TORNO PERFECCIONADO".

En los trabajos de torneado se pueden d3?§--*
. •.

tingu ir, por e l método de sujección de la  pieza a tornear*-
•

durante e l trabajo, dos diferentes tipos principales: P ie--

zas sujetas "a l a ire" en forma de ménsula únicamente por
•  •• ,.*

plato de garras o bien piezas apoyadas entre partes que pue
*  »  m

den ser entre e l plato de garras y e l contrapunto o entre—* •*.• • .

puntos por un perro de amarre. **•

Las piezas trabajadas entre puntos necesi­

tan, para su perfecta sujección, la realización de un ta la­

dro avellanado en uno o en sus dos extremos, de modo que 

una punta cónica pueda introducirse en dicho taladro para - 

la  sujección de la pieza.

Hasta ahora la realización  de dicho ta la— 

dro avellanado, ejecutado oon unas pequeñas brocas de forma

especial, se efeotuaba fijándose la  pieza al plato de ga----

rra s , quitando e l contrapunto propiamente dicho y sustitu— 

yéndolo por un portabrooas oon una broca avellanadora que -  

por medio del avance del husillo del contrapunto ejecutaba- 

e l taladrado espeoial, sustituyendo de nuevo e l portabrocas



por el contrapunto para la fija c ión  de la  pieza,

('orno un puede upreoiar la ainiple operación

de rea liza r un aval lunado un «1 extremo o en loe dos exff*fe--
• • •

moa de una pieza a tornear, requería una costosa operaci'óK»- 

en tiempo y en eul'uarzo por el oambic del contrapunto pol^tin 

portabrooaa y luego de nuevo e l oambio a contrapunto, lo.qAé 

dificu ltaba en extremo la operación haciendo imposible
r  •  •

producción rentable del torno y del operario, .

El modelo preconizado es un contrapunto.-

g ira torio , normalmente uti 1 izado, que incorpora sobre sí un.*.-
• • • *

elemento complementario que permite un rápido avellanado, pa’ •.  **■
«

ra las piezas en las que esta operación sea necesaria, con. -
,  ,  • • •una única perdida de tiempo, ya que consta de un cuerpo fi^jo

que se incorpora a la parte inmóvil del contrapunto y sobre- 

e l cual se articu la un brazo que incorpora en su extremo ún­

alo jamient o para una broca avellanadora de manera que con un 

simple movimiento en giro de este brazo alrededor de un pivo 

te ocupa una posición retirada,que permite el uso normal del 

contrapunto como ta l,o  una posición adelantada, en la  que la  

broca rea liza  su labor correspondiente.

El contrapunto gir&torio formado esen----

cialmente por una parte móvil con punta cónica que gira por­

medio de rodamientos respecto de una. parte c ilindrica  envol­

vente exterior f i j a  , con una cola en cono Morse para su f i ­

jación incorpora, en este modelo ahora preconizado, sobre di
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cha envolvente ex te rio r  c i lin d r ic a  f i j a ,  e l  cuerpo f i j o  de -

una forma esencialmente peralep ípedioa con una parte in fe -----

r i o r  cóncava para adaptarse a la  su p e rfic ie  c i l in d r ic a  d e l.A

contrapunto, quedando f i ja d o  por medio de unos to rn i l lo s

eioneros de forma so lid a r ia  con é l .  • !.

Sn su parte superior presenta este cuerpo f i... n
jo un canal p a ra le lo  a l  e je  del torno, de manera que sobrp •-

• e
* * •e l ,  se a lo ja ,  de un modo a b a t ib le , e l  brazo curvado en angu-

• • •
lo  recto que en su extremo delantero incorpora la  broca ave-

• • • ••
llenadora  necesaria para lo s  traba jos de centrado de la  pie.-

za.
•  •

1 • • '

Todo e l conjunto de contrapunto y brazo ave*- 

llan ado r está constitu ido de modo que ex isten  entre todas***»*-? 

le s  piezas unos a justes mínimos que permiten la  ejecución  de 

la  operación normal de avellanado con unas to le ran c ia s  míni­

mas y en un corto espacio de tiempo.

Como se puede ap rec ia r este contrapunto per 

feccionado permite la  re a lizac ió n  de una operación muy común 

en lo s  traba jo s  de torneado como lo  es la  de avellanado en -  

un tiempo mínimo, con toda c lase de garan tías , respecto de — 

su p rec is ión  y con una comodidad para e l  operario mucho ma­

yo r, pudiéndose incorporar dicho sistem a a tornos automáti­

cos con unas pequeñas m odificaciones intrascendentes $ todo — 

e l lo  de t a l  manera que distinguen a este modelo de todo lo  -  

anteriormente oonocido dándole vida propia de por s í .



Para comprender mejor la  naturaleza del invento

en e l plano adjunto hacemos una representación esquemática -

de su u tilizac ión , no siendo en absoluto lim ita tiva  y sUábfê
• • •

t ib ie  por e llo  de las modificaciones accesorias que no

ren las características esenciales.

La figura 1 representa una vista en alzado ,dei-

modelo preconizado con e l ú t i l  de avellanado en posició¿•,dé,-
• ••

trabajo. •• • v
La figura 2 representa una vista en alzado del-• • • •*

modelo con e l ú t i l  de avellanado en una posición retirada.**-
v...

para una normal u tilizac ión  del contrapunto. .

La figura 3 representa una vista  en alzado sec-
*• •* #

cionada por su plano medio mostrando e l sistema de fija c íó fi.

La figura 4 representa una vista  en p e r f i l  del- 
cuerpo f i j o  (1 ).

La figura 5 representa una vista  en fase de mon 

ta je  del sistema de fija c ió n  de la broca de avellanado.

En ellas se anotan las siguientes particularida
des:

1. - Cuerpo f i j o

2. - Cont rapunt o

3. -  Cono g ira torio

4 .  -  Brazo

5 . -  P o rtau til

6 . - Caequillo
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7 .  -  Broca

8 .  -  Taladro

9. -  Pasador

10. - Piador

11. - Canal

1 2. -  Superficie c ilin d rica

1 3 .  -  Rebordeado

14. - Tornillos

15. -  Taladros 

16, 1 / y 18 .-  Prisioneros

19 .  -  Rebabe periférico  *

20.  -  Resalte .

El objeto de esta invención es un contrapun­

to ( 2 ) perfeccionado que presenta sobre sí mismo un portan— 

t i l  capaz de a lo ja r una broca de avellanar para la  rea liza— 

ción de avellanados a las piezas a tornear; dicho portautil- 

consta, como se puede apreciar en la  figura 1 , de un cuerpo- 

f i j o  ( 1 ), sobre la  parte inmóvil del contrapunto ( 2 ),  del - 

que sobresale, por su parte delantera, un brazo ( 4 ) que sal­

vando e l cono g ira torio  ( 3 ) del contrapunto incorpora en su- 

extremo una broca ( 7 ).

El mencionado brazo ( 4 ) se articu la sobre e l 
»

cuerpo ( 1 ) por medio de un pasador ( 9) que le  permite tomar­

las dos posiciones representadas en las figuras 1 y 2 que co 

rresponden respectivamente a l d t i l  en posición de operación-
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e inoperante.

El cuerpo (1 ) presenta una forma sensiblemen—

te paralepipédica con algunos rasgos sobresalientes enti'é'lbs
• • •

que se pueden destacar; una superficie in fe r io r cilíndriTj^.**-

(12 ), para adaptarse a l contrapunto (2 );  un rebordeado tf£fee-

ro ( 1 3 ) que encaja en una garganta o rebaje p eriférico  (.19X -

del contrapunto, de manera que queda perfectamente asentado*-
♦ • •

dicho cuerpo (1 ) por esta configuración geométrica, competa-

da por un resalte (20) delantero, para quedar así perfectamen• • •••■■"*
te inmovilizado en sentido axia l. •

V . . -
La fija c ió n  en sentido radial o g ira torio  del-

cuerpo ( 4 ) a l contrapunto (2) es efectuado por medio de do#q —
• • *

to rn illo s  (14) que situados en e l frente del cuerpo ( l ) ; ’ *tal 

y como se aprecia en la figura 4 , a l ser apretados penetran — 

en unos taladros (15) del contrapunto; de modo que inmovili— 

zan al cuerpo ( i )  respecto a su giro .

El brazo (4 ), articulado por medio del pasador 

(9 ) al cuerpo ( 1 ), se a lo ja en su posición de trabajo en una- 

canal (11) que presenta dicho cuerpo (1 ), en la que queda per 

fectamente ajustado en su posición de trabajo, quedando traba 

do por un fiador (10) que puede accionarse deslizándolo hacia 

e l in terior o exterior con unos topes indicados por un prisio 

ñero ( 1 8 ) que penetra en un canal del propio fiador (10).

Dicho trazo (4 ), para la  consecución de una ma 

yor rig idez del conjunto lo  que repercute en la precisión del
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trabajo y en la  duración del conjunto, presenta una seccion­

en doble "TH que representa la  sección de un máximo momento-
*

de inercia, conservando esta sección e l brazo se dobla ’¿¿*an
• • •

guio recto acabando su rama vertica l en un ensancha mi ente* *01
<

líndrico portaútil (5 ). *•'

Sobre dicho portaútil (5) taladrado en-sén- 

tido axial se inserta un casquillo (6 ) con un taladro —

t r a l , dependiendo del tamaño de la  broca (7 ), como se puede- 

apreciar en la  figura 5; esta casquillo (6 ) res is te  los.^ijtpu 

jes en sentido axial por medio de un ensanchamiento en'gtf’ * — 

parte delantera que hace tope con e l portaútil (5 ) queda/idp—
* » 4

inmovilizado e l conjunto troca (7 ) casculllo (6 ) nortaúíil -  

[ 5)  en sentido radial contra el giro por medio de dos torn i­

llo s  prisioneros (16) y (17).

Descrita suficientemente la  naturaleza del- 

presente invento, así como su realización  industrial, solo -  

cabe añadir que en su conjunto y partes constitutivas es po­

sib le introducir cambios de forma, materia y disposición, en 

cuanto ta les alteraciones no supongan variación sustancial -  

del mismo.

El so lic itan te, a l amparo de los Convenios- 

Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva e l da 

recho de extender esta demanda a los países extranjeros, s i-  

fuera posible, reivindicando la misnE. prioridad de la  presen 

te solic itud.
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N O T A

El Modelo de Utilidad 9ue se s o lic ita  como nue- 

vo en España por veinte años, de acuerdo con la  vigente Le^is-
*  f  m

lación sobre Propiedad Industrial deberá recaer sobre "CONTRA-
t

PUNTO DE TORNO PERFECCIONADO” , en todo de acuerdo con las s i—
c

guientes: *****

R E I V I N D I C A C I O N E S
#

1 s .- Contrapunto de torno perfeccionado, carec-

terizado porque presenta, sobre su parte c ilindrica  inmóvb.1,.*-

un conjunto porta-ú til, formado por un cuerpo f i j o ,  montadlo' §o• • • ■“
bre dicha parte c ilin d rica , y un trazo acedado, acoplado al, 4n

te r io r  con posibilidad de giro entre sendas posiciones lím ite ,
1 *  *  *

una de e llas de levantado, en la que se muestra inoperante, y- 

la  otra u operativa, en la  que salva a l contrapunto, ubicándo­

se por delante de é l,  e l extremo lib re  de dicho brazo, en e l -  

que va incorporada una broca de avellanado; todo e llo  de modo- 

que sin desmontar al contrapunto y con tan sólo disponer a l -  

precitado trazo en su posición operativa, puede realizarse e l-  

necesario taladro o taladros avellanados en la pieza a mecani­

zar, para posteriormente y levantando a l trazo hasta su posi— 

ción inoperante quedar ya e l contrapunto propiamente dicho dis 

puesto para su uso como ta l.

2§.- Contrapunto de torno perfeccionado, en to­

do de acuerdo con la  anterior reivindicación, caracterizado -  

porque e l cuerpo f i j o  presenta una acanaladura superior y cen­

■■■
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trada para e l alojamiento del brazo basculante en su posición

de trabajo; en tanto que por otra parte define una superficie
•

in fe r io r  c ilind rica  cóncava, para su adaptación, a modo"dé* -
,  p  *

acaballado, sobre e l contrapunto, a la  vez que en su parte?* -c
trasera determina un reborde que encaja en una garganta to rt­

ea de aquél, mientras que en su fron tis  presenta sendas ’expan 

sionts, en las que van roscados una pareja de elementos'qu^ -  

encajan, previo apriete de los mismos, en respectivos ta la -— 

dros del contrapunto; de forma que se logra una p e r fe c ta .fija  

ción, tanto axia l, como radia l, del conjunto, lo  que faculta—
1 4  i

una máxima exactitud en e l avellanado, ,, '
*’ *

3 -.- Contrapunto de torno perfeccionado, an*-fo• » ,0 Ü * *do de acuerdo con la primera reivindicación, caracterizado — 

porque e l brazo giratorio  presenta una conformación general — 

acodada y una sección en doble "T ", quedando articulado a l — 

cuerpo f i j o  mediante un pasador posterior; a la  vez que en -  

su posición operativa queda retenido por un fiador que atra— 

viesa a ambos, con posibilidad de un delimitado juego longitu 

dinal.

4^.- Contrapunto de torno perfeccionado, en to 

do de acuerdo con la primera y tercera reivindicación, carac­

terizado porque en e l extremo lib re  del brazo basculante va -  

incorporado un casquillo porta-brocas, provisto de un ensan— 

chamiento contorneante delimitador de su penetración, quedan­

do fijados axialmente tanto el casqu illo, como la  correspon—
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diente broca mediante oportunos prisioneros.

5 * .-  "CONTRAPUNTO DE TORNO PERFECCIONADO".

Según queda sustancialmente descrito en !&***<-
* * •

presente memoria descriptiva que consta de once hojas mê p̂ gb 

grafiadas por una sola cara acompañada de sus corre spondiísn- 

tes dibujos.

Ifedrid, a 1 8  D IC .  1^/9

El Agente O fic ia l
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Encala variable . 
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