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D E

I  N T R 0 D U 0 O I  6 N

a fa vo r de Don ANGEL HERNANDEZ L^PEZ, de nacionalidad es­

panda, residente en Barcelona, ca lle  Farigo la , 20, por

*SI3TE..,IA PARA LA PREFABRIOAOION 

LAS IONEN EMPOTRADAS*.

DE OOüíDCOTOS PARA IN STA­

ME ÌDRIA DESCRIPTIVA

La presente invención, practicada con éx ito  en e l 

extran jero, se r e f ie r e  a un sistema para la  p re fab rioa - 

cióíi de conductos para instalaciones empotradas.

Con este sim plificado sistema se solucionao. d e f i ­

nitivamente lo s  problemas que representaba e l l le v a r  a 

cabo instalaciones empotradas, por ejemplo de e le c t r ic i ­

dad, gas, agua, ca le facc ión , acondicionamiento de a ire  

y  s im ilares, principalmente en la  moderna construcción a 

base de hormigón.

Por lo  d i f í c i l  que resu lta  ta ladrar y perforar
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e l  hormigón ya  endurecido, se ha venido practicando has­

ta  e l  presente un procedimiento que con s is tía  en in tro ­

ducir en la  masa del hormigón, antes de fraguar, tubos 

metálicos, por lo s  que ulteriorm ente se instalaban los 

elementos propios de l a  red e lé c tr ic a , de suministro de 

gas o análogos.

Sin embargo este último sistema resu ltaba a lta ­

mente antieconómico pues los  tubos, u tiliza d os  comúnmen­

te  de acero, encarecían exageradamente e l  p recio  de la  

in sta lac ión .

Ahora, con la  presente invención se elim ina este 

grave inconveniente, ya que para l le v a r  a cabo la  obten­

ción de lo s  conductores in te r io res , ya sea en paredes o 

techos, no hace fa l t a  emplear n i gastar m ateria l alguno, 

toda vez que e l d ispos itivo  que se u t i l i z a  se r e t ir a  en 

cada trabajo efectaádo para ser empleado en o tro .

Este d ispos itivo  está formado por un elemento 

tubular f le x ib le  e hinchable, e l  cual presenta en uno de 

sus extremos una vá lvu la  mientras que por e l  o tro  ex tre­

mo está  cerrado hermóticamente.

El procedimiento se basa en e l hecho de introdu­

c ir  este elemento tubular, completamente hinchado, en e l  

in te r io r  d e l cajón de encofrado que va a r e c ib ir  e l hor­

migón. Una vez convenientemente soportado este tubo se 

v ierte  e l hormigón y  se l e  deja  fraguar e l  tlempo necesa­

r io , tracácurric-o el cual, se deshincha e l tubo y se le  

r e t ira  fácilmente por e l propio conducto o canal formado 

en l a  masa del hormigón.
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Con e l f in  de fa c i l i t a r  la  exp licación  se acom­

paña a la  presente menoría unos dibujos en lo s  que se 

ha representado un o aso de rea lizac ión  que se c ita  a t i ­

tu lo de ejemplo, no lim ita tiv o  de l alcance de l invento.

En los dibujos:

La figu ra  1 muestra la  disposición d e l tubo hin­

chado en el cajón de encofrado, segiih una sección esque­

mó t i  ca long i  tu d in a l,

la  figu ra  2 ind ica  la  fase  en que ya se ha v e r t i ­

do e l hormigón,

la  figu ra  3 m anifiesta l a  fa se  d e l deshinchamien­

to del elemento tubular.

la  figu ra  4 representa la  masa de l hormigón l i ­

bre ya del encofrado y con e l conducto en su masa,

la  figu ra  5 ind ica  en sección transversal esque­

mática la  fase del sistema segiin l a  fig u ra  2,

la  fig u ra  6 es la  sección transversal de la  ma­

sa de hormigón ya fraguada y  l ib r e  ne encofrado y tubo, y  

la  figu ra  7 es e l d e ta lle , en sección transversal, 

de un ejaxplo deelanen to  tubular empleado en los  traba­

jos segón e l presente sistema.

Comprende e l sistema las sigu í antes fases de

trabajo:

l* )D isp os ic ión  del elemento tubular hinchable 

-1 -, ya hinchado, en e l in te r io r  de l a  ca ja  -2 - de enco­

frado donde deve verterse  e l hormigón, cuyo elemento es 

sostenido por soportes -3 - adecuados apoyados sobre e l 

fondo -4- del encofrado. (Estos soportes pueden ser cua­

lesqu iera, incluso pueden esta r formados por piedras
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dispuestas adecuadamente), (f igu ra  1 ).

23) Vertido del hormigón -5 -, e l cual rodeará

por todas partes a l elemento tubular -1 -, (figu ras  2 y 5 ).

33) Fraguado del hormigón manteniendo en su in te ­

r io r  a l elemento tubular -1 - hinchado.

-#) Una vez fraguado y  endurecido e l hormigón, 

deshinchamiento d e l elemento tubular -1 -, y re t ira d a  del 

mismo por e l porpio conducto -6- forrado en el in te r io r  

de la  masa de l hormigón, (figu ra  3 ). Con e l lo  y con la  

remirada del encofrado -2 -, queda ya l is t o  y dispuesto 

e l  conducto -6 - para lle v a r  a cabo la  insta lac ión  en su 

in te r io r  de los cables, tubos u otros sim ilares que sean

precisos.

El elemento tublar f le x ib le  e nincbable que cons­

titu ye e l d ispos itivo  a u t i l iz a r  para l le v a r  a cabo e l 

presente sistema podrá ser de cualquier m ateria l idóneo, 

por ejanulo caucho, resinas s in tó tica s , incluso formado 

por bandas t e x t i le s  convenientemente cmichutadas o embre­

adas.

En la  figu ra  7 se indica un elemento tubular 

compuesto por tre s  capas, una cen tra l -7 - segóh una ban­

da t e x t i l ,  y  otras dos, in te r io r  -8 - y e x te r io r  -9 - com­

puestas de caucho.

Asimismo, se comprende que la  vá lvu la  montada 

en uno de los  extremos de di dio tubo será del tipo que 

se crea más conveniente a cada caso.

De estos elementos tubulares se dispondrá una 

pluralidad con variedad de longitudes y diámetros, pu-

!
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diendo lle va rse  a cabo simultáneatuente la  obtención de 

varios cononctos iguales o d istin tos entre s í  segdn ex i­

jan las caraouerísticas ce la  oora a construir.

Ventajosamente lo s  'brbos hiñe hables que se u t i­

lizarán  pai*a l a  p ráctica  de este 'sistema presentarán un

acabado e x te r io r  completamente l is o  y  tendrán una sección 

oirculas.', coiitriouyeiido e l lo  a l a  obtención de conductos 

en la  masa del hormigón por los  que deslizarán fácilmen­

te lo s  cables, tubos u otros que sea menester para las 

distintas instalaciones que se van a efectuar.

Este sistema permite la  disposioióh previa del 

elemento tubular en la  configuración longitud ina l que se 

desee, siempre, claro está  que ne se trate de desviacio­

nes en ángulos de poca abertura.

La invención, dentro de su esencialidad, puede 

ser. llevada  a la  p ráctica  en otras formas ae rea lizac ión  

y e  d ifie ra n  en d e ta lle  ce l a  indicada a t í tu lo  de ejem­

p lo , a las cuales alcanzará igualmente la  protección  que 

se recaba. Podrá, pues, efectuarse con áLementos tubular­

res que presenten d is tin tas secciones y constituciones, 

y dentro ce masas que presenten la  ca ra c te r ís t ic a  del 

fraguado o endurecido, por quedar todo e l lo  comprendido 

en e l esp ír itu  de las re iv in d icac ion es .
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ge re iv in d ica  como objeto de la  pzesente patente 

de introducción:

1. Sistema para la  prefabricación  de conductos 

para insta laciones empotradas, caracterizado por e l  he­

cho de disponer en la  caja de encofrado un d ispos itivo  

constitu ido por un elemento tubular de paredes f le x ib le s  

e hinchadle, e l  cual se soporta convenientemente y se lie- 

na de a ire  comprimido, antes de ve rte r  e l  hormigón en e l 

encofrado, cuyo hormigón es ve rtid o  cuando e l  d ispos itivo

10. se h a lla  ya completamente hinc.\aAo, llevándose a cabo u l­

*

teriorm ente e l  deshinchamiento y f á c i l  re tirad a  del e le ­

mento tubular por e l  propio conducto formado, ya une e l lo  

se r e a liz a  cuando e l  hormigón ya ha fraguado y se ha en­

durecido quedando en su masa una canal uniforme y regu­

15. la r  por donde se deslizan  suavemente los cables, tubos y

sim ilares de las d is tin tas  insta laciones a empotrar.

2. Sistema para la  p refabricación  de conductos 

para insta laciones empotradas.

20.

la  presente memoria d escrip tiva  consta de se is  

hojas fo liad as , escritas  a máquina por una so la  cara. 

Barcelona, a H  de feb rero  de 1959.

Angel HgRNáhDbX lólhZ
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