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El presente Modelo de Utilidad se refiere a un embalaje
apilable obtenido apartir de une plantilla de material semi-rigi
do.
La invencién se refiere en particular, pero no exclusiva
5e mente, & la realizacidén de cajas suficientemente resistentes pa-
ra apilarsé, con su carga, en pilas que opresentan un peso impor-
tante y para poderse apilar, a partir de un material semi~-rigido
tal como cartén.
A titulo de ejemplo no limitativo, se puede citar en
10, particular las cajas denominadas "bandejas" utilizadas pera el

-

acondicionamiento de las frutas y de las legumbres,
Actdalmente, dichas cajas son realizadas en planchas |
delgadas de madera ligera, que se emsamblan clavédndolas 6 grapén
dolas sobre apoyos de madera de una seccién superior, que consti
15, tuyen un apoyo vertical de refuerzo a la altura de cada arista

vertical de la caja; asi pués, estas cajas pueden apilarse sin |, °

(13 1%
ningén riesgo con simplemente la preczucién de alinear los apoyos

superpuestos correspondientes a las diferentes cajas superpues-*

tas. )
20, Dichas cajas son ampliamente utilizadas pero presentadj"'
sin embargo el inconveniente de un costo importante en virtud d et

que su fabricacién, diffcilmente mecanizable, solicita nnmeroseﬂf-f?

o o ¢
" -
s we

manipulaciones, ’

Este inconveniente se liga a la utilizacidén de la mader
25, como materia prima, siendo la eleccidén de este material dictado
por la bidsqueda de un lado, de una resistencia mecédnica conve-
niente y, de otro, de una buena resistencia & la humeded, por

ejemplo a la humedad propia de las legumbres y & la humedad de |

las cémaras frigorificas.

. . |
30. Es sabido también por otras aplicaciones el realizar di-
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chas cajas de cartén, pero estas cajas no presentan las cualida
des de resistencia mecédnica requeridas para el apilamiento en
gran escala; presentan ademds el inconveniente de resistir mal

a la humedad.

5. la finalidad de la presente invencidn es permitir sin
embargo la realizacién de cajas que presenten las cualidades re
queridas de resistencia a los esfuerzos y a la humedad a partir
de un material semi-rigido y en particular cartén.

A este efecto, la invencién trata de utilizar un complg

10. jo acartonado impermeable y de realizar en este complejo una

plantilla que, trds el plegado, se transforma en una caja que

presenta las cualidades de resistencia requeridas.

Mds generalmente, la finalidad de la invenciédn es propo-

ner una caja que, aunque totalmente realizada en un material se=

15. mi-ri{gido, presente una resistencia mecdnica propia para permi- T:.'

tir su apilamiento. be %

l.’.
Segin la invencién la caja se obtiene a partir de una N

plantilla rectangular, sin desperdicio que se traduciria en unafg"s *

pérdidas de materia, que se puede plegar mecédnicamente para con=

20. formarse en forma de cajs; resulta asi una gran economfa de red-**

. .l.
lizacibén de la caja seglin la invencidn, que ademds ofrece las [-%.*

mismas posibilidades de utilizacién que las cajas de madera hagw .

ta ahora empleadas, '

El embalaje segin la invencidn, en un material semirfgi
25. do, que comprende al menos un fondo poligonal horizontal y rebox
des verticales que estédn muy o»réximos de los lados del fondo y
muy préximos dos a dos, se caracteriza porque comprende, en la
unién de dos rebordes, un apoyo vertical hueco delimitado al me

nos parcialmente por como minimo una pared vertical muy préxima

30, del fondo en su parte inferior y que presenta unz altura al me=
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£ 10,

15,

nos igual a la de los rebordes, delimitando dicha pared~al.men051

parcialmente, un volumen vertical pequefio con respecto al volt=|
men interno del embalaje.
La invencién serd mejor comprendida con referencia a 13

descripcién que sigue, referente a una forme de realizacidn no

limitativa y a los dibujds anexos que forman‘parté integrante
de esta deseripcidn, ¥y en los que:
la figura 1 muestra una arista en planta de una planta |
utilizada preferentemente para la realizacidédn de un embalaje se-
gin la invencidn. |
Las figuras 2 a 5 muestran vistas en pefspectiva que
ilustran las diferentes etapas de conformacidn de esta plantillg
en forma de embalaje. o |
| la figura 6 muestra una vista en perspectiva que ilusirs
el embalaje obtenido segin la invencién. .
| La figura 1 muestra una plantilla plana rectangular rea;
lizada en un material semi-rigido y por ejemplo cartén 6 mate- |,

rial a base de cartén. 4 1

Cuando el embalaje estd destinado a una utilizacién en |~

ambiente himedo, se utiliza preferentemente un cartén impermeabi

lizado segin un procedimiento conocido de por si, en particular
por impregnacién por un polimero tal como polietileno § acetato
por ejemplo por pulverizacién 4§ al chorro, e intercalacidén entf.";
dos peliculas de un polimero tal como polietileno aplicadas en
caliente, por célandrado. |

Otros materiales semi-rigidos podrian utilizarse y, en

particular materias plésticas en forma de placa.

La plantilla ilustrada en la figura 1, destinada a un epl

balaje de fondo recﬁ'ﬁdhgar, presenta por su parte una forma reg
tangular,
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15.

20,

25.
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Paralelamente a los lados mayores 1 y 2 del recténgulo

y a una distancia h respectivamente de uno U otro de estos 1ado$

se disponen dos lineas de plegado, respectivamente 3 y 4, una
y otra secantes de los lados menores 5 y 6 del rectdngulo.

Paralelamente a los dos lados 5 y 6 del recténgulo y a2
una distancia 1 respectivameﬁte de uno ¥ otro de estos lalos,
siendo la distancia i pequefla con respeéto a la distancia h; se
disponen otras dos lineas de plegado, respectivamente 7 y 8, ca+
da unz de las cuzales une los lados 1 y 2 del rectédngulo; ademéds,
paralelamente a las lineas 7 y 8 a una distancia ha respectiva-
mente de una ¥ otra de estas lineas se disponen otras dcos lineas
de plegado, respectivamente 9 y 10, cada una de las cuales une
igualmente los dos lados 1 y 2 del rectédngulo.

la zona de cada una de las lineas de plegado 7, 8, 9, 10
sitdada entre una 1{nea de plegado 3 § 4 y el lado més préximo

J

del recténgulo, respectivamente 1 6§ 2, corresponde a un corte aé. "

) Polp e
la plantilla, materializado por un trazado mds espeso en la figy '

ad®

L]
amwee

ra 1. : : . =t

tivamente, con el lado 6 y la l{nea 8 mis préxima de la solapa |

[

11, con las lineas 8 y 10 un lado 12 destinado a formar uno de |*-+°

LEE Y

Las lineas de plegado 3 y 4 limitan entre si, y respece *

.
. s

los retordes del embalaje, con las lineas 10 y 9 el fondo recté&f':

_ g
gular 13 del embalaje, con las lineas 9 y 7 un lado 14 destinadds..

a formar un reborde paralelo al reborde formado por el lado 12,

y con le 1inea 7 y el lado 5 del recténgulo una solapa 15 idén=
tica a la solapa 11,

La linea 3 y el lado 1 mds préximo del recténgulo deli-|

mitan respectiveamenie con el lado 6 y la linea 8 une lenglieta

16, con las lineas 8 y 10 correspondientes aqui a cortes, un la

do 17, con las lineas 9 y 10 un lado 18 destinado o constituir
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10,

15.°

20,

- 25,

| lapa 32 qué rresenta la forma de un trapecio cuya'basegméﬁor.eag

7 :-_':-v_ 2
uno de los rebordes del embalaje, con las 1lfineas 9 y 7 un lado’

19 similar al lado 17, y con la linea 7 y el lado 5-una'lenguéta;'
20 similar a la lenglleta 15, il
Asimismo, la 1linea 4 y el lado 2 del rectdngulo delimi-
tan respectivemente con el lado 6 y la 1lfnea 8 una lenglieta 21
similar a la lenglieta 16, con las lineas 8 y 10 un lado 22 simi;?
lar al lado 17, con las lineas 4 y 2 un lado 23 similar al lado .
18, con las lineas 9 y 7 un lado 24 similar al lado 19, ¥ con 13 .
linea 7 y el reborde 5 una lenglieta 25 similar a la lenglieta 20, ﬁ@
Cada uno de los lados 17, 19, 22, 24 presenta una plura- :
lidad de lineas de plegado paralelas a las lineas 3 y 4; en ei
éjemplo ilustrado, estas lineas de plegado e€stdn en ndmero de

dos por lado.

As{ pués, el lado 17 comprende dos 1lfneas de plegado 17s
¥y 17b més préximes respectivamente de la lfnea 3 y del lado 1;

la distancia S entre las 1ineas'17a y 17b es superior a la dis-

tancia d de la linea 17a a la linea 3; una disposieidén similer

se observa en los lados 19, 22, 24. ' ‘:5.'

Paralelamente y de forma respectiva a los lados 1 y 2y 1‘ 

‘2 una distancia g de estos lados, pequefia con respecto a la diS; E
tancia h, estdn previstas respectiveamente en los lados 18vy~23 tf”
dos 1ineas de plegado 28 y 29 cuye longitud es inferior a la di'i“
tancia que separa las lfneas 9 y 10 y que ocupa una poss:i.‘_c::i.qs_ri,"c_e'_"'j
tral entre estas Ultimas; las extremidades de la linea 28 se u@f“h
al ‘lado 1 por dos ranuras rectilineas, respectivamente 30 y 31,}

delimitendo estas dos ranuras con la lfnea 28 y el lado 1 una sg.

t4 definida por la 1lfnes 28.

Asfmismo, la 1lfnea 29 se une al lado 2 por dos ranuras;.;wg

| rectilineas 33 y 34 que definen con esta 1linea 29 y este lado 2]
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.10,

15,

- 20.

25.

rar por rotacién alrededor de esta linea una abertura que forma

6 -

" una solapa 35 que presenta la forma de un trapecio cuya base me<

nor coincide con la linea 29,

Ademds, en los lados 12 y 14, aqui mds pequefios que 1o 3

lados 18 y 23, estédn previstas lineas de plegado, respectivamen-
te 36 y 37, paralelas respectivamente a las lineas 8 y 7 y que

presentan una longitud inferior a la distancia que separa las

1fneas de plegado 3 vy 4, con respecto a las cuales son centradaé,

extendiéndose cada una de.las lineas de plegado 36 y 37 a una
distancia pequefia con respecto a h, respectivamente hacia la 1%
nea 10 y hacia la linea 9, por una ranura rectilfnea de igual
longitud, respectivamente 38 y 39, a la que se une, a la altura
de sus extremidades prdxiﬁas, por dos ranuras en semi-circulo;

asf pués son delimitadas respectivamente sobre el lado 12 y so=-

bre el lado 14 unas patillas, respectivamente 40 y 41, articula-

das sobre el lado correspondiente alrededor de unas lineas més

préximas respectivamente de la linea 8 y de la linea 7 para 1ib:

empufiadura de presidn., - . | ‘

El plegado de la plantilla que acaba de describirse en

forma de un embalaje segin la invencién, tal como se ilustra en|

e

la figura 6, serd ahora descrito con referencia a las figuras 2#

4
a 5. . “

Pare mayor claridad, se ha tomado en el conjunto de lastees

figuras las mismas referencias que en la figura 1, para desi
las diferentes partes del embalaje formado 4 durante el curco 4
formacibn y las partes correspondientes de la plantilla.

Como se podrd comprobar, la conformecién del embaleje
segdn la invencidn ilustrado a t{tulo de ejemplo necesita Ynica-

mente unas operaciones fécilmente mecanizables.

Una orimera etapa de la conformacién del embalaje a pard
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15.

20,
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‘orientacién en 4ngulo recto; la misma operazcién es précticada e

& 7 -
tir de le plantilla tal como se ilustra en la figura 1 consiste |
en colocar las zonas sitdadas respectivamente entre la linea 8
v el lado 6 ¥ entre la 1linea 7 yv el 1lzdo 5 en saliente en ZAngulo
recto con respecto a la cara 42 de la plantilla destinada a vol-
verse hacia el interior del embalaje, respectivamente por plega-
do alrededor de la linea 8 y por plegado alrededor de la linea
T3 el estado de la plantilla al final de esta fase se ilustra en
la figura 2, donde se vé que las lenglletas 16 y 21 han permaneci
do en la prolongacién de la solapa 11, al igual que las lenglle-
tas 20 y 25 que han permanecido en la prolongacién de la solapa
15,

Una segunda etapa, cuyos resultados se ilustran en la fji
gura 3, consiste en plegar una hacia la otra lés lenglietas 16 ¥

20 por plegado alrededor de la lfnea 3, respectivamente con res-

pecto a la solapa 1l .y con respecto a. la.solapa 15, con respect

& las cuales respectivamente estas lenglietas 16 y 20 adoptan

las lenglletas 21 y 25 que se solapa una hzacia la otra por ple
do alrededor de la linea 4, a 90 respectivamente con resPecto '
a la solapa 11l y con respecto a la solapa 15,

A continuacién, después de haber enlucido con una, cola
apropiada las zonas de la cara 42 de la prantilla sitdedas en |
lado 17 respectivamente entre la linea 17a y la 1inea 3 ¥y entre ot
la linea 17b y el lado 1, y en cada uno de los lados 19, 22 y 2
las zonas similares a estas zonas, se coloca cada uno de los la-

dos 17, 19, 22, 24 en una posicidén donde sobresale 90° con res-:ﬁﬁ

pecto a las zonas de la cara 42 correspondientes él fondo 13 y
los lados 12, 14, 18, 23 todavia coplanarios; esta operacién,

que se efectia por rotzcidén respectivamente alrededor de la 1inea§

3 6 alrededor de la lfnea 4, lleva la zona encolada del ledo 1T .

L
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lo.

15.

nea 17a de la linea 3 y las lineas similares & la linea 17a sobx

en la figura 5 donde se vé que, después de haber plegado 1os 1a~

- diente, frente 42 contra frente 42, con el resultado. siguiente

~la zona del lado 17 situdda entre las lineas 17a y 17b y las zo+

Nl

sitdada entre la linea 17a y la 1linea 3 en contacto con la len=-
gleta 16, y de forma similar la zona encolada del lado 19 més
préxima de la linea 3 en contacto con la lenglieta 20, la zo en
colada del lado 22 més préxima de la lfnea 4.en contacto con|la :
lenglieta 21, y la zona encolada del lado 24 més préxima de 1g 1f]
nea 4, en contacto con la 1éngﬂeta 255 estas zonas en contacto

se solidarizan entonces.

Debe hacerse notar gque la distancia 4 que sepéra la 1{-

los lados 19, 22, 24 de la articulacidn reSpectiQa de este lado

sobre el lado 14 6 12 préximo, es al menos igual a la distancia 8
1, y preferentemente préxima de esta anchura; la distancia ggun_fi
separa las lineas 17a y 17b y las 1l{neas similares de los lados
19, 22, 24 es en cuanto a ella se refiere superior a d. e

Esto permite, en el ejemplo ilustrado, plegar los dife=- "y
rentes lados 17, 19, 22, 24 de la conformacién geométrica plana |’ I~

ilustrada en la figura 4, a la conformacidn geométrica 11ustrad%

dos alrededor de su linea més prdxlma resPectlvamente de la 11-
nea 3 6 de la linea 4, es decir alrededor de la lfnea 17a para :
el lado 17 y de las lfneas similares a la 1inea 17a para los- -
otros lados, de modo a colocar la zona del lado 17 sitdada entr .
la 1inea 17a y el lado 1 y las zonas similares de los otros la- |
dos 19, 22, 24 frente al lado 12 & 14, se ha colocado la zona

del lado 17 sitdzda entre la lirea 17b ¥ el lado 1 y las zonas

similares de los otros lados contra el lado 12 6 14 correspon=

de soliderizacién de estas zonas con estos lados 12 y 14,

Habida cuenta de las dimensiones indicadas mds arriba, | .
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15,

20.

25,

30.

~9 -
nas similares de los otros lados 19, 22, 24 toman durante esta
operacidn una orientecidn oblficua con respecto a los lsdos 12 ¥

14; la zona del lado 17 sitdada entre la 1linea 172 y la linea 3

tadas 90° con respecto a los lados 12 y 14,

y las zonas similares de los otros lsdos 19, 22, 24 quedan oriei

v las zonas sitdzda

entre la linea 17b y el lado 1 y las lineas similares de los
otros lados y los lados correspondientes, quedan aplicadas y so
lidarizadas contra los lados 12 y 14 al exterior del voldmen
tal como 43(en el ejemplo del lado 17) delimitado por las zonas
del lado tal como 17 sitdada respectivamente entre las 1{neas 4
plegado tales como 3 y la linea de plegado t2l como 17a y entre
la linea de plegado 172 y la linea de plegado 1l7b, y el lado tal
como 12; debe hacerse notar que, en otra forma de realizacidn;
la zona del lado fal como 17 delimitada por la linea tal como
17b y el lado tal como 1, convenientemente encolada al final de
la solidarizacién sobre el lado tal como 12, podria replegarse

hacia el interior de este volumen 43 a condiecidén de gque presen-

ten dimensiones convenientes.

Al final de esta etapa ilustrada en la figura 5, la len<

glleta 16 es solidaria de la zona del ledo 17 sitdada entre la 15

nea 3 y la linea 172 e inmovilizada en el interior del voldmen

43, encontrdndose una disposicidén similar a la zltura de las

otras tres lenglletas 20, 21, 25 y de los lzdos correspondientes'

19, 22, 24,

Durante esta operacidén las solapas 32 y 35 son plegadas+

por rotacibén respectivamente alrededor de las lineas 28§ y 29,

sobre los lados correspondientes 18 y 23 con los gue se solidari

zan por ejemplo por pegadura, frente 42 contra frente 42,

Durante una dltima etapa, que lleva al estado ilustrado

en la figura-6, se colocan los lzdos 18, 14, 23, 12 sobresaliend

0
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15,

20,
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en dngulo recto con respecto & la zona de 1la cara 42 correspon-
diente al fondo 13, mediante una rotacién resvectivamente alrede
dor cde las lfnecs 3, 9, 4, 10; ésto lleva = las zonas de la cars
42 mds préximas de las lineas 9 y 10, respectivamenie sobre los
lados 18 y 23, contra las zonas de la cara exterior 44 de la pld
tilla correspondiente a los lados 17, 19, 22, 24 sitdadas entre
las lineas de plegado de estos lados tules como la linea 17b del

lado 17 y el lado mds préximo 1 6 2 respectivamente,

Se inyecta entonces una c¢ola entre las zonas asi coloca

das en contacto mituo, para obtener el embalaje ilustrado en la
figura 6,

Esta operacién puede realizarse fédcilmente por medio de
una prensa de tipo conocido que comprende una matriz que se apo-
ya sobre el fondo 13, a la altura de la cara 42, para introducix
la plantilla cue presenta el aspecto ilustrado en la figura 5 en
el interior de unz especie de pozo que toma las formas exterio-
res del embalaje terminadoe.

Durante esta dltima operacién, las diferentes zonas de

los lados 17, 19, 22, 24 tomen como los lzdos 12, 14, 18 y 23,

4

una orientacidén en 4ngulo recto con respecto al fondo 13 y cada oo e

uno de estos lados plegados define en el interior del embalaje,

3 v 3 » v i
resvectivamenie en cada arista vertical de éste, un =2poyo veriti-

cal hueco tal como 45 (caso del 1lzdo 17) muy préximo del fondo
13 en su extremidad inferior y que lleva en su exiremidald supe-
rior una solapa tal como 1l (que une los lzdos 17 y 22) 6 15
(que une los lzdos 19 y 24) definiendo un pasadizo horizontel
horizontal a lo largo del borde superior del reborde vertical 13
6 14 del embalaje; este pasadizo cierra cada apoyo en su narte

superior y fzecilitz el apilamiento de los embalajes segin la in

vencién.
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Cada apoyo tal como 45 presenta en el ejemplo ilustrado |
una altura h idéntica a la de los rebordes del embzlaje, constid
tufdos por los lados 18, 14, 23, 12, pero igualmente se podrian
prever formas de realizceidén donde la altura de los &puyos taleq
5, cono 45 fuese superior a la de los rebordes.
Aéemds, se podria prever una realizacién de los apoyos
tales como 45 en forma solidaria de los lados 18 y 23, § inclusd

prever apoyos %ales como 45 afiadidos,

As{mismo, se pédrian prever embalajes segin la invencidn
10. cuyo fondo tal como 13 presentarse una forma diferente de la reg
| tangular, por ejemplo cuadrada, triangular, o de forma general
poligonal.

 Adem4s se peria prever en el embalaje diversas disposi

ciones de accesorios, como lo son por ejemplo las patillas 40 y

FA

ol;ﬁ

i5. 41 que definen las empufiaduras generalmente abiertés dnicamente oi,
en el momento de la utilizacidn. o L

. : A ] 14
De un modo general, el embalaje segdn la invencidén puedg *

.
%

. .
ser susceptible de numerosas variantes en cuanto a su forma y en™ .
eh e

cuanto a su procedimiento de fabricacién, en particular en fun-| *

20. cién de las aplicaciones diversas a las que haya de utilizarse. "o s e

L] ..'
LI

Unos ensayos han puesto de manifiesto que el embalaje L
segﬁn la invencidn presentaba una resistencia al aplastamiento ety
considerablemente mayor con respecto a los embalajes de cartén ‘rees
tradicionales, puesto que los embalajes reslizados en un cartén
25, idénticoy respectivamente de forma tradicional y segin la inven
cidn, han resistido respectivamente a esfuerzos a2l aplastamientd
de 50 a 60 kg y de 250 a 500 kg aproximadamente segin el espesol
del material, lLa mejorz de 1a resistencia al -aplestamiento es

particularmente sensible en medio himedo,

. 30, Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi|




| como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse cons=.

tar que las-disposiCiones anteriormente indicadas son Suscepfi?

bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su prinQQ,
pio fundamental. |
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REIVINDICAC.LOITES

1.~ Embalaje apilable, del tipo de material semi-rfgidd
que comprende al menos un fondo poligonal horizontal y rebordes
verticales muy préximos de 1os lados del fondo y muy préximos
dos a dos, caracterizado porque comprende, en la unidn dé dos
rebordes, un apoyo vertical hucco delimitado al menos parcialmen
te por como minimo una pared vertical muy préxima del fondo en
su parte inferior y gque presenta una altura al menos igual a la
de los rebordes, delimitando la pared en cuestibén al menos par-
cialmente, un volumen vertical reducido con respecto al voldmen
del embalaje.

2.- Embalaje, segln la reivindicacién 1, caracterizado
poraque la pared en cuestibén estd muy préxima y solidaria de los|
dos rebordes muy juntos.

3.- Embalaje, segén la reivindicacién 2, caracterizado
porcue la pared estd constitulda por una prolongacibdn de uno de
los dos rebordes, replegada sobre si misma segin lineas vertica<
les.

4.~ Embalaje, segin la reivindicacidn 3, caracterizado

porgue la prolongzacidén de uno de los dos rebordes incluye un pli

gue adyacente a este reborde, reunido al segundo de los dos re- K

bordes v solidario de este Wltimo, un pliegue reunido al »rimer *

reborde en el interior del embalaje y solidario de este primer
reborde, ¥ 2l menos un pliegue que alcanza a estos dos pliegues,

5.- BEmbalaje, segin una de las reivindicaciones enterio-

res, caracterizado porque comprende una pared horizontal que cig

rrz el vollmen en la parte superior del apoyo.

6.,- Embalaje, segin la reivindicacién 5, caracterigado

porque la pared horizontal ss comin a dos apoyos préximos de lo%

\

&

S o
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que une las partes superiores,

7.- Bmbalaje, segin la reivindicacién 6, caracterizado
porque la pared en cuestién consiste en una solapa horizontal
articulada sobre el reborde sitdado entre las aristas correspon
dientes a los dos apoyos.

8,- Embalaje, segin la reivindicacidn 7, caracterizado
porque la solapa norizontal presenta hacia abajo, cerca de los
dos rebordes muy préximos del mencionado reborde, dos lenglietas
ajustadas respectivamente en el interior del volimen interno de

uno y otro apoyose.

9,- Embalaje, segin un= de las reivindicaciones 1 a 6,

ceracterizado porque .comprende un rehorde replegado sobre si miﬁ

mo, frente por frénte,_cerca de su borde superior, entre'dos
epoyos.,

10.- Embalaje, segin una de las reivindicaciones anteri%
res, caracterizado porque es de cartén impermeabilizzdo,

1l.- Embalaje, segén las reivindicaciones 1 2 10, carac
terizado porque se obtiene a partir de una placa rectangular de
material semi-rigido, que pres=nia w. primer juego de dos linea
de plegado paralelas a dos lados paralelos del rectdngulo, un
segundo juego de dos lineas de plegedo paralelas a los otros do

lados del rectdngulo, una ranura prevista segin las lineas del

segundo juego, entre su intersecciédn con un lado del rectédngulo|’

y la linea del primer juego més préxima de este lado, y al meno$
tres lineas de plegado paralelas a las lineas del primer juego
en cada zona delimitada por un lado del rectédngulo, la linea del

primer juego mds préxima, una 1lfnez del segundo juego y el lzdo

del recténgulo méds préximo, siendo la distancia entre le primer

linea y la linea de plegado mds préxima, inferior a la distanci
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entre esta dltima y la linea de plegado més préxima del lado dei-_}
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rectingulo.

12.- Embalaje, segin la reivindiczcién 11, caracteriza-
do porque presenta un tercer juego de dos lineas de plegado pa-
ralelas a las lineas del segundo juego, entre cada una de estas
5e dltimas y el lado del rectédngulo méds préximo, cerca de este la-

do, una ranura segin las lineas del segundo y del tercer juegos
“entre un lado del recténgulo y la linea del primer juego mds
préxima de este lado, y al menos tres lineas de plegado parale-
las a las lineas del primer juego en cada zona delimitada por
10. una linea del primer juego, el lado del rectdngulo méds préximo,
ﬁna‘linea del segundo juego, ia 1inea del tercer juego més pré-
xima de la linea del segundo juego, siendo inferior la distan~
cia entre la prihera linea y la 1fnea de plegado més préxima, a2

la distancia entre esta §liima y la linea de plegado méds préxi-

L 20 |

15. ma del lzdo del recténgulo. -~
13.,~- Embalaje, segin una de las reivindicaciones 1l y "

. ey

12, caracterizado porcue presenta cerca de los lados del rectdny+ °

gulo paralelos a las lineas del primer juego, entre las lineas | ™"

del segundo juego y en una longitud inferior a la distancia que N

" 20, separa estas lineas del segundo juego, dos lineas de plegado cal "¢
a da una de 1es cuales se ure al lado del recténgulo mds préximo | °¢

"‘ll
‘ por une ranura, en cada una de sus extremidades., “aus

LE 2% |
w©

14.~ BEmbalaje, segin una de las reivindicaciones 1l a | *e«

13, caractefizado porque es de cartén impermeabilizado,

“525. , 15.-~ Embalaje apilable, tal y como queda sustancialmen-

te descrito en 1afpresente Memoria y en los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de dieciseis hojas eseritas a méquy
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