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Este invento se refiere & un reclpliente o cu=-
be pore acumuladores, preferiblemente destinado e los
ascumul adores alcsl inos. Lo cuba se caracterize espe-
cialmente porque su tape o cublerts estd constitul-
ds, totsl o parclialmente, por meterial ceramice y/e
vidrle, y porque uno o més pernos o posadores pola=-
res, o de contacto, y posiblemente otros sccesorios adgﬁ
mas, se funden o sujeten en la tepas o en su parte de
materisl cerdmice o vidrie, y los elementos cltados
se sujetan en el mgterial cerdmlco o vidrie con e sin
medlos interpuestos, y ¢l moterial cerdmice o vidrie
se funde y scople con la parte restante del reclpien~
te o cubs, con o sin medlios interpuestos; este parts
restente de la cuba es metalica. ,

En la construccidn asdecuads de este lnvenfe; en
le que ls teps solo parcislmente estd constitufds por
material cerdmico o vidrlo, los pesadores de contec—
te y, posibiemente, otros eccesorios, se sujeten o
ecoplan en un reborde, menguito o similar de material
cerdmico o vldrio; que & su vez, se funde o scoples
junto con la parte metélice de lo tepa.

Con anterioridad, he sido un problems diffcil
el conseguir un clerre estanco alrededor de los per=-
nos de contacte y otros sccesorios posibles, que stre- %
viesen las paredes o, generalmente, ls tope de uns cu- ;
be de scumulador. Esto results especiasimente cierte,
cuando se trats de acumuladores slcelinos, dedo que
su electrélito tiene una tensién superficiel reletl=~
vemente baje. La cube de uns scumulador slcaline, se

construye frecuentemente de metal, por ejemplo de
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plenchs de acero, y los pernos polares o de contec—
to para el mismo han de sislarse, y esto compllice
més eln el problems de In fijacién o clerre, ye que,
por regla general, results diffcil el obtener cone-
xfones entre moteriales metélicos y ne%mefélfces,qhe
han de permanecer estsncos durante un Iefgb periodo.

Es por tentc de gran Importencis, que los cle~
rres o fijacliones slrededor de los pernos de contec=
to de los scumuledores aslcalinos, sean estoncos, da=
do que en esos acumulsdores se presents un fendmeno
carocterfstice tods vez que el electrdlito "asclen=
de" por les paredes de la cuba y straviesa los fne
tersticlos debidos o lo formacidn de uns cepe capller
de cristeles de cerbono, consecuencis de |a carboni=
zacidn del electrdlito alceline. Por esta circunstsn—
clte puede Ilegar o perderse el totsl del el&ctrél iton

Despuds de Introducirse el scumulador slcallne
Ilamado herméticemente cerrado, sfn‘emborgc, se ho
tropezado con le sbsoluts necesldaa'de'dispbner pa-:
sos pers los pernos de contecto y similares, de tal
neturaleza que permanezcén permanentemente estoncose.
Los geses formados en estos gparstos, se obsofbéh‘por
el meterial activo de los electrodos o por la acclén
de cotsllzedores edecusdos. Por varies rezones, hs
de Impedirse el escespe de los gases,’yd‘qde por uns
perte, podrfs desarrollarse un cembio en las condi~
ciones relativaes de carge de los electrodos, st Ile=
geran o escspar. Ademds, dichas cubas se'és?ropear:h
por completo sl se plerde el electrélite, ys que en

genera!l no podrd reponerse el agus o el electrdlitoe
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Por lo que se saobe, los Intentos haste shérs .
resl izados pero conseguir el cierre sbsolute por me~
dio de dispositivos md&s o menos complicedos, no ha-
conseguldo un éxlto. Despuée de algln tlempo de fun-
clonamiento, se hon formado en las juntas cristales
blancos de cerbonsto alcaline, Indicedores de que el
cierre, e pesar de todes las precesucliones adoptadss,
no hs sido resl n! seguro.

Este Invento, sin emboargo, resuvelve totalmente

el problems cltado, cusndo se usan cubes metalicas pore
los acumulsdores. De scuerdo con este Invento, les cu-
bes estdn provistes de tepas total o parcialmente cons=
titufdes por materisl cerdmico o vidrios. Estos cuerpos
se usan actusimente como material de cierre y de sis~
lamlente, y esto se consigue por fusidn del modo bien
conocldo pers unirlos con las superficlies metdlicas
adyacen+es, formendo ast juntas completomente eston—
cas. Al unir sccesorios de vidric y metel, por fusién,
es Importente, pers evitor el agrietemiento, que los
distintos materisles tengan sproximedsmente el mismeo
coeficlente de dilatecidédn térmics. Esto piede |levanr-
se 8 cabo de distintos modos. Existe por ejemplo un
tipo de vidrio,llémedo "vidrio fijedor de hierre", cy~
yo coeficiente colncide sproximadomente con el del hie-
rro. La combinacidn de estos dos materiaies, tiene Ig
ultertor ventajs de que este tipo de vidrio tiene un
punto de fuslén rela+!§amen+e baje. Puede userse tam
bién vidrio ordinerio o base de sosea o plomo,:si se
combina con asleacliones metdlices que tengsen las mis-

mos caracteristicas de dilatscidn térmics, por ejema



lo

20

25

30

247545

Otrs posibilidad, es el emplear, por ejemplo,

ple el nikel y el hierro.

partes metdlices de hierro corriente y un accesorio
forjedo o moldesdo de material cerdmico o de vidrio
como aislador, y solder estes partes entre sf por me-
dic del llemado vidrio de soldedurs, de bajo punto de
fusidn, que se oplice & las superrficles del scceso-
ric forjado o moldeado, en forma de revestimiento e
esmalte, que se funde al unirse los elementos entre
sf. Como ejemplos de vidries de soldsdurs de este ne- 3
turelezas, pueden menclonsrse los vidrics o bsse de
borsto, boro-siliceto, elumbre-borato y alumbre-=boro- g
fosfeto.

Ademés pueden revestirse tembién dos superfi-

cles metdlices adyacentes, o unes de ellas, y unirse

entre s{ por fusidn del revestimiento o esmalte. Po-

re esteblecer uns distancis predeterminade entre las

partes metdllces, puede Insertarse entre ellss una

mase revestide o cublerte de esmslte, de meterial ce- ;
ramicoe :

En sigunos cesos, especialmente cuendo la jun=-
ta de vidrio tiene lo forma de una ceps, toro o simi= |
lar, con un espesor de clerts Importancls, resulterd
ventajoso comprimir uns mess de polvo de vidrio, e
incluso pre-sinterizer ests mase, antes de soiderls
o . las superficies metalicase

A veces, cusndo el conjunto de electrodes se
monts en el interlor de la cubs o depésite, puede
desarrcllorse un considersble esfuerzo de cizelladu-

re en los pernos de contacte, & ceuse de le precisiédn '
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mecdnice insuficlente. Esto expondrfe le durecién
y rigidez y estanqueldad de ls junts de vidrio, que
podrfa agrietarse. Asl pues, results & vecesventajo-
so disponer elementos eldsticos, blen entre los per—
nos de contacto y el cuerpo de vidrio, o entre éste
y la parte restante de ls cubé, o en ambos puntose
Estos elementos eldsticos, que pueden presentsr lo
forme de srandelas, cesquiilos, o fncluso fuelles, se
sueldan por un ledo el cuerpo de vidrio y, por el otro
lado, & las partes metdlices adyascentes.

A continuecidn se describen algunos tipos de es-

te Invento, con referencis & los dibujos, en los que

les figse 1 8 9 representan cortes verticales de per-

nos de contacto y elementos adyscentes de uns teps de
una cuba de scumulador. La fige IO represents un cor-
te de otre construccidn.

En el dibujo, 2 Indice un perno de contacto,
que streviess [a tope 1 y penetrs en el Interior de
e cube del ascumuledor. En lo fige 1, lo teps es com=
pketomente de vidrio y el perno de contacto se suelda
o le tope en el punto en que lo strsviess. La pored
10 de lo cubs es de hierro y constituye el otro pole.
Le tepo se suelds a la poared de lo cubs de modo snd-
loge & como se suelde sl perno de contacto, y de es-
te modo se obtiene una cube de scumulador permenente-
mente cerrada.

En las demds construcciones representadss en los
dibujos, ls tepa solo est8 parclislmente constitufds
por moterial cerdmico o vidrio, mtentras que el resto

es del mismo meterliel que constituye le verdaders cu-
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ba. La fige 2 representa la més sencille de estas cons-
trucciones; el perno de contacto esté soldado & un re-
borde de vidrio 3 que; e su vez, se halla soldado al
resto de ls tepa. La fige 3 represents uns construc-
clén elgo modificeds, en la que el reborde o taco 3 de
vidrie, estad encerrado en uns especie de tozo que se

he moldesdo en la parte no-cerdmice de las tepe 1. En

le figs 9, se represents une construcciédn sndlogs, en
le que el sccesorio de vidrle tiene la forme de un men-
gulto cllifndrico 3, rodesdo por un cesquillo cilfndrico
4. Estoa disposicién es ventajose dado que gozs de une
resistencle especial o los esfuerzos mecénicose.

Le fige 4 represents une construcciédn en le que
el perno de contacto est3d soldado en ls parte de cris-
tal, sin medlo Interpuesto aligune, lo mismo que en leas
construcciones antes descritos. La parte de cristal,
sin embargo, no se suelde directemente & ls porte me-
télica 1 de la teps, sind & uns orandels 5, coexilimen—
te dispuests, que, & su vez, estd soldads & lea parte
metdlice de ls teps, en 6. Esta arandels se construye
de un moterisl eldstico, y librard de esfuerzos ol to-
co o menguite 3, en cierto grado, cusndo el perno de
contecto rectbes algin golpes

Les figse 5 y 6 representan construcciones en
las que el perno de contacto no se suelda directemen-
te al menguito de vidrie, siné que estd scoplado al
mismo por medlos Interpuestos, tal como un cesquillo o
coller 8 de meterisl eldstico, soldado ol perno en 9.
El cosquillo o collar 8 se destine & formar la unién

del perno de contscto, déndole més elasticidad todavle.
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Tiene une deformaciéﬁ concéntrice, como se indice en
ls fige 5, andlogs o lo arandele 5 de lo fige 6. Es-
to Gltimo arandele estd sdemds provists de un surco
concéntrlico 7 que contiene {a porte de cristal 3,

Ls figs. 7 represents uns construccidn en ls que
el collar 8 tiene lo forme de una arandela plene, sol-
dede junto con uns arandels cilfndrice 3 de cristale.
Ests srandeles estd situede entre el coller y lo parte
metdlice de lo tops, y se halle soldeds directomente

o ests porte metélica. La srandels de vidrio, tiene

pproximademente undidmetro igual el del coller, y es-

t8 constitufde por tepes de esmalte, sobre los lados
odyscentes del coller 8 y de la parte metdlica de lso
tops. Estes dos capes se hen soldado entre sf.

Le construccidn representads en ls fige 8 es

enéloga & la de la fige 7, pero en este ceso, la arande

le 3 es de meterial cerdmico y se hs esmaltado y sol=-
dedo al coller 8 y & la parte metédlice 1 de la topas
El espesor del nicleo cerdmico de ests srandela, de-
terminord lo distencias entre el collar y la parte me-
télice de la tapoe

En lo fige 10 se represents otrs construcclén.
En ells, el clerre de moterial cerdmico o vidrio, es-
t8 dispuesto pors encontrarse protegido contre el de-
terioro directe, asl como contre los esfuerzos depen-
dientes de choques y golpes lasterasles sobre los per-
nos de contacto. Lo tsps se ha cublerto con plésti-
co fundido 12. Las paredes de la cubs, asf como le

fépa, que es prfncfpalmenfe de plancha metdlice en

i
i
Y

i

este ceso, se hen estirado poro former bordes 11 pro- .
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longados por encime de la superficie de la topae Es—
tos bordes se han soldado entre sf. El espaclo asf
formado en ls parte superior de la tapa, se ha llene-
do luego con pléstico. Evidentemente, el perno de con- é
tecto 2 qued& de este modo bien sujeto. La parte 3 de n
vidrio, queds en alto gredo protegids contrs esfuer-
zos mecanicos y dafios directos.

En algunos casos, es conveniente compensar las
distintas condiciones de dilataciédn térmics de los me- 2
teriales combinados. Esto puede hacerse disponiendo ‘
las partes metdlicas con una caps de algfin otro metsl
de coeficiente distinto de dilataciédn térmics, compo=-
redo con el de las partes metalicas principales, en
los puntos de soldadurs con elementos de material ce-
rémico o vidrio. Una caps accesoris de ests naturale-
zo puede estar constitufda por nikel.

Este Invento no se limite o las construcciones
snteriormente descritas, sind que sbarcs didtintas
modificaciones, dentro del campo de las reivindicacio-
nes siguientess

N O T A

Se reivindicen como proplos y nuevos pers que
sean objeto de uns Patente de Invenclion en Espafis,
por veinte afios, reivindicéndose la prioridad de lo
Pstente depositade en Suecia el 8 de Marzo de [.958,
bejo el N® 2287/58, los puntos sigulentess

1.= Perfeccionomientos en cubas pars acumulado-
res, preferiblemente destinades & scumuledores slce~
linos, ceracterizadas porque lo tepe estd constitul-

do total o parclslimente de material cerdmico y/o vi-
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drie, y uno o m3s pessdores de contecto, y posible=
mente otros sccesorios también, estén soldedos 2 le
tape o @ le parte de ls misme constitufds por mate=
riel cerdmlco o vidrio, y los elementos citedos se
suelden al meterisl cerdmico o vidrio, con o sin me-
dios Interpuestos, y el moterisl cerémico o vidrie

se suelds o |ls porte restonte de la cubs, con o sin

~medlos Interpuestos, y lo parte restonte de la cubs

es metéiica.

2.~ Perfecclonemientos en cubes pere acumulo=-

~ dores, segin la reivindicacién 1, ceracterizadas pore !

que le tepa solo parcislmente es de material cerémi-
ce o vidrio, y porque el elemento o los elementos se
sueldan en un reborde, menguito o similar de material
cerdmico o vidrio que, & su vez, se suelda o lo par-
te metélica de is tepa.

3.~ Perfecclonemientos en cubes pars acumule~

{

E

dores, segin le retvindicecién 2, carscterizadss por-

que le porte metdlice de la tsps tiene un casquillo
¢ similar de forma cilfndrice u otrs adecuads, que
rodes el reborde o mangultee.

4.~ Perfeccionamlientos en cubss pers scumule-

dores, segdn la relvindlcecidn 3, carscterizadss por- !

que el reborde o mangulito se suelds con uns arande-

la metdlice coaxiimente dispuests, que, & su vez, es- }

t8 soldada & le parte metdlice de la topae

58w Perfecclionamientos en cubas pars scumule=—

dores, segln lo reivindicaclén 4, caracferizadas por= -

que la arandelos metéllca estd constitufds por un mo-

terial eldstico o estd moldeads de tal modo, por ejem~‘
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plo provists de deformaciones concéntricas, que se
convierte en eldstica.

6.~ Perfecclonamientos en cubss pers scumule~
dores, segin le reivindicaecién 4 & 5, ceracterizedas
porque ls arandeles metdlice tiene un rebasjo conc8n+pl-
co, prepsrado psrs contener el reborde o manQIfa.

7.~ Perfecclonamientos en cubes pares acumule~
dores, segin lo espéclftcado en cuslquiers de les
relvindtcocfones 236, caraé*erlzodas porque el ele=-
mento o los.glemenfo;-esfén provistos de un casquille
o coller coax!l de metsl, que se suelds al elemento
y se acopls con el reborde o hongul+o¢

8.~ Perfeccionamientos en cubes pars scumuls-
dores,iségﬁn ls reivindicacién 7, ceracterizedes por-
que el casquillo o coller se moldes de tal modd, por
ejemplo dotédndolo de deformocionés concénirices, que
se +ransforma en eldstico. |

9m Perfecclionamientos en  cubas pers acumula-
dores, segun le refvindicaclén 8, caracfer!zodos por-
que el reborde o menguito tlene, aprox!modamenfe, el
mismo didmetre exterior que el ccsqulllo o collear sol-;]
dodo ol elemento, y estd dispuesto entre el collar y .
la parfe met3!ice de le tops, superponléndose o és*e
y se suelds con la mencioneds parfe de la tape, sln
medIOs lnferpuesfos.

10+~ Perfeccionamientos en cubes p&ro acumul a=
dores, segin cualquiers de las reivindiceclones 2 8
9, aniértorcs, respectivamente, coracferizedes poé-.
que ls tepas o el reborde o el menguI+e,_respec+lve-

mente, estdn constituldos por meterial cerdmice, y
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los partes cltades y/o psrtes metdlicas, con las que

se sueldan, estdn dotadas de uns cepa de esmalte en

los puntos de soldadure.

11.~ Perfeccionamientos en cubas pars scumule-

dores, segln cualquliera de las reivindicaciones ante-

rliores, cersctertzades porque los elementos y/o de-

m8s pertes de metsl, con los que le tope o pertes de

material cerdmico o vidrie de ls misma se sueldan, es- %

tan provistgs de une cepas de algin otro metal, en los

puntos de soldadura.

12.~ Perfeccionamlientos en cubas pare acumule~

dores, segdn cuslqulera de lss relvindlicaclones an-

teriores, cerascterlzadss, porque ls tepes estd total

o perciaslmente cublerts con una cepa de pléstico fun-

d'd(so

13.~ PERFECCIONAMIENTOS EN CUBAS PARA ACUMULA=-

DORES,

Todo conforme se describe en le memorls que on-

tecede, se ilustra como ejemplo de ejecucidn en bos

plenos unidos a ella y se refvindice en su Nota.

Esta memoris consts de docee hojes folledas y

escritas o médquline por une sole cers y planos que la

acompaiiane

Medrid, 25 de Febrero de 1.959

Svenska Ackumulator Aktleboleget Jungner
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