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B O T E N T E  DE  I N V E N C I O N

gnr "UN APARATO MEZCLADOR-LAMINADOR, AUTOMATICO Y CONTINUO PARA

BUBR, de nacionalidad oiAana, resid^a^e en Badalona (Barcelona) 

ca lle  Brisa, n̂  28. -     -------- --- - - -  --- ---------- -- - —

La presente so lic ita d  tiene por objeto garantizar e l  de­

recho de fabricación  y explotación exclusiva para espaSa de nn 

aparato mezclador-laminador, automático y continuo, qne perfec­

ciona la s  máquinas troqueladoras da g a lle ta s , con arreglo a la s  

c a rac te rís tica s que constituyen e l tema de la  Patente en curso.
La fin a lid ad  del aparato, es la  de alcanzar una mayor cohe­

sión  e íntimo mezclado, entre la  mesa de pasta procedente de la  

amasadora in ic ia l ,  y lo s  fragmentos o reoortes de la s  troquela- 

oiones anteriores, que son llevadas par medios indirectos a  in­

corporarse a l a  to lv a  general.

Otra de la s  mejoras esenciales de este  aparato, es e l cam­
bio de posición, me se le  dá a los fragmentos de la  p asta  antes 

de su entrada a l  troquelar encamina dos a obtener una mayor regu­
larid ad  en la  manta o lienzo de masa Que se tra ta .

Oon miras a f a c i l i t a r  l a  comprensión del aparato, se acom­

pasa un gráfico con la representación de un caso de resolución 

práctica del mismo.

MAQUINAS TROQUELADORAS*, a f  avor de Don Santiago BLANCH VERBA.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A



En el diseño del plano adjunto, se representa en la parte 

a l t a  de l a  máquina, una to lv a  común -1-, en l a  que se s itú a  un 
soporte -3-, a modo de tabique separador in te r io r ,-  cuya orien­

tación o Inclinación puede ser gradnable, el c u a l, en su a r is t a  

vórtice in ferio r, sostiene Un estrecho ro d illo  de poco diámetro 

-3-, y superficie  e str iad a , el cual, en su misión de regulador, 

se enfrenta manteniendo l a  d istan cia  oportuna a la  hendidura 

que, como base del embudo de la to lva, forman la  p are ja  prima­

r ia  de cilindros laminadores -4- y -5 -, siendo receptores de la  

to talid ad  de la  masa y produciéndose la  mezcla en dicho punto.

La tolva queda a s i  dividida en dos secciones: una -A-, 
donde se introduce la  nasa orig in al procedente del amasador ge­
neral, y otra -B-, per donde se introduce la  pasta fragmentaria 

o recorte, procedente de lo s  trozos residuales del troquelador, 

que afluyen transportados per l a  cin ta -6-.

En dicho sector, se in stalan  otro par de ro d illo s laminado 

re s complementarios -7- y -6 -, por entre los cuales, pasa e l re­
corte en una primera faee , dando una lámina que es llevada pos 

l a  inclinación natural, a l punte en que estableoe contacto con 

e l ro d illo  regulador -3 -, quien l a  aprisiona oon e l volumen de 
masa que recibe por e l sector -1- de la  to lv a .

Teniendo en cuenta el s entido de giro del cilindro prin- 

o ipal -4-, y e l muy in ferio r  diámetro del ro d illo  lib re  -3-, la  

masa que procede del sector -A- de la  to lva , establecerá e l r i t ­

mo de acceso de la  p asta , con preferencia a la  complementaria 

manta compuesta de recortes, que ya proceden del laminado y mez­

c la  realizada, en los laminadores au x iliares -7- y -8-, llegando 

en cantidad proporcional a juntarse oon e l  grueso de la  masa, en 

e l espacio o punto de confluencia de lo s  tre s  ro d illo s .

La pasta intimamente mezclada por e l paso entre los lamí-
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nadores -4- y -6-, desciende, fonaando l a  manta -9-, que, con­

servando e l calibre  que se le  ha otorgado lle g a  a l nivel in fe­
r io r  de la  c iz a lla  -10-, cuya gu illo tin a  horizontal -11-, se 

desplaza, seccionando el fraguonto preestablecido -13-. Este 

fragaento, es recogido inmediatamente por una rampa de guia 

-13-, de superficie  curvada, que se h a lla  in stalada transver­

salmente a todo lo  ancho del aparato mezclador, y cuya misión 
es d ir ig ir  la  caída del fragmento sobre e l trampolín f i jo  -14-, 

provocando la  inversión de la  manta, que se  señala por flechas 

sucesivas en e l  dibujo.

E l extremo in ferior de dicho trampolín coincide eon e l 

paso rectificad or o montenedor del calibro entre lo s  ro d illo s 
-18- y -16-, después de ouyo tras posa, se continúa l a  segunda 

rampa de deslizamiento -17-, que finalizando en una curva muy 

prenunciada hacia adentro, -18-, provoca, por segunda vez, la  

inversión de la  manta de g a lle ta , favorecida por e l sentido de 

rotación de la  última cin ta transportadora -19-, que lo  recibe, 

inmediatamente debajo para entregarla a l cilindro calibrador 

de l a  máquina troqueladora.
En previsión de que el cilindro -8-, pudiera llev arse  

adherida l a  manta de pasta  que sa le  inferiormente de lo s  dos 

laminadores, se establece una cuch illa  o rasqueta -31-, con 

cuya a r is ta  ataca la  superficie  de aquél, y desprende e l man­

to , que cáo directamente sobre el punto de trabajo indicado 

oomo prin cipal. Dicha rasqueta, tiene como base y punto de apo­

yo, e l tabique -2-, cen tral, de la  to lva .

Con e l anterior a n á lis is  descriptivo queda expuesto el 

ejemplo de realización , que no se rá  lim ita tiv o , puesto que l l e ­

vado a su p ráctica  d e fin itiv a , y cualesquiera que sean la s  va- 

riaoioned a que dén lugar la s  exigencias de adaptación y fab ri-
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oaoión, conservará inalterable l a  esanoialidad que constituye el 
objeto de la  Patente.

- N O T A -

Se reivind ica como objeto de l a  Patente d e so rita :

6 1^ .-  Un aparato mezclador-laminador, antomátioo y continuo

para máquinas troqueladoras, cuya ca ra c te r ís tic a  esencial radioa 

en e l suministro oonjunto y paralelo  de l a  masa de pasta nueva 

que procede del amasador, con el lienzo integrado por loa recortes 

procedentes de troquelados an teriores, mediante un dispositivo de 

10 continuidad que establece automáticamente la  proporción y correc­
ta mezcla de ambas partes componentes.

&e.- Un aparato mezclador-laminador, caracterizado porque de 

acuerdo con la  reivindicación primera comprende en el in terior de 
la  tolva general receptora del aparato, un soporte o tabique cen- 

15 t r a l  que lo divide en dos sectores y establece en su a r is ta  in fe­

r io r , manteniéndolo con lib ertad  de g iro , un ro d illo  de pequeño 
diéaetre, de superficie e str iad a , el cual trab a ja  a l ritmo del vo­

lumen de paso, de la  masa que afluya en mayor cantidad, ap risio ­
nando ambas aportaciones, en el lugar de la  confluencia de lo s  dos 

20 cilindros del par laminador prin cipal del aparato.

3 * .-  Un aparato mezclador-laminador, según la  reivindicación 

primera, caracterizado porque am uno de lo s  sectores de la  tolva 

que ae han oitado, se  establece umpar de ro d illo s  laminadores 
au x iliares que se interponen ante l a  penetración de l a  pasta com- 

26 puesta por lo s  recortes y fragmentos de los troquelados anterio­
re s ; efectuando l a  laminación oportuna y encauzando l a  manta a 

su lugar de incorporación indicado en la  reivindicación segunda.



4B.- Un apaña to mezclador-laminador, segdn la  re iv in d i­

cación primara, caracterizado parque lome diafamante a la  sa lid a  

de la  p asta  del prin cipal par de cilin dros la minadoarea, s e e s­
tablece la  c iz a lla  fragment adora, detanainante de la s  pero iones 

8 de manta, que toman contacto con una primera rampa de conducción 
fig a  y so lid ar ia  de la s  paredes del aparato, l a  cual, tiene una 

su p erfic ie  l i s a  y curvada en un plano muy inclinado, que produ­

ce la  primera inversión del fragmento, dejándolo sobre un trampo­
l ín  de inclinación con traria , que induce a lo s fragmentos de man­

ió  ta , a su paso por e l defin itivo par de ro d illo s  calibradores.

8^ .-  Un aparato mezclador-laminador, caracterizado porque 

a la  sa lid a  del par calibrados que se reivindica en e l  párrafo 

anterior, se establece un dltimo plano inclinado ooiAuotor, f i ­
nalizado en una curva muy pronunciada, la  cu al, determina un nue- 

18 vo giro del fragaento, en su caída sobre la  c in ta  transportadora, 
en dltimo término, a la  entrada An e l troqnelador.

6 - .-  UN APARATO MEZCLADOR-LAMINADOR, AUTOMATICO Y CONTINUO 
PARA MAQUINAS TROQUELADORAS.
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Madrid, t¿,/***&e Febrero de 1969.
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