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PATENTE DE INVENCION
que por v e in te  años p a ra  España y su s  p o se sio n es , se  s o l ic i ta  
a fav o r de Don B las SIMON L ló re n te , de n ac io n a lid ad  españole^ 
dom iciliado  en Tudela (N av arra ), España, C a rre te ra  de A l- 
f a r o ,  po r: "SISTEMA PERFECCIONADO DE FABRICACION DE PIEZAS í 
CERAMICAS".

Memoria d e s c r ip t iv a
La p re sen te  P a ten te  Re Invención  se r e f i e r e  a  un 

s is tem a  p erfecc ionado  de fa b r ic a c ió n  de p iez a s  de cerám ica 
p a ra  l a  in s t r u c c ió n , que perm ite l a  ob tención  de formas 
que actualm ente se  emplean p a ra  c u b r ir  lo s  te ja d o s  o para 
l a  ob tención  de param entos a l ig e ra d o s , ta n to  como p a ra  la s  
p iez a s  que se  u t i l i z a n  p a ra , un idas unas a o tra s  m ediante 
d iv e rso s  proced im ieh tos de l ig a z ó n  y armado, l l e g a r  a  la  
consecución de fo r ja d o s  o v ig as de ca rg a .

En l a  m ayoría d e  lo s  c a so s , p a ra  l a  ob tención  de
p ie z a s  l i g e r a s ,  es n e c e sa rio  v e r i f i c a r  e l  secado su b s ig u ien -
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247543
te  a l  moldeado en unas hormas e s p e c ia le s ,  con e l  ob je to  
de im pedir a lab eo s que in u t i l i z a n  la s  p ie z a s , cbbióndose 
co lo c a r en e l  secadero con la  in te rp o s ic ió n  de ta b le ro s  
de madera que encarecen l a  mano de obra p o r lo  engorroso 
de l a  c o lo c a c ió n , además d e l  m a te r ia l  empleado que aumenta 
notablem ente e l  espacio  re q u e rid o .

E l procedim iento  óptimo p a ra  l a  consecución de 
l a s  p iez a s  c i ta d a s  es e l d e  moldeo por e x tru s ió n  p a ra , 
p o ste rio rm en te , a  l a  s a l i d a  de l a  b o q u il la , s e r  co rtadas 
a  l a  lo n g itu d  req u e rid a  m ediante co rtad o res  de a la p b re .
En e l  caso de form as m acizas o de g ran  se cc ió n , e s te  pro­
cedim iento dá r e s u l ta d o s  s a t i s f a c to r io s ,  pero en e l caso 
de p iezas  de poca se cc ió n , es norm al que ó s ta s  se  de- ¡ 
formen en l a s  m anipulaciones p o s te r io re s ,  n e c e sa r ia s  í
p a ra  t ra n s p o r te a  secadero  y secado , p o r lo  que e l  por­
c e n ta je  de p iez a s  buenas dism inuye notablem ente re sp ec to  
a l a  producción g e n e ra l.

E l a l to  p re c io  a lcanzado  p o r e s ta s  causas hace 
que e l  c o n t r a t i s t a  d e s is ta  d e l  empleo de e s ta s  p iezas  
a l ig e ra d a s , ya que en l a s  operaciones de p u es ta  en obra 
se  desechan po r in s e rv ib le s  g ran  nómero de u n idad es, 
e s to  unido a l a  ro tu ra  que normalmente se producen a l  
p ió  de obra .

Para e v i t a r  lo s  in co n v en ien tes  an te rio rm en te  men­
cionados , se  ha ideado e l  s is tem a  de fa b ric a c ió n n o b je to  i 
de l a  p re sen te  P a ten te  y  c o n s is te n te  en e l  aprovecha­
miento de l a  r  e s is te n c ia  que p resen tan  l a s  p iez a s  ob- '



247543te n id a s  por e x tru s ió n  con g ran  s u p e r f ic ie  de masa.
E l s is  tema que a co n tin u ac ió n  se  d e s c r ib i r á  minu­

ciosam ente , c o n s is te  esencialm en te en e l  lo g ro  de una áe - 
r i e  de p iez a s  a lig e ra d a s  un idas a o tra s  h a s ta  fonnar un 

40 bloque que p resen te  l a  d eb id a  r e s i s t e n c ia  a l a  c&forma- 
c ión  du ran te  e l  secado y tra n s p o r te  p ara  e l lo  n e c e sa r io , 
además de que, po r s e r  b loques de su p e rio r  r e s i s t e n c ia  , 
sopo rtan  en l a s  m ejores cond iciones e l  tra n s p o r te  h aa ta  
piÓ de obra y la s  m anipulaciones p re lim in a re s .

45 En e l momento en que l a s  p iezas  han de s e r  emplea­
d as , se procede a  l a  sep arac ió n  de l a s  que co n s titu y an  
cada bloque m ediante ro tu ra  de la s  nervad&ras de poca 
secc ió n  que la s  r e t i e n e  un idas y que han f a c i l i t a d o  
lo s  alm acenam ientos y  t r a n s p o r te s .

50 * O tra  v e n ta ja  que p re se n ta n  l a s  p ie z a s  ob ten idas
m ediante e l  s is te m a  que se  p reco n iza , ra d ic a  en l a  f a ­
c i l id a d  que p resen tan  p ara  e l  secad? p rev io  a l  horneo, 
puesto  que p o r form ar grandes b loques p re c isa n  de po­
cos l i s to n e s  de se p a ra c ió n , a l  tiem po que por e l  gran 

55 voldmen de huecos a lcan zad o , se  o b tien e  una c is rc u la c ió n  
de gran  e fe c t iv id a d  que c o rte n  notablem ente e l  tiempo 
de o t r a  forma n e c e sa r io .

P ara  l a  m ejor comprensión de cuanto an teced e , 
seacompañan unas i lu s t r a c io n e s ,  a  t í t u l o  de ejemplo nó 

60 l im i ta t iv o ,  cb algunas de l a s  p iezas  que pueden obte­
nerse  por e l  procedim iento  de quó se  t r a t a .
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Según queda rep resen tad o  en l a s  f ig u r a s ,  se  procede 
a  su d e s c r ip c ió n  según una numeración común p ara  cada uno 
de lo s  p e r f i l e s  de que s e  t r a t a .

En e llo g  -1 -  es e l  c uerpo que se desea  o b ten e r , re p e -  
65 t id o  p o r l a  forma de l a  b o q u il la  de l a  máquina e x tru so ra , 

h a s ta  e l  número de dos, t r e s ,  e t c . ,  pudióndose lo g ra r  l a  
o b ten c ió n  por d ife r e n te s  f i l a s  en cada una de la s  cu a les 
haya más que una p ie z a , pues, n a tu ra lm en te , l a  l im ita c ió n  
vendrá im puesta ún ica y exclusivam ente por l a  p o ten c ia  de 

70 l a  máquina y e l  tamaño de l a  b o q u il la .
Cada una de la s  p iez a s  viene unida a  l a  inm ediata 

por una s e r ie  de nervaduras - 2 - ,  que s i  b ien  son p e rfe c ­
tamente e f ic a c e s  p a ra  l a  ob tención  de l a  r ig id e z  necesa­
r i a  para  que e l  b loque pueda s e r  considerado  como de gran  

7$ s u p e r f ic ie ,  con l a  r e s i s t e n c ia  que e s to  im p lic a , se a n  
lo  su fic ien tem en te  d e lg adas y , po r ta n to , f r á g i l e s  una 
vez c o c id a  l a  p ie z a , p ara  que un sim ple golpe dado con 
una h erram ien ta  e s p e c ia l  o a f a l t a  de ó l i a  con una p a le ­
t a  de a lb a ñ i l ,  s a l te n  y puedan s e r  separadas la s  d ife r e n -  

80 te s  unidades que an te rio rm en te  c o n s t i tu ía n  un so lo  blo-r
que.

Las p iez a s  a  o b ten er pueden adop tar lo s  p e r f i le s  
norm ales en l a  construcción , ta n to  m acizos, como huecos, 
según 3# sim que e s to  a fe c te  a  l a r e s i s t e n c i a  de la s  p ie -  

85 z a s .
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Como ó n ica  p recau c ió n , en l a  fa b r ic a c ió n , segón e l  

s is tem a que s e  ha d e s c r i to ,  puede m encionarse que la s  
b o q u illa s  de form ación de p ie z a s  con jun tas deben s e r  
debidamente e s tu d iad as  para  e v i t a r  que en s u p e r f ic ie s  

90 que queden a l  e x te r io f  p re sen te n  re s to s  de nervaduras 
de un ión , l a s  c u a le s , en cambio, son b e n e fic io sa s  para 
f a c i l i t a r  l a  re te n c ió n  de l a s  p ie z a s  a l a  masa l i ­
gante empleada.

D e sc r ita  su fic ien tem en te  l a  n a tu ra le z a  de l a  p re - 
95 se n te  Invención y l a  forma en que l a  misma puede s e r  

l le v a d a  a l a  p r á c t ic a ,  se  re iv in d ic a n  como de l a  p ro­
p iedad  y novedad d e l s o l i c i t a n te  l a s  p a r t ic u la r id a d e s  
c a r a c te r í s t i c a s  de l a s  s ig u ie n te s  R e iv in d icac io n es:
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N O T A 247543
1&.- "SISTEMA PERFECCIONADO DE FABRICACION DE PIEZAS 

CERAMICAS? p a ra  l a  construcción , esencialm ente c a r a c te r i ­
zado porque m ediante é l ,  l a s  p ie z a s  se  ob tienen  em grupos 
de d o s , t r e s  o más su p erp uestas y cada una de e l l a s  u n i­
da a  l a  inm ed iata  p o r unas nervaduras que p ro íu ran  l a  
s u f ic ie n te  r ig id e z  du ran te  l a s  operac iones p rev ia s  a  l a  
p u e s ta  en obra y , p o s te r io re s  a l  c o r te  sim ultáneo  de 
cada s e r ie  a  l a  s a l id a  de l a  máquina g a l le te r a  o e x tru -  
so ra  en que se  o b tien en  y de l a  b o q u il la  de que ha sido 
te ta d a  l a  máquina, segdn l a  s e r ie  de p e r f i l e s  que se ha­
yan de o b ten er y que p rincipalm ente^ son l a s  de tra n sp o r­
te  a  secad ero , secado que se  f a c i l i t a  por e l  g ran  v o lú - 
men de huecos obtenido cocido y t ra n s p o r te  a  p ié  de obra , 
además de almacenado y su cesiv o s t r a n s p o r te s .

2 3 .-  "SISTEMA PERFECCIONADO DE FABRICACION DE PIE= 
ZAS CERAMICAS "va r a  l a  co n s tru cc ió n , esencialm ente ca rac­
te r iz a d o  porque l a s  p iez a s  o b ten id as m ediante l a  r e iv in ­
d ic a c ió n , son s eparadas en e l momento de l a  colocación 
en e l  lu g a r  a que van d e s tin a d a s  p re v ia  l a  r o tu ra  de 
l a s  nervaduras que la s  han mantenido un idas formando un 
so lo  b loque , con lo  que quedan d isp u e s ta s  para  su  u t i l i ­
zac ión  exactam ente orno s i  hub ie ran  s id o  o b ten id as y ma­
n ip u lad as una a  una.

3 3 .-  "SISTEMA PERFECCIONADO DE FABRICACION DE PIE­
ZAS CERAMICAS " ra ra  l a  construcción .
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Todo e l lo  t a l  y como queda d e s c r i to  y represen tado  
en l a  p re se n te  Memoria d e s c r ip t iv a ,  que co n sta  de s i e t e  
h o ja s  fo lla d a s  y m ecanografiadas por una so la  ca ra  a  l a  que 
se  acompaña úna de p lanos p a ra  su  m ejor com prensión.

M adrid, 2 5 F{
!TEHO
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