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en
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por VEINTE aflos
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da en g8teborg, Suecia, por:
1IEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS BASTIDORES PARA MAQUINAS DE PISTON®.

ILa presente invencién se refiere a un z6calo o pedestal
perfeccionado para méquinas de émbolo, preferiblemente motores
de combustidn interna, en los que unas columnas independientes
soportan individualmente los cilindros, estando dichas colum—
nas compuestas de cuatro placas laterales soldadas entre s{ has-—
ta cobtener una estructura en forma de caja y unidas por la par-
te superior'mediante un bastidor adaptado para soportar el ci-
lindro; El bastidor portador del cllindro debe ser considerable—
mente rigido, y como las placas laterales de la colums en forma

de caja han de transmitir los esfuerzos de tensidn a la bancada
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del motor, es necesario que estén adecuadamente dimensionados y
proyectados para desempeflar esta funcidén. Adembs, es de la ma~

yor importancia que la unidén soldada entre el bastidor del ci-

lindro y la parte principal e la colurma en forma de caje pue-
da construirse lo bastante robusta;

Por consiguiente y conforme a la presente invencidén, el
bastidor del cilindro se proyecta de manera tal que el mismo
conste de una parte interna cilindrica y una parte externa
rectangular, sensiblemente de las mismas dimensiones definidas
vor los bordes supericres de las placas laterales de la parte
principal, estando dichas partes unidas por al menos dos tabi-
ques divisorios horizontales; Las placas laterales de la par-
te rectangular sobresalen por debajo del tabique divisorio
horizontal més préximo a la sececidn principal, y tienen la
forma adecuada para ajustar a las placas laterales de la par-
te principal a la cual se hallan unidas por medio de una sol-
dadura rectilineé.

En el dibujo adjunto se representa un ejemplo de la in-
vencién, aplicada a una columna en forma de caje para un motor
grande de combustién de dos tiempos. En dicho dibujo, la fige 1
representa una vista en perspectiva del conjunto unitario de
columas en forma de caja, y la fig; 2 una seccidn longitudi-
nal por la parte superior del mismo;

Bl zbcalo del motor consta, de la manera usual, de uns
bancade que lleva un nimero adecusdo de conjuntos unitarios
de caja-columna empernados entre sf{, y proyectados para so-
portar cada uno un cilindro; En la fig; 1 se muestra uno de
estos bastidores en columa, que consta de una parte princil-
pal compuesta de cuatro placas laterales, dos transversales

1 y dos longitudinales 2, unidas mediante soldadwra y refor—
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zadas por unos miembros adecuados (que aquf no se representan),
y dotadas de medios para conexibén por perncs a unas partes con-—
tiguas, y para llevar accesorios y otras piezas. Estas placas
laterales van unidas en la parte superior por un bastidor 3
portador del eilindrc. Este bastidor consta de una parte cilin-
drica interior 4 y una parte exterior 5 en forma de caja, de
seccilén rectangular en el plano horizontal. Le parte interior
estd dimensionada de acuerdo con el tamafioc del cilindro. EL
bastidor del cilindro tiene unos medios adecuados {(no represen-
tados) pars retener el cilindrec y la tapa adaptada para cerrar-
lo. la parte rectangular exterior tiene esencialmente las mis-
mas dimensiones que la parte superior de la parte principal de
la columna de caja, y estd unida a la misma mediante soldadura.

Las partes cilindrica y rectangular estén unidas por dos
tabiques horizontales 6 y 7, respectivamente, y ademds por un
nimero de soportes {que aqui no se representan} y otros miem-—
bros de refuerzo que aseguren la necesaria rigidez. Los costa-
dos de la parte rectangular sobresalen por debajo del tabique
inferior 7, y estén dimensionados y proyectados de modo que los
bordes vueltos hacia la parte principal de la columna pueden
ser mecanizados ficilmente para su exacto ajuste a los bordes
opuestos de las placas laterales, y simulténeamente ser bise-
lados de acuerdo con las necesidades de soldadura. Las partes
se unen después mediante soldadura y, al hallarse éstas situa-
das debajo del tabique inferior horizontal, resultardn las mis—
mas ficilmente accesibles, y serid posible trabajar tanto desde
el interior como desde el exterior del conjunto unitario de co-
luma.

También es posible inspeccionar ;a calidad de las soldadu—

ras, por ejemplo, por medio de reyos X. En este tipo de columa,
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las plmcas transversales, principalmente , transmiten las fuerzas
de tensién a la bancada, y, por lo tanto, su posicién deberia ser
vertical y su parte superior estar unida a la parte correspondien~
te del plano lateral del bastidor del cilindro a lo large de una
soldadura 8, que se extiende continuamente a través de toda la
anchura de la placa; Deba}o de esta soldadura hay que disponer
unas posibles aberturas en esta placa, las cuales pueden ser
convenientes para obtener unas conexiones entre las secciones
del receptor de barrido construfdo en las diferentes unidades

de columnas. ILas placas laterales longitudinales 2 no estdn tan
sometidaes a duros esfuerzeos, por lo que en clertas ocasiones
puede ser posible disponer unas aberturas, necesarias, para

dar entraﬂa'al interior de la columma, parcialmente en ls pla-
ca lateral de la columna y parcialmente en los costados del bas-
tidor del cilindro, por debajo del tabigue separador horizontal
inferior. ®n tales ocasiones, las soldaduras longitudinales §
entre el bastidor y las placas laterales no se extenderin con-
tinuamente a través de estas placas de la columna. Bn los cos-
tados longitudinales del bastidor del cilindro pueden disponer-
se unas aberturas de accesc al interior del bastidor del cilin~
dro, esto es, al espacio comprendido entre los tabigues diviso-
rios horizantales; Ies diferentes columnas de caja estén prefe-—
riblemente empernadas entre s{ en sentido longitudinal, y las
superficies transversales de los bsstidores de cilindro tienen
unas caras 10 con toleranclias de mecanizacién tales que las co-
lumas, @espués de mecanizadas las caras, puedan ser ajustadas
entre s{. En conexién con las caras hay dispuestos unos aguje-
ros de perno adaptados para acemodar unos miembros de conexidn
de las unidades de oaja. Ias placas laterales transversasles de
la parte principal de la columna estén provistas de carms simi~

-4 -



10

15

20

25

lares, parte a lo largo de los bordes exteriores y parte a lo
largo de la bancada y slrededor de la abertura de encima del
cigﬂenal; Una vez ensamblado el conjunto unitario de columa

en su totalidad, se mecanizan estas caras simulténeamente con
las del bastidor de cilindro, con el fin de asegurar un exacto
ajueste de las unidades de columa entre of. Pueden disponerse
otros pernos més de interconexién para sujetar las partes de
placas de las unidades contiguas; La construccién representada
y descrita es solamente un ejemplo de esta invencidn, cuyos de—
talles pueden variar de muchas maneras sin salirse por ello del
dmbito definido por la reivindicacién que sigue; As{, por ejem-
plo, la invencidén puede aplicarse en otros tipos de miquinas de
émbolo como, por ejemplo, en compresores;

Bsta solicitud, que corresponde a la presentada en Suecia
el 7 dc marzo ue 1958, bajo el Nilm. 2227/58, se acoge a los be-
neficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad
Industrial;

NOTA

vLoa puntos de invencidn propia y nueva que se presentan
para que sean objeto de esta Patente de Invencién en Espafia,
por VEINTE afios, son los sigulentess

le, - Mejoras introducidas en los bastidores para migui-
nas de émbolo, preferiblemente en motores de combustién inter-
na, en los que unas colummas independientes soportan individual-
mente los cilindros y dichas colwmas constan de una parte prin-—
cipal compuesta de cuatro placas laterales soldadas entre af has-

ta obtener una caja y de un bastidor destinado a soportar el ci-
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lindre, yendo unidos los extremos superiores de las placas la-
terales de la parte principal; caracterizados por ei hecho de
que el bastidor portador de cilindro consta de una parte cilin-
drica interna y una parte rectangular externa, sensiblemente
de les mismas dimensiones definidas por los bordes superiores
de la parte principal, estando dichas partes unidas por el me-
nos dos tabiques divisorios horizontales; y ademds por el de
que las placas laterales de la parte rectangular sobresalen
por debajo del tabique divisorio horizontal més préximo a la
parte principal, y tienen la forma adecuada para ajustar con
las placas laterales de la parte principal a la cual se hallan
unidas por medio de wna soldadura rectilinea.

22. - Mejoras introducidas en los bastidores para méqui-
nes de pistén;

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re-
Presentado en el dibujo gque se acompaﬁa Y con los fines que se
han especificade;

Esta Memoria consta de seis hojas escritas por una sola
cara;

Medria, 1 [ MAR 1354
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