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Los embalajes para muebles, a base de una so la  

p ieza , con d ispos ic ion es  de soporte s irven , entre otras co 

sas, para transportar con una mano muebles pequeños p lega— 

dos y/o desmontados, especialm ente muebles para ja rd ines o 

acampamientos (cam pings).

Partiendo de la  fa c to r ía  del fa b r ica n te , ta le s  

b les  pequeños, especialm ente muebles para ja rd in es  o tsagaipa
*  i

mientos, ya son entregados también basta abora en embalajes

in d iv id u a le s , favorab les  para e l  transporte , a lo s  cojmjlvsiar
. . . »

tes  o a lo s  comercios esp ec ia liza d o s .
• •  •

Estos muebles pequeños son entregados a l comerá-
• • • • •

cian te embalados en parte en embalajes in d iv id u a les  de <?ste 

t ip o , para que dicbo com erciante, s in  deshacer e l  embalaje 

primero u o r ig in a l o incluso e l  embalaje renovado, pugd^ 

t r a n s fe r ir  a l comprador f in a l  e l  mueble pequeño todavía  em 

baladó de origen  a l e fectu ar l a  venta.

En muchos casos se u t i l i z a n  ca jas de cartón ondú 

lado . Existen  embalajes de m ateria l p lá s t ic o  o aquellos en 

lo s  que pasan a u t i l i z a r s e ,  combinados, m ateriai.es de car­

tón ondulado y p lá s t ic o s . Finalmente, determinados fab rican  

tes  envuelven por con tracción  sus a r t ícu lo s  dentro de lám l 

na de m ateria l s in té t ic o .  Este modo de embalaje impide ábso 

lutamente la  penetración  de humedad y po lvo , y además d e ja  

l ib r e  la  v is ió n  a l a  unidad de m ob ilia r io  que se encuentra 

dentro de la  lámina.

La desventaja  en e l  caso de lo s  muebles colocados 

y exPe<iid os  en bo lsas o láminas de p lá s t ic o  con s is te , en tre 

otras cosas, en que apenas es p os ib le  un apilam iento conve­

n ien te de la s  unidades embaladas, dado que la s  láminas re s ­

balan una sobre o tra . El apilam iento de ta le s  unidades de
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m ob ilia r io  ño es p os ib le  l a  mayor parte de la s  veces s in

que se tenga que r e c u r r ir  a armazones de l is to n e s  u o tros

tip os  de armazones de sostén.

Los muebles pequeños, especialm ente muebles de

ja rd in es  o acampamientos, son suministrados l a  mayor parte

dé la s  veces en un gran raimero de unidades desde l a  fa c to -

r ía  d e l fab rican te  por tren  o por camión a l com erciante* o

jal almacén in term ed io . En t a l  caso es im portante l a  pósribi

lid a d  dé a p ila r  la s  unidades; a l e fec tu ar l a  carga s§ .pí>e-• • ••
den emplear, además, medios a u x ilia r e s .

Tras la  e le cc ió n  y l a  compra-por parte  del^.cqnsu

midor f in a l  se e fec tú a  e l tran sporte  de muebles indilp^cftka
• • *

le s  o únicamente en pequeña cantidad, la  mayor parte*4ejLas

veces con veh ícu los transportadores pequeños o también.«qn
V . . *

e l  automóvil propio del consumidor f in a l .

El planteamiento de m isión con sis te  ahora en en­

con trar un embalaje para muebles, en lo  p os ib le  de una so­

la  p ieza , que sea b ien  apropiado como embalaje in d iv id u a l, 

s in  m od ificac ión  n i ad ic ión  o suplemento, para ambos modos 

de transporte mencionados, y que finalm ente se preste pa­

ra  un consumidor f in a l  nc equipado para e l  transporte  de 

unidades grandes.

Además de e l lo ,  e l  embalaje debe ser pos ib le  de 

fa b r ic a r  o a ju s ta r a prec io  barato por e l fab rican te  de los 

muebles.

Esta m isión es re s u e lta  de acuerdo con e l  inven­

to  por e l  recurso de que una p laca  de ca ja  de cartón cas i 

rectangu lar está  p ro v is ta  en su parte c en tra l con a l menos 

dos lín e a s  estampadas que d iscu rren  transversalm ente, cu­

ya d is tan c ia  en tre  e l la s  corresponde a la  anchura de l a

M o jil nú m . ¿
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H oJh n n m .

-un idad de m o b ilia r io  rep legada a insertar,- y a l menos tr e s

ren d ija s  lon g itu d in a les  estén dimensionadas en la  placa de
i. ,
ca ja  de cartón, de manera t a l  que la s  bandas de cartón cen 

t r a le s ,  cortadas de modo l ib r e  latera lm ente de este modo,

puedan ser enderezadas la tera lm en te a p a r t ir  de lo s  paneles
i

lateraJ.es ab a tib les  hacia a rr ib a  a p a r t ir  de la s  dos lír íeas

l

estampadas, de modo ta l  que proporcionen la  d e lim ita c ió n  la  

t e r a l  de lo s  lados cortos de l a  unidad de m o b ilia r io  ¿n-

s e rta r  desde a rr ib a . . ••
• • #• • ••

De acuerdo con e l  in ven to , partiendo del punto de
•  •  •

in te rsecc ió n  de la s  dos lín ea s  estampadas cen tra les , quq d is
• •  •  •  «  .

curren transversalm ente, y de l a  a r is ta  lon g itu d in a l .de*J.a
• v . . .

p laca de ca ja  de cartón, d iscurren  unas lín e a s  im aginarias,
*•. •

d ir ig id a s  en cada caso en un ángulo de aproximadamente 4*5e
• • *

con respecto a l panel la t e r a l  de la  ca ja  de cartón, lín ea s

en cuyos puntos de in te rsecc ió n  con la s  tr e s  secciones de

corte  lon g itu d in a les  terminan en cada caso estas ú ltim as, 

estando colocada en cada caso, entre lo s  dos extremos de 

sección  de la s  secciones de co rte  lon g itu d in a les  situadas 

en e l  e x te r io r  y lo s  extremos de sección de l a  sección  cen 

t r a l ,  en cada caso una lín e a  estampada ad ic ion a l que d is ­

curre oblicuamente.

Además se propone hacer d is cu rr ir  paralelamente 

a la s  dos lín ea s  estampadas cen tra les  que d iscurren  trans 

versalm ente, otras lín ea s  estampadas a una d is tan c ia  para 

lelam ente a lo s  lados cortos de l a  placa de ca ja  de cartón , 

t a l  que corresponda a la  d is ta n c ia  ex is ten te  entre la s  dos 

lín ea s  estampadas cen tra les , con lo  cual, estando plegado 

e l  embalaje de mueble, re su lta  l a  anchura superior de l a  ta  

pa de ca ja  de cartón .
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Como d e ta lle  e sp ec ia l puede es ta r p rev is to  que 

la  p laca de ca ja  de cartón* especialm ente en la  zona de la s

5

regiones de borde anchas con respecto  a lo s  paneles la te r a  

le s ,  esté  re fo rzada  de modo continuo con bandas continuas 

de t e j id o  pegadas sobre e l la .  Otros re fu erzos  pueden es ta r
i

p rev is to s  en la  zona de lo s  reba jos  de a s id ero . La e s tr ile -  

tu rac ión  de la  zona de tapa d e l embalaje y l a  incorporación

j  i

10

de o r i f i c i o s  de agarre o de un reba jo  de as idero  son efé^pen
• • •

d ien tes de l tamaño y del peso de l a  unidad de mobiliaj^Q*,

aprovechando la s  c a ra c te r ís t ic a s  segdn e l  in ven to . •••

Otra ven ta ja  de este  t ip o  de embalaje consie>iiS en

que en la  zona de lo s  o r i f i c io s  formados centralm ente é ii0 * • •

15

20

25

■

los . paneles la te r a le s  por abatim iento h a c ia ’ fu era  de’ l^ s
*

bandas de ca ja  de cartón, se d e ja  l ib r e  la  v is ió n  a lvW x »
•.. *

de la  unidad de m ob ilia r io  situada en su in t e r io r .

Por r e g la  g en e ra l.la s  unidades de m ob ilia r io  es­

tán adicionalmente envasadas o encerradas en una envoltura 

con tra ida de lámina transparente, de manera que se puede 

renunciar a la  herm etización d e l embalaje para muebles, he 

cho de una so la  p ie za .

P iezas de p la n t i l la  d ife ren tes  de l a  p laca de 

cartón y lo s  embalajes para muebles de una s o la  p ieza  que 

se pueden p legar a p a r t ir  de e l la s ,  se representan en lo s  

s igu ien tes  dibujos con ayuda de ejemplos:

la  f ig u ra  1 muestra una placa de c a ja  de cartón  

con secciones de co rte , l ín e a s  estampadas y o r i f i c io s  de 

agarre;

30
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l a  f ig u ra  2 muestra una p laca de ca ja  de cartón  

con paneles la te r a le s  parcialm ente abatidos hacia  arriba ;

la  f ig u ra  3 muestra un embalaje para muebles to



davia  a b ie rto , preparado para r e c ib ir  una unidad de mobi­

l i a r io ;

la  f ig u ra  4 muestra una p laca de c a ja  d e ;cartón 

con secciones de co rte , lín ea s  estampadas y reba jos  para asi 

dero;

la  f ig u ra  5 muestra un embalaje para muebles, C£

rrado con una unidad de m ob ilia r io  situada en su interioró,

de acuerdo con la  f ig u ra  3; *1*
.  • •

la  f ig u ra  6 muestra un embalaje para muebles;,;.«?e 

rrado con una unidad de m ob ilia r io  situada en su interd.<>r, 

de acuerdo con la  figu ra . 4; y

l a  fig u ra  7 muestra un embalaje para muebles «más
•  *  •

l ig e r o ,  cerrado, con c ie r re  de as id ero . *• '* «

La p ieza  de p la n t i l la  según la  f ig u ra  1, p a in e l  

embalaje para muebles de una s o la  p ieza , es tá  c o n f o r marla a 

base de una p laca ( 1 ) de ca ja  de cartón cortada predominan 

teniente de modo rectangu lar, en la  que están dispuestas sec 

ciones de co rte , lín ea s  estampadas y reba jos . Paralelamente 

a la s  a r is ta s  lon g itu d in a les  ( 2 ) de la  p laca ( 1 ) de ca ja  de 

cartón están colocadas tre s  secciones de co r te  lon gitu d ina  

le s  de determinada lon gitu d , a saber por e l  e x te r io r  la s  

dos secciones de co rte  lon g itu d in a les  ( 3 ) y entremedias l a  

sección  de corte  cen tra l (4 ) .  La d is tan c ia  (5 ) de la s  dos 

lín ea s  estampadas ( 6a, 6b) dispuestas simétricamente corres  

ponde a la  anchura de la  unidad de m ob ilia r io  a in s e r ta r .

La lon g itu d  de la s  secciones de co r te  dispuestas 

simétricamente se determina por l a  longitud  de la  sección  

de co rte  cen tra l (4 ) ,  a saber es ta  sección  de corte  se ex­

tiende desde e l  extremo de secc ión  7a hasta e l  7b. El ex tre  

mo de sección  ( 8a) de la  secc ión  de corte  lon g itu d in a l ( 3 )
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se encuentra sobre la  l ín e a  im aginaria  desde e l  punto de 

in te rsecc ió n  ( 9a) de la  l ín e a  estampada ( 6c con la  a r is ta  

lon g itu d in a l ( 2 ) en d irecc ión  a l extremo de seccióh  ( 7a ) .  

Correspondientemente e l extremo de secció. ( 8b) de la  sec­

c ión  de corte  lon g itu d in a l ( 3 ) se encuentra sobre la  l ín e a  

im aginaria  desde e l  punto de in te rsecc ió n  ( 9b) de la  l ín e a  

estampada ( 6b) con la  a r is ta  lo n g itu d in a l ( 2 ) hacia  £k.e«c- 

tremo de sección  ( 7b ) .  '

Se debe agregar además e l  hecho de que la  l^£#éa 

im aginaria 9a -  7a -  forma con la  l ín e a  estampada ( 6a );u n  

ángulo de aproximadamente 452.
*  *  m s  »

En la  zona entre e l  extremo de sección  ( 7 a X y e l
• • • *

extremo de sección  ( 8a) está  colocada una l ín e a  estampada 

(10a) que d iscurre oblicuamente. De modo co rre sp o n d ie re  a 

lo  antes dicho son la s  re la c ion es  entre lo s  extremos dé*sec 

c ión  ( 8c, 8d) y l ° s  puntos correspondien tes.

la  d is tan c ia  ( 1 1 ) en tre la s  lin ea s  estampadas cen 

t r a le s  ( 6a ), que d iscurren transversalm ente, y la s  lín ea s  

estampadas e x te r io re s  ( 12a ), que d iscurren transversalmen— 

te , corresponde a l a  a ltu ra  de la  unidad de m o b ilia r io .

En la  f ig u ra  2 se represen ta  e l  proceso de p lega  

do in ic ia d o . Al accionar la  p laca  de ca ja  de cartón ( 1 ) pro 

v is ta  con cortes  y lín ea s  estampadas conformes a l a  f ig u ra  

1 , la s  dos zonas de borde anchas (13) permanecen en la  zo­

na situada entre la s  lín eas  estampadas cen tra les  ( 6a, 6b ) 

que d iscurren transversalm ente como placa de fondo (14) d e l 

embalaje sobre e l fondo de pata o de paquete.

Como consecuencia de la s  3-íneas estampadas in co r 

poradas, que d iscurren  aproximadamente en 45e, ( 10a, 10b, 

10c, 10d) se enderezan hacia a rr ib a  a l e fec tu ar un a b a ti-
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11oj h nti m. Y

-m iento cuidadoso hacia  arriba  de lo s  dos paneles la te r a le s

(15a, 15b) la s  bandas de ca ja  de cartón  16 cortadas de mo­

do l ib r e ,  que unen a lo s  dos paneles la te r a le s  en la  parte 

c en tra l, y luego hacia  fuera,como consecuencia de la s  líneas: 

estampadas escogidas, en la  zona situada entre 6a y 6b.

/ Al e fec tu ar e l abatim iento hacia a rr ib a  ad ic ion a l,

?! saber en sentido v e r t ic a l ,  de lo s  paneles la te r a le s * «(.15a, 

5b) se enderezan latera lm ente la s  dos bandas de cartósí «(16)I •
hasta tanto que éstas formen con sus partes cen tra les" qu*a

proceden de la  p laca de fondo, con lo s  dos panales la%e^\a-

le s  (15a, 15b) un receptácu lo rectangu lar, a b ie rto  por a r r i

ba, cerrado en la  p e r i fe r ia  la tera lm en te . Esto se represen
• >* «  *

ta  en la  figu ra  3 . ’ .
* .  '

La unidad de m ob ilia r io  a embalar, a la  que. e^tán
V . . :

adaptadas con exactitud  la s  dimensiones e x te r io re s  del em­

b a la je  para muebles hechos de una so la  p ieza , se introduce 

ahora desde a rriba  y descansa sobre la s  dos placas de fon­

do (14) de la s  zonas de borde anchas (1 3 ).

La f ig u ra  5 muestra e l  embalaje para muebles ce­

rrado partiendo de una placa de ca ja  de cartón  ( 1 ) segdn la  

f ig u ra  1 . Para la  exp licac ión  se hace re fe re n c ia  ad ic ion a l 

mente a la  f ig u ra  3. Las p a t i l la s  de encaje (19) adyacente 

mente conformadas junto a la  tapa de ca ja  de cartón  (17) 

fuera  de la  l ín e a  estampada ( 18 ) son encajadas en la s  in c i 

siones (20) previamente preparadas para e l lo .  Este embala­

je  hecho de una so la  p ieza , que la  mayor parte de la s  ve­

ces t ien e  una anchura mayor que su a ltu ra , es tá  p rev is to  pe. 

ra  unidades de m ob ilia r io  de mayor tamaño. En la s  tapas 

(17) de ca ja  de cartón , que se ap lican  una sobre o tra , es­

tán colocados dos o r i f i c io s  de agarre ( 2 1 ) .
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La fig u ra  4 muestra una p laca de ca ja  de cartó ii

¡

( 1 ) en una con stitu c ión  como en la  figu ra  1. Por e l  lado ex 

'tremo junto a lo s  dos lados cortos  de leí p laca de ca ja  de 

cartón ( 1 ) están cortados r e la jo s  de asidero ( 22 ) para e l 

asidero de soporte posteriorm ente colocado vertica lm en te  ha

c ia  a rr ib a . A arabos lados, a d is ta n c ia  junto a lo s  rebajos
/

de asidero ( 22 ) están  cortadas la s  tapas de ca ja  de cantón
9 «

de manera t a l  que la s  p a t i l la s  (2 3 ), que quedan por fu era
»

y por encima de la  l ín e a  estampada ( 1 2 ) ,  puedan ser fij«adas
■ *  •• • • •

una contra otra, estab leciendo la  anchura del embalaje..
*  »  •

Estas p a t i l la s  la te r a le s  (23a, 23b) que proceden
 ̂* * 6

de lo s  dos paneles la te ra le s  opuestos entre s í  (15a, .15,b},
*  «

■ -  «

pueden ser f ija d a s  mutuamente mediante pinzas de alambre,

por ejemplo con una tenaza de p inza usual en e l  comercio^< • * m 
* * «

El embalaje par" muebles hecho de una so la  p ieza , es c'erra- 

do de este modo. El asidero de soporte dispuesto cen tra l y 

vertica lm ente hacia  arriba , s irv e  entonces de modo esp ec ia l 

para cargar o descargar con la  mano e l embalaje que con tie ­

ne l a  unidad de m ob ilia r io , hecho de una so la  p ieza , a l ve 

h ícu lo  transportador pequeño o especialmente a l automóvil, 

o l le v a r lo  a lo  la rg o  de cortos trechos.

Tal como se representa en la  fig u ra  7, también es 

pos ib le  cortar de modo ob licuo, de modo favorab le  para la  

función, aproximadamente a p a r t ir  del punto de in te rs e c ­

c ión  de la  l ín e a  estampada e x te r io r  ( 12a) con la  a r is ta  Ion 

g itu d in a l ( 2 ) ,  la s  zonas extremas estructuradas como aside_ 

ro , que quedan además de e l lo ,  de lo s  paneles la te r a le s  

(15a, 15b). En t a l  caso se renuncia a la s  p a t i l la s  (23a, 

23b) p rev is tas .p a ra  la  f i ja c ió n  de 15a en 15b, y entonces 

la  f i ja c ió n  se r e a l iz a  en la  zona de l rebajo para e l aside
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En e l caso de la  estru ctu ración  de l embalaje con 

forme a la s  figu ras  6 y 7 pueden pasar a u t i l i z a r s e  conve­

nientemente con frecu encia  formatos a lto s  para unidades de 

m ob ilia r io  l ig e r a s .  Finalmente puede ser ven ta joso que e l  

embalaje formado t a l  como antes se describe, que contiene 

la  unidad de m ob ilia r io , esté p ro v is to  aproximadamente**en 

la  zona de la s  reg ion es de borde anchas (13) y de la s  'jsati 

l ia s  (23) en su p e r i fe r ia  con bandas de re fu erzo  a a p lica r
• i.*

eventualmente de manera mecánica.

Si b ien  en la  descripción , por razones de vi ,qibi_

lid ad , sólo se menciona la  p laca de ca ja  de cartón  coíjiQ'iHa
• - .

’t  e r ia l  para la  p ieza  de p la n t i l la ,  e l  embalaje para muebles 

hecho de una so la  p ieza , antes d esc r ito , puede estar fa¿>í*i
a

* .. »

cado también a base de cartón ondulado, cartón  revestid o  o 

forrado con m ateria l s in té t ic o , o cartón unido o combinado 

con lámina o t e j id o  de m ateria l s in té t ic o , alternadamente, 

una o va r ia s  veces en forma de emparedado.

I»11
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Los puntos que como c a ra c te r ís t ic a  de novedad se 

presentan para que sean ob jeto  de e s ta ¡s o l ic itu d  de lú d e lo  

de U tilid a d  en España, por VEINTE años, son lo s  que s é -re -
t

.cogen en las  re iv in d ica c io n es  s igu ien tes : • .

1£. •• Un embalaje de una so la  p ieza  con dispQ$i-
%

ción  de soporte para muebles pequeños, plegados o deq^onta

dos, especialmente muebles de jard ines o de acampamientos,
- «“

caracterizado porque una placa de ca ja  de cartón  ca s i,re£ -
►

tangular está p ro v is ta  centralmente con a l menos dos «lincas
m -  ^

estampadas que discurren transversalmente,' cuya d istancia  

entre e l la s  corresponde a la  anchura de la  unidad de mobi­

l i a r i o  replegada a in serta r , y a l menos tre s  secciones de 

corte lon g itu d in a les  están dimensionales en l a  placa de ca 

ja  de cartón de manera t a l  que la s  bandas de cartón centra 

le s  cortadas de modo l ib r e  lateralm ente, tra s  colocar v e r t í  

cálmente la s  placas la te ra le s  ab a lib les  hacia arriba  a par 

t i r  de la s  lín eas  estampadas, son enderezadas lateralm ente, 

de modo ta l  que proporcionan la  delim itac ión  la t e r a l  de lo s  

lados cortos de la  unidad de m ob ilia rio  a in se r ta r  desde 

arriba .

2&. Un embalaje según la  re iv in d ica c ió n  1§, ca­

racterizado  porque partiendo del punto de in tersecc ión  de 

la s  dos lín eas  estampadas cen tra les , que d iscurren transver

30
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salmente, y de la  a r is ta  lon g itu d in a l de la  p laca de ca ja  

de cartón, discurren unas lin ea s  im aginarias, d ir ig id a s  en
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cada caso en un ángulo de aproximadamente 45e con respecto 

a l panel la te r a l,  en cuyos puntos de in tersecc ión  con la s  

tres  secciones de corte  lon g itu d in a les  terminan en cada ca 

so estas últim as, estando colocada en cada caso, entre lo s  

dos extremos de sección de la s  secciones de corte  lon g itu ­

dinales situadas en e l  e x te r io r  y lo s  extremos de sección 

de la  sección de corte  cen tra l, en cada caso una lín ea  es­

campada ad ic iona l que discurre o"blicuamente.
J

3&. Un embalaje según la  re iv in d ica c ión  2^, ca
• *• 9

racterizado  porque en e l caso de paneles la te ra le s  coloca*

dos verticalm ente hacia a rriba  la s  bandas de cartón están
• • •

replegadas por primera vez a lo  la rgo  de la  línea. estdnjD#-

da que discurre en un ángulo de aproximadamente 45  ̂ coh; res

pecto a aquella, y experimentan otro rep liegu e en la  •zesúa
*  • •

de la s  a r is ta s  lon gitu d ina les  de la  caja de cartón, ctjn#lo  

cual se establece la  d e lim itac ión  la te r a l de la  unidad.de 

m o b ilia r io .
• • •
* . 1

4*. Un embalaje según la  re iv in d ica c ión  3-» ca 

racterizado porque paralelamente a la s  lín ea s  estampadas 

cen tra les , que discurren transversalmente, en la  d istancia , 

que corresponde a la  a ltura de la  unidad de m ob ilia rio , dis

i

í 30
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curren otras lín eas  estampadas que discurren tran sversa l- 

mente, cuya d is tan c ia  respecto de los  extremos de paneles 

la te ra le s  corresponde a su vez a l menos a la  dimensión de 

la  d istancia  entre e lla s , con lo  cual resu ltan  a ambos la  

dos tapas de ca ja  de cartón con la  anchura superior de l em 

b a la je  plegado para muebles.

5S. Un embalaje según..la re iv in d ica c ión  4^i ca 

racterizado porque por lo  menos una de la s  tapas de ca ja  

de cartón está p rov is ta  en su lado extremo con una lín e a
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-  estampada ad ic ion a l, superponiéndose dos o más p a t i l la s  de 

encaje en d irecc ión  lon g itu d in a l junto a un panel la te r a l,  

y pudiendo encajarse, después de haber cerrado e l embalaje 

para muebles, en la s  in c is ion es  preparadas en e l lado opues 

to d e l otro panel la t e r a l .

65, Un embalaje según la  re iv in d ica c ión  5-, ca­

racterizado  porque en las tapas de ca ja  de cartón  fija d a s

una sobre otra  están incorporados dos o r i f i c io s  de agarre.

75. Un embalaje según la  re iv in d ica c ión  45, ca-
• •

• #
ract erizad o porque la  placa de ca ja  de cartón está cortacLhr

por e l  lado extremo en la  zona de la  tapa de ca ja  de ca3>-*
• • •

tón, a l menos una vez, a d is tan c ia  junto a l rebajo parátaei

dero hasta l le g a r  a la s  lín eas  estampadas, de manera tá l*

que la s  p a t i l la s  que quedan por fuera y por encima de*l*a‘*
• # •

l in ea  estampada puedan ser f i ja d a s  una contra otra , eáí&4
• •

bleciendo la  anchura del embalaje. **.•

85. Un embalaje según la  re iv in d ica c ión  4-*»«*ca-
* •. *

ract erizado porque la  placa de ca ja  de cartón está prov is­

ta  por e l lado extremo con e l rebajo para asidero, en la  

zona extrema de lo s  paneles la te ra le s  a p a r t ir  de la s  l í ­

neas estampadas que discurren transvérsalm ente, exclusiva­

mente para e l asidero reforzado.

9S. Un embalaje según la  re iv in d ica c ión  15 o una 

de la s  sigu ien tes, caracterizado porque la  p laca de ca ja  

de cartón está p rov is ta  ya antes de efectuar e l  recorte  de 

la  p ieza  de p la n t i l la  con re fu erzos adheridlos por toda la  

longitud de modo continuo en la  zona de la s  regiones de bor 

de anchas.

105. Un embalaje según la  re iv in d ica c ió n  9&, ca 

racterizado porque lo s  refu erzos continuos adheridos, con-
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s is ten  en te j id o  de m ateria l s in té t ic o  fabricado con una 

forma continua.

11§. Un embalaje según la  re iv in d ica c ión  1& o 

una de la s  s igu ien tes , caracterizado porque e l  embalaje pa 

ra muebles cerrado, que contiene la  unidad de m ob ilia rio , 

está p rov isto  aproximadamente en la  zona de la s  regiones de 

borde anchas y de la s  p a t il la s  en su p e r i fe r ia  con bandas 

de refuerzo que eventualmente han de ser aplicadas mecáni­

camente .
• •

*  • •

12^. Un embalaje según la  re iv in d ica c ión  1? o *•
• • •

una de la s  s igu ien tes, caracterizado porque va r ia s  seccio
• •  •

nes de corte cen tra les  están colocadas en la  p laca de
m

ja  de cartón, con lo  que resu lta  una banda de cartón ac&cfio 

nal que está plegada correspondientemente a la s  regioúés**’de
■ i*.

borde ex ter io res  anchas, ayudando a la  función de sopoVt^.
• ■

13-. Un embalaje según la  re iv in d ica c ión  15‘ *o; 

una de la s  s igu ien tes, caracterizado porque la s  estam$Dacj.o 

nes para la  conformación de la s  lín ea s  estampadas son es­

tructuradas en la  ca ja  de cartón siempre desde la  d irec­

ción en la  que está p rev is ta  la  p ieza  de cartón para un do 

blado en ángulo.

145. Un embalaje de una sola p ieza  con d isposi­

ción  de soporte para muebles pequeños, plegados o desmonta 

dos.

Tal y como se ha d escr ito  en la  Memoria que an­

tecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y pa­

ra lo s  fin es  que se han espec ificado .

Esta Memoria consta de catorce hojas escr ita s  a

H o jn  n ú m . | i J  ¡
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