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El presente modelo de utilidad se relaciona con un dispositi
vo sustentador de marca para aplicar a la oreja de un animal
Se conocen en la tecnica muchos disefios diferentes de susten
tadores de marces para orejas de animales. Un meétodo popular
para sujetar tales marcas a la orsja de un animal es utili-
zar un dispositivo de cierre de resorte, comprendiendo.miem-—
bros ue acopiamiento macho y hembrc. E1l miembro macho%essusg
a.mente como véstago con cabeza, que es encajable en'éna a-
bertura, siendo dicha abertura el componente hembra dgl.,gdis-
positivo de cierre de resorte. El vastago con cabeza:y.jf a-
bertura pueden estar formados como parte de componentgg .se-
paradns de marca o como parte del componente individyale Un
ejemplo del tipo anterior de marca es el Allflex (mafqa'fa-

gistrada) que se describe en la Memoria de la patente del Re}

no Unido 1. 337. 882, mientras que un ejemplo de la massg Gi

.
L

timamente msncionada puede encontrarse en la Memoria de pa-
tente del Reino Unido 1.529,258. Otras marcas, que son de -
construccion de una o dos piezas, tienen normalmente una es <%
piga rfgida con cabeza, en oposicidn a la espiga husca elas-
tica de las marcas descritas en las antes menciocnadas msmo-
rias de p=tente,

Las marcas de este tipo se aplican normalmente forzando sl -
vastago con cabeza a través de la oreja del animal y penetran
do en la ahertura. El extremo de la porcion ds cabeza dsl -
vastago (usualmente de forma cdnica) punza o perrora la orej?
expansionandose el agujero asi formado por el movimiento de

avance continuado de la cabeza.

Sin embargo, existe un problema indeseable con estos tipos

de chapa de marca especialmente cuando se aplican a animales,
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tales camo corderos, cabras, etc. Se ha encontrado gue las
ovejas scon altamenie susceptibles de desarrollar necrosis en
la oreja despues de haber sido marcadas. El problema debe -
producirse por varios factores, pobres nivelee de higiene -
adoptados al tiempo de marca , falta de circulacidn de aire
alrededor de la herida para acelerar la curacion e isrifa-
cion de la herida por copos de lana, que pasan desda.ﬁn_;ad
de la oreja a través de la herida, donde se atrapan enEel -
dispostivo de cierre de salto. Este Ultima factor se.gggntu%
cuando la marca se aplica de tal manera que el uéstaQq.bon

cabeza penetra en la oreja desde el torso. Este es el!lado

. . o ’
con lana y por ello inevitablemente se empuja lana a_traves

® s 00

de la herida y penetra en la abertura del disposkivo-de°cie-

.
'..

rre de salto en 8l lado interno de la oreja, donde pgrmane-

ce apretadamente atrapada. El tejido entonces se pone en con

.
®*ow

tacto con el vastago y asi impide la ventilacian.
Incluso cuando se aplican normas de nigiene adecuadas toda=
via ocurriréd necrosis, lo que indica que la necrosis es cau-
sada, porque 1a oreja perforada tiene un ajusts hermetico co
el vastago y aungue no es necesario que la lana haya pasado
a través de la herida, una pequefia cantidad todavia esta su-
jeta hermeticamente por el cierre de salto y esto sujsta la
marca firmemente contra 1s oreja. El efecto genaral es res=—
tringir la circulacidon del aire alrededor del area de la he-
rida, asi como irritacidn de la herida por cualqguier lana,
que hubiera podido pasar a traves,.

Se ha sncontrado que si una absertura se punza previamaente en

la oreja y la etiqueta es despues aplicada se reducs marca-

damente la necrosis de

la oreja. Con una abertura previamen
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te formada, ninguna lana pasa a través de la herida, ni se
captura en el dispositivo de cierre de salto, ya que la la-
na se recorta durante la formacion de la abertura. Como se
forma una abertura clara en lugar de una punzadura en el

punzado previao, el vastago no se ajusta apretadamente en l#
oreja. El resultado general es gue no existe irritaéiﬁﬁ:pun

la lana en la herida y el aire puede =zircular alrededot de
la herida. El punzado previo significa qgue son necesarias
dos operaciones distintas en el procedimiento de mareath’,

El presents modelo sin embargo, permite que se apligbe:una
chapa de marca en una Unica operacidn, que asegura qmé-se

nunce una abertura en una aeja de una animal simultemedmen-
te pasando el miembro macho de la marca a traves da.ié:bre-

jas

Ampliamente el mocdelo procura una chapa de marca parfa’la o-
reja de animal teniendo la marca medios para su sujecion a
la oreja, formandose dicho medio de sujecién por una aber-—
tura y el vastago teniendo una porcion de caheza en su ex-
tremo libre, haciendose pasar dicha porcion de cabeza, en
usao, a traves de la oreja y penetrando en la abertura, ca-
racterizado porque se preve un medio punzador para punzar
hacia fuera una porcién de la oreja en el extremo de dicha
porcion de cabeza.

El medio punzador debe estar formado integralments con di-
cha porcién de cabeza, cuando preferentamente la chapa de
marca esta consttuida de un material rigido 0o sustancialmen-

te r{gido, o una parte integral de una boquilla de material

duro, moldeada dentro de la porcion de cabeza, Con la & je-

cucion de boguilla de material duro la chapa de marca debs
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ser de un material elastico con el vastago de una formacion
tubuiar cuyo taladro se abre en sl taladro del diametro me-
nor en la boquilla., As{ se forma un espalddn internamente
en la porcion de cabeza, de modo que el espalddn sobre una
espiga de aplicador puede engranar con el mismo cuando la

. 'd
espiga se culoca en el vastago. ereet

El medio punzador pueds ser un file cortants formado &m.el
extremo de la porcicn de cabeza. El filo cortantes es'éé for
ma complementaria a la abertura, pero de dimensiones-gene-
rales maycres, Preferentemente el filo cortante es éﬁqihr

y de un didmetro que es mayor que el diametro de la aéartu-
ra. Con preferencia el diametro del filo cortante es-mdnor

que el maximo diametro de seccicn transversal de la.qéébién
de cebeza,

El borde cortante puede estar formado por una pared ?aéylar”,
que esta estrechada hacia un punto agudo, En otra form;, el
filo cortante puede estar formado por una cavidad en el ex-
tremo de la porcidn de cabeza. En una ulterior forma, sl ext
tremo de la porcidn de cabeza es una superficie plana, que

estd situada en un plano perpendicular al sje longitudinel

del véstago, siendo sl filo cortante el borde psriférico de
la superficie plana.

Al describir mas detalladamente el modelo se hara referenci?
a los dibujos arexos; en gue:

La figura 1 es una vista en alzado lateral de una chaps de
marca de dos componentes incorporando medid® punzadores de

acuserdo con el modelo y

la figura 2 es una vista seccional aumentada de parte de log

componentes de marca de la figura 1.
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la figura 3 es una vista en seccion transversl, similar a
la figura 2, pero ilustrando otra sjecucion del modelo.,

La figura 4 es una vista en seccion transversal similar a lé
figuras 2 y 3, demostrando otra forma del modeleo y la figu-
ra 5 es todavia otra seccion transversal mostrando una cuar-

ta forma del modeslo. seees

l.La chapa de marca, de acuerdo con el presente modelo g&:ilud-
tra como siendo del tipo descrito en la antsriormentéaﬁenciﬂ
nada memoria de patente del Reino Unide 1, 337, 882 purhua
ss forma por dos componentes 10 y 11, cada uno de lo%“cUalaJ
esta constituido de un material pléstico, elastico, moédeadc
tal como poliuretano. El componente 10 esta formado ©od. un
véstago 12, que tiene una porcién ae cabeza 13, Inteép@?men-
te moldeada dentro de la porzidn 13 se encuentra una‘bqéui-
lla 14 de material duro (qus se describira posteriorMaﬁQe).
El segundo componente 11 tiene una abertura o agujero 15,

qué esta preferentemente rodeado por una prominencia o pared
16, que es de mayor diametro que aquel de la abertura 15,

El presents modelo, sin embargo, no esta restringido a esta
forma de chapa de marca. Puede emplearse otras configuracio-
nes de marca, tales comoc marcas elasticas de una pieza o maz

' . I . .
cas de material rigido de dos piezas, cuando el medio de su-

jecidn de estas configuracionss incluye un miembro macho, que

se hace pasar a través de la oreja del animal y se hace peﬂj
trar en una abertura para forma dispositivo sujetador de ci

rre de salto.
Haciendo referencia a una forma del modelo en la fig. 2, la

eejilla 14 =sta formada prefserentemente de un material tal

como laton de aluminio o plds-tico rigida. La boquilla 14 -
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tiens un taladro pasante 17, que es coaxial con el centro
del hueco (formado por un taladro 18 de seccidn transversal
ciroular) del vastago 12. El diametro del taladro 12 es menok
que aquel del taladro 18, de modo que se forma un es-paldan
intarno 19 en la porcion de cabeza 13, El taladro 17 no naqq
gsita pasar completamente a través de la boquilla 14,'51Hb
que pod{a ser ciego, como se ilustra por ejemplo, en Eé'?ig.
4, Como ocurre con la marca de la memoria de patente dél Rei
no Unido 1.337.882, la herramienta aplicadora tiens una-es -
piga P (vease detalle punteado) que pasa a%ravés delgﬁgiédro
18, de modo que su extremo libre sngrana en el taladro{%?. L
espiga P tiene un extremo agudo, que se proyecta desde.la re
jilla 14, que incluye un espaldon, Qque engrana con afgiééal-
don 19, Para aplisar la chapa de marca, la espiga se engéja
en 8l vastago 12, y una fuerza impulsora aplicada por:vig de
la @aspiga P, a la boquilla 14, con el espalddn de la espiga
engranando en sl espalddn 19 y/o en el extremo de la espiga
engranando en el extremo del taladro 17 cuando es de la con-
figuracion alternativa ds taladro cerrado (vease de nuevo la
figura 4). Podrfian utilizarse otras configuraciones para a =
gsegurar una colocacidn positiva de la espiga P del aplicador
con la poquilla 14.

Lg boquilla 14 tisne una primera brida 20 que esta incluida
en la porcion de cabeza 13. Una segunda brida 21 o brida ex-
terior esta situada y forma el extremc de la cabasza 13 y tiel-
ne una pared anular saliente, que se estrecha en un filo agus

do., Este filo 22 cortante anular es concentiico ai taladre 17

. . £
y tiene un diametro gue es menor que la maxima seccion trans-

versal de la porcidon 13 de cabeza y en la forma preferida, -
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mayor que el diametro de la abertura 15 en el componsre 11.
La diferencia de diametro entre la abertura 15 y el borde 22
puede variar dependiendo de los materiales usados para formai
los componenetes de chapa de ma-rca,

El uso, los componsntes 10, y 11, se instalan en un adecuado
aplicador, tal como se describe en la memoria de pataﬁtbsﬁel
Reino Unido 1.394.268. La junta P' de la espiga P se axtian—
de mas alla de la boquilla 14 y actla como una guia coiﬁcado-
ra durante las etapas iniciales de aplicacién, de mode'gee ng

resbale el aplicador. Despues de instalar los componep%eg en

w1l aplicador recomienda que todo el aparato se sumerja-em un

desinfectante,

El vastago 12 sntonces se presenta a la oreja y cuand&,??té
centrado se hace la aplicacion con una suave presidn fir@e.
El filo cortante 22 entra en la oreja y con el area de%}@om_
ponente 11 rodea la abertura 15 formando un yunque o tacc de
presidn, el filo cortante 22 recorta un tapdn de tejido, for-
mando asi un agujero en la orsja que en la forma ilustrada,
es de diametro ligeramente mayor que el diametro extsrior del
vastago 12. La porcidn 13 de cabeza siguiendo la boquilla 14
pasa a traves de la abertura en la oreja, a través de la a-
bertura 15 y finalmente engrana dentro de la cavidad 16'. El
teson de tejido cae desde la boquilla 14 una vez que ha pa-
sado a traves de la abertura 15 y ha penetrado en la cavidad
16'.

La boquilla 14 con borde cortan-te 22 asi forma un punzdn.

La accidn de movimiento relativo de las caoamponentaes 10 y11,

causada por sl aplicador, recoge la oreja del animal entre eﬂ

filo cortante 22 y 8l componente 11 rigido, perc elastamero.
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Un ulterior movimien.o hace que la boquilla corte a traves
del tejido de la oreja y de la lana, crea-ndo asi el tapan
antes mencionado, que se situa contra el frente de la boqui-
lla 14, Cuando la boquilla 14 continua moviendose, el tapdn
pasa a traves del agujero 15 bajo presidon, de modo que el -

mismo comienza a abrir el agujero hacia arriba para facdfli-

tar el paso de la boquilla que es de mayor didmetro. ..

El tapan procura una barrera entre el filo cortants ié'y el
material, que rodea el agujero 15 con el fin de impeddiw 'dafio
indehido por la accidn cortante del filo 22, ?' ’
El componente 11 ahora tiense una funcicn adicional, diﬁ%dnta
a la de farmar un dispositivo de cierre de salto y pnocuka
un medio para la idantificacién, por sjemplo, por nﬁm%pﬁé 0
indicios de simbolo sobreel mismo. Esta funcidn adicionq% es
la de formar un yunque, un taco de presidn o troquel QFYQ la
accion pulsadora de la boquilla cortante 14,

Como se ha mencionado arriba, la configuracién del véstago
hueco es solamente una forma preferida, Por sjemplo, el mo=-
delo también es aplicable a chapas de marca del tipo rigido,
en que el material usado para construir 1la chapa de marca
es de naturaleza r{gida, por ejemplo, nylon. Como una alter-
rativa podrfa formarse una chapa de marca de dos componentes,
siando el componente macho de un material rigido y el compo-
nente hembra de un material flexible, La cabeza 13a ds tal
chapa de marca podria construirse como se ilustra en la fig,.
3, donde el extremo exterior 25 de la cabeza esta provista
delun filo cortante integral 22a, formando en extremo 25 con

una cavidad aveilanada 26, E1l véstago 12a es macizo debido

al uso de un material rigido.
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Todavia otro ejemplo se ilustra en la figura 4, donde la
construccion es similar a aguella mostrada en las figuras
1 y 2. 8in embargo, el filo cortants 22b esta formado por
una cavidad concava o avellanada 26b en la boquilla 14 de

material duro. En esta forma la chapa de marca se ilustra

como teniendo un taladro cieqo 17b. "":
Haciendo referencia a la figura 5, se ilustra una cuaéﬁa:e—
jecucién, en que de esta forma la boguilla dura 14g ti;ﬁe
una superficie plama 27 en su extremo, El filo cortanmhe-es-
ta formado por el borde periférico 22c de la boquillé:nébn
esta forma, la sspiga P puede extenderse recta a travéé, co-
mo se ilustra en la figura 2 o de otro modo puede termidar
en taladrn cisego, como se ilustra en la figura 4. A té%hlu
de otro ejemplo, sin embargo, la espiga P termina an‘un_%al%

un
dro ciego 17¢c y en/punto P'' de guia cclocadora se fcrmé:co-

mo parte integrante de la boguilla 14c. .
Otras configuraciones del extremo del vastago con cabeza -
pueden esmplearse como las configuraciones descritas aquf son
a titulo de ejemplo y el modelo no esta limitado a ellas,

La chapa de marca no esta restringida al uso solamente con
ovejas, ya que es aplicable a todo el marcado de animales. U
na abertura de la oreja del animal se punza, recortandase al
misma tiempc que se aplica la chapa de marca, situandose el

vastago de la sujecion de retencidn de salto en una abertu-

ra, gque no agarra apretadamznte el véstago. Esto permite *cﬁ

a

ceso de aire a la herida para acelsrar el proceso de cura-
cian.

. . s . .
El presente modelo de utilidad recaera scbre las siguientes

reivindicacionss,.




10

15

20

30

REIVINDICACIONES

SmEsmImToRTESoRERESRES =R
1.~ Dispositivo sustentador de marca para aplicar a orejas
de animales, teniendo la marca, medios para su sujecidn a la
oreja, formandose dichos medios de sujecidn por una abertura
y un véstago, teniendo una porcién de cabeza sn uno dsg ,3y'8
extremos, haciendose pasar dicha porciaon de cabeza dufhnyé
el uso a traves de la oreja y penetrandoc en la aberturay.ca-
.
racterizado porque estan previstos medios punzadores para re-
cortar punzando una porcién de la oreja en el extremo‘'ds*di-
. e

4
cha porcion de cabeza. .

2.- Dispositivo segin la reivindicacidn 1, caracterizado ,por-H

que el medio punzador esta provisto de un filo cortanbe.for-

. ’ - L] -
mado en el extremo de la porcion de cabeza, siendo dicho £ilg

cortante de una forma complementaria de dicha abertura, ,pero

LY
L]
e

de dimensiones generales mayores,
3.,- Dispositivo segln la reivindicacidn 2, caracterizada porH
que el filo cortante es anular y de un diametro, gue es mayoxy
que el dliametro de dicha abertura,

4,- Dispositivo segln las reivindicacionss 2 o 3, caracteri-
zado porque el filo cortante esta formado por una pared, Qqus
se proyecta desde dicho extrema de la porcién de cabeza, es-
tando dicha pared estrechada para forma un filo aguda.

5.~ Dispositivo seglin las reivindicaciones 2 o 3, caracterizg
do porque el filo cortante esté formado por una cavidad ave-—
lianada en el extremo de dicha porcion de cabeza.

6.~ Dispositivo sequn las reivindicaciones 2 o 3, caracteri-

zado porque 8l extremo de dicha porcion de cabeza es una su-

perficie plana, que esta situada en un plano perpendicular
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al eje longitudinal de dicho vastago, siendo el filo cortan-
te 8l borde perifericec de dicha superficise plana,

7+=- Dispositivo seguin alguna de las reivindicaciones 4 a 6,
dependiendo de la reivindicacidn 3, caracterizado porque el
filo cortante esta furmado como parte integrante de una bo=-

quilla de material duro, formando parte de dicha porcidn’de

cabeza, *

B.- Dispositivo segln alquna de las reivindicaciones 1.a 6y
caracterizado porque el medio punzador, sl véstago y Ta'hor-

cion de cabeza estan formados integralmente en un maﬁétiﬁl

pléstico rigido. .

9.- Dispositivo segln la reivindicacidn 1, caracterizado-pog
que Bl medio punzador esta formado por una bcouilla dﬁf&éte—
rial duro moldeada en la porcian de cabeza, teniendo Hicba
boquilla de material duro un filo cortante, que ss deagépma
complementaria a dicha abertura pero de dimensiones genera-
les mayores, estando formado el vastago y la porcidn de cabej
za de un material elastico.

10.~ Dispositivo segdﬁ la reivindicacidn 9, caracterizado -
porque el borde cortante es anular, con un diametro que es
mayor que la abertura, pero menor que el diametro maximo de
seccidon transversal de la porcion de cabeza,

11.- Dispositivo seqin las reivindicaciones 7, 9 o 10, carag
terizado porque el véstago es de material elastico y de for-
m&cion tubular con su abertura de taladro abriendose en un
taladro de menor diametro en la boquilla de matarial duro,
de modo que la boquilla forme un espaldon interno dentro de

« *
la porcion de cabeza.

12,- " Dispositivo sustentador de marca para aplicar a ore-
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jas de animales, "

Segun se describe y reivindica en la presente memoria des~
criptiva., Consta de 12 hojas foliadas y escritas a maquina
por una sola de sus caras y de los dibujos gue a la misma

se acompafian,

Madrid, a 17 i
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