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El procedimiento objeto de la  presente invención, uno utt loa  

utilizados en diferentes países da Europa y Amó rica con óptimos 

resoltados para imprimir a la  construcción nn ritmo macho más ace­

lerado que con lo s  procedimientos c lásicos, ha sido seleccionado, 

entre los mochos utilizados en el extranjero como más apropiado 

a la s  necesidades y medios existentes en noestro país, y tiene por 

objeto, como todos aquéllos, ev ita r lo s  inconvenientes que los  

procedimientos anteriores, o clásicos, debidos en particu lar a la  

exigencia intrínseca de una mano de obra considerable, Mi su ma­

yor parte especializada, y a l a  necesidad de lle v a r  a cabo talee  

trabajos con e l ritmo que imponen lo s  paridos exigidos por loa ma­

te ria les  para su fraguado, con la  consiguiente limitación por lo  

que concierne a l  numero de viviendas edificables en un período 

dado, lo  que entraña la  impoaibilidad de dar a la  construcción la  

rapidez deseable que lo s  planes o fic ia les  vigentes hacen aumentar 

de día en d ía .

—

Por lo  demás, e l procedimiento que nos ocupa presenta la  ven­

ta ja  de perm itir e l empleo de maquinaria en la  mayoría de lo s  tra­

ba jo*, humanizando asi e l trabajo por lo  que concierne a les obre­

ros, y haciendo posible una sensible reducción en lo s  costos, to­

do e llo  sin incurrir en un excesivo maquicismo, de logro bastan­

te problemático actualmente en nuestro país, por lo  que se d ife ­

rencia de aquellos otros procedimientos tendentes a igual f in  que 

utilizan  medios ta les cono "gatos* ^-elevadores para la  eievación 

a p a r t ir  del suelo de las  diferentes partes del e d if ic io , a s i co­

mo de aquellos que preconizan e l empleo de costosos moldes de gran 

complicación para l a  prefabricación de lo s  elementos.

Este procedimiento consiste, austanciSímente, en llevar a cabo 

la  prefabrioaoión de lo a  elementos (muros, tabiques, suelos, te­

chos, tejados o asateas, e incluso los cimientos, que pueden l le ­

var incluidos lo s  element os auxiliares da lo s  mismos, ta les  como 

mareos de huecos, tuberías de agua, conducto* de electrieidad,et<&



mediante sencillos moldea, en particu lar constituidos por un 

cuadre metálico, en un t a l le r  o fábrica dotado de la  maquinaria 

de moldeo, vibrado, fraguado acelerado, manejo y carga necesa­

r ia  a ta les fin e s , suministrando a l a  obra (terreno o solar! en 

5*— que haya de tener lugar e l levantamiento del ed ific io  o ed ifi­

cios los paneles de diferentes formas y medidas, de confoanidad 

con lo s  planos y proyectos realizados por l e  dirección técnica 

de la  obra, constitutivos de la s  diferentes partes antes refe­

ridas que componen e l e d ific io , dotados en su fabricación de 

10.— lo s  elementos auxiliares de que se ha hecho mérito, de modo que 

estos elementos diferentes puedan ser ensamblados de modo sen­

c i l lo  y rápido median te la s  correspondientes uniones de sus ex­

tremos extra s i  con la  mezcla o mortero apropiado en cada caso, 

quedando la  edificación completamente terminada y lis ta  para la  

15.— realización de lo s  trabajos accesorios de pintura de habitacio­

nes y colocación de aparatos sanitarios en lo s  lugares determi­

nados por lo s  terminales de tubería de que van provistos los  

paneles, a s i como de lo s  puntos de lu z  y llaves en lo s  termina­

le s  de los conductos eléctricos de que también van provistos. 

20.— ni procedimiento prevé, incluso, prescindir de trabajos ac­

cesorios ta les como solado y alicatado, puesto que los  elementos 

correspondientes a suelos, cocinas, cuartos de aseo, etc. pue­

den llevar- de fábrica lo s  correspondientes baldosines, parquet 

o sim ilares, a s i como lo s  azulejos o recubrimientos necesarios. 

25.*^ También pueda prescindirse de loe traba jo s  de revoco, enlu­

cido o decoración de fachada, puesto que lo s  elementos- corres­

pondientes a la s  miomas pueden también ser dotadas en ta lle r  de 

elaboración del recubrimiento o coloración deseados, y ser aca­

bados mediante cualquier procedimiento adecuado, por ejemplo 

30.— por chorro da arena.

En resumen, lo s  elementos suministrados por la  fábrica son 

colocados en obra, conforme a  lo s  planos de aquélla , desde lo s



cimientos s i  se desea a l a  terraza o tejado* q nadando e l  edi­

f ic io  terminado tan pronto dichos elementos son ensamblados y 

lis to  para so habitación previos los pequeños trabajos necesa­

rio s  antes aludidos.

5 .— Como se desprende de cuanto queda dicho* e l procedimiento

en s i  consta de dos fases fundamentales t 

FAaB FRBLKRA.

Consistente en la  realización en ta lle r  o fábrica de los  

elementos prefabricados correspondientes a porciones, cuyo ta­

lo.— maño y densidad vienen impuestos por la s  características del 

proyecto y exigencias del transporte hasta pie dé obra* do 

ed ific io  ta les como muros, tabiques, suelos y techos* tramos 

y rellanos de escaleras* asi como cimientos* terrazas y balco­

nes, es decir todas las partes de que puede constar un e d i f i -  

15.— c ió .

La fabricación de ta le s  elementos en ta lle r  se efectúa por 

moldeo de los mismos mediante moldes de tamaño adecuado, cons­

tituidos sustanoialmente por un encofrado metálico dispuesto 

en posición ta l que permita la  extracción del panel por su par- 

20.— te superior, previo su fraguado acelerado mediante aplicación

de calor u otros medios y manipulación y vibrado del hormigón, 

en su caso, mediante elementos adecuados.

Los mondes según este procedimiento^ presentan la  ventaja  

de permitir e l  fá c i l  cambio de sus dimensiones pudiendo ser 

25.— utilizados para fabricar d istintos elementos?, y a l mismo tiem­

po l a  extracción de éstos por la  parte superior* evita e l em­
pleo de costosos elementos de basculación de los moldes* le

que constituye asimismo un perfeccionamientos considerable en 

lo  hasta ahora conocido.

Tales elementos prefabricados son suministrados seguida­

mente a la  obra u obras de que se trate* listo s  para su colo­

cación.
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Finalmente, y por lo  que concierne a esta primera faso , o 

de prefabricación de elem enta, resta añadir que, en e l  caso de 

dotarse a los mismos de capas aislantes, tales como fib ra  de v i­

drio o mineral, escoria, e tc ., a orgánica, en particu lar p lásti­

cos, e tc ., las mismas son incorporadas a lo s  elementos en la fa­

se de moldeo. Además dichos elementos se fabrican macizos o hue­

cos y con hormigón normal o aligerado, e incluso con otras ma­

suts más lig e ra s , según la  resistencia y aislamientos que exijan  

en cada caso los  cálculos técnicos.

Igualmente ocurre en aquellos casos en que loe elementos

correspondientes a mures de fachada vayan provistos de revesti­

mientos exteriores (planchas, baldosas o cualquier otra clase  

de decoración exteriory, lo cual se nieva a cabo, en e l  caso de 

tratarse de un revestimiento formado por planchas, baldosas o 

sim ilares, colocando éstas en la  base del molde y vertiendo so­

bre e l mismo posteriormente por su parte superior e l hormigón y 

capas de aislamiento, e tc .,  y en caso de enlucido o cualquier 

otro terminado dando a l  hormigón la  coloración deseada y tratando 

la  superficie del elemento ya fraguado por ejemplo a l chorro da 

arena.

Lo expuesto para muros de fachada se rep ite en e l  caso de 

recubrimientos de suelos y tabiques de cuartos de aseo, etc. por 

lo  que respecta a l  acoplamiento de mosaicos y/o azule jo s .

También cabe acoplaren ta lle r  a lo s  elementos citados algu­

nos de los elementos sanitarios, en particu lar los susceptibles 

de fabricación mediante mezclas usadas en la  construcción, tales 

como fregaderos, etc .

Resta añadir que, si bien la  mayoría o 3s totalidad de lo s  

elementos pueden se r  construidos en hormigón o mezclas de hormi­

gón, dando a cada elemento e l grosor y dotándole de la  armadu­

ra conveniente según la s  exigencias de la dirección técnica de la
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obra* en determinados casos, lo s  elamentos correspondíentes a 

partes interiores de la  edificación, debido a los menores es­

fuerzos que la s  mismas han de soportar, pueden ser fabricados 

con mezclas más lige ras* ta les  como yeso aireado o no y provis­

to de la s  correspondientes armaduras metálicas o de cualquier 

otro material apropiado.

P^RK SECUNDÉ.-

Los elementos prefabricados según queda expuesto en la  p ri­

mera fase de este procedimiento, y dotados gomo queda dicho,en 

su caso* de los correspondientes elementos auxiliares, asi co­

mo de los revestimientos que se deseen en loe  correspondientes 

a muros de fachada* pisos, cocinas y cuartos de aseo* ta les o amo 

losas, baldosas* mosaico, terrazo* azulejos, etc.,, una vez s i­

tuados a pie de obra* son colocados a p artir  de la  cimentación 

conforme a los planos elaborados por l a  dirección técnica de la  

obra, en los lugares correspondientes a cada uno de e llo s* me­

diante sencillas grúas de pluma, de modo que sus bordes* even­

tual mente dotados de ganchos metálicos de engarce* coincidan 

eustancialmente con los de los elementos adyacentes, a los que 

son definitivamente unidos mediante 3a s correspondí entes lig a ­

duras y mezcla de hormigón o mortero* quedando colocados en sus 

respectivas posiciones lo s  correspondientes a tramos de escala­

ra s , tabiques* etc . y de modo que coincidan los empalmes de tu­

berías, chimeneas y conductos de servicios antes citados de que 

lo s  elementos van provistos realizándose la s  oportunas uniones 

de ta les  elementos a l  ensamblar loe respectivos paneles* de mo­

do que* a l  ser colocados los elementos correspondientes a te­

rrazas o tajados* la edificación quede prácticamente terminada 

con los correspondientes marcho* de huecos, tuberías y conduc­

tos de servicios lis t a s  para montar lo s  elamentos accesorios 

ta les  como cocinas, labavos* retretes* puntos de luz* etc*
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A continuación y para mejor comprensión del objeto de l a  pre­

sente invección pasamos a describir un modo de reali&aoión prác­

tica de lai misma, en modo alguno lim itativo de su objeto, suscep- 

t ib le  de máltiples variantes como se dedada de lo expuesto.

En el in terior de an molde metálico, coyas paredes están consta 

taídas de forma que presenten ana saperfic ie  in ^ m a  difícilmen­

te adherible a l hormigón (efecto éste que paede ser anmentado 

mediante in^pregnación de dichas paredes con productos antiadhe- 

rentes, en particu lar del tipo de lo s  hidrocarburos) se disponen 

las capas o recubrimientos internos y externos correspondientes 

a cada elemento, a s i como lo s  elementos aaxiliarea de la  construg 

clon, ta les  como tuberías, marcos, etc. y a continuación se in­

troduce e l hoxmlgón o masa qae re llena los huecos correspondien­

tes . Dicho hormigón paede lle v a r  mezclas de productos aislantes 

o menos pesados o incluso puede se r  sustituido, en lo s  casos an­

tes previstos, por otras mezclas o masas más ligeras , y en todo 

caso pueden introducirse en ta les masas las armaduras apropiadas, 

la s  cuales son seguidamente tratadas por vibrado y/o calentamien­

to a otro procedimiento que acelere sa fraguado por cualesquiera 

medios conocidos*

ZL desmoldeo, pasadas de 1 a 3 horas, puede efectuares por 

extracción por la  parte superior del panel o bien por desensam­

blare de las  paredes del molde.

E l panel a s í obtenido pueda ser tratado en su caso a l chorro 

de arena o por otro sistema para su enlucido, quedando dispuesto

para su colocación en obra*

En los casos de tabiques interiores se depositan igualmente 

entre la s  diferentes capas elementos huecos, impregnados exterior 

mente de los citados cuerpos antiadherentes que son extraídos une 

vez que la  mezcla ha adquirido suficiente resistencia, formándose 

asi huecos que disminuyen e l peso del mismo*

30. -



Un ejemplo de ensamblado de los elementos asi faorioauoJ^^— 

ra formar con e llo s  un ed ific io  o bloque de ed ific io s , está cong 

titúido por lo  siguientes

Una vez realizada la  cimentación, que puede tener lugar asi— 

5.— mismo empleando paneles de densidad apropiada a este f in , se van 

colocando, conforme a lo s  planos técnicos, los diferentes pane­

les  que constituyen la  fachada, muros y tabiques interiores del 

primer p iso , colocándose sobre e llo s la  parte correspondiente a l 

techo del mismo y suelo del siguiente, continuando así con los  

10.— siguientes pisos, realizando a l mismo tiempo las uniones o em­

palmes de tuberías y conductos de servicios de los pisos de que 

van provistos interiormente lo s  panelea.

E l emplazamiento de cada panel en su lagar rasp ectivo se 

efectúa de modo simple mediante una grúa que ase a l panel por 

15.— la parte conveniente en cada caso.

gegún este eje apio, la  unión de cada elemento con los adya­

centes se rea liza  depositando ya en obra entre cada dos panelee 

o elementos, unidos mediante ligaduras metálicas, una junta de 

hormigón convenientemente armado, y una vez colocados lo s  pane— 

20.— les  correspondientes a l e d ific io , inclusive las  esca leras y bal­

cones, recta únicarnearte rea lizar pequeHos trabajos accesorios 

en particular pintura de interiores y colocación de servicios, 

pudiendo quedar lo e  ed ific ios terminados en un corto número de 

meses.

^5 N O T *

En resumen, la  presente patente de introducción se contrae 

a las reivindicaciones siguientes!

l í . -U n  procedimiento para la  construcción de ed ific io s  cons­

titu idos integramente por elementos prefabrbados, caracterizado 

porque consta de dos fases, la  primera de la s  cuales está cons­

tituida por la s  operaciones de moldee de lo s  elementos que cons-

30. -



titnyen la s  diferentes partes da an e d ific io , y qae se realizan  

par medios mecánicos en fáb rica , mientras qae la  segunda da dicha 

fases está constituida por la s  operaciones de ensamblaje y anión 

entre s i  de dichos elementos qae constituyen la s  diferentes par— 

tes del ed ific io  en e l logar en qoe haya de levantarse éste.

2§.— Un procedimiento? según l a  reivindicación primera, carac­

terizado porque l a  primera de la s  fases de que se ha hecho mérito 

consiste en depositar sobre las paredes ensamblables de an molde, 

coyas caras internas han sido previamente tratadas con an produc­

to antiadherente, la s  capas y elementos de decoración de la par­

te  de ed ific io  a construir, ensamblando seguidamente e l molda e 

introduciendo en e l  mismo los elementos seceso r ío s  correspondien­

tes  a dicha parte de ed ific io  y vertiendo seguidamente en lo s  

huecos del molde una masa, en particu lar hormigón que seguidamen­

te  ee vibrada y tratada por medios adecuados durante un período 

de tiempo comprendido entre 60 y ISO minutos.

3 ! . -  Un procedimiento, según l a  reivindicación segunda, carac­

terizado porque, una vez tratada la  masa de hormigón, eventual— 

mente de otra mezcla apropiada, depositada en e l  in terior del 

molde, como queda especificado, se desensamblan la s  paredes del 

molde, o alguna de e lla s ,  retirándose e l panel formado por la. 

masa descrita anteriormente en particu lar mediente cualesquiera 

medios de elevación y transporte.

4§.— Un procedimiento, según la  reivindicación segunda, carac­

terizado porque la  masa deposit ada en el molde según queda indi­

cado está constituida por capas de diferente densidad, a l menos 

una de e lla s  a islante , provistas de sus correspondientes armadu­

ra s .

5§.— Un procedimiento, según la s  anteriores reivindicaciones, 

caracterizado porque en la  masa de hormigón introducida en e l mol 

de según dichas anteriores reivindicaciones son colocados lo s  elg



mantos auxiliares de la  construcción, ta le s  como puertas, conduc­

tos, tuberías y paramentos exteriores y/o interiores, de modo que 

los mismos queden firmemente adheridos a dicha masa y formando 

parte integrante de cada panel.

5.— 6§ .- Un procedimiento , según las anteriores reivindicaciones,

caracterizado porque la  masa introducida en e l  in terior del molde 

está constituida por una mezcla lig e ra , en particu lar yeso, y e v ^  

tualmente provista de armadura interior^

78.—Un procedimiento, según la s  reivindicaciones precedaites, 

10.— caracterizado porque se introducen en la  masa moldeable elementos 

provistos de productos antiadherentes en su superficie, que son 

retirados de la  misma una vez fraguado e l panel, de modo que que­

den huecoqdnteriores.
8 g .- Un procedimiento, según las  anteriores reivindicaciones), 

15.— caracterizado porque la  cavidad de cada molde se adapta a la  es­

tructura de cada elemento a fabricar* y está provi sta de los para­

men tos y elementos auxiliares correspondieres a l a  utilización  

de cada panel a fabricar-, que son depositados en e l molde de modo 

que formen parte integrante de cada panel terminado.

20. -  98 .- Un procedimiento, según la s  reivindicaciones precedentes,

caracterizado porque la  segunda fase del mismo consiste en la  colo­

cación y ensamblado de paneles formados según se ha descrito en 

e l lugar-en que haya de procederse a 3a edificación, mediante la  

unión de cada uno de ta les paneles con lo s  adyacentes mediante mez-

25.— olas de horaigón y ligaduras apropiadas, realizándose simultánea­
mente lo s  emp&lrnes correspondientes de la s  tuberías y conductos

de que los mismos van provistos según queda dicho.

108.- "UN PROCEDIMIENTO PáttA LA CONSTRUCCION DE EDIFICIOS CONS­

TITUIDOS INTEGRAMENTE POR ELEMENTOS PREFABRICADOS*, según queda 

descrito y reivindicado en la  precedente memoria y nota reivindi—30. -



^-475t(f '
oatoria, qne constan de once páginas mecanografiadas*

Madrid, 24 de febrero de 1.959*-
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