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Le presente Patente de Introduccién se contrae,
conforme se indica en su enunciado, & un procedimiento
para mejorar la conductibilidad térmica de superficies
metélicas férricas, especialmente a un procedimiento
que nmejora las propiedades térmicas del acero inoxida-
ble, tan empleado hoy dfa como material para la cons—
truccién de aparastos y recipientes de aplicacién en

la industria ¥y en el hogale = = = = = = = = = = =« =~

Es conocido por todos los téenicos del ramo,

que log utensilios de acero inoxidable, &l ser calenta-
dos mediante mecheros de gas O con resistencias eléc-
tricas, las partes del fondo del recipiente que reci-
ben directamente el calor del mechero o del hornillo
eléctrico, se calienten con exceso, debido a que el
calor recibido se transmite con lentitud al resto del
reciplente, dada la relativamente pequefla conductibi-

1idad térmica del acero inoxidable, = = = =~ — - — = -

Resulta evidente que diche lentitud en la trans—
migidn del celor, llevae @parejade consigod una eleva=
cibn de temperaturs, localizada en los puntos de ca-
lentamiento directo citados, por lo que, en el caso
de tratarse de bater{as de cocina, se originan quema-
duras en las comidas, principalmente en las sartenes
¥y cacerolas, y en menor gradoc en las ollas, en las que

por contener l£Quidos de menor densidad se establecen
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corrientes ascendentes de 1l{quido caliente y descen=
dentes de 1fquido frio, calenténdose le totalidad del

mismo por conveccibne = = = = - - = = = = = = ~ - -

Por consiguiente, ante la gran utilidad que re-
precenta el empleo del acero inoxidable tanto en la
cocina, donde no transmite sabores, se mantiene inal-
terable y es précticamente indesgastable, como en la
industria, donde no es atacable por los productos qui-
micos y es resistente a las acciones mecdnicas (golpes,
presién, etc.), es de gran interds el eludir el incon-
veniente exﬁuesto precedentemente, consiguiendo reci=-
pientes de acero inoxidable gque transmiten rédpida y
uniformemente el calor recibido por todo su fondo o

superficie en contacto con el foco calor{ficoe = ~ ~ -

El locelizamiento del celor, se puede impedir,
tratando de que absolutamente toda la superficie en
contacto con el foco calorifico, reciba el calor de.
una forme uniformemente repartida, como si fuese con
la ayuda de un "bafio Marfa", ello ge consigue interpo-—
niendo entre los sopletes del mevhero de gas 0 las
resistencias eléetricas y el fondo del recipiente de
acero inoxidable, una capa de metal de la meyor con-

Auctibilided térmica posibles = = - = = = = = = - - =

Se comprende que siendo dicha capa de metal con=
ductor la que recibe el choque de los sopletes del

mechero de gas, se calienta toda ella de une manera
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totalmente uniforme y transmite de igual manera, por

_contacto, este calor reclibido al reciplente de acero

inoxidables = = = = = = = =~ © - = = = - = = == = -

De acuerdo con la precedente ldeas se ha desa=
rrolladoc el procedimiento para mejorar la conductibi-
lidad térmica de superficies metélicas férricas, a que
se contrae la presente Patente de Introduccidn, el
cual esencialmente gse caracteriza por colocar y fijar
sobre dichas superficies metdlicas férricas une capa
de metal, buen conductor del calor, tal como aluminio,
dobre; latén, bronce o sus sleaciones, constituyendo-

una superficie bimetdlica, — = - = = = = = =« -~ = ~ = =

Lea aplicacién de la capa de metal buen conductor
comprende en combinacidn las siguientes operaciones:
limpieza mecédnica de la superficie metédlica a tratar;
bernizado con pasta resistente a las altas temperatu- -
ras de las partes de la superficie metédlica que no se
desean traterj inmersibén de dicha superficie en un
befio fundido de eleacidén binaria de alto punto de fu-
g1én; nueva inmersién de la superficie metédlica ya
gleada, en un bafio de metel fundido de distinto punto
de fusibn; y aplicacién en coquilla de metal fundido
que se une a las dos capas enteriormente obtenidas por

inmersibn. = = = = = - - - L - = = - W - L L oLl -

El metal buen conductor, en forma de verillas,

se aplica sobre la superficie metélica férrica, una
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vez convenientemente limpio, por medio de una pistola

de Mmetaliz@re = = = = = = = = = = = = === — - = ==

El metal buen conductor en forme de chapa, place
0 similar se aplice sobre la superficie metélica fé~

rrica por medio de s0ldadurfe — = = = ~ - = = - - - =

Para facilitasr la comprensién de las ideas pre-
cedentes, dando & conocer 2l mismo tiempo diversog de~
talles de orden especi{fico, se describen seguidamente
unas posibles realizaciones précticas desarrolladas
sezOn le presente Patente de Introduécidn, las cuales,
dado su fin primordialmente ilustrativo, deberén ser
interpretadas como desprovistas de todo alcance limi-
tativo respecto & la amplitud de la proteccién legel

que se 8011citAse ~ = = = = = = - & - c o m .- .- - -

Despuds de todo 1o expuesto se comprende que el
procedimiento en cuestidn consiste esencislmente en
eplicar una capa de metal conductor sobre la superfi-

ole de scero inoxideble & tretar. — — = — = — = — — = =

Ahora bien la unibén {ntime derla capa de netal
conductor y el acero inoxidable se consigue de diversas
naneras, siempre a base de uniy ambos metales por me=-
dio de la soldedura 0 fusién parcial de uno de elles
y total del otro, consiguiéndose con toedos ellos un 1
fondo o superficie bimetdlica o "plaqud" a base de
acero inoxidable y aluminio, cobre, letén, bronce, sus

aleaciones 0 gimilaresS,. — ™~ = = = = = = — = = - = - -
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Una nmanera de former el fondo bimetdlico con-
giste en depositer el metal conductor necesario por
medio de une pistola de metalizer. La meterie prima,
que serd varilla o alambre de eluminio, cobre, latén
o bronce, es fundida de una forma contf{nua dentro de
le pistola, y el metal a gran presidén incide contra
el fondo exterior del reciniente, convenientemente
1impio Y dispuesto dentro de un molde protector, hasta

alcanzar una capa del grosor deseadfe = = = = = = = -

También, puede conseguirse la unién {ntima de
los dos metales, constituyentes del fondo del reci-
piente, mediente la soldadura, por cualquier procedi-
miento, de un disco de metal conductor al fondo eci~
tado, pudiendo ser realizada la soldadura por resis-~
tencia eléctrica, en mufla, etc. y con o sin ayuda

de un material soldantee = = = = = = = = = = <« « - =

No obstante el método mhs aconsejable es el gque

a continuacidn se exponet = = = = = = = = = = = = -~ -

Al fondo del recipiente de acero inoxidable
ge le pfactica una limpieza mecénica perfecta, & base
de un 1lijado o chorro de arena, sin que sea preciso el

llevar a cabo une limpieza qufmica del fondo s recu=

Como so0lo es el fondo del recipiente el que

-debe recubrirse, se procederéd a un "barnizado" de las

parsdes laterales con una pasta espécial resistente
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e las altes temperaturas, con 1o que se evitard que
dichas superficies laterales se aleen con el metal
conductors. El recipiente as{ preparado es sumergido

por un corto tiempo en una sleacidn fundida de alto

punto de fusldn. = = = = = = = = = = - - - -~ o

A continuacién el recipiente que ya posee
une ligera cepa de aleacién binarie (acero inoxidable-
sleacién recubriente), es de nuevo sumergida en un mie~
vo baﬁo-de metel fundido de distinto punto de fusibn,

con 1o que adquirird un meyor espesor de metal recu-

Posteriormente el recipiente, con su fondo
debidamente recubierto tras las dos inmersiones an-—
teriores, debe colocarse dentro de un molde o co-
quilla donde se le verterd metal fundido, a fin de
que éste al unirse al que ya recubre la superficie
del recipiente le otorgue & éste el espesor finsal

deBegl0e = = = = = = = = = & - 0 - - . .- - .-

Pinslmente, se procede 2 un acabado y pulido
de lg pleza o recipiente a fin de darle un aspecto
estéticos = = - = = = - - - D - o - - - -~ -

Los utensilios mejorados con la ayuds del
procedimiento de la presente Patente, tienen la enorme
ventaja sobre todos los demds, de que su conductibili-
dad térmica es mucho mayor ¥y debido a ello el'calor
8e propaga con gren rapidez, impldiendo con ello el

localizamiento en puntos determinados y la consiguien-
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- te quema de los alikentoSs = = = ~ = =~ = = = = - - - -
Con cuanto se antecede sé comprenderd que se
. 160 alcanzan las ventajas enumeradas en el comienzo de

esta memoria, al tiempo que se sluden los inconvenien—

tes en ellé-apuntados. _______________ -

Hebiendo efectuado la descripcibn que precede,
debe hacerse constar que en la realizacién préctica
165 de esta Patente de Introduceciédn por diez afios, podrén
aplicarse todas las variantes de detalle que la expe~
riencia y la prédctica puedan aconsejar, en cuanto a
Tases operativas y tratemientos adicionales, uso de
* | aparatos, tratamientos preparatorios de las primeras
170 materias, tratamientos adicionales del articulo aca-
bado, y demés circunstancias de orden accesorio, siem=-
pre que con ello no se degsvirtfie su esencialidad, que
es la que se resume y concreta en la primera de las
reivindicaciones que siguen, ya sea considerada junto
175 con una O varias de lasg reivindicaciones restantes en

sus combinaciones técnicamente posiblese.
N O T A

8e declaran de novedad y proviedad para todo
el territorio espaifiol y sus colonlas, las sigulientes:

180 REIVINDICAGCIONES

#,~ Procedimiento para me jorar la conductibili- :

dad de superficies metdlicas férricas, caracterizado

FECS
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por colocar y fijar sobre dichas superficies metélicas
férricas una cepa de metal buen conductor del calor,
tal como aluminio, cobre, latdn, bronce ¢ sus aleacio-

nes, constituyendo una superficie bimetélica, - - - -

28,~ Procedimiento pare mejorar le conductibi-
lidaed térmca de superficies metélices férricas, seagin
le reivindicacién 1, caracterizado por comprender en
combinacidn les siguientes operaciones: limpieza mecd-~
mca de 1la superficie metélica a tratar; barnizado con
pasta resistente a las altas temperaturas de las partes
de la superficie metdlica que no se desean tratar; in-
mersibén de dicha superficie en un bafio fundido de alea~
cidn binario de alto punto de fusibdn; nueva inmersién
de la superficie metdlica ya aleade, en un bafio de me-
tel fundido de distinto punto de fusibn; y aplicacibn
en coquilla de metal fundido que se une & las dos cepas

enteriormente obtenidas vpor inmmersibn. = - - - - - - -

38,= Procedimlento para mejorar la conducti=-
bilidad térmice de superficies metélicas férricas, se-

gin la anterior reivindicecidn, caracterizade porque el

metal buen conduector, en forma de varillag se aplica

sobre la superficie metdlica férrice, una vez conve-
nientemente limpia, por medio de uns pistola de me~

t ali ZOYe ™ ™ = ™ = @ cm m o e e e e e wm e e o e e e =

48,~ Procedimiento para mejorar la coniucti-
bilidad térmica de superficies metdlicas férricas, ses

le reivindicacién 1, caracterizado porque el metel buen

P e e

g e
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conductor en forma de chapa, place o similar se aplicae

sobre la superficle metélica férrica por medio de sol-

Q83U ™ = = = = = = - = - = - e e em e e = am o e m =

5&.~ WPRCCEDIVIENTO PARA IBJORAR LA COIDUCII~
BILIDAD TERMICA DE SUPERFICIES HETALICAS FERRICAS,Y

Todo ello conforme se describe y reivindice
en la presente memoria gue consta de diez hojas folia-

das y mecanografiadas por une sola de sus caras.

BARCELONA, . 9rpgios8

P ® A . R .
/ MARCELINO CURELL ‘SURIOL

/
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