S

e

~una PATENTE DE .. INVENCION. o POE L afios, en Espafia

| "'..‘:.,.Esyaﬁoln e dommhado enBarcelona
calle de. Benedicto Mateu i ngm. . 60

N 3763 L

PATENTE DE .
"VMEMORI‘A ‘DESCRIPAT.IV'A

que se acompafia a la solicitud de

a favor de

nawusmncvmrmm ., de nacionalidad

por.-
. " UN PROCEDTMIENTO rm LA FABRICACION DE CAJAS PARA BomLms Y
MVASES ", : -

M. ILLORT.

‘Agente Sr, ..



Ll

10

MENORTA DESCRIPTIVA

de la Patente de Invencidn, por 20 afios, solicitada a favor de
Don Jesis 118 GUELL Pamies, de nacionalided Bspafiole, residente
en Barcelona, calle de Benedicto liateu, numero 60, por " UN
PROCEDILIENTO PARA LA FABRICACION DE CAJAS PARA BOTELLAS Y
ENVASES ",

la presente Patente de Invencién tiene por objeto garan -
tizar el derecho a la explotecidn exclsuiva de un Procedimien_
to para lg fabricacidn de cajas para botellas y envases que supc
ne una renovacidn total con respecto & los métodos utilizados
normalmente, no s6lo en cuanto al empleo de materias primes de
bajo coste, sind también en cuanto al shorro de mano de obra
al oonsegulr fabricar la caja por medio de dos operaciones de
Prensado, una para la parte de la caja que tiene los comparti-
nentos pars las botellas y otra para la tapae

in consecuencia, la inversibn elevada de las matrices re-
quiere la fabricacidn de grandes series de caua tipo de cajas
de dimensiones y nudumero de Compartimentos variables.

Las primeras wateriss emplemdas con maders en forma de tg =

Cos, restos de tables, virutas o serrdn, corcho o andlogos, es
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Cogiendo entre log “Propiados 1qg de precig Casl nulg Y bPudiene
do 8lplearse qg Une splg naturglegzg 0 Mezcladeor,

Al obtenerge lag Cajas con losg eompartimentoa 5@ elimingn
practicamente Llos trabajos de lontgje,

Bl Procedimient, reivindicage estd Caracterizgg, bor una prj.
lera fase ge Preparacidn ge los naterigleg Yegun la que 8e efecty,
el Cortado, desmenuzado, trinchado de log que 1o Precisen Comg

los tacogy ge tefla y 1,4 restos de tablgg Y ademds 1g Clagsificgm

L0 ung Segundg, fage S€ preparg 1g enulsion del elenentg 8810~

ner. Despuds sigue la cugrig fase en 14 d'e se produce e] pren—
92do, cevondo el elemento macho mévil acoplado g1 Plato de 1g
Drensa. Egtg netriz, en g1 caso de Construir 1g barte de 1g caja

que contiene lasg botellas, tiene 1g forng Precisa parg determi-

parg la Situacidn individqugl de lag botellas 81l posiecidn Vertical,
0 las aristgg de la ngtrig u6vil hgy unas hendiduras, geng -

ralmente de nedig Catla, que determingn un mgyor éSpesor en lgg

81 su estructurg,
Bn una quintg fase ge Proeede g 1, éxtraccidn e la caja, con

log Compartimentog 0 a la de 1g taps obtenida, Pasando epn ung sex-
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to fase a las operaciones de acsbado y ajuste de la tapa con
la cajae

Se emplearin para la ejecucibn del procedimiento reivindi -
cado las méquinas adecuadas para la preparacidn y clasifice -
cidn de los materiales empleados, pars 1la confeccidn de la mez
cle para el prensado ¥ extraccidn, pudiendo varier en todos -
cuantos detalles por los que no altere, canbie o modificue le

esenciaglidad del procedimientos

N O T & e

Ye reivindica como objeto de este Patente:

10 .-Un procedimiento para la fabricacidn de cajas para botellas
y enwvases, caracterizado por una priuera fase de preparacmén de
los materiales efectuando el cortado, desmenuzado, trinchado de
los que lo precisen y 1a clasificacion por tamailos. En una se =
gunda fase se prepare la emulsidn del elemento e¢lomerante, ve—
rificédndose la mezcla @e dste con los materiales procedentes de
1a primera fase en tambores rotativos o depdsitos con sgitado =
res que garentizan la homogencidad de la mencla. Ln una tercera
fase se efectla el llenado de la cavidad del sewiuolde heumbra
hasta la alture ;recisa con la nezcla preparada, tanto si es le
cavidad de forma del exterior de la caja o la de la tapae. En
una cuarta fase se produce el prensado estando el elemento me—
cho mévil acopledo al plato de le prensa, teniendo dicha matriz
en el caso de construir la parte de la caja que contiene las bo-
tellas, la forma precise para determinar la subdivisidn en com—
partimentos, formando Collo unas celdas para la colocacidn de
las botellas o envases, el posicibn vertical. Unas hendiduras
en las aristas del semimolde macho determinan que guede mayor

espacio, formando unos nervios que den resistencisa al conjuntos
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En una quinta fase se procede a la extraccidn de la caja con
los coupartimentos o a la de la tapa obtenida, pasando en una
gsexta fase a las operaciones de acabado y ajuste de la tapa
con la caja.
20 .= Un procedimiento para la fabricaciém de cajas para bote-
llas y envases.
Uonste la presente memoria descriptiva de cuatro hojas folia-
dag y escritas por una sola cara.

Barcelona, 20 de Febrero de 1.959.
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