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El presente invento pertenece en general a la ha
bilitacién de aditivos para depbsitos o eistermas, por
ejemplo desinfectantes. M&s especificamente, el presente
invento habilita un distribuidor enteramente pasivo (sin
partes uéviles) en el que un producto de tipo sélido se di
solverd. gradualmente para formar una solucién y desde cuyo
distribuidor serd entregada por incrementos diche solucidn,
entregindose un volumen de dosis de solucién cada vez que
el agua contenida en la cisterna de un retrete retroceda
desde alrededor del distribuidor. Ciertas rea112301on§s
del distribuidor del presente invento proporcionan tamb:éh
medios para introducir agua de reposicidén en el dlstribpn—
dor, medios para proporcionar agitaciéh por aire parakyu@-
clar el agua de reposicién con la solucién de vroductqldis
puesta en el distribuidor, y un sislamiento por esclugé de

aire del producto y de la solucién de producto con regpge-—

to al agua circundante de la cisterna del retrete dur%g%e
periodos de reposo. Se proporcionan también realizaci%ﬁ;%
con varios distribuidores de producto que, debido & qus.'ca
da uns proporcions aislamiento del producto y de la solu=-
cién de producto durante periodos de reposo, pueden distri
buir conjuntemente soluciones de dos 0 més productos que
no deberdn mezclarse antes de su usd previsto.

Antecedentes del invento

En patentes de la téenica anterior se deseriben
distribuidores dosificadores pasivos de diversas configura
ciones geométrices, Por ejemplo, la patente norteamericana
ntimero . 0,161, que fue concedida a J. Williems y otros el
22 de mayo de 1900, y la patente norteamericana nidumero

1.175.032, que fue concedida a ¥. R. #Williams el 14 de mar
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b_zo de 1916, describen distribuidores pasivos que son inun-
| aados alternativamente ¥ luego son sifonados hasta un ni-
vel predeterminado. Asimismo, la patente norteamericana nd
mero 3.772.715, que fue concedida a L, V. Nigro el 20 de
Noviembre de 1973, y la patente norteamericana nimero
3.781.926, que-fue concedida a J. Levey el 1 de Enero de
1974, y la patente norteamericana nidmero 3.943.582, que
fue concedida a J. Daeninckx y otros el 16 de liarzo de
1976, describen distribuidores vasivos que son alternativa
mente inundados y luego drenados por gravedad. Ademéds, la
patente norteamericana ntimero 3.407.412, gue fue conce&iéa
a Co T. Spear el 29 de Octubre de 1968, y 1la vatente nopte
americana ntmero 3.444.566, que fue concedida a C. T.fﬁp@ax
el 20 de Mayo de 1969, describen distribuidores que, aun-
que no tienen vartes méviles, han de conectzrse a un sumi-
nistro de agua a presién, tal como el tubo de relleno,égl

sifén en una cisterna de retrete, y en 1lcs qué 1la dirég—
cién de flujo alterns en pasajes de laberinto. Sin embargo,
ninguno de los descubrimientos de la técnica anterior des-
cribe un distribuidor dosificador pasivo para el fin des-
crito, que haya resuelto todos los vroblemas asociados con
tal distribucibén de la meners o en el grado proporcionado
por el oresente invento; en perticular, los problemas de
proporcionar un mezclesdo de agua de reposicién con solu~-
cién'de.producto y de proporcionar zaislamiento del produc-
$0 y de 1la soluciébn de producto respecto del aguz circun—
dante durente perfodos de reposo.

Resumen del invento

De acuerdo con un aspecto del invento, se hebilli

ta un distribuidor gque comprende un depdsito interno para

~\\\\\ .
N

~
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Lcontener una cantidad de un producto sélido y una sclucién

de producto, y medios para hacer que un volumen de dosis
‘predeterminado de un liguido sea conducido al interior del
depbésito de modo que un volumen de dosis de la solucién
sea desplazado del depésito y obligado a salir del distri-
buidor en respuesta a que el nivel de una masa del liquido
sea hecho descender desde wna primera altura a una segunda
altura. Un distribuidor de esta clase puede conprender una
cavidad medidora del volumen de dosis, un depésito, un con
ducto de entrada y un tubo vertical de d&scarga, los cuales
estin asocizdos de modo que el conducto de entrada 1nteroo-
necta la cavidad con los traemos superiores del dep651td, Yy
el tubo vertical se extiende hacia abajo desde los tfﬁmpp
superiores del depbsito y tiene un extremo inferior abier-
t0. Egte distribuidor puede comprender ademds un def%gétOr
interno que estéd configurado y dispuesto entre el extr;ﬁé
superior del conducto de entrada y el extremo superioﬁidel
tubo vertical de descarga de mcdo que induce un mezciaﬁd
por aire de ague de reposicibn con solucién dispuesta en
el depbsito y favorece de egste modo una disolucibén adicio-
nal del producto sélido dispuesto en el depésito.

En todavia otro aspecto del presente invento, un
distribuidor gque emplea una cavidad medidorza del volumen
de dosis y un depb6sito de solucién de producto de volumen
sustancizlmente iguel estd configurado de modo que el'pro-
ducto sélido puede aislerse por completo no solo del 1fqui
do de la cisterna del retrete, sino también de 1la solucién
de producto durante perfodos de reposo. En le UYltima resli
zacibn, el producto sbélido se disuelve en el liquido de 1la

cisterna del retrete para formar una solucién de producto

N

N
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_cuando el ligquido de la cisterna del retrete es transferi-
do bajo vaclo desde la cavidad medidora del volumen de do-
sis al depdsito de solucién de producto al ser el retrete
limpiado por descarga de agua, estando dicha cavidad medi-
dora del volumen de dosis como dicho depbésito de soluvcién
de poducto a una altura menor que lz de dicho producto sbé-
lido.

Breve descripcifn de los dibujos

Aunque ia memoria concluye con reivindicaciones
que seflalan en particular y reivindican clarzmente el pre=-
sente invento, se eree que ¢l presente iavento se coaprerse

derd mejor por la descripcibn siguiente en unién de los «4i

bujos que se acompaiian, en los que: . ..

la Figura 1 es una vistza en perspectiva parc&éf
mente arrancada de un distribuidor dosificedor pasivo gue
congtituye una realizacién del presente invento; cesd.

las Figures 2-8 son vistas en seccién secue&ggg-
les simplificadas que muestran una porcién de un cicldsdel
distribuidor mostrado en la Figura 1 y cuyas vistas s;'ﬁén
tomado a lo largo de la linea de seccién 2-2 de la Fiéﬁ?ﬁ
1y |

la Pigura 9 es un= vista en seceién fragmentaria
de vna reelizacién alternetiva del presente invento;

~ la Pigura 10 es una vista en perspectiva parcial

mente arrancada de wna realizacién de distribuidor doble
del presente invento;

la Figura 11 es una vista en perspectiva parcial
mente arrancada de otra realizacién de distribucibén doble
del vresente invento;

la Figura 12 es una vista en perspectiva varcial
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| mente arrancada de otra realizacién de un distribuidor do-
sificador pasivo del presente invento;

las Figuras 13-~19 son vistas en seccibén secuen-
ciales simplificadas gque muestran una porcién del cielo
del distribuidor mostrado en la Figura 12 y cuyas vistas

se han tomado a 1o largo de la linea de seccibn 13-13 de
la Figura 12;
. la Figura 20 es una vista en perspectiva pareial

mente arrancada de una reslizacidén alternativa de un dis-

tribuidor dosificador pasivo del presente invento; y

las Figuras 21-27 son vistas en seceibn secugp-.,

[ ] [ ]
cizales simplificadas que muestrzn una porcibén de un clclp'

del distribuidor mostrado en la Figura 20 y cuyas vistqs‘

se han tomado a 1o largo de la lfinea de s&ccién 21-21 qe™!
la Figura 20. tle

Descripeidn de las realizaciones nreferidas.....

Haciendo referencia zhorz 2 las Figuras, en 9as.

que las caracteristicas idénticas s2 designan de forma..

idéntica, la Figura 1 muestra vn distribuidor 20 que incor
pora el presente invento y que contiene un producto s&I{ao
21 soluble en agua. E1 distribuidor 20 comprende una pared
frontal 22, una pared dorsal 23, dos paredes laterales 25
y 26, una pared supefior 28, una pared inferior 29 (no mos
trada en la Pigura 1, pero representads en las Figuras 2 a
8 incluéive), unos tabiques interiores 31 a 34 y un deflec
tor 36. las paredes y los tabiques sdn rigidos y defihen
una cavidad 41 de medicién del volumen de dosis, un conduc
to de entrada 42, un depbsito 43 y un tubo vertical de des
carga 44. Lz pared lateral 2% tiene su borde superior

designado con 51, el tabique 31 tiene su borde inferior

T~




| _designado con 52, el tabique 33 tiene su borde Euperior QQV
| signado con 53, la pared 34 tiene su borde suverior desig-
nado con 54, y el deflector 36 tiene su borde inferior de-
signado con 55. E1 deflector 36 tiene también un borde

5 frontal biselado 56. En el distribuidor 20 de la realiza-
cién preferida, el borde 53vesté a una altura mayor que la

del borde 54; el borde 54 estd a una altura mayor que la

. | del borde 51; y el borde 51 estd méds bajo que el borde 54.
Las lumbreras de entrada y de sali:ia del dis*ribuidor 20
estén designadas con 57 y 58, respectivamente. La cavidad

41 y el conducto 42 formen conjuntemente una entrada de}l .,
. tipo de sifén. © e

En pocas palabras, haciendo referencia a la Figu
ra 2, cuando un distribuidor 20 que contiene un producte™’
sélido 21 y una solucidn de producto acuosa 62 se dispoye,

. por ejemplo, en una cisterna de retrete (no mostrads) go—

. bre una ménsuia u otro medio de montaje (no mostrado) de-.
modo que el nivel de LLENA de sgua 63 en la cisterna qéif
retrete esté suficientemente alto como para llenar 1a.3£{i
20 dad 41, el distribuidor responderd como se muestra en'Iﬁé
Figures 2 a 8 durante un ciclo de lavado por descargz del
retrete 2 medida que el agua éale drenada de la cisterna
del retrete. Zsta respuesta hace que un volumen de dosis
de agua sea transferido bajo vacio desde la cavidad 41 y
25 el conducto de entrade 42 al depbzito 43 a través del con-
| ducto de entrada 42, y gue un volumen de.dosis de solucién
de producto 62 sea desplazado del depbsito 43 y salga del
distribuidor 20 a través del tubo vertical de descarga 44
y la lumbreras de salida 58. A medida que se rellena la cis

30 terna del retrete, el agua sube en el tubo vertical de des

\

\

25021 : \\
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| carga 44 y desplaza aire del mismo, cuyo aire sale del dig|

25

tribuidor a través del depésito 43, el conducto de entrada
42 y la cavidad 41 hasta que la cavidad 41 se llena a tra-—
vés de su lumbrera de entrada 57 con agua de la cisterna
del retrete. El aire que queda en el distribuidor en ese
momento forma ﬁna esclusa de aire en el espacio de cabeza
60 del depésito, que hace que el producto 21 y la solucidén
de producto 62 dispuestos en el depébésito 43 queden aisla=-
dos del agua de la cisterna del retrete dispuesta en el

conducto de entrada 42 y en el tubo vertical de descargs
44, - :

Hzciendo referencia de nuevo a la Figura 1,.e£'.
deflector 36 tiene su borde frontal 56 biselado de mo¢§::
que queda espacio de la pared frontal 22 y define asi%ﬁ?:
pesaje de ventilacidn entre el borde 56 y la porcién éé&a—
cente de la pared frontal 22. Este pasaje de ventilacidn'
permite que pase aire por el deflector 36 cuando subeagi:

‘agua en el tubo vertical de descarga 44 mientras se aestd

rellenando de agua la cisterna del retrete, tal comO'se.ha
deserito anteriormente; sin embargo, el pasaje de ventila-
cién es lo suficientemente pequefio como para que una
afluencia de aire a través del espacio de cabeza 60 del de
pbésito 43 sea desviada al menos en parte hacia abajo por
el defiector 36, tal como se describe completemente més
adelanté.

El distribuidor 20 estéd provisto preferiblemente
de una cantidad de producto seco 21 de tipo sélido dispues
to en &1, como se musstra en la Figura 1, y puede compren—
der medios (no mostrados) para ser asegurade en una cister

na de retrete a una 2ltura tal que, cuando la cisterna del
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| retrete esté LLENA, la cavidad 41 esté llena de ague de la|

cisterna'del retrete. Ademds, el tubo vertical de descarga

44 es de longitud y volumen suficientes para que un descen
80 del nivel del zgua que circunda al distribuidor produz-
ca un grado de vacio suficiente en el espacio de cabeza 60
del distribuidor a fin de que un volumen de dosis predeter
rinado del agua dispuesta en la cavidad 41 seza transferido
bajo vacio al depbsito 43 a través del conducto de entrada
42 antes de que se descubra la lumbrera de desecarga 586,

Aunque en las Figuras se muestra una masa sélida de produc
to 21, no se pretende limitar por ello el presente inven-,
t0. Como se comprenderéd por la deseripcién mntenida eﬂ. %’gz
ta memoria, puede utilizarse también realizaciones del dij

tribuidor del presente invento pars distribuir un volumedl

de dosis de solucibén de producto liquido premezelado coé.
cada ciclo de lavado por descarga de agua del retrete..gyz
tales realizaciones, se elimina la tortfa sélida de produe-
to soluble en agua y la cémerza de producto y el depésiﬁét'
de solucién se llenan con une solucién de producto 1iiu&dé
premezclada o0 con un polvo =soluble en agua gue se distetve
pare formar un producto liquido al ser sumergido el distri
buidor en la cisterna del retrete.

Se ha fabricado una reslizacién ilustrativa a mo
do de ejemplo del distribuidor 20 2 partir de Plexigles ri
gide de 1,6 mm de grueso (Plexiglas es marca registrada de
Rohm & Haas Company) o0 & partir de un material semejante.
Eeta realizacién ilustrativa a modo de ejemplo tiene una
alturs de aproximedemente 90 mm, una anchurz ds aproximada
mente 85 mm y un espesor de aproximadamente 20 mmj sus bor

des 51 a 55 estén espaciados de la pared exterior 28 en
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| aproximadamente 8 mm, 40 mm, 3 mm, 5 mn y 12 mm, respecti-

vamente; la cavidad 41 tiene un volumen de dosis de aproxi
madamente 6,5 ce; el conducto de entrada 42 tiene una sec-
¢ibén transversal de aproximadamente 2 mm por 20 mm; y el
tubo vertical de descarga 44 tiene una seccibén transversal
de aproximedamente 16 mm por 20 mm. Asimismo, el deflector
36 de la realizacidén ilustrativa a modo de ejemplo estsd
dispuesto aproximadamente e mitad de camino entre los tabi
ques 32 y 34. Como se muestra en las Piguras, el extremo
superior del conducto de entrada 42 (cuyo extremo superior

est4 definido como borde 53 del tabique 33) se extienda®, %

hasta una alturz en los tramos superiores del depdsito QQ.
que es mayor que la del extremo superior del tubo vert@c%l
de descarga 44 (cuyo extremo superior estd definido coﬁﬁnz
borde 54 del tabique 34). Aunjue esta realizacién ilustra-
tiva a modo de ejemplo del distribuidor 20 se construy®---
asegurando por wmedio de adhesivo secciones de Plexiglah{::
unas a otras, pueden utilizarse para construir el dis@f@?
buidor 20 otros materisles relativamente rigidos que §éép
sustancialmente inertes con respecto al producto previé¥6
y a las soluciones acuosas del mismo. Ademis, él distribui
dor podria construirse o formarse = alta velocidad y coste
relativamente bajo utilizendo diversas técnicas de fabrica
cién bien conocidas en la técnica. Por ejemplo, el distri-
buidor podria termoconformarse en vacio en dos secciones
de un material tal como poli(cloruro de vinilo) con un es-
pesor inicizl de aproximadamente 0,508 mm, el producto qui
mico sélido 21 podria insertarse entre ellas y las dos.sqg
ciones podrien asegurarse después una a otra, t21 como

por termosoldadura, adhesivos, etc., a 1lo largo de una 1i-
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 nea de contacto sustencialmente coincidente con la linea

de seccién 2-2 de la Pigura 1l.

El conducto de entrada 42 del distribuidor 20
ilustrativo a modo de ejemplo descrito anteriornmente tiene
un volumen relativamente pequefio (aproximadamente 1,4 cc)
y un 4rea de seccibén transversal relativamente pequefia, de
modo que quedard sustancialmente despojado de agua cuando
el espacio de cabeza 60 sea comunicado con la atmésfera a
través del conducto de entrada 42, tal como se describe
més adelante. Sin embargo, el 4rea de la seccién transver—
sal del conducto de entrada 42 es lo suficientecmente guan,
de como para permitir que un volumen de dosis de agua.soa
transferido bajo vacio desde la cavidad 41 y el conduc%éo
de entrada 42 a2l depbsito 43 en menos del tiempo que frhhs
curre cuando el nivel del agua 63 del retrete retroce&é
desde la altura del borde 51 (el borde inferior de la.lynp-

brera de entrada 57) hasta la altura de 12 lumbrera dg des

. .
®e

carga 56. Es decir, si el drea de la seccién transversal

del conducto de entrada 42 presentara una restrlcc16n dema
s1ado grande al flujo, resultarian transferencias 1n66ﬁble
tas del volumen de dosis. Asimismo, el pequefio volumen del
conducto de entrada 42 permite que el espacio de cabeza 60
sea comunicado con la stmésfera a su través durante la ope
racién de rellenar la cisterna del retrete, evitando sus-
tancialﬁente un sifén de zgua profundo en las porciones in
feriores de la cavidad 41 y del conductc de entrada 42.
Con el fin de que el distribuidor 20 resulte fun
cional, el dep6sito 43 se llena inicialmente con agua para
former la solucift~ 62, Pigura 2, teniendo su superficie su

perior 71 dispuesta & zproximadamente el nivel del borde
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| superior 54 del tabique 34. Esto puede hacerse, por ejem-
plo, sumergiendo el distribuider varias veces en une masa
de agua o montando el diétribuidor en una c¢isterna de re-
trete y lavando el retrete varias veces por descarga de
agua, Cada una de estas inmersiones o lavados por descarga
de agua haréd que un volumen de dosis de agua sea entregado
a2l depbsito 43 desde la cavidad 41, Est2 agua hard que se
disuelva una poreién de producto 21 y que ésta forme asi
lJa soluecién de producto acuosa 62, Como es bien conocido
para los expertos en la técnica, la disolucidén cesard du-

rante periodos de reposo prolongados, ya que la solucié_.d-.°*

3
62 quedard ssturada. .

LIPS

Después de ser puesto en funcionamiento, el 4is—

tribuidor 20 estaréd en el estado mostrado en la Pigura 2,
durante periodos de reposo mientras la cisternz del ret;;-
te estd LLENA de zgua 63. La superficie superior 71 de Y= "
solucién 62 estard ligeramente por debajo del borde sq@é;:
rior 54 del tzbique 34 y tendrd un menisco cedénecavo junié:}
al borde 54, como se mucstra. Asimismo, el agua €3 de.lgs
cisterna del retrete estard dispuesta en la cavidad 41, ei
conducto de entrada 42 y el tubo vertical de descarga 44.
El nivel de agua en el conducto 42 seri aproxibadamente
igual que en el tubo vertical 44, cuyo nivel estaréd por de
bajo del borde superior 54 del tabique 34. Esto es asi ade-
bido a que el borde 51 estd a una altura més bzje que el
borde 54, tel como se ha indicado antes. Por consiguiente,
cuando el nivel de agua suba alrededor del distribuidor 20
durante la operacibén de rellenar la cisterna, el agua inun
dard la cavidad 41 2 través de la entrada 57 antes de que

el nivel de azua en el tubo vertica} 44 alcance el borde
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| 54. Esto hace que quede aprisionado aire en el espacio de
cabeza 60 del depbésito y proporciona una esclusa de aire
yue aisla el producto 21 y la solucibén de producto 60 res—
pecto del agua contenida en el conducto de entrada 42 y en
el tubo vertical de descarga 44.

Cuando se limpia el retrete por descarga de agua
Yy fetrOcede el nivel de agua 63, la superficie superior 75
del agua pasa primero por el borde superior 51 de la pared
lateral 25 y abandona con ello la cavidad 41 LLENA, como
se muestra en la Figura 3. A medida gque el nivel de agua
63 continta retrocediendo, la superficie superior T5 degela,

] ...
misma pasa por el nivel de aguc dispuesio en el tubo verii

cal de descarga 44, Figura 4, y hace que se desarrolle mi

vacio en el espacio de cabeza 60. Este vacio permite qué™’

LA ]

el eire ambiente de la cisterna del retrete desplace agis
desde la cavidad 41 al conducto de entrazds 42. Esta agua.'.
rebosa entonces por el borde suverior 53 del tabique 33;‘-

Figura 5, y baja por el tabique 33 y comienza a mezclares

.0.00

con la porcién de solucidn 62 que ests dispuesta junto al
solucibén 62 zscienda en el depésito 43 y presente un meca-
nismo algo convexo junto al borde 54, como se muestra en
las Figuras 5 y 6., En el momento en el que el nivel de agud
en la cavidad 41 alcanza la altura del borde inferior 52
del tabique 31, Figura 6, una columna de agua esti dispues
ta en el tubo vertical de descarga 44, cuya columna se ex-
tiende hacia arriba en wna distancia "C* desde la aliura
de la suverficie suverior 75 del agua 63 en retroceso. En-
tonces entra aire en el depésito a través del conducto de

entrada 42 y este sire invelida el vacio en el espacio de

- —
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|_cabeza 60. Zsto precipita el desplome de la columna de

agua de altura “C" en el tudo vertical de descarga 44, cu

yo desplome przcipita a su vez una irrupcibén de aire a

través del conducto de entrada 42 en la vorcién del espa~-

cio de cabeza 60 dispuestia a laizquierda (como se muestra

en la Figura T7) del deflector 36. Esta irrupcién de eire
es desviada en parte hacia abajo debido a que el deflec-
tor 36 obstruye parcialmente el flujo directo a través

del espacio de cabeza. Este aire desviado presiona hacia

abajo a la solucién 62 dispuesta a la izquierda del de-

flector 36 y la soluciébn 62 desplazada por ello, Figuraﬂ'”
7, haece que el nivel de la solucibn 62 dispussta a la de—

recha del deflector 36 suba y circule a través del tab;» .

que 34 y baje por el tubo vertical de descarga. Asi, un.

volumen de dosis de solucibén es expulsedo virtualmente *

del depdsito 43, tal como se indicz por las flechas dé’1d

e oo

Figura 7. Esto induce una accién tempestuosa en el depési

to que da como resultado un mezelzado del agua que ha 53@4
bado de entrar en el ijepbsito con la porcién de solucibn

62 que queda entonces en el depésito, y hace que la solu-

cién sea agitada lo suficiente para induecir una disolu-

cién adicional de producto 21. Le figura € muestra el dis

tribuidor 20 después de que se ke apaciguado la accibén
tempestuosa y antes de la subida del sgua 63. Después de

que el distribuidor ha quedado sumergido al rellenar la

cisterna, se recupera el estado mostirado en la Figura 2 §y

este estado se mantendré mientras el retrete se encuentre
en un estado de reposo, es decir, hasta que el nivel de
agua 63 retroceda al scr lavado de nuevo el retrete por

descarga de agua.
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El volumen de dosis del distribuidor 20, a cuyo

volumen de dosis se ha hecho referencia anteriormente, es

.egencialmente la suma de los volYmenes parciales de la ca

vidad 41 y el conducto de entrada 42 dispuestos entre la
altura de los bordes 51 y 52: con referencia a la Figura
3, que muestra el distribuidor con un volumen de dosis de
agua dispuesto en la cavidad 41 y el conducto 42, y a la
Pigura 8, que muestra el distribuidor después de que un
volumen de dosis de agua ha sido transferido al depbsito

43 desde la cavidad 41 y el conducto 42 de la menera des—

[ ]
cerita en esta memoria. % °

o o,

Haciendo referencia de nuevo a la Figura 7, si],

el deflector 36 no estuviera presente, el distribuidor:qg:
tregaria simplemente un volumen de dosis de solucién 62:

gl ser &sta desplazeda por el volumen de dosis entrante®

»

de agua de reposicién procedente de la cavidad 41. AWi~""
que este tipo de distribuidor proporcioneria un alto é?éﬁb
de aislamiento del producto y de la solucidn de produé?@}
respecto del =2gua de lz cisternz durente periodos de reno
g0, este tipo de distribuidor no proporcionaria el mismo.
grado de mezclado y sgitacién en el depbsito 43 en compa—~
racidén con un distribuidor 20 que tenga un deflector 36 o
el equivalente del mismo. Asi, el deflector 36 comprende
medios pare mesclar y agitar ligquidos dispuestos en el de
pésito 43 cuando una afluencia de zire entra en el espa-
cio de cabeza del dep6aito. "

La Figura 9 es una vistz en seccibén frazgmenta-
ria de una realizacibn alternstiva de distribuidor 200,

cuya vista muestra un diseiio alternativo de deflector 236

aue tiene un borde inferior 255 y un agujero de ventila-

————
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pared superior 28. Salvo estas diferencizs, el distribui-
dor 200 es idéntico al distribuidor 20, Asi, mientras se

estd llenando una cisterna de retrete en la que estd dis-
puesto el distribuidor 200, serd desplz=zado aire desde su
tubo vertical de descarga y este aire pasarid a través del
agujero de ventilacibn 237 del deflector 236 y saldrd lue
go del distribuidor a través del conducto de entrada del

distribuidor de ls manerszs descrita anteriormente con res-
pecto al distribuidor 20, Ademés, el llenado inicizl y el
funcionamiento del distribuidor 200 son también idéntiébsl
al funcionamiento del distribuidor 20, tal como se ha deé,

crito anteriormente, y, por tanto, no se repetirin. <

La Figura 10 es una vista en perspectiva par—.

cialmente arrancada de un distribuidor doble 300 que in-

S2am,s

corpora el presente invento, cuyo distribuidor compreqde.
funcionalmente dos secciones de distribuidor 20a y 206{1:
semejantes al distribuidor 20, Figura 1, dispuestas eﬁjﬁé
lacién de frente con dorso. Teles distribuidores se agap-
tan particularmente bien parz vproductos de varios compo=-
nentes que necesiten estar 2islados uno de otro antes de
su uso. Cada seccién de distribuidor de tal distribuidor
doble o miltiple mantendrd un componente de producto en
aislemiento respecto del agua de la cisterna del retrete
y de los otros componentes de producto dispuestos en
otras secciones independientes,

La Figura 11 es una vista en perspectiva par-
cialmente arrancada de una realizacidén ulternativa de dis
tribuidor 400 de varisas secciones gque incorpora el presen

te invento y en la que las varias secciones, como se mues
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| tra, son en nimero de dos, est4n designadas por 20c y 204
Y estin dispuestas en relscién de lado a lado, Este dis-

tribuidor es equivalente funcionalmente al distribuidor

300, Figura 10, Sin embargo, el distribuidor 400 es més

delgado, pero mds ancho que el distribuidor 300 y ajusta-
réd en algunas'cisternas de retrete que no darédn acomodo a
un distribuidor 300. Asimismo, las secciones de distribui
dor 20c y 204 estdn provistos de dos lumbreras de entrada.
. 257 y dos lumbreras de salida 258 en la pared frontal u@i

10 taria 222 en vez de estarlo en las paredes laterales e in

ferior, tal como estaban dispuestas en el distribuidor :-.$
[ 4
20, Figura 1l. Aunque el distribuidor 400 se muecstia con

sus lumbreras de descargs espaciadas una de otra, resu%xgi
ré evidente que la configuracién geométrica de la secci@ﬁq
de distribuidor 22c¢ puede invertirse para proporcionar .°
lumbreras de descarga adyacentes para fines tales comoy----
por ejemplo, permitir un mejor mezclado de soluciones Qq':
producto distriduidas conjuntamente. Asimismo, la desqap;
ga frontal permite que el distribuidor 400 sea colocadz;':
20 simplenente sobre la pared inferior de cisternas de ré%ié
te que drenan lo suficiente (es decir: hasta por debajo
de los bordes superiores 259 de las lumbreras de descarga
258) en vez de estar soportado en la cisterna por una mén
- sula o similar.

. Haciendo referencia otra vez a las Figuras, en
. las gque las caracteristicas idénticas se designan de.for-
’ ma idéntica, la Figura 12 muestra un distribuidor alterna
tivo 120 gue incorpora el presente invento y que contiene |’
un producto sélijo 121 soluble en agua. E1l distribuidor \

30 120 couprende una pared frontal 122, una pared dorsal 123, \

25021
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_dos paredes laterales 125 y 126, una pared superior 128,

uia pared inferior 129, un tabigue interior 134 y un de-

" flector 136. lLa realizacidn de la Figura 12 difiere de la

realizacién de la Pigura 1 en que el deflector 136 estéd
definido por tebiques rigidos 131, 133, 181, 182 y 156.
Las paredes laterales y los tabiques del distribuidor 120
son relativamente rigidos y definen una cavidad 141 de me
dicién del volumen de dosis, un conducto de entrada 142,
wun depdsi’o 143 de solucién de vroducto y un tubo verti-
cal de descarga 1l44. Las lumbreras de entrada y de salida
del distribuidor 120 estdn designadas por 157 y 158, rdss-
pectivamente. E1 borde inferior de la lumbrera de entr;g;.
157 estd designado por 151, el tabique 131 tiene su bogdé:
inferior designado por 152, el tabique 133 tiene su bofig:
superior designado por 153, el tabique 134 tiene su bordé
superior designado por 154, y el pasaje de ventilaciém -e=-
tre la pared superior 128 del distribuidor 120 y el tahgff
que mis superior 156 del deflector 136 estd designado:pp;

eg @

137. En una realizacién preferida del distribuidor 120, _
el borde 153 estéd a una zltura mayor que la del borde‘“..
154; el borde 154 estd a una altura mayor que la del bor-
de 151; y el tabique 181 estd = una altura menor que la
del borde 154, Lz cavidad 14.. y el conduacto 142 forman
conjuntamente una entrada dei tipo de sifdn.

Haciendo referencia a la Figura 13, cuando un
distribuidor 120 gque contiene un producto sélido 121 y
una solucibén acuosa de producto 162 se dispone, por ejem~
plo, en una cisterna de retrete {no mostrada) sobre una
ménsula u otro mz=dio de montaje (no mostrado) de modo que

el nivel de LLENA de zgua 163 en lz cisterna del retrete -
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gsea lo suficientementé alto como para llenar la cavidad
141, el distribuidor responderd como se muestra en las Fi
guras 13-19 durante un ciclo de lavado del retrete por
descarga de agua a medida que el agu- sale drenada de la
cisterna del retrete. Esta respuesta hace que un volumen
de dosis de agua sea transferido bajo vacio desde la cavi
dad 141 y el conducte de entrada 142 al depbsito 143 a
través del conducto de entrada 142, y que un volumen de
dosis de solucién de producto 162 sea desplazado del depd
sito 143 y salga del distribuidor 120 a través del tubo
vertical de descarga 144 y la lumbrera de salida 158.':‘11&.::
medida gue se rellena la cisterna del retrete, el agus su
be en el tubo vertical de descarga 144 y desplaza aire .

e @
e

desde el mismo, cuyo aire sale del distribuidor a través
del pasaje de ventilacién 137, el conducto de entradaoilz
y la cavidad 141 hasta que la cavidad 141 se llene a’ tra—
vés de su lumbrera de entrada 157 con agua de la cis%siha
del retrete. El aire que gqueda en el distribuidor en€é$ﬁe
momento forma una esclusa de aire en el espacio de qg%eza
160 por encima del depbsito 143, el deflector 136 y éi.%g
bo vertical de descarga 144, que hace que el producto 121
y la soluciébn de producto 162 dispuesios en el depébsito -
143 queden aislados resvecto del agua de la cisterna del
retrete dispuesta en el conducto de entrada 142 y en el
tubo vertical de descarga 144. .
Haciendo referencia de nuevo a la Figura 12, el
tabique més superior 156 del deflector 136 y la pared més
superior 123 del distribuidor 120 definen un pasaje de ven
tilacidén 137 que permite que pase aire por el deflector

136 cuando el agua sube en el tubo vertical de descarga
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144 mientras la cisterna del retrete se estd rellenando

de agua, como se ha descrito anterioimente. Sin embargo,
el pasaje de ventilacidn 137 es lo suficientemente pregue-
fio como para que una afluencia de aire a través de la lum
brera de entrada 157, la cavidad de medicién 141, el con-
ducto de entrada 142 y el espacio de cabeza 160 por enci-
ma de la porcibén de la derecha del depébsito 143 (como se
muestra en las Figuras 12-19) sea desviada al menos en
parte hacia abajo por el deflector 136 de unz menera simi
lar a la descrita en relacién con el deflector 36 de la
realizacién del distribvuidor 20 ilustrada en la Figuré'.l.st.
Los criterios de disefio funcional estudiados ;.

L]
con detalle con respecto al dimensionamiento de las diver

L
[ g I.

sas partes de la realizacién del distribuidor 20 ilustypa~

da en la Figurs 1, unas con relsciébn a otras, tienen asi-

mismo aplicacién generel a un distribuidor 120 del tipda
ilustrado en la PFigura 12. af::
Con cbjeto de que el distribuidor 120 resu{fg;
funcional, el depbsito 143 se llena inicialmente con_;gua
para formar la solucidn 162, Figurs 13, teniendo su éﬁéég
ficie superior .71 dispuesta zproximedemente al nivel del
borde superior 154 del tebique 134. Como con la realiza-—
cién ilustrada en la Figurs 1, esto puede hacerse sumer-
giendo el distribuidor wvarias veces en una masa de ague O
montando el distribuidor en una cisterna de retrete y la-
vando el retrete varias veces por descarga de agua. Cada
una de estas inmersiones o lavados por descarga de agua
heréd que un volumen de dosis de agua sea entregado al de-
pésito 143 desde la cavidad 1l41. Este cgua hars que se di

suelve una parte del producto 121 y que se forme asi la
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. solucidén acuosa de producto 162, La disolucién del produc

to 121 cesard durcute periodos de reposo prolongados, ya
que le solucién 162 quedaré saturada.

Después de ser puesto en funcionamiento, el dis
tribuidor 120 estarid en el estado mostrado en la figurs
13 durante periodos de reposo mientras la cisternz del re
trete estd llena de agua 163. La superficie superior 171
de la soluciébdn 162 estard ligeramente por debajo del bqr—
de superior 154 del tabigue 134 y tendrd un menisco céﬁqg
vo junto al borde 154, como se muestra. Asimismo, el agua
163 de la cisterna del retrete estard dispuesta en la;qai
vidad 141, el conducto de entrada 142 y el tubo vertié?;.
de descarga 144. El nivel de sgua en el conducto 142 ?égé
aproximadamente igusl que en el tubo vertical 144, cu&?%:
nivel estard por debajo del borde super’or 154 del tabi-
que 134. Esto es asi porque el borde 151 de lz= lumbrewre's
de entrada 157 estd a una sltura menor gue la del.boﬁggF
154, tal como se ha indicado antes. Por consiguientez?f:
cuando el nivel de sgua sube alrededor del distribuidor
120 durante .a operacién de rellenar la cisterna, el&ééha
inundard la cavidad 141 a través de la entrada 157 antes
de que el nivel de zgua en el tubo vertical 144 alcance
el borde 154, =sto hace que quede aprisionado aire en el
espacio de cabeza 160 pur encima del depbsito y del tubo
vertical y »nroporciona una esclusa de aire que aisla el
producto 121 y la solucién de producto 162 respecto del
agua contenide en el conducto de eatrada 142 y en el tubo
vertical de descarga 144.

Cuando se lava el retrete por descérga de agua

y retrocede el nivel del agua 163, la superficie sugerior
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175 del agua pasa primero por el borde 151 de la lumbrera

de entrada 157 y abandona asi la cavidad 141 LLENA, como
se muestra en la Figu;a‘l4. A medida gue el nivel de agua
163 continta retrocediendo, la superficie superior 175 de
la misma pasa por el nivel. del aguz dispuesta en el tubo
vertical de descarga 144, Figura 15, y hace que se desa-
rrolle un vacio en el espacio de cabeza 160. Este vacio
permite Lue el 2ire ambiente contenido en la cisterna del
retrete desplzce agua desde la cavidad 141 al conducto de
entrada 142, Esta agua rebosa entonces por el borde supe-

rior 153 del tabique 133, Pigura 16, y comienza a mezprsg

'se con la poreién de la solucibén 162 que esté dispuestal,

Junto al tabique 133. Esto hzce que la superficie supe-, :

rior 171 de la solucibn 162 asciende en el depbsito 143 &
presente un menisco algo convexo junto al borde 154, como
se muestra en la Figura 16. En el momento en gque el nivel

del agua en lz cavidad 141 alcanza la altura del bordéﬂﬂé

ferior 152 del tabique 131, Figura 17, una columna de.,

se encuentra dispuesta en el tubo vertical de descargg -
144, cuya columna se extiende hacia arriba en una distan-
cia "D" desde la altura de la superficie superior 175 del
agua 163 que se encuentra en retroceso. E1 pasaje 137 esté
al menos parcizlmente blogqueado en este punto del c¢iclo
por liguido que intenta moverse hacia el lado de la izqui
da del distribuidor, y la solucién de producto 162 ests c
menzando & rebosar por el borde 154, Entonces entra zire
en el depbsito 143 2 través de la lumbrera de entrada 157,
la cavidad de medieién 141 y el conducto de entrada 142,
Yy este aire invalida el vaclo en el espacio de cabeza 160.

Esto precipita el desplome de la columna de zgue de altura
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_"D" en el tubo vertical de descarga 144, cuyo desplome

precipita a su vez una ;;rupcién de aire a través del con
ducto de entrada 142 en la porcién del especio de eabeza
160 dispuesta a la derecha (como se muestra en la Figura
18) del deflector 136. Esta irrupcién de aire es desviada
en parte hacia abajo debido a que el deflector 136 obsfpg
ye parcislmente el flujo directo a través del espacio de
cabeza, Ademéds, el pequefio temafio del pasaje 137, que es-—
t4 bloquezdo al menos en parte por agua, Figura 18, hace
que el aire entrante por irrupcién tome el camino de mini
ma resistencia, es decir, hacia absjo entrzndo en el.ﬁbéé
sito de solucién 143, expulsando asi virtualments un wolu
men de dosis de solucién 162 fuera del depbsito 143, &omd
se indiea por medio de las flechas en la figura 18. Eé%g.
induce una accibén tempestuosa en el depbsito 143 que dé.

como resultado un mezclado del agua que ha aczbzdo de en-

trar en el depbsito con la porcibn de la soluciébn 1623éu§
permanece entonces en el depbésito, y hace que la solﬁ&xﬁn
séa agitade lo suficiente para inducir una disoluciébn_ gdi
cional de producto sélido 121. La Figura 19 muestra el
distribuidor 120 después de que se ha apaciguado la ac-
cibn tempestuosa y antes de la subida del agus 163. Des-
pués de que el distribuidor ha gquedado sumergido al relle
nar el depésito, se recobra el estado mostrado en la Figu
ra 13 y este estado se mantendrd mientras el retrete se '
encuentre en un estado de reposo, es decir, hasta que el
nivel del agua 163 retroceda cuzando se lave otra vez el
retrete por descarga de agua.

E1 volumen de dosis del distribuidor 120, a cu-

yo volumen de dosis se ha hecho referencia anteriormente,
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| es esencialmente la suma de los vollmenes parciales de la

cavidad 141 y el condud@o de entrada 142 dispuestos entre
la altura del borde 151 de la lumbrera de entrada 157 ¥
el borde 152 del tabigue 131. Obsérvese la Figura 14, que
muestra el distribuidor con un volumen de dosis'de agua
dispuesto dentro de la cavidad 141 y ¢i conducto 142, ¥
la Figura 19, que muestra el distribuidor después de que
un volumen de dosis ds agua ha sido transferido al depbsi
t0 143 desde la cavidad 141 y el ccnducto 142 de la mane-

ra descritz en esta nmemoria.

Como se ha sefialado con respecto 2 la realié&;a
cién ilustrada en la Tigura 1, si el deflector 136 no eé—
tuviera presente en la realizecifn ilustrada en la Piguxd
12, el distribuidor entregaria simplemente un volumen.gR.
dosis de la solucién 162 al ser ésta desplazada por el'vg

lumen de dosis entrante de ague de reposicién procedente

de la cavidad 141. Aun cuando tal distribuidor proporéioé
nar{a un alto grado de aislamiento del producto y de {é:f
golucién de producto respecto del agua de la cisterna. du-
rante periodos de reposo, no vropordconariz el mismo grado
de mezclado y agitacién en el dendsito 143 en comparacién
con un distribuidor 120 que tenga un deflsctor 136 o el
equivalente del mismo. Asi, el deflector 136 comprende me
dios para mezclar y agitar liguidos dispuestos en =1 depd
gsito 143 cuando una afluencia de aire entra en el espacio
de cabeza 160 del depbsito. .

Una realizacién ilustrativa a modo de ejemplo
del distribuidor 120 nha sido fabricada a partir de Plexi-
glas rigido de 1,6 mm de grueso (Plexiglas es marca regis

trada de Rohm & Haes Company) o a partir de un material
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semejante. Esta realizacién ilustrativa a modo de ejemplo

tiene una altura de aproxim=adamente 90 mm, una anchura de
aproximadamente 90 mm y un espesor de aproximadamente 20
mm; sus bordes 151-154 estdn espaciados de la pared supe-
rior 128 en aproximedemente 12 mm, 22 mm, 8 mm y 10 mnm,
respectivamenﬁe; el tabique 181 estd espaciado aproximada
mente 28 mm respecto de la pared superior 128; la cavided
141 tiene un volumen de dosis de aproximadamente 8 cm3,
el conducto de entrada 142 tiene una seccién transversal
de aproximadamente 2 mm por aproximadsmente 20 mm; y el
tubo vertical de descarga 144 tiene una seccién transéér;
sal de aproximadamente 16 mm por aproximadamente 20 mm.{.
Asimismo, el deflector 136 de la realizacidn ilustratiYﬁ:
a modo de ejemplo reprecentzda en la Figura 12 esti d;ét
puesto aproximadsmente a mitad de camino entre la pared .

125 y el tabique 134 del distribuidor y mide aproximsda-

mente 50 mm de anchura y 25 mm de altura. E1 paszje 13‘7':..:
tiene una seccién transversal de aproximadasmente 2 mmiﬁ&f
éproximadamente 20 mm, mientras que la lumbrera de enirg=
da 157 tiene una altura de aproximedamente 5 mm y una an-
chura de aproximadamente 40 mm. Como se muestra en las i
guras 12-19, el extremo superior del conducto de entrada\\
142 (cuyo extremo superior estd definido como borde 153

del tabique 133) se extiende hasta una altura en los tra-—
mos superiores del depbdsito 143 que es mayor gue la del

extremo superior del tubo verticzal de desecarga 144 (éuyo

extremo superior esté'definido como borde 154 del_tabique
134). Auncue la realizacién ilustrztiva a modo de ejemplo
del distribuidor 120 se construyd asegurendo por medio de

adhesivo secciones de Plexiglas unss a otras, pueden uti-
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. lizarse para construir el distribuidor 120 otros materia-
les relativamente rigidos que sean sustancialmente iner-

" tes con respecto al producto previsto y a las soluciones
acuosas del mismo. Por ejemplo, un distribuidor que tenga
los pasajes deseados podria termoconformerse en vacio en
dos secciones de un material tal como poli(cloruro de Vi-
nilo) eon un espesor inieial de aproximadamente 0,508 mm,
el producto quimico sélido 121 podria insertarse entre
ellas y las dbs secciones podrian essegurarse después una
a otra, tal como por termosoldadurs, adhesivos, etc., a
lo largo de una linez de contzeto sustencialmente coiébi;'.
dente con la linea de seccién 13-13 de la Figura 12, .

Un distribuidor 120 del tipo ilustrad sn geweyal

en la Figurz 12 permite el uso de un producto sélido simé
tricamente configuradeo 121, soluble en agus, aumenta 14
exposicién superficial del producto sélido = la solucién’

de producto 162 y mejora el flujo de agus entrante 163-'de
la cisternz del retrete 2 través del produecto sélido.i@é}
do que la relacién de anchura a profundidad del produgcto
s6lido 121 se incrementa con la disposicién ilustrada en
la Figure 12 cusndo se compera con la composicibémn ilustra
da en la Pigurs 1, se mejore también la agitaciébn de 1le
solucién de producto 162 por el ague entrante hasta los
tramos inferiores de le cémara de vroducto quimico del
distribuidor, es decir, las porciones més bajas del depéqg
to 143,

En la Figura 20 se ilustrz todavia otro distri-
buidor 520 que incorpora el presente invento y que contie
ne un producto sélido 521 soluble en agua. E1 distribui-

dor 520 comprende una pared frontal 522, una pared dorsal
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1 - 523, una pared superior 528, segmentos de pared inferior
529 y 532, y segmentos de pared lateral exterior 526, 586,
595, 534, 533, 582, 525, 585 y 531. El segmento de pared
lateral\534 en cooperacién con el segmento de pared late-
5

ral 595 y las paredes frontal y dorsal 522 y 523, respec—
tivemente, definen un tubo vertical de descarga 544. Los
- . segmentos de pared 533, 532, 582 y 531 en cooperacién con
la pared frontal 522 y la pared dorsal 523 definen una ca
vidad 541 de medicién del volumen de dosis y un conducto
10 de entrzda 542, Tl segmento de pared lateral 582 tiepe su
borde més alto designado por 551, mientras que los beé;s
més superiores correspondientes de la pared frontal 5é2 y
la pared dorsal 523 estén desigredos por 509 y 588, %gsf
pectivamente. El segmento de pared lateral 531 tiene_su

15 borde més inferior designado por 552, el segmento de bq—

*0a s e

red laterzl 533 tiene su borde més superior designado por

533 7 el segmento de pared laterzl 534 tiene su bordé:ﬁﬁs
superior designado »or 554. In una realizacién prefé;;éa

del distribuidor 520, el borde 553 estd a una altura.ma- -
20 yor que le del borde 554; y el borde 554 estd a una altu-
ra mayor que la del borde 551, Las lumbreras de entradé>y\
de salida del distribuidor 520 estén designzdas por 557 ¥y ™\
R 558, respectivamente. Lz cavidad 541 y el conducto 542
e forman conjuntamente una entrada del tipo de sifén. _
25 A diferenciz de las realizaciones de distribui-
dor ilustradas en las Figuras 1 y 12, el distribuidor 520
ilustrado en la Figura 20 no emplea un defector integrel.
Por el contrario, el producto sélido 521 soluble en agus

estd preconfigurado para permitir que circule aire longi--

30 tudinalmenie desde un lado del distribuidor a través del

25021
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- producto sélido hasta el lado opuesto del distribuidor,

En una realizacién preferida, esto puede lograrse habili-
- !

un volumen de dosis de la solucibén de producto 562 sea

ox

tioja nliin. E? :

tando una pluralidad de segmentos realzados 590 que se ex
tienden longitudinalmente y que forman segnentos de valle
591 entre dichos segmentos realzados en superficies opues
tas del producto sélido soluble en aguz,., Asl, el airc es
libre de pasar desde un lado del producto sélidc 2l otro
8 lo largo de los segmentos de valle 591 situados entre

los segmentos realzados 590 en cada superficie de la tor-
ta.
% o
Haciendo referencia a la figura 21, cuando uwn*
distribuidor 520 aue contiene un producto sélido 521-gelu
ble en agua y wia solucién de producto acuosa 562 se Wiebo
ne, por ejemplo, en una cisterna de retrete (no mostppda)
sobre una ménsula u otro medio de montaje (no mostradbz

LTINS

de manera que el nivel de LLENA de agua 563 en la cister-

na del retrete sea 1o suficientemente alto como pars®ide-
nar la cavidad 541, el distribuidor responderd comozggaqg
presenta en las Figuras 22-27 durante un cicle de lavago

del retrete por descarga de agua a medida que el =2guc sale
drenada de la cisterna del retrete. Esta respuesta hace

que uwn volumen de dosis de agua sea transferido bajo va-
cio desde la cavidad 541 y el conducto de entrada 542 gl

depbésito 543 a través del conducto de entrada 542, y que 7

desplazado desde el depbsito 543 y salga del distribuidor
520 a través del tubo vertical de descarga 544 y la lunm-
brera de srlida 558. A medida que se rellena la cisterna
del retrete, €l agua sube en e€i tubo vertical de descarga

544 y desplaza aire desde el mismo, cuyo aire sale del
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_distribuidor a través del depbsito 543, el conducto de en

:l‘lo'j- nom. 28

trada 542 y ,1a cavidad 541 hasta que la cavidad 541 se
"llena = través de su lumbrers de entréda 557 con agua de
la cisterna del retrete. El aire que queda en el distri-
buidor en ese momento forma wna esclusa de aire en el es~
pacio de cabeza 560 por encima del depbsito 543, el tubo
vertical de descarge 544 y el conducto de entrada 542, que}
hace que el producto 521 y la solucién de producto 562
dispuestos en el depdsito 543 queden aislzdos del agua de
la clsterna del retrete dispuesta en el conducto de entra
da 542 y en el tubo vertical de descarga 544. 55 *

Haciendo referencia de nuevo a2 la Figurs 20,
L ]

los segmentos de valle 591 situsdos entre los seguentos
realzados 590 en les superficies del producto sélido ;ék
definen una serie de pasajes de ventilacién horizontéyu

que permiten gue pase aire por el oroducto s6lido = hETT~
da que sube el zguz en el tubo vertical de descarga éﬁE:
mientras la cisterna del retrete esté rellendndose ol :

agua, COomo se ha descrito anteriormente,

Los criterios de diseiio funcional estudiados
con detalle con respecto al dimensionamisnto de las diver
gas porciones de la realizaeidén del distribuidor ilustra-
da en la Figura 1, unas con relacidén a otras, tienen igual
mente aplicaeidén general a un distribuidor 520 del tipo.
ilustrado en la Figura 20, ,

Con objeto de que el distribuidor 520 resulte
funcional, el depésito 543 se llena inicialmente con agua
para former la solucidn 562, Figura él, teniendo su super
ficie superior 571 dispueste eproximadsmente al nivel del

borde superior 554 del segmento de pared 534. Al igual que
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L. con las realizaciones ilustradas en las Figuras 1 y 12,
est0 puede hzcerse sumergiendo el distribuidor varias ve-

' ces en una masa de agua o0 montando el distribuidor en una

cisterna de retrete y lavando el retrete varias veces por
5 descarga de agua. Cada una de tales inmersiones o lavados
por descarga de agua hard que un volumen de dosis de agua
sea entregado al dep6sito 543 desde la cavidad 541. Esla
agua hard gque una porcidén del producto 521 se disuelva y

forme asi la solucibén de producto zcuosa 562. Deberd apre

10 clarse que a causa de que el depdbsito 543 estf situado en
la parte inferior del producto s6lido 521 soluble erg'aéﬁa,
este producto sélido, a medida que va siendo consumiddq,

se sedimentard por gravedad en el depbsito. Debido asque
el volumen del depdsito ocupado por el oproducto sélide

*® 0

. 15 521 permanece sustancialmente constente durante toda Su

! vida Gtil & consecuencia de la accién de sedimentacféﬁ;hg
: tes mencionada y también debide a que 1la diSolucién'%éi:
producto sélijo 521 soluble en agus cesard durante pexfo-
dos de reposo prolongados, ya que la solucién 562 queda
20 saturada, la concentracién o potenciz de la solucidn 562
contenida en el depbsito 543 permeneceri esencialmente
constente durante toda la vida Util del distribuidor, es

decir, hasta que esté sustencislmente consumido el ovrodug

- to sélido 521 soluble en agzua.
Te T 25 Después de ser puesto en funcionamiento, el dis
L tribuidor 520 estaré en el estado mostrado en la Figura

21 durante perfodos de reposo mientras la cisterna del re
trete esté llena de agua 563. Lz superficie superwi.r 571
de la solucibn 562 estaréd ligeramente ror debajo del bor-

30 de superior 554 del segmento de pared 534 y tendrd un me-

25021
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|_nisco céncavo junto al borde 554, como se muestra. Asimis

;lo]n néim. 30 2

mo, el agua 563 de la cisterna del retrete estard dispues
ta en la cavidad 541, el conducto de entrada 542 y el tu-
bo vertical de descarge 544. El1 nivel del agua en el con~
ducto 542 serd aproxisadamente igual que en el tubo verti
cal 544, cuyo nivel estard rpor debajo del borde superior
554 del segmento de pared 534. Esto es asi porque los bor
des 551, 588 y 589, que en unién del segmento de pared
531 definen la lumbrera de enirada 557 de la cavidad de
medicién 541, estdn a una altura menor que la del torde
554, tal como se ha indicado anteriormente. Por consiéﬁ%ép
te, cuando el nivel del agua sube alrededor del distribui
dor 520 durante la operacién de rellenar la cisterna,.gi:
agua inundaré la cavidad 541 a través de la lumbrera dé:“
entrada 557 antes de que el nivel del agua en el tubo Qgé
tical 544 alcence el borde 554. Esto hace que auede ailie*
aprisionado en el espacio de cabeza 560 del distribuidoy
y proporciona una esclusa de aire que aisla el producﬁ@:}
521 y la solucién de -roducto 562 respecto del ague contg
nida en el coﬁducto de entrada 542 y en el tubo vertié;i.
de descarga 544.

Cuando se lava el retrete por descarga de agua.
y retrocede el nivel del zgua 563, la sﬁperficie superior
575 del sgua pasa primero por los bordes 551, 588 y 589
de la cavidad de medicién 541 y abandona con ello la cavi
dad 541 LLEWA, como gse muestra en la Figura 22. A medida
gue el nivel del agua 563 contintde retrocédiendo, la su-
perficie superior 575 de la misma pasa vor el nivel del
azua dispucsta en el tubo vertical de descarga 544, Figu-

ra 23, y hace que se desarrolle un vacio en el espacio de
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. cabeza 560. Este vacio permite que el aire ambiente conte

;loju ll(l;ﬂ 31

nido en la cisterna del retrete desplace agua desde la ca
vidad 541 al conducto de entrads 542. Esta agua rebosa en
tonces por el borde superior 553 del segmenio de pared 533,
Figura 24, y comlenza a mezclarse con la porcién de solu-
cién 562 que estd dispuesta junto sl segmento de pared
533, Esto hace que la superficie superior 571 Je la solu-
cién 562 ascienda en el depbsito 543 y presente un meniss
co algo convexo junto al borde 554, como se mucstra en la
Figura 24. ¥n el morento en que el nivel del agus en la
cavidad 541 alcanza la altura del borde inferior 5525'&.5.
segmento de pared 531, Figurz 25, una columna de 2gug Jes-~
t4 dispuesta en el tubo vertical ce descarga 544, cuyé_gg
lumna se extiende hacia arriba en una zlturzs "= desa;.ia
alture de la superficie superior 57% del agua 563 en.%;-
troceso. Entonces entra zire en el depbsito 2 través el
conducto de entrada 542 y este aire invalida el vacf%f;kig
tente en el espacio de cabeza 560. Esto precipita eI::ciés-
plome de la columna dé agua de altura "E" en el tubo ver-
tical de descarga 544, cuyo desplome 2 su vez precipita
wna irrupcién de aire a trevés del conducto de entrada
542 en la porcién del espacio de cabeza 560 dispuesta 2
lza derechz (como se muestra en la Figura 25). & diferen-
cia de las realizaciones de disiribuidor de las Figuras 1
Y 12, esta irrurcién de zire se propags a través de la
longitud de producto sélido 521 soluble en a2gua a lo lar-
go de los segmentos de valle 591 existentes en su superfi
cie, y al hacer esto, el aire barre ura onda de solucién
562 procedente del depdsito 543 a medida que se desplaza

hacia el tubo vertical de descarga 544. Como resultado, un
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volumen de dosis de solucién 562 es barrido a través de

1as superficies méds inferiores del producto sélido 521 y
es sacado del depébsito 543, como se indica por les fleches
en la Figura 26. la accién inducida en el depdsito 543 porx
el movimiento del aire da como resultado al menos un gra-
do de mezclado del agua que ha acabado de entrar en el de
pbsito con la poreién de solucidén 562 que permanece enton
ces en el depbsito. Ademéds, la accién de lavado del liqui
do que se mueve a través del producto sbélido 521 soluble

en agua induce una disolucién adicional del producto. La

Figura 27 muestra el distribuidor 52C después de que g8, %

ha completzdo el ciclo de distribucién y antes de la subi

da del agua 563. Después de gque el distribuidor ha quq@éz
do sumergido 2l rellenar la cisterna, se recobra el es%gs
do mostrado en la Figura 21 y ese estado se mantendrd -
nientras el retrete se encuentre en un estado de reposoy
es decir, hastza gque retroceda el nivel del agua 563 cﬁaﬁ?

do se lsve otra vez el retrete nor descarga de zgua., * %'

- o
oo

Al igual que con los distribuidores ilustrados,
en las Piguras 1 y 12, el volumen de dosis del distriéﬁii
dor 520 es esencialmente la suma de 1lo0s voldmenes parcia-
les de lz cavidad 541 y el conducto de eﬁtrada 542 dis-
puestos entre la altura de los bordes 551, 588 y 589 de
la lumbrerz de entrada 557 y del borde 552 del segmento dw
pared 531. Obsérvese la Figura 22, que muestra el distri-
buidor con un volumen de dosis de agua dis?uesto en la ca
vidad 541 y el conducto 542, y la Pigura 27, que muestra
el distribuidor después de que un volumen de dosis de
cagua ha sido trasnsferido al depbdsito 543 desde la cavidad

541 ¥y el conducto 542 de la manera descrita en esta memo-
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Como se apreciaré por los versados en la téeni-
ca, un distribuidor de1~tipo ilustrado en general en la
Figura 20 puede construirse utilizendo las mismas propor-
5 ciones generales descritas en relacién con las realizacio
nes de las Figuras 1 y 12, empleando materisles y métodos
. de fabricacibn similares. Ademds, se apreciard que la con
. figuracidén interna del tubo vertical de descarga, la cavi
dad de medicidn, el conducto de entrada y las lumbreras
10 de entrada y de sa2lida puede reorganizarse segin se desee,
sin altersr el funcionamiento del distribuidor, es deé&g?
la lumbrcra de entrada y/o la lumbrera de salida podrigh
colocarse con igual facilided en la pared frontzal, 1a3p%~

red dorsal ¢ la pared latersl del distribuidor. .

. 15 , Debido & que un distribuidor del tipo ilustrado
en la TFigure 20 permite que el agua de la cisterna deI"fé
trete que entra desde la cavidad de medicién circule &dﬁ:
efecto de lavado a través de la parte inferior del pré@@ﬁ

to s6lido soluble en agus en vez de hacerlo a través de,

20 la varte superior del producto, como es el caso con las

realizaciones de las Piguras 1 y 12, el distribuidor del
Gltimo modelo ofrece una distribucidén més uniforme de pro
ductos quinicos que tiendan a formar soluciones espesas
y/o densas. Ademés, debido a que el depbsito 543 para la
25 solucién 562 es de profundidad constante, la erosién del
. - | produvcto sélido 521 no diluye la concentrzcién de la.solg
cién quimica distribuida con cada lavado por descafga de
agua a lo lzrgo de la vida del distribuidor. ¥1 wnroducto
s6lido 521 soluble en agua se sedimente 2 medida que la

30

porcién inferior se convierte en solucibén de producto 562

25021
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ciarse cuando se desecha el distribuidor.

| _que repone el contenido del depbsito de solucibn 543. Asi-
mismo, debido a que el agua entrante circula barriendo to-
da la anchura del produéEO s6lido 521, resulta una erosién
mds uniforme del producto. A diferencia de las realizacio-|
nes de las Figuras 1 y 12, dado que el producto sélido 521
se sedinenta en el depésito 543 =2 medida que se va consu~-
miendo, no se requiere agua adicional para reponer un hué—
co al irse consumiendo el producto sélido. Por consiguien-

te, hay menos agua retenida en el distribuidor que deba va

Ill;ju :n;\m.‘. 34
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‘en respuesta a que el nivel de una masa de dicho 1{qhidd
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REIVIKDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo
delo de Utilidad en Espaiia, por VEINTE afios, son los que
se recogen en las reivindicagiones siguientes:

12,- Un dispositivo distribuidor dosificador pe
sivo previsto en particular para suministrar aditives a
cisternas de retretes, cuyo distribuidor comprende uéf-g:a-
pésito interno para contener una cantidad de una solugiién
y medios Ppara hacer gque un volumen de dosis predeterm{bgdo
de un liquido sea conducido a dicho depdsito de‘modo'aéé
un volumen de dosis de dicha solucidn sea desplazado.&;
dicho depésito y obligado & salir de dicho distribuidés”

es hecho descender desde una primera alturz a uwna sééﬁﬁﬁa

éltura. el

22.~ Un cdispositivo de acuerdo con la reivindicg
cién 18, en el cual dichos medios comprenden una cavidad
de medicibn del volumen de dosis, un conducto de entrada
y un tubo vertical de descarga, teniendo dicho conducto
de entrada un extremo superior en comunicacién @e fluido
con los tramos superiores interiorss de dicho depdsito ¥
un extremo inferior en comunicacién de fluido con 12 por-
cibn inferior de dicha cavidad de medicién, teniendo dicho
tubo vertical un extremo suverior en comunicacién de flui
do con los tramos superiores interiores de dicho depésito

y un extremo inferior abierto, estando dicho depésito en
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L. comunicacién de fluido exclusivamente con dicho conducto

de entrada y diel'o0 tubo verticsl, estando destinado dicho
depbésito a contener una cantidzd de un producto en estado
86lido que se puede disolver en dicho liguido y estando
adapt:do para ser inundado hasta una profundidad predeter
minada con dicho liquido a2 fin de formar dicha solucidn
en dicho depbésito disolviendo algo de dicho producto, com
prendiendo ademds dicho distribuidor medios destinados a
ser dispuestos en dicha masa de liguido de modo que dicha
cavidad se llene con un volumen de dosis de dicho liquido
cuando el nivel de dicha masa de 1iquido es hecho suiiq}
hasta dicha primera altura y de modo que dicho volumen, de
dosis de dicho liquido sea transferido bajo vaclo a #?é;
vés de dicho conducto de entrada = dicho depbsito y éicﬁo
volumen de dosis de dicha solucién sea desplazado de Ei-
cho depésito a dicho tubo verticsl y desde alli sea des—
plazado desde dlcho distribuidor cuando el niveal de dacha

nasa de 1liquido es hecho descender hastaz dicha segunii2.al
tura.

[
Sqawme,

38.,- Un dispositivo de czcuerdo con la reivindi-
cacibn 28, en el cual estéd previste una lumbrera de entra
da a través de cuya lumbrera de entrada se llena dicha ca
vidad, estando dispuest: dicha lumbrera de entrada a una
altura lo suficientemente baja con respecto al extremo su
perior de dicho tubo vertical como para que, cuando el ni
vel de dicha masa de liquido est& subiesndo haciz dicha
prizera aliura, dicha cavidad sea lleneda antes de que el
nivel de dicha masse de zgusa 2leince la altura del extremo

suverior de dicho tubo vertical,.

428,~- Un dispositivo de zcuerdo con la reivindi-
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cacién 228 o la reivindicacién 32, en el cual el extremo
superior de dicho conducto de entrada esti a una altura
mayor que la del extremd'superior de dicho tubo vertical.
8.~ Un dispositivo de acuerdo con una cualguie
ra de las reivindicaciones 22 a 42, en el cual el extremo
superior de dicho conducto de entrada estd lateralmente
espacizdo del extremo superior de dicho tubo vertical, y
dicho distribuidor comprende zdemés medios para aspirar
una afluencia de sire 2 través de los tramos superiores
de dicho depdsito inmediatamente después de haberse com-
pletado diche transferencia tajo vacio, y medios para;QQQ
viar dichs afluencis de aire en medida suficiente para :“
precipitar el mezclado de dicko volumen de dosis de 1#@&1
do con dicha solucibén dispuesta entonces en dicho dep@eis
t0, ¥y para agitar dichz solucibn en grado suficiente péra
inducir una disolucién zdicional de dicho producto en eg-

tado .sélido.

- L0
e

2¢,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivi.n; -
cacifén 52, ew el cuel dichos medios pare desviar compf@ﬁ;;
den un deflector dispuesto entre el extremo superior'ﬁé:'
dicho conducto de erntrada ¥rel extremo superior de dicho
tubo verticsl. |

78.,- Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-

‘cacibn 59, en el cual dichos medios para desviar compren-

den dicha czvided de medicién del volumen de Josis dispues
ta entre el extremo superior de dicho conducto de entrada
y el extremo superior de dicho tubo vertical.

8,~ Un dispositivo distribuidor dosificador pa
8ivo previsto en particuler para suministrer aditivos a

cisternes de retrctes.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafien y
"eon los fines que se han especificado.
Esta memcria consta de treinta y ocho hojas ege
critas a méquina por una sola cara.
Madrid, U2M&iso]
P.A.
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