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El presente invento pertenece en general a la ha
bilitación de aditivos para depósitos o cisternas, por
ejemplo desinfectantes* Más específicamente, el presente
invento habilita un distribuidor enteramente pasivo (sin
partes móviles) en el que un producto de tipo sólido se á ±

solverá gradualmente para formar una solución y desde cuyo
distribuidor será entregada por incrementos dicha solución,
entregándose un volumen de dosis de solución cada vez que
el agua contenida en la cisterna de un retrete retroceda
desde alrededor del distribuidor. Ciertas realizaciones

•** ®del distribuidor del presente invento proporcionan tambióta.
•

medios para introducir agua de reposición en el distribui­
dor, medios para proporcionar agitación por aire para .nusa- 
clar el agua de reposición con la solución de producto Mis
puesta en el distribuidor, y un aislamiento por esclusa de

' ■  - ■  •

aire del producto y de la solución de producto con regp^c-
I

20

30

to al agua circundante de la cisterna del retrete duralfté
*****periodos de reposo. Se proporcionan también realizaciones 

con varios distribuidores de producto que, debido a quesea 
da una proporciona aislamiento del producto y de la solu­
ción de producto durante períodos de reposo, pueden distri 
buir conjuntamente soluciones de dos o más productos que 
no deberán mezclarse antes de su uso previsto.

Antecedentes del invento 
En patentes de la técnica anterior se describen 

distribuidores dosificadores pasivos de diversas configura 
ciones geométricas. Por ejemplo, la patente norteamericana 
número .->0.161, que fue concedida a J. Williams y otros el 
22 de mayo de 1900, y la patente norteamericana número 
1.175.032, que fue concedida a E. R. Williams el 14 de max
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zo de 1916, describen distribuidores pasivos que son inun­
dados alternativamente y luego son sifonados hasta un ni­
vel predeterminado. Asimismo, la patente norteamericana nú 
mero 3.772:.715, que fue concedida a L. V. Nigro el 20 de 
Noviembre de 1973, y la patente norteamericana número 
3.781*926, que fue concedida a J. Levey el 1 de Enero de 
1974» y la patente norteamericana número 3.943*582, que 
fue concedida a J. Daeninckx y otros el 16 de Marzo de 
1976, describen distribuidores pasivos que son alternativa 
mente inundados y luego drenados por gravedad. Ademásf| la 
patente norteamericana número 3*407*412, que fue concedida 
a C. T. Spear el 29 de Octubre de 1968, y -la patente noy-be 
americana número 3*444.566, que fue concedida a C. T.\.£íp.éar 
el 20 de Mayo de 1969, describen distribuidores que, aun­
que no tienen partes móviles, han de conectarse a un sumi­
nistro de agua a presión, tal como el tubo de relleno, djel 
sifón en una cisterna de retrete, y en les que la dire’c- 
ción de flujo alterna en pasajes de laberinto. Sin eníbargo, 
ninguno de los descubrimientos de la técnica anterior des­
cribe un distribuidor dosificador pasivo para el fin des­
crito, que haya resuelto todos los problemas asociados con 
tal distribución de la manera o en el grado proporcionado 
por el presente invento; en particular, los problemas de 
proporcionar un mezclado de agua de reposición con solu­
ción de producto y de proporcionar aislamiento del produc­
to y de la solución de producto respecto del agua circun­
dante durante períodos de reposo.

Resumen del invento
De acuerdo con un aspecto del invento, se habili 

ta un distribuidor que comprende un depósito interno para

i
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.contener una cantidad de un producto sólido y una solución 
de producto, y medios para hacer que un volumen de dosis 
•predeterminado de un liquido sea conducido al interior del 
depósito de modo que un volumen de dosis de la solución 
sea desplazado del depósito y obligado a salir del distri­
buidor en respuesta a que el nivel de una masa del liquido 
sea hecho descender desde una primera altura a una segunda 
altura, ün distribuidor de esta clase puede cor.iprender una 
cavidad medidora del volumen de dosis, un depósito, un con 
ducto de entrada y un tubo vertical de descarga, los cuales 
están asociados de modo que el conducto de entrada interoó-
necta la cavidad con los tramos sviperiores del depósito,- y

»
el tubo vertical se extiende hacia abajo desde los triapBQ® 
superiores del depósito y tiene un extremo inferior abier­
to. Este distribuidor puede comprender además un deflector

* * r > -

interno que está configurado y dispuesto entre el extremo
.  *

superior del conducto de entrada y el extremo superior del 
tubo vertical de descarga de modo que induce un mezclado 
por aire de agua de reposición con solución dispuesta eñ 
el depósito y favorece de este modo una disolución adicio­
nal del producto sólido dispuesto en el depósito.

En todavía otro aspecto del presente invento, un 
distribuidor que emplea una cavidad medidora del volumen 
de dosis y un depósito de solución de producto de volumen 
sustancialmente igual está configurado de modo que el pro­
ducto sólido puede aislarse por completo no solo del líqui 
do de la cisterna del retrete, sino también de la solución 
de producto durante períodos de reposo. En la última reali 
zación, el producto sólido se disuelve en el líquido de la 
cisterna ael retrete para formar una solución de producto
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jcuando el liquido de la cisterna del retrete es transferi­
do “bajo vacio desde la cavidad medidora del volumen de do­
sis al depósito de solución de producto al ser el retrete 
limpiado por descarga de agua, estando dicha cavidad medi­
dora del volumen de dosis como dicho depósito de solución 
de producto a una altura menor que la de dicho producto só­
lido.

Breve descripción de los dibujos 
Aunque la memoria concluye con reivindicaciones 

que señalan en particular y reivindican claramente el pre­
sente invento, se cree que el presente invento se coapi^rs-

• •••
derá mejor por la descripción siguiente en unión de los .di
bujos que se acompañan, en los ques

la Figura 1 es una vista en perspectiva parciár
mente arrancada de un distribuidor dosificador pasivo que
constituye una realización del presente invento;

las Figuras 2-8 son vistas en sección secueáotfa-
les simplificadas que muestran una porción de un cicló*dpi•
distribuidor mostrado en la Figura 1 y cuyas vistas se han

..........tomado a lo largo de la línea de sección 2-2 de la Figura
1?'

la Figura 9 es una vista en sección fragmentaria 
de una realización alternativa del presente invento;

la Figura 10 es una vista en perspectiva parcial 
mente arrancada de una realización de distribuidor doble 
del presente invento;

la Figura 11 es una vista en perspectiva parcial 
mente arrancada de otra realización de distribución doble 
del presente invento;

la Figura 12 es una vista en perspectiva parcial
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jpente arrancada de otra realización de un distribuidor do- 
sificador pasivo del presente invento;

las Figuras 13-19 son vistas en sección secuen-
i

ciales simplificadas que muestran una porción del ciclo 
del distribuidor mostrado en la Figura 12 y cuyas vistas 
se han tomado a lo largo de la linea de sección 13-13 de 
la Figura 12;

la Figura 20 es una vista en perspectiva parcial 
mente arrancada de una realización alternativa de un dis­
tribuidor dosificador pasivo del presente invento; y

las Figuras 21-27 son vistas en sección secuen-.• • •
ciales simplificadas que muestran una porción de un ciclp

• • •
del distribuidor mostrado en la Figura 20 y cuyas vistas*■ •
se han tomado a lo largo de la linea de sección 21-21 def *•

•
la Figura 20. ' *•

Descripción de las realizaciones preferidas ...
Haciendo referencia ahora a las Figuras, en 3-̂ s.

que las características idénticas so designan de formg*...
* *» *

idéntica, la Figura 1 muestra un distribuidor 20 que incor
•

pora el presente invento y que contiene un producto sóXído 
21 soluble en agua. El distribuidor 20 comprende una pared 
frontal 22, una pared dorsal 23, dos paredes laterales 25 
y 26, una pared superior 28, una pared inferior 29 (no mos 
trada en la Figura 1, pero representada en las Figuras 2 a 
8 inclusive), unos tabiques interiores 31 a 34 y un deflec 
tor 36. las paredes y los tabiques son rígidos y definen 
una cavidad 41 de medición del volumen de dosis, un conduc 
to de entrada 42, un depósito 43 y un tubo vertical de des 
carga 44. La pared laxeral 25 tiene su borde superior 
designado con 51, el tabique 31 tiene su borde inferior
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jiesignado con 52, el tabique 33 tiene su borde superior de 
signado con 53» la pared 34 tiene su borde superior desig­
nado con 54, y el deflector 36 tiene su borde inferior de­
signado con 55. El deflector 36 tiene también un borde 
frontal biselado 56. En el distribuidor 20 de la realiza­
ción preferida, el borde 53 está a una altura mayor que la 
del borde 54; el borde 54 está a una altura mayor que la 
del borde 51; y el borde 51 está más bajo que el borde 54. 
Las lumbreras de entrada y de salida del distribuidor 20 
están designadas con 57 y 58, respectivamente. La cavidad
41 y el conducto 42 forman conjuntamente una entrada del •. . •
tipo de sifón. * **

• «  •

En pocas palabras, haciendo referencia a la Fi.gu• •
ra 2, cuando un distribuidor 20 que contiene un productor *.*

•
sólido 21 y una solución de producto acuosa 62 se dispcftjc,
por ejemplo, en una cisterna de retrete (no mostrada)
bre una ménsula u otro medio de montaje (no mostrado) £e*.

••••
modo que el nivel de LLENA de agua 63 en la cisterna (JeJ,.

• *• •*retrete esté suficientemente alto como para llenar la cavi
•

dad 41, el distribuidor responderá como se muestra en*l*áá 
Figuras 2 a 8 durante un ciclo de lavado por descarga del 
retrete a medida que el agua sale drenada de la cisterna 
del retrete. Esta respuesta hace que un volumen de dosis 
de agua sea transferido bajo vacío desde la cavidad 41 y 
el conducto de entrada 4.2 al depósito 43 a través del con­
ducto de entrada 42, y que un volumen de.dosis de solución 
de producto 62 sea desplazado del depósito 43 y salga del 
distribuidor 20 a través del tubo vertical de descarga 44 

y la lumbrera de salida 58. A medida que se rellena la cis 
terna del retrete, el agua sube en el tubo vertical de des

N
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jcarga 44 y desplaza aire del mismo, cuyo aire sale del dis 
tribuidor a través del depósito 43, el conducto de entrada 
42 y la cavidad 41 hasta que la cavidad 41 se llena a tra­
vés de su lumbrera de entrada 57 con agua de la cisterna 
del retrete. El aire que queda en el distribuidor en ese 
momento forma una esclusa de aire en el espacio de cabeza 
60 del depósito, que hace que el producto 21 y la solución 
de producto 62 dispuestos en el depósito 43 queden aisla­
dos del agua de la cisterna del retrete dispuesta en el 
conducto de entrada 42 y en el tubo vertical de descarga 
44.

Haciendo referencia de nuevo a la Figura 1, el• • •
deflector 36 tiene su borde frontal 56 biselado de modp*

* • •
que queda espacio de la pared frontal 22 y define así ’Un*

•

pasaje de ventilación entre el borde 56 y la porción a p a ­
centé de la pared frontal 22. Este pasaje de ventilación*.
permite que pase aire por el def lector 36 cuando sube“.«fl.

• • • •

agua en el tubo vertical de descarga 44 mientras se as4íá
**•••*

rellenando de agua la cisterna del retrete, tal como se ha 
descrito anteriormente; sin embargo, el pasaje de ventila­
ción es lo suficientemente pequeño como para que una 
afluencia de aire a través del espacio de cabeza 60 del de 
pósito 43 sea desviada al menos en parte hacia abajo por 
el deflector 36, tal como se describe completamente más 
adelante.

El distribuidor 20 está provisto preferiblemente 
de una cantidad de producto seco 21 de tipo sólido di3pues 
to en él, como se muestra en la Figura 1, y puede compren­
der medios (no mostrados) para ser asegurado en una cister 
na de retrete a una altura tal que, cuando la cisterna del
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retrete esté LLENA, la cavidad 41 esté llena de agua de la 
cisterna del retrete. Además, el tubo vertical de descarga 
.44 es de longitud y volumen suficientes para que un deseen 
so del nivel del agua que circunda al distribuidor produz­
ca un grado de vacio suficiente en el espacio de cabeza 60 
del distribuidor a fin de que un volumen de dosis predeter 
minado del agua dispuesta en la cavidad 41 sea transferido 
bajo vacio al depósito 43 a través del conducto de entrada 
42 antes de que se descubra la lumbrera de descarga 58. 
Aunque en las Figuras se muestra una masa sólida de produc
to 21, no se pretende limitar por ello el presente inveai-B

• • •
to. Como se comprenderá por la descripción contenida eií €&m

ta memoria, puede utilizarse también realizaciones del &ij§
• •

tribuidor del presente invento para distribuir un volumen.;
de dosis de solución de producto liquido premezclado cosí.

•

cada ciclo de lavado por descarga de agua del retrete. En.
• • • • •

tales realizaciones, se elimina la torta sólida de produc-• • •# • •to soluble en agua y la cámara de producto y el depósito*
» • •

de solución se llenan con una solución de producto liqttfda 
premezclada o con un polvo soluble en agua que se disúeítve 
para formar un producto liquido al ser sumergido el distrjL 
buidor en la cisterna del retrete.

Se ha fabricado una realización ilustrativa a mo 
do de ejemplo del distribuidor 20 a partir de Plexiglás ri 
gido de 1,6 mm de grueso (Plexiglás es marca registrada de 
Rohm & Haas Company) o a partir de un material semejante. 
Esta realización ilustrativa a modo de ejemplo tiene una 
altura de aproximadamente 90 mm, una anchura de aproximada 
mente 85 mm y un espesor de aproximadamente 20 mm; sus bor 
des 51 a 55 están espaciados de la pared exterior 28 en
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aproximadamente 8 mm, 4-0 mm, 3 mía, 6 mía y 12 mía, respecti­
vamente; la cavidad 41 tiene un volumen de dosÍ3 de aprox^ 
Diadamente 6,5 ce; el conducto de entrada 42 tiene una sec­
ción transversal de aproximadamente 2 mm por 20 mm; y el 
tubo vertioal de descarga 44 tiene una sección transversal 
de aproximadamente 16 mm por 20 mm. Asimismo, el deflector 
36 de la realización ilustrativa a modo de ejemplo está 
dispuesto aproximadamente a mitad de camino entre los tabi 
ques 32 y 34- Como se muestra en las Figuras, el extremo 
superior del conducto de entrada 42 (cuyo extremo superior
está definido como borde 53 del tabique 33) se extienda*. ••

• •••

hasta una altura en los tramos superiores del depósito 43 
que es mayor que la del extremo superior del tubo vertical 
de descarga 44 (cuyo extremo superior está definido comóc ' 
borde 54 del tabique 34)- Aunque esta realización ilustra­
tiva a modo de ejemplo del distribuidor 20 se construyó• 
asegurando por medio de adhesivo secciones de Plexiglás•* 
unas a otras, pueden utilizarse para construir el distf'3>'
buidor 20 otros materiales relativamente rígidos que sea?.

• * • . .
sustancialmente inertes con respecto al producto previsto 
y a las soluciones acuosas del mismo. Además, el distribuí 
dor podría construirse o formarse a alta velocidad y coste 
relativamente bajo utilizando diversas técnicas de fabrica 
ción bien conocidas en la técnica. Por ejemplo, el distri­
buidor podría termoconformarse en vacío en dos secciones 
de un material tal como poli(cloruro de vinilo) con un es­
pesor inicial de aproximadamente 0,508 mm, el producto qul 
mico sólido 21 podría insertarse entre ellas y las dos sec 
ciones podríen asegurarse después una a otra, tal como 
por termosoldadura, adhesivos, etc., a lo largo de una 11-
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nea de contacto sustancialmente coincidente con la linea 
de sección 2-2 de la Figura 1.

El conducto de entrada 42 del distribuidor 20 
ilustrativo a modo de ejemplo descrito anteriormente tiene 
un volumen relativamente pequeño (aproximadamente 1,4 cc) 
y un área de sección transversal relativamente pequeña, de 
modo que quedará sustancialmente despojado de agua cuando 
el espacio de cabeza 60 sea comunicado con la atmósfera a 
través del conducto de entrada 42, tal como se describe 
más adelante* Sin embargo, el área de la sección transver­
sal del conducto de entrada 42 es lo suficientemente ¿Jaan-
de como para permitir que un volumen de dosis de agua sqa

• • •
transferido bajo vacio desde la cavidad 41 y el conducto• •
de entrada 42 al depósito 43 en menos del tiempo que tfrfefass 
curre cuando el nivel del agua 63 del retrete retrocedí* 
desde la altura del borde 51 (el borde inferior de la.lum­
brera de entrada 57) basta la altura de la lumbrera dfc.ttejs

••••
carga 58. Es decir, si el área de la sección transversal.• • •». • •del conducto de entrada 42 presentara una restricción dema

•  ̂  ̂0
siado grande al flujo, resultarían transferencias incomple 
tas del volumen de dosis. Asimismo, el pequeño volumen del 
conducto de entrada 42 permite que el espacio de cabeza 60 
sea comunicado con la atmósfera a su través durante la ope 
ración de rellenar la cisterna del retrete, evitando sus­
tancialmente un sifón de agua profundo en las porciones in 
feriores de la cavidad 41 y del conducto de entrada 42.

Con el fin de que el distribuidor 20 resulte fun 
cional, el depósito 43 se llena inicialmente con agua para 
formar la soluci^'' 62, Figura 2, teniendo su superficie su 
perior 71 dispuesta a aproximadamente el nivel del borde
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.superior 54 del tabique 34. Esto puede hacerse, por ejem­
plo, sumergiendo el distribuidor varias veces en una masa 
de agua o montando el distribuidor en una cisterna de re­
trete y lavando el retrete varias veces por descarga de 
agua. Cada una de estas inmersiones o lavados por descarga 
de agua hará que un volumen de dosis de agua sea entregado 
al depósito 43 desde la cavidad 41. Esta agua hará que se 
disuelva una porción de producto 21 y que ésta forme así 
la solución de producto acuosa 62. Como es bien conocido 
para los expertos en la técnica, la disolución cesará du­
rante períodos de reposo prolongados, ya que la soluciójí^*; 
62 quedará saturada. .

•
Después de ser puesto en funcionamiento, el ¿(.iŝ—

••**•.*tribuidor 20 estará en el estado mostrado en la Figura 2.
■  • •

durante períodos de reposo mientras la cisterna del retrae-
te está LLENA de agua 63. La superficie superior 71 de'l'á*
solución 62 estará ligeramente por debajo del borde sujté£-.*
rior 54 del tabique 34 y tendrá un menisco cóncavo jun^ójl
al borde 54, como se muestra. Asimismo, el agua 63 de la.•. • •.

cisterna del retrete estará dispuesta en la cavidad 41, ©1 
conducto de entrada 42 y el tubo vertical de descarga 44. 
El nivel de agua en el conducto 42 será aproximadamente 
igual que en el tubo vertical 44, cuyo nivel estará por de 
bajo del borde superior 54 del tabique 34. Esto es así de­
bido a que el borde 51 está a una altura más baja que el 
borde 54, tal como se ha indicado antes. Por consiguiente, 
cuando el nivel de agua suba alrededor del distribuidor 20 
durante la operación de rellenar la cisterna, el agua inun 
dará la cavidad 41 £ través de la entrada 57 antes de que 
el nivel de agua en el tubo vertical 44 alcance el borde
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54. Esto hace que quede aprisionado aire en el espacio de 
cabeza 60 del depósito y proporciona una esclusa de aire 
tjue aísla el producto 21 y la solución de producto 60 res­
pecto del agua contenida en el conducto de entrada 42 y en 
el tubo vertical de descarga 44.

Cuando se limpia el retrete por descarga de agua 
y retrocede el nivel de agua 63, la superfioie superior 75 
del agua pasa primero por el borde superior 51 de la pared 
lateral 25 y abandona con ello la cavidad 41 LLENA, como 
se muestra en la Figura 3» A medida que el nivel de agua 
63 continúa retrocediendo, la superficie superior 75 d̂ «J.a.
misma pasa por el nivel de agua dispuesto en el tubo vertí• • «
cal de descarga 44, Figura 4, y hace que se desarrolle pñ ̂

*• *vacío en el espacio de cabeza 60. Este vacio permite qué* ’••
el aire ambiente de la cisterna del retrete desplace aguá
desde la cavidad 41 al conducto de entrada 42. Esta agua.*.
rebosa entonces por el borde superior 53 del tabique 33/**••••
Figura 5, y baja por el tabique 33 y comienza a mezclare©• • •
con la porción de solución 62 que está dispuesta junto al 
tabique 33. Esto hace que la superficie superior 71 de la 
solución 62 ascienda en el depósito 43 y presente un meca­
nismo algo convexo junto al borde 54, como se muestra en 
las Figuras 5 y 6. En el momento en el que el nivel de agüe 
en la cavidad 41 alcanza la altura del borde inferior 52 
del tabique 31» Figura 6, una columna de agua está dispues 
ta en el tubo vertical de descarga 44, cuya columna se ex­
tiende hacia arriba en una distancia "C" desde la altura 
de la superficie superior 75 del agua 63 en retroceso. En­
tonces entra aire en el depósito a través del conducto de 
entrada 42 y este aire invalida el vacío en el espacio de
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cabeza 60. Esto precipita el desplome de la columna de 
agua de altura "C" en el tubo vertical de descarga 44» cu 
yo desplome precipita a su vez una irrupción de aire a 
través del conducto de entrada 42 en la porción del espa­
cio de cabeza 60 dispuesta a la izquierda (como se muestra 
en la Figura 7) del deflector 36. Esta irrupción de aire 
es desviada en parte hacia abajo debido a que el deflec­
tor 36 obstruye parcialmente el flujo directo a través 
del espacio de cabeza. Este aire desviado presiona hacia 
abajo a la solución 62 dispuesta a la izquierda del de- 
flector 36 y la solución 62 desplazada por ello, Figuré • {
7, hace que el nivel de la solución 62 dispuasta a la

•
recha del deflector 36 suba y circule a través del tab¿- •

••• \que 34 y baje por el tubo vertical de descarga. Así, \m. 
volumen de dosis de solución es expulsado virtualnente *

%
del depósito 43» tal como se indica por las flechas dé'lsi 
Figura 7. Esto induce una acción tempestuosa en el de]5éfe¿ 
to que da como resultado un mezclado del agua que ha ao£f 
bado de entrar en el depósito con la porción de solución 
62 que queda entonces en el depósito, y hace que la solu­
ción sea agitada lo suficiente para inducir una disolu­
ción adicional de producto 21. La figura 8 muestra el di¡s 
tribuidor 20 después de que se ha apaciguado la acción 
tempestuosa y antes de la subida del agua 63» Después de 
que el distribuidor ha quedado sumergido al rellenar la 
cisterna, se recupera el estado mostrado en la Figura 2 y 
este estado se mantendrá mientras el retrete se encuentre ¡ 

en un estado de reposo, es decir, hasta que el nivel de \ 

agua 63 retroceda al ser lavado de nuevo el retrete por 
descarga de agua.
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El volumen de dosis del distribuidor 20, a cuyo 
volumen de dosis se ha hecho referencia anteriormente, es 
esencialmente la suma de los volúmenes parciales de la ca 
vidad 41 y el conducto de entrada 42 dispuestos entre la 
altura de los bordes 51 y 52: con referencia a la Figura 
3, que muestra el distribuidor con un volumen de dosis de 
agua dispuesto en la cavidad 41 y el conducto 42, y a la 
Figura 8, que muestra el distribuidor después de que un 
volumen de dosis de agua ha sido transferido al depósito 
43 desde la cavidad 41 y el conducto 42 de la manera des­
crita en esta memoria* ?"• *!• ••

Haciendo referencia de nuevo a la Figura 7,
el deflector 36 no estuviera presente, el distribuidor.*en*

*.*n Itregaría simplemente un volumen de dosis de solución 62.
*  •  •

al ser ésta desplazada por el volumen de dosis entrante*
*

de agua de reposición procedente de la cavidad 41* Aún-*'
• ••

que este tipo de distribuidor proporcionaría un alto g r a f i o

de aislamiento del producto y de la solución de produt*-6ó#*
respecto del agua de la cisterna durante períodos de repo• •. «v
so, este tipo de distribuidor no proporcionaría el mismo 
grado de mezclado y agitación en el depósito 43 en compa­
ración con un distribuidor 20 que tenga un deflector 36 o 
el equivalente del mismo* Así, el deflector 36 comprende 
medios par? mezclar y agitar líquidos dispuestos en el des 
pósito 43 cuando una afluencia de aire entra en el espa­
cio de cabeza del depósito.

La Figura 9 es una vista en sección fragmenta­
ria de una realización alternativa de distribuidor 200, 
cuya vista muestra un diseño alternativo de deflector 236 
que tiene un borde inferior 255 y un agujero de ventila-
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ción 237 a través del mismo en posición subyacente a la 
pared superior 28. Salvo estas diferencias, el distribui­
dor 200 es idéntico al distribuidor 20. Asi, mientras se 
está llenando una cisterna de retrete en la que está dis­
puesto el distribuidor 200, será desplazado aire desde su 
tubo vertical de descarga y este aire pasará a través del 
agujero de ventilación 237 del deflector 236 y saldrá lúe 
go del distribuidor a través del conducto de entrada del 
distribuidor de la manera descrita anteriormente con res­
pecto al distribuidor 20. Además, el llenado inicial y el 
funcionamiento del distribuidor 200 son también idéntiócffcj
al funcionamiento del distribuidor 20, tal como se ha daá,

«

crito anteriormente, y, por tanto, no se repetirán. ‘ . ;
La Figura 10 es una vista en perspectiva par-»• • •

cialmente arrancada de un distribuidor doble 300 que in-
corpora el presente invento, cuyo distribuidor comoreñdé* ’
funcionalmente dos secciones de distribuidor 20a y 20bV»**

#• • * *
semejantes al distribuidor 20, Figura 1, dispuestas en.Té 
lación de frente con dorso. Tales distribuidores se a£aj>- 
tan particularmente bien para productos de varios compo­
nentes que necesiten estar aislados uno de otro antes de 
su uso. Cada sección de distribuidor de tal distribuidor 
doble o múltiple mantendrá un componente de producto en 
aislamiento respecto del agua de la cisterna del retrete 
y de los otros componentes de producto dispuestos en 
otras secciones independientes.

La Figura 11 es una vista en perspectiva par­
cialmente arrancada de una realización alternativa de dis 
tribuidor 400 de varias secciones que incorpora el presen 
te invento y en la que las varias secciones, como se mués
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_tra, son en número de dos, están designadas por 20c y 20d 
y están dispuestas en relación de lado a lado. Este dis­
tribuidor es equivalente funcionalmente al distribuidor 
300, Figura 10, Sin embargo, el distribuidor 400 es más 
delgado, pero más ancho que el distribuidor 300 y ajusta­
rá en algunas cisternas de retrete que no darán acomodo a 
un distribuidor 300. Asimismo, las secciones de distribuí 
dor 20c y 20d están provistos de dos lumbreras de entrad^ 
257 y dos lumbreras de salida 258 en la pared frontal uni 
taria 222 en vez de estarlo en las paredes laterales e in
ferior, tal como estaban disnuestas en el distribuidor J», «,

• *«•
20, Figura 1. Aunque el distribuidor 400 se muestia con .* • •
sus lumbreras de descarga espaciadas una de otra, resulta(

• i
rá evidente que la configuración geométrica de la sección*'•
de distribuidor 22c puede invertirse para proporcionar ’ ’ *
lumbreras de descarga adyacentes para fines tales cOIaoy.»‘,,-
por ejemplo, permitir un mejor mezclado de soluciones «le***
producto distribuidas conjuntamente. Asimismo, la descaxv**•••»
ga frontal permite que el distribuidor 4-00 sea colocado

• •...
simplemente sobre la pared inferior de cisternas de retrje 
te que drenan lo suficiente (es decir: hasta por debajo 
de los bordes superiores 259 de las lumbreras de descarga 
258) en vez de estar soportado en la cisterna por una mén 
sula o similar.

Haciendo referencia otra vez a las Figuras, en 
las que las características idénticas se designan de for­
ma idéntica, la Figura 12 muestra un distribuidor alterna 
tivo 120 que incorpora el presente invento y que contiene 
un producto sólido 121 soluble en agua. El distribuidor 
120 comprende una pared frontal 122, una pared dorsal 123»
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dos paredes laterales 125 y 126, una pared superior 128, 
una pared inferior 129, un tabique interior 134 y un de- 
flector 136. La realización de la Figura 12 difiere de la 
realización de la Figura 1 en que el deflector 136 está 
definido por tabiques rígidos 131, 13 3, 181, 182 y 156.
Las paredes laterales y los tabiques del distribuidor 120 
son relativamente rígidos y definen una cavidad 141 de me 
dición del volumen de dosis, un conducto de entrada 142, 
un depósi'o 143 de solución de producto y un tubo verti­
cal de descarga 144. Las lumbreras de entrada y de salida
del distribuidor 120 están designadas por 157 y 158, reja*-

• »•
pectivamente. El borde inferior de la lumbrera de entrada»• %
157 está designado por 151, el tabique 131 tiene su bonde,
inferior designado por 152, el tabique 133 tiene su borde*
superior designado por 153, el tabique 134 tiene su boráé
superior designado por 154, y el pasaje de ventilación*'«h -
tre la pared superior 128 del distribuidor 120 y el tafcf-;
que más superior 156 del deflector 136 está designado
137. En una realización preferida del distribuidor 120,

•»• • •
el borde 153 está a una altura mayor que la del borde 
154; el borde 154 está a una altura mayor que la del bor­
de 151; y el tabique l8l está a una altura menor que la 
del borde 154. La cavidad 14'- y el conducto 142 forman 
conjuntamente una entrada del tipo de sifón.

Haciendo referencia a la Figura 13, cuando un 
distribuidor 120 que contiene un producto sólido 121 y 
una solución acuosa de producto 162 se dispone, por ejem­
plo, en una cisterna de retrete (no mostrada) sobre una 
ménsula u otro medio de montaje (no mostrado) de modo que 
el nivel de LLENA de agua I63 en la cisterna del retrete



Hoja nAm 18

1

5

10

15

20

25

30

sea lo suficientemente alto como para llenar la cavidad
141, el distribuidor responderá como se muestra en las Fi
guras 13-19 durante un ciclo de lavado del retrete por
descarga de agua a medida que el agu' sale drenada de la
cisterna del retrete. Esta respuesta hace que un volumen
de dosis de agua sea transferido bajo vacío desde la caví
dad 141 y el conducto de entrada 142 al depósito 143 a
través del conducto de entrada 142, y que un volumen de
dosis de solución de producto 162 sea desplazado del depj5
sito 143 y salga del distribuidor 120 a través del tubo
vertical de descarga 144 y la lumbrera de salida 158.»^**
medida que se rellena la cisterna del retrete, el agua su
be en el tubo vertical de descarga 144 y desplaza aire .
desde el mismo, cuyo aire sale del distribuidor a travos"
del pasaje de ventilación 137, el conducto de entrada *142
y la cavidad 141 hasta que la cavidad 141 se llene a'trae-

♦ ,«vés de su lumbrera de entrada 157 con agua de la cist^pja
del retrete. El aire que queda en el distribuidor enaste• * * ‘
momento forma una esclusa de aire en el espacio de cabeza 
160 por encima del depósito 143» el deflector 136 y el tu 
bo vertical de descarga 144» que hace que el producto 121 
y la solución de producto 162 dispuestos en el depósito 
143 queden aislados respecto del agua de la cisterna del 
retrete, dispuesta en el conducto de entrada 142 y en el 
tubo vertical de descarga 144.

Haciendo referencia de nuevo a la Figura 12, el 
tabique más superior 156 del deflector 136 y la pared más 
superior 128 del distribuidor 120 definen un pasaje de ven 
tilación 137 que permite que pase aire por el deflector 
136 cuando el agua sube en el tubo vertical de descarga

i

25021



1

r
y

¡MKftSS!
l l o j n  n A m . 19

10

15

20

25

30

_144 mientras la cisterna del retrete se está rellenando 
de agua, como se ha descrito anteriormente. Sin embargo, 
el pasaje de ventilación 137 es lo suficientemente peque­
ño como para que una afluencia de aire a través de la lum 
brera de entrada 157, la cavidad de medición 141, el con­
ducto de entrada 142 y el espacio de cabeza 160 por enci­
ma de la porción de la derecha del depósito 143 (como se 
muestra en las Figuras 12-19) sea desviada al menos en 
parte hacia abajo por el deflector 136 de una manera simi 
lar a la descrita en relación con el deflector 36 de la 
realización del distribuidor 20 ilustrada en la Figurá*J^

Los criterios de diseño funcional estudiados ** <1 *
«t

con detalle con resoecto al dimensionamiento de las diver 
sas partes de la realización del distribuidor 20 ilustra- 
da en la Figura 1, unas con relación a otras, tienen asi­
mismo aplicación general, a un distribuidor 120 del típO"»

« »•ilustrado en la Figura 12. *••«*
Con objeto de que el distribuidor 120 resul^t- • • •

funcional, el depósito 143 se llena inicialmente con agua
»• c...

para formar la solución 162, Figura 13, teniendo su super 
ficie superior 171 dispuesta aproximadamente al nivel del 
borde superior 154 del tabique 134. Como con la realiza­
ción ilustrada en la Figura 1, esto puede hacerse sumer­
giendo el distribuidor varias veces en una masa de agua.o 
montando el distribuidor en una cisterna, de retrete y la­
vando el retrete varias veces por descarga de agua. Cada 
una de estas inmersiones o lavados por descarga de agua 
hará que un volumen de dosis de agua sea entregado al de- i 
pósito 143 desde la cavidad 141. Este agua hará que se di j  

suelva una parte del producto 121 y que se forme así la
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solución acuosa de producto 162. La disolución del producj 
to 121 cesará durante periodos de reposo prolongados, ya 
que la solución 162 quedará saturada.

Después de ser puesto en funcionamiento, el dls 
tribuidor 120 estará en el estado mostrado en la figura 
13 durante períodos de reposo mientras la cisterna del re 
trete está llena de agua I63. La superficie superior 171 
de la solución 162 estará ligeramente por debajo del bor­
de superior 154 del tabique 134 y tendrá un menisco cónca 
vo junto al borde 154, como se muestra. Asimismo, el agua 
I63 de la cisterna del retrete estará dispuesta en laj-qia-
vidad 1 4 1, el conducto de entrada 142 y el tubo vertical* mV  v

de descarga 144. El nivel de agua en el conducto 142 §er£ 
aproximadamente igual que en el tubo vertical 14 4, cuyo * 
nivel estará por debajo del borde superior 154 del t a n ­
que 134. Esto es asi porque el borde 151 de la lumbrera: • 
de entrada 157 está a una altura menor que la del bord§"«9 »l
154, tal como se ha indicado antes. Por consiguiente^-*** 
cuando el nivel de agua sube alrededor del distribuidor 
120 durante la operación de rellenar la cisterna, el agua 
inundará la cavidad 14 1 a través de la entrada 157 antes 
de que el nivel de agua en el tubo vertical 144 alcance 
el borde 154. Esto hace que quede aprisionado aire en el 
espacio de cabeza 160 por encima del depósito y del tubo 
vertical y proporciona una esclusa de aire que aísla el 
producto 12 1 y la solución de producto 162 respecto del 
agua contenida en el conducto de entrada 142 y en el tubo 
vertical de descarga 144.

Cuando se lava el retrete por descarga de agua 
y retrocede el nivel del agua 16 3, la superficie superior

I
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175 del agua pasa primero por el borde 151 de la lumbrera 
de entrada 157 y abandona así la cavidad 141 LLENA, como 
se muestra en la Figura 14. A medida que el nivel de agua 
163 continúa retrocediendo, la superficie superior 175 de 
la misma pasa por el nivel del agua dispuesta en el tubo 
vertical de descarga 144, Figura 15, y hace que se desa­
rrolle un vacío en el espacio de cabeza 160. Este vacío 
permite uae el aire ambiente contenido en la cisterna del 
retrete desplace agua desde la cavidad 141 al conducto de 
entrada 142. Esta agua rebosa entonces por el borde supe­
rior 153 del tabique 133, Figura 16, y comienza a mez^igjj
se con la porción de la solución 162 que está dispuesta^.

•

junto al tabique 133» Esto hace que la superficie supe»-, • 
rior 171 de la solución 162 ascienda en el depósito 143 y
presente un menisco algo convexo junto al borde 154, como 
se muestra en la Figura 16. En el momento en que el nivel 
del agua en la cavidad 141 alcanza la altura del bordé* *An. 
ferior 152 del tabique 131» Figura 17, una columna del.segjta 
se encuentra dispuesta en el tubo vertical de descarg,aB>* 
144, cuya columna se extiende hacia arriba en una distan­
cia WD" desde la altura de la superficie superior 175 del 
agua 163 que se encuentra en retroceso. El pasaje 137 está 
al menos parcialmente bloqueado en este punto del ciclo 
por liquido que intenta moverse hacia el lado de la izquieb 
da del distribuidor, y la solución de producto 162 está co 
menzando a rebosar por el borde 154. Entonces entra aire 
en el depósito 143 & través de la lumbrera de entrada 157» 
la cavidad de medición 141 y el conducto de entrada 142, 

y este aire invalida el vacío en el espacio de cabeza 160. 
Esto precipita el desplome de la columna de agua de altura
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_ " F  en el tubo vertical de descarga 144, cuyo desplome 
precipita a su vez una irrupción de aire a través del con 
dupto de entrada 142 en la porción del espacio de cabeza 
160 dispuesta a la derecha (como se muestra en la Figura 
18) del deflector 13 6. Esta irrupción de aire es desviada 
en parte hacia abajo debido a que el deflector 136 obstru 
ye parcialmente el flujo directo a través del espacio de 
cabeza. Además, el pequeño tamaño del pasaje 137, que es­
tá bloqueado al menos en parte por agua, Figura 1 8 , hace 
que el aire entrante por irrupción tome el camino de míni 
ma resistencia, es decir, hacia abajo entrando en el JlSí¿ 
sito de solución 143, expulsando así virtualmente un vcílu 
men de dosis de solución 162 fuera del depósito 143, £omf> 
se indica por medio de las flechas en la figura 18. Esto 
induce una acción tempestuosa en el depósito 143 que da

•

como resultado un mezclado del agua que ha acabado de en-• •*.• • wtraren el depósito con la porción de la solución 162 
permanece entonces en el depósito, y hace que la solución 
séa agitada lo suficiente para inducir una disolución.§yii 
cional de producto sólido 121. La Figura 19 muestra el 
distribuidor 120 después de que se ha apaciguado la ac­
ción tempestuosa y antes de la subida del agua 163» Des­
pués de que el distribuidor ha quedado sumergido al relie 
nar el depósito, se recobra el estado mostrado en la Figu 
ra 13 y este estado se mantendrá mientras el retrete se 
encuentre en un estado de reposo, es decir, hasta que el 
nivel del agua 163 retroceda cuando se lave otra vez el 
retrete por descarga de agua.

El volumen de dosis del distribuidor 120, a cu­
yo volumen de dosis se ha hecho referencia anteriormente,
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es esencialmente la suma de los volúmenes parciales de la 
cavidad 141 y el conducto de entrada 142 dispuestos entre 
la altura del borde 151 de la lumbrera de entrada 157 y 
el borde 152 del tabique 131. Obsérvese la Figura 14, que 
muestra el distribuidor con un volumen de dosis de agua 
dispuesto dentro de la cavidad 141 y cj. conducto 142, y 
la Figura 19, que muestra el distribuidor después de que 
un volumen de dosis de agua ha sido transferido al depó.sî  
to 143 desde la cavidad 141 y el conducto 142 de la mane­
ra descrita en esta memoria.

Como se ha señalado con respecto a la realiste?-».» 
ción ilustrada en la Figura 1, si el deflector 136 no es*- 
tuviera presente en la realización ilustrada en la Fi^Urd
12, el distribuidor entregaría simplemente un volumen de

•
dosis de la solución 162 al ser ésta desplazada por el vo

• • • • •
lumen de dosis entrante de agua de reposición procedente

• •
de la cavidad 141* Aun cuando tal distribuidor proporcío¿

•• • • •
naría un alto grado de aislamiento del producto y de ig*«* 
solución de producto respecto del agua de la cisterna..dVr 
rante períodos de reposo, no proporcionarla el mismo grado 
de mezclado y agitación en el depósito 143 en comparación 
con un distribuidor 120 que tenga un deflector 136 o el 
equivalente del mismo. Así, el deflector 136 comprende me 
dios para mezclar y agitar líquidos dispuestos en el depó 
sito 143 cuando una afluencia de aire entra en el espacio 
de cabeza 160 del depósito.

Una realización ilustrativa a modo de ejemplo 
del distribuidor 120 lia sido fabricada a partir de Plexi­
glás rígido de 1,6 mm de grueso (Plexiglás es marca regis 
trada de Rohm & Haas Company) o a partir de un material
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semejante* Esta realización ilustrativa a modo de ejemplo 
tiene una altara de aproximadamente 90 mm, una anchura de 
aproximadamente 90 mm y un espesor de aproximadamente 20 
mm; sus bordes 151-154 están espaciados de la pared supe­
rior 128 en aproximadamente 12 mm, 22 mm, 8 mm y 10 mm, 
respectivamente; el tabique 181 está espaciado aproximada 
mente 28 mm respecto de la pared superior 128; la cavidad 
141 tiene un volumen de dosis de aproximadamente 8 cm^, 
el conducto de entrada 142 tiene una sección transversal 
de aproximadamente 2 mm por aproximadamente 20 mm; y el

• %
tubo vertical de descarga 144 tiene mía sección transfrér-* 
sal de aproximadamente 16 mm por aproximadamente 20 mm*!. 
Asimismo, el deflector 136 de la realización ilustrativa! 
a modo de ejemplo representada en la Figura 12 está dis­
puesto aproximadamente a mitad de camino entre la pared

• • • • •
125 y el tabique 134 del distribuidor y mide aproximada-• •*,
mente 50 mm de anchura y 25 mm de altura. El pasaje 13*/-.-

,*•» •
tiene una sección transversal de aproximadamente 2 mn-.poí'
aproximadamente 20 mm, mientras que la lumbrera de en.t.2;?r
da 157 tiene una altura de aproximadamente 5 mm y una an-

»
chura de aproximadamente 40 mm. Como se muestra en las Fi 
guras 12- 1 9 , el extremo superior del conducto de entrada^ 
142 (cuyo extremo superior está definido como borde 153 
del tabique 133) se extiende hasta una altura en los tra­
mos superiores del depósito 143 que es mayor que la del 
extremo superior del tubo vertical de descarga 144 (cuyo 
extremo superior está definido como borde 154 del tabique

\
\

134). Aunque la realización ilustrativa a modo de ejemplo 
del distribuidor 120 se construyó asegurando por medio de 
adhesivo secciones de Plexiglás unas a otras, pueden uti-
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_lizarse para construir el distribuidor 120 otros materia­
les relativamente rígidos que sean sustancialmente iner­
tes con respecto al producto previsto y a las soluciones 
acuosas del mismo. Por ejemplo, un distribuidor que tenga 
los pasajes deseados podría termoconforinarse en vacio en 
dos secciones de un material tal como poli(cloruro de vi- 
nilo) con un espesor inicial de aproximadamente 0.508 min, 
el producto químico sólido 121 podría insertarse entre 
ellas y las dos secciones podrían asegurarse después una
a otra, tal como por termosoldadura, adhesivos, etc., a

•• •.lo largo de una línea de contacto sustancialmente coi$oqj*
dente con la línea de sección 13-13 de la Figura 12,

Un distribuidor 120 del tipo ilustrad) en gesfey^l
en la Figura 12 permite el uso de un producto sólido simé

•  •  ”

tricamente configurado 121, soluble en agua, aumenta lá
exposición superficial del producto sólido a la solución*

•
de producto 162 y mejora el flujo de agua entrante 163* *4e
la cisterna del retrete a través del producto sólido.I.Pgi--
do que la relación de anchura a profundidad del producto• • • • •

sólido 121 se incrementa con la disposición ilustrada en 
la Figura 12 cuando se compara con la composición ilustra 
da en la Figura 1, se mejora también la agitación de la 
solución de producto 162 por el agua entrante hasta los 
tramos inferiores de la cámara de producto químico del 
distribuidor, es decir, las porciones más bajas del depósi 
to 143.

En la Figura 20 se ilustra todavía otro distri­
buidor 520 que incorpora el presente invento y que contie 
ne un producto sólido 521 soluble en agua. El distribui­
dor 520 comprende una pared frontal 522, una pared dorsal

\
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>.523, una pared superior 528, segmentos de pared inferior 
529 y 532, y segmentos de pared lateral exterior 526, 586,
595, 534, 533, 582, 525, 585 y 531* El segmento de pared

\

lateral 534 en cooperación con el segmento de pared late­
ral 595 y las paredes frontal y dorsal 522 y 523, respec­
tivamente, definen un tubo vertical de descarga 544, Los 
segmentos de pared 533, 532, 582 y 531 en cooperación con 
la pared frontal 522 y la pared dorsal 523 definen una ca 
vidad 541 de medición del volumen de dosis y un conducto 
de entrada 542. El segmento de pared lateral 582 tiene su 
borde más alto designado por 551, mientras que los bordes 
más superiores correspondientes de la pared frontal 523 y 
la pared dorsal 523 están designados por 5S9 y 588, 
pectivamente. El segmento de pared lateral 531 tiene
borde más inferior designado por 552, el segmento de pa-

♦ • • • •

red lateral 533 tiene su borde más superior designado por
* * •

533 y el segmento de pared lateral 534 tiene su bordé-síás 
superior designado por 554. En una realización preferidla 
del distribuidor 520, el borde 553 está a una altura. 
yor que la del borde 554; y el borde 554 está a una altu­
ra mayor que la del borde 551. Las lumbreras de entradá>y^ 
de salida del distribuidor 520 están designadas por 557 y 
558, respectivamente. La cavidad 541 y el conducto 542 
forman conjuntamente una entrada del tipo de sifón.

A diferencia de las realizaciones de distribui­
dor ilustradas en las Figuras 1 y 1 2 , el distribuidor 520 

ilustrado en la Figura 20 no emplea un defector integral. 
Por el contrario , el producto sólido 521 soluble en agua 
está preconfigurado para permitir que circule aire longi­
tudinalmente desde un lado del distribuidor a través del
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.. producto sólido hasta el lado opuesto del distribuidor*
En una realización preferida, esto puede lograrse habili-* f
tando una pluralidad de segmentos realzados 590 que se ex 
tienden longitudinalmente y que forman segmentos de valle 
591 entre dichos segmentos realzados en superficies opues 
tas del producto sólido soluble en agua. Así, el aire es 
libre de pasar desde un lado del producto sólido al otro 
a lo largo de los segmentos de valle 591 situados entre 
los segmentos realzados 590 en cada superficie de la tor­
ta.

I\ *•Haciendo referencia a la figura 21, cuando un*
m

distribuidor 520 que contiene un producto sólido 521*selu 
ble en agua y una solución de producto acuosa 562 se

•  •

ne, por ejemplo, en una cisterna de retrete (no mostrea) 
sobre una ménsula u otro medio de montaje (no mostrado} 
de manera que el nivel de LLENA de agua 563 en la cistfr-
na dél retrete sea lo suficientemente alto como para'li'e- 
nar la cavidad 541, el distribuidor responderá comovs&'re 
presenta en las Figuras 22-27 durante un ciclo de lavado 
del retrete por descarga de agua a medida que el agua sale 
drenada de la cisterna del retrete. Esta respuesta hace 
que un volumen de dosis de agua sea transferido bajo va­
cío desde la cavidad 541 y el conducto de entrada 542 al 
depósito 543 a través del conducto de entrada 542, y que 
un volumen de dosis de la solución de producto 562 sea 
desplazado desde el depósito 543 y salga del distribuidor 
520 a través del tubo vertical de descarga 544 y la lum­
brera de srlida 558. A medida que se rellena la cisterna 
del retrete, el agua sube en el tubo vertical de descarga 
544 y desplaza aire desde el mismo, cuyo aire sale del
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distribuidor a través del depósito 543» el oonducto de en 
trada 542 y ,1a cavidad 541 hasta que la cavidad 541 se 
llena a través de su lumbrera de entrada 557 con agua de 
la cisterna del retrete. El aire que queda en el distri­
buidor en ese momento forma una esclusa de aire en el es­
pacio de oabeza 560 por encima del depósito 543, el tubo 
vertical de descarga 544 y el conducto de entrada 542, que 
hace que el producto 521 y la solución de croducto 562 
dispuestos en el depósito 543 queden aislados del agua de 
la cisterna del retrete dispuesta en el conducto de entra 
da 542 y en el tubo vertical de descarga 544-

Haciendo referencia de nuevo a la Figura 20,*# 
los segmentos de valle 591 situados entre los segmentos •
realzados 590 en las superficies del producto sólido 521• • ♦
definen una serie de pasajes de ventilación horizontal*

♦

que permiten que pase aire por el producto sólido a mecfí—
da que sube el agua en el tubo vertical de descarga
mientras la cisterna del retrete esté rellenándose cÓ*¿*«• • • •
agua, como se ha descrito anteriormente.

• • • • •

Los criterios de diseíio funcional estudiados 
con detalle con respecto al dimensionamiento de las diver 
sas porciones de la realización del distribuidor ilustra­
da en la Figura 1, unas con relación a otras, tienen igual 
mente aplicación general a un distribuidor 520 del tipo 
ilustrado en la Figura 20.

Con objeto de que el distribuidor 520 resulte 
funcional, el depósito 543 se llena inicialmente con agua 
para formar la solución 562, Figura 21, teniendo su super 
ficie superior 571 dispuesta aproximadamente al nivel del 
borde superior 554 del segmento de pared 534. Al igual que
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1 L  con las realizaciones ilustradas en las Figuras 1 y 12,
esto puede hacerse sumergiendo el distribuidor varias ve­
ces en una masa de agua o montando el distribuidor en una 
cisterna de retrete y lavando el retrete varias veces por 
descarga de agua. Cada una de tales inmersiones o lavados 
por descarga de agua hará que un volumen de dosis de agua 
sea entregado al depósito 543 desde la calidad 541. Esta 
agua hará que una porción del producto 521 se disuelva y 
forme así la solución de producto acuosa 562. Deberá aprei

10 ciarse que a causa de que el depósito 543 está situado en
*• * Ila parte inferior del producto sólido 521 soluble ei£ 

este producto sólido, a medida que va siendo consumid^*
m

se sedimentará por gravedad en el depósito. Debido a/que
•••

el volumen del depósito ocupado por el producto sólido•
15 521 permanece sustancialmente constante durante toda bu

vida útil a consecuencia de la acción de sedimentación* an 
tes mencionada y también debido a que la disolución 
producto sólido 521 soluble en agua cesará durante ¿gao- 
dos de reposo prolongados, ya que la solución 562 queda.

20 saturada, la concentración o potencia de la solución 562 
contenida en el depósito 543 permanecerá esencialmente 
constante durante toda la vida útil del distribuidor, es 
decir, hasta que esté sustancialmente consumido el produc 
to sólido 521 soluble en agua.

25 Después de ser puesto en funcionamiento, el dis
tribuidor 520 estará en el estado mostrado en la Figura 
21 durante períodos de reposo mientras la cisterna del re 
trete esté llena de agua 563* Da superficie superior 571 
de la solución 562 estará ligeramente por debajo del bor- 

30 de superior 554 del segmento de pared 534 y tendrá un me-
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nisco cóncavo junto al borde 554, como se muestra. Asimis 
mo, el agua 563 de la cisterna del retrete estará dispues» 
ta en la cavidad 541, el conducto de entrada 542 y el tu­
bo vertical de descarga 544. El nivel del agua en el con­
ducto 542 será aproximadamente igual que en el tubo verti 
cal 544, cuyo nivel estará por debajo del borde superior 
554 del segmento de pared 534. Esto es asi porque los bor 
des 55 1, 588 y 589, que en unión del segmento de pared 
531 definen la lumbrera de entrada 557 de la cavidad de 
medición 5 4 1, están a una altura menor que la del borde 
554, tal como se ha indicado anteriormente. Por consi^CULej
te, cuando el nivel del agua sube alrededor del distribuí•
dor 520 durante la operación de rellenar la cisterna, el .• • •
agua inundará la cavidad 541 a través de la lumbrera de.
entrada 557 antes de que el nivel del agua en el tubo ver
tical 544 alcance el borde 554. Esto hace que quede aib’b**

* • •aprisionado en el espacio de cabeza 560 del distribuido^ •

y proporciona una esclusa de aire que aísla el producid* *.* • • • •
521 y la solución de producto 562 respecto del agua conte• * * «T
nida en el conducto de entrada 542 y en el tubo vertical 
de descarga 544.

Cuando se lava el retrete por descarga de agua 
y retrocede el nivel del agua 563, la superficie superior 
575 del agua pasa primero por los bordes 551, 588 y 58,9 
de la cavidad de medición 541 y abandona con ello la caví 
dad 541 LLENA, como oe muestra en la Figura 22. A medida 
que el nivel del agua 563 continúa retrocediendo, la su­
perficie superior 575 de la misma pasa por el nivel del
agua dispuesta en el tubo vertical de descarga 544, Figu­
ra 23, y hace que se desarrolle un vacío en el espacio de

25021



i?'..* : 
1 * *\i •

i;,:-.:..' 
t:;r, •

1

10

15

20

25

30

cabeza 560. Este vacío permite que el aire ambiente conte 
nido en la cisterna del retrete desplace agua desde la ca 
vidad 541 al conducto de entrada 542. Esta agua rebosa en 
tonces por el borde superior 553 del segmento de pared 533|, 
Figura 24» y comienza a mezclarse con la porción de solu­
ción 562 que está dispuesta junto al segmento de pared 
533* Esto hace que la superficie superior 571 le la solu­
ción 562 ascienda en el depósito 543 y presente un menis^ 
co algo convexo junto al borde 554, como se muestra en la 
Figura 24. En el momento en que el nivel del agua en la 
cavidad 541 alcanza la altura del borde inferior 5 5 2 ¡ é#el 
segmento de pared 531, Figura 25, una columna de aguajes- 
tá dispuesta en el tubo vertical ce descarga 544, cuya, co
lumna se extiende hacia arriba en ana altura "2" desde la

• • •

altura de la superficie superior 575 del agua 563 en re- 
troceso. Entonces entra aire en el depósito a través'5V1 
conducto de entrada 542 y este aire invalida el vaciV.pxisj 
tente en el espacio de cabeza 560. Esto precipita elj*4£s- 
plome de la columna dé agua de altura •‘2" en el tubo ver­
tical de descarga 544, cuyo desplome a su vez precipita 
una irrupción de aire a través del conducto de entrada 
542 en la porción del espacio de cabeza 560 dispuesta a 
la derecha (como se muestra en la Figura 25). A diferen­
cia de las realizaciones de distribuidor de las Figuras 1 
y 12, esta irrupción de aire se propaga a través de la 
longitud de producto sólido 521 soluble en agua a lo lar­
go de los segmentos de valle 591 existentes en su superfi 
cié, y al hacer esto, el aire barre una onda de solución 
562 procedente del depósito 543 a medida que se desplaza 
hacia el tubo vertical de descarga 544. Como resultado,
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volumen de dosis de solución 562 es barrido a través de 
las superficies más inferiores del producto sólido 521 y 
es sacado del depósito 543» como se indica por las flechas 
en la Figura 26, La acción inducida en el depósito 543 por 
el movimiento del aire da como resultado al menos un gra­
do de mezclado del agua que ha acabado de entrar en el de 
pósito con la porción de solución 562 que permanece enton 
ces en el depósito. Además, la acción de lavado del liqui 
do que se mueve a través del producto sólido 521 soluble 
en agua induce una disolución adicional del producto. La
Figura 27 muestra el distribuidor 520 después de que á¡% *•

•

ha comuletado el ciclo de distribución y antes de la subi
da del agua 563. Después de que el distribuidor ha queda-,• • •
do sumergido al rellenar la cisterna, se recobra el esta­
do mostrado en la Figura 21 y ese estado se mantendrá • * 
mientras el retrete se encuentre en un estado de reposo*,*** 
es decir, hasta que retroceda el nivel del agua 563 cúa*£f 
do se lave otra vez el retrete por descarga de agua. **V.

Al igual que con los distribuidores ilustrados, 
en las Figuras 1 y 12, el volumen de dosis del distribui­
dor 520 es esencialmente la suma de los volúmenes parcia­
les de la cavidad 541 y el conducto de entrada 542 dis­
puestos entre la altura de los bordes 551, 588 y 589 de 
la lumbrera de entrada 557 y del borde 552 del segmento de 
pared 531. Obsérvese la Figura 22, que muestra el distri­
buidor con un volumen de dosis de agua dispuesto en la ca 
vidad 541 y el conducto 542, y la Figura 27, que muestra 
el distribuidor después de que un volumen de dosis de 
agua ha sido transferido al depósito 543 desde la cavidad 
541 y el conducto 542 de la manera descrita en esta memo-
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Como se apreciará por los versados en la técni­

ca, un distribuidor del tipo ilustrado en general en la 
Figura 20 puede construirse utilizando las mismas propor­
ciones generales descritas en relación con las realizacio 
nes de las Figuras 1 y 12, empleando materiales y métodos 
de fabricación similares. Además, se apreciará que la con 
figuración interna del tubo vertical de descarga, la cavi 
dad de medición, el conducto de entrada y las lumbreras 
de entrada y de salida puede reorganizarse según se desee, 
sin alterar el funcionamiento del distribuidor, es d e & r V  
la lumbrera de entrada y/o la lumbrera de salida podrípj^
colocarse con igual facilidad en la nared frontal, la *pa-*■*" • • •*•* ••red dorsal o la pared lateral del distribuidor. #

• • •
Debido a que un distribuidor del tipo ilustrado 

en la Figura 20 permite que el agua de la cisterna del*’ré 
trete que entra desde la cavidad de medición circule 
efecto de lavado a través de la parte inferior del prjJdíit 
to sólido soluble en agua en vez de hacerlo a través de . 
la parte superior del producto, como es el caso con las 
realizaciones de las Figuras 1 y 12, el distribuidor del 
último modelo ofrece una distribución más uniforme de pro 
ductos químicos que tiendan a formar soluciones espesas 
y/o densas. Además, debido a que el depósito 543 para la 
solución 562 es de profundidad constante, la erosión del 
producto sólido 521 no diluye la concentración de la solu 
ción química distribuida con cada lavado por descarga de 
agua a lo largo de la vida del distribuidor. El producto 
sólido 521 soluble en agua se sedimenta a medida que la 
porción inferior se convierte en solución de producto 562
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que repone el contenido del depósito de solución 543» Asi­
mismo, debido a que el agua entrante circula barriendo to­
da la anchura del producto sólido 521, resulta una erosión 
más uniforme del producto. A diferencia de las realizacio­
nes de las Figuras 1 y 12, dado que el producto sólido 521 
se sedimenta en el depósito 543 a medida que se va consu­
miendo, no se requiere agua adicional para reponer un hue­
co al irse consumiendo el producto sólido. Por consiguien­
te, hay menos agua retenida en el distribuidor que deba va 
ciarse cuando se desecha el distribuidor.
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REIVINDIC ACIONES

Los puntos que como característica de novedad 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo 
délo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1§.- Un dispositivo distribuidor dosificador pa 
sivo previsto en particular para suministrar aditivos a 
cisternas de retretes, cuyo distribuidor comprende un •de­
pósito interno para contener una cantidad de una sol^pJLón•
y medios para hacer que un volumen de dosis predeterminad' 
de un líquido sea conducido a dicho deposito de modo quevil
un volumen de dosi3 de dicha solución sea desplazado de 
dicho depósito y obligado a salir de dicho distribui'dóí** 
en respuesta a que el nivel de una masa de dicho llqfc^o 
es hecho descender desde una primera altura a una s3¡̂ V&Sda 
altura. • • • • +

29.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindie 
ción 19, en el cual dichos medios comprenden una cavidad 
de medición del volumen de dosis, un conducto de entrada 
y un tubo vertical de descarga, teniendo dicho conducto 
de entrada un extremo superior en comunicación de fluido 
con los tramos superiores interiores de dicho depósito y 
un extremo inferior en comunicación de fluido con la por­
ción inferior de dicha cavidad de medición, teniendo dich 
tubo vertical un extremo superior en comunicación de fluí, 
do con los tramos superiores interiores de dicho depósito 
y un extremo inferior abierto, estando dicho depósito en
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comunicación de fluido exclusivamente con dicho conducto
de entrada y diclo tubo vertical, estando destinado dicho
depósito a contener una cantidad de un producto en estado
sólido que se puede disolver en dicho líquido y estando
adaptado para ser inundado hasta una profundidad predeter
minada con dicho liquido a fin de formar dicha solución
en dicho depósito disolviendo algo de dicho producto, com
prendiendo además dicho distribuidor medios destinados a
ser dispuestos en dicha masa de liquido de modo que dicha
cavidad se llene con un volumen de dosis de dicho líquido
cuando el nivel de dicha masa de liquido es hecho su|p3^;
hasta dicha primera altura y de modo que dicho volumen^de

•

dosis de dicho líquido sea transferido bajo vacío a tra­
vés de dicho conducto de entrada a dicho depósito y dicho»« B
volumen de dosis de dicha solución sea desplazado de <íi-

ft
cho depósito a dicho tubo vertical y desde allí sea des- 
plazado desde dicho distribuidor cuando el nivel de d£cJ¡a

i# gmasa de líquido es hecho descender hasta dicha segunda. $.1 
tura. . -

3®,- Un dispositivo de acuerdo con la reivindi­
cación 2§, en el cual está prevista una lumbrera de entra 
da a través de cuya lumbrera de entrada se llena dicha ca 
vidad, estando dispuesta dicha lumbrera de entrada a una 
altura lo suficientemente baja con respecto al extremo su 
perior de dicho tuho vertical como para que, cuando el ni. 
vel de dicha masa de líquido está subiendo hacia dicha 
primera altura, dicha cavidad sea llenada antes de que el 
nivel de dicha masa de agua alcance la altura del extremo 
superior de dicho tuho vertical,

4-.~ Un dispositivo de acuerdo con la rejvindi-



cación 2S o la reivindicación 3§, en el cual el extremo 
superior de dicho conducto de entrada está a una altura 
mayor que la del extremo superior de dicho tubo vertical.

5®.- Un dispositivo de acuerdo con una cualquie 
ra de las reivindicaciones 2® a 4-, en el cual el extremo 
superior de dicho conducto de entrada está lateralmente 
espaciado del extremo superior de dicho tubo vertical, y 
dicho distribuidor comprende además medios para aspirar 
una afluencia de aire a través de los tramos superiores 
de dicho depósito inmediatamente después de haberse com­
pletado dicha transferencia bajo vacío, y medios para-de¿s 
viar dicha afluencia de aire en medida suficiente para 
precipitar el mezclado de dicho volumen de dosis de líqui
do con dicha solución dispuesta entonces en dicho depSeiv

•
to, y para agitar dicha solución en grado suficiente para 
inducir una disolución adicional de dicho producto en.
tado sólido. * .*• .*»

6^.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindír• - m
cación 59, ai el cual dichos medios para desviar compréñ- 
den un deflector dispuesto entre el extremo superior "dé** 
dicho conducto de entrada yfeel extremo superior de dicho 
tubo vertical.

7Q.- Un dispositivo de acuerdo con la reivindi­
cación 5§, en el cual dichos medios para desviar compren­
den dicha cavidad de medición del volumen de dosis dispues 
ta entre el extremo superior de dicho conducto de entrada 
y el extremo superior de dicho tubo vertical.

8§.- Un dispositivo distribuidor dosificador pa 
sivo previsto en particular para suministrar aditivos a 
cisternas de retretes.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
con los fines que se han especificado.

Esta memoria consta de treinta y ocho hojas es­
critas a máquina por una sola cara.

Madrid, 0 2. MAR 1 a í? I

* • • 9

#**•• * >
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