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PATENTE DE INVENCION ;M
por 20 afios -

a favor de D. JUAN BADAL COS, D. JAIME PLANELL CASAHUGA,

D, JUAN RAMON GATINDO Y DONA MARYA SERVET CORDERRDURE, todos
ellos de nacionalided eapafiola, residentes Emspectivemente
en Sampedor (Barceldna), Paseo, 29; Sebadell (Barcelona),
Gorina Pujol, 13, y Bercelona, Cércega, 581 y Msllorca, 537.
por: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ESPARADRAPO DOTADO

DE POROSIDADy = = = = oo e e m s m e - o — m o e o =

MEMORIA DESCRIPTIVA

Hesta la fecha el esparadrapo conocido en el mercado
adolece de la falta de porosidad por lo cual en algunos casos
resulte contraproducente su uso., El esperadrapo no poroso
retrase la curacién de las heridas y en ocasiones produce
afecciones en la piel al impedir la sudoracién.

91 blien mson conocidos en el mercado los llamedos
parches porosos, éstos tienen une aplicacién distinta a la del
esperadrapo, y teles parches en reslidad estén dotados de una
serie de tgledros practicados mediante troquel y situsdos
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entre sf e distancia considersble, por 1lo que en ningin caso
pueden teles parches reemplazar sl esperadrapo.

El presente invento concierne a un procedimientd para
la fabricacién de esparadrapo porosoc,

Para la mejor comprensibn del invento, y a titul§ tan
8b6lo de ejemplo, se acompefian los dibujos de la hoja eadjunta
en los cuales se:. pepresente un caso de raalizacién préctica
del procedimiento de referencia.

La Fig. 1 muestra un esquema del proceso de febricecidn
del esparadrapo0 poroso,.

La Pig. 2 muestra un corte vertical del dispositivo
distribuidor de materig adhesiva sobre las telas-soporte de
la misma.

La Fig. 3 muestire un corte de una de las pletinas que
goportan el cilindro giratorio del dispositivo distribuidor
citado.

Conforme e log dibujos, consiste el procedimiento de
referencia en partir de unas tela-soporte -1- (que puede ser
de cuslquier clase de fibra textil, ya ses vegetal, mineral
o animal, e incluso de materia sintética apropiaeda), cuye
tela-goporie es previamenté arrollasde en el rodillo o
eilindro -2- (Fig., 1).

| A la indiceda tela -1- se la hece pasar seguidamente
por debgjo de un distribuidor -3-.,de pastaz-adhesive, con
objeto de que éste deposite sobre la cara superior de dichs
tela-~soporte lg indicada pasta-adhesive y ello de modo gque
dicha pasta quede depositede sobre la tele en pequeiias porciones
en forma de puntos o topos, muy cercenos entre sf, que
resaltan por encimg de le citadas cara de la tela-~soporte,

determinando tal disposicién la formeeibén, entre dichos



puntos selientes y pastosos, de unos espacios lihres en lg
propig tela-soporte por no ser portadores de pasta-adhesiva.
La tela-soporte -1- &l recibir la pasta-adhesiva es
sbatenide y presionesde contra el distribuidor -3-— mediante
5 un rodillo -4- dispuesto por débajo de dicho distribuidor.
Seguidemente, a la tela-soporte y portadore ye de los
puntos o topes seplientes de paste adhesive se le hace pasar
por el interior de un horno o elemento celefactor =5~ paras el
desecado de la pasta-adhesiva, y ello s temperatura conveniente
10 y por tiempo epropiedo, pars arrollarse finglmente en el
rodillo plegador -6-.
Se comprenderd de lo descrito que la ausencie de pasta-
adhesive en espacios libres y préximos entre si de la tela-
. soporte determineréd le porosidad del esperadrapo resultante.
15 De lo indicado se desprende que el distribuidor de la

paste adhesive debe efectuar su funcibn de un modo uniforme

¥y regular, por lo que el movimiento de avance de la tela-soporte
en el proceso gntes descrito debe estar sincronizado con el
accionamiento de tel distribuidor.

20 Este distribuidor -3~ debe reunir las ceractefrfitices

i
!
!
¥
§
{

esenciales conforme gl distribuldor representado en le Fig. 2,

| y & tal efecto debe constar de une superficie cilindrica y

| huecea, concretamente en este caso representsda por -3-, dotadé
de giro, sobre la que irén practicedos unos taladros -7-,

25 distrivufdos preferentemente en files parelelas en una zons
relativamente central de dicha superficie giratoria, y a través
de dichos teladros sale, presioneds convenientemente, la pasﬁa
edhesiva para quedar aplicada, bajo la disposicién aentes
indiceda, sohre le tela-soporte.

30 Es necesario, por tanto, que el distribuidor ses
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slimentado continuamente de tal paste adhesive.

En el caso representado en ls Fig. 2 la superficie o
cuerpo giratorio -3— del distribuldor descense por sus extremos
en sendas pletinas -8- y -9— pudiendo girar sobre las mismas
al encejer en sendas censles circulares -28- en elles
practicedas, Estas pletinas aparecen convenientemente fijadas
mediante un eje ~18- que atraviesa o les mismes.

En cuanto e la pletine -9~ tel fijecién sobre el eje
~18— se realiza mediante les plezas -21~ y -22—.

Con respecto & la otra pletine -8-, su Fijacibn sobre
el eje ~18~ se resliza por medio del platillo ovdisco —fé—
que encaja en ug rebaje practicado en la cara interne de
diche pletine, encaje que se facilita haciendo penetrar el
pivote -3~ en un pequefio orificio existente en dicho platillo
para su féeil pueste en situacibén. Une randels -11- colebore
en la fijacibén indicada.

Bl plegtillo -12-, y por la cara del mismo por donde
mirg al cuerpo giratorio -3-~, es portador de un conducto-
depbsito =15~ de la pasta-adhesiva, conducto que se extiende
longitudinalmente sobre el interior de une plateforms
senicirculaer -16- que por su cara inferior que es la coﬁvexa
establece casl contacto con el interior del cllindro -3~. El
depbsito -15- toms contacto por su parte iﬁferior con el
fondo de la indicada plataforms -16- presentando ambos en
comin une grieta o ranura angular -26-, de modo que las parte
més extreche de ésta queda més hacia el exterior.

En el indicado depdsito -15- es donde tiene 1ugér el
elmacenamiento de pasta-sdhesive, la cual entrs en el mismo
e través de un orificio del platillo -142- y de un rebaje o
escotedura -14— practicade en el orificio central -~27- de lg

pletina -8-.
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La pastas-adhesiva penetra en un principio y a
través de la gbertura -20- en el conducto -19- gque, en
el ceso representado, es un cuerpo tubuler semicerrsdo
por uno de gus extremos por donde roscs sobre la perte
extrema del eje -~18-, mientras que por el otro extremo,
que es abierto, encaja con el orificio ;27— de le pletina
~8—., Dichg paste-sdhesive es inyectads & presibn en el
conducto =-l9-~ por medics apropiedos, tal como uns bomba-
a-pistbén y cuyo accionamiento estd sincronizado con el
giro del cilindro ~-3-~ y el avance de la tela-soporte -l-,

El depésito -15- va provisto de un tepbn -10-
pare tener accese al interior del mismo para su limpieze.

El rodillo -4- es conveniente esté compuesto de
varias cepas o zones de material de distinte dureza. Por
ejemplo: La parte mds externa —~4- puede ser blanda, como
gomg~espuma; la parte inmediata o contigue -23~ puede ser
de cgucho, mientras que la -24- puede ser un cilindro
que girg sobre el eje -25-~, Este rodillo gira al ser
presionado por el cuerpo giratorio -3— del distribuidor,

Una poles ~-10-~ gccionade convenientemente es lg
que hagce girar gl indicadc e¢ilindro -3-,

De lo descrito se comprende gque le pasta-sdhesivg
glojade en el depbsito -15- seldréd e presibn por entre ls
renure -26~ quedando depositada momenténeemente entre 1la
cares convexe de le plataforma ~16—~ y pared interior del
cilindro giratorio -3-~, saliendo luego por entre los
orificios ~7— y quedando depositada schre la tela -1l-,
formendo los indicados salientes de materia pastose y
suficientemente distanciados entre si{ pars determingr lag
existencia de espacios intermedios y libres de tal pasta-

adhesiva, lo que motiva que el esparadrapo ssf fabricado
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ofrezea la cumslidad de ser poroso,

Dentro del presente invento serd varieble todo
cugnto no msltere, cembie 0 modifique la esencigliidad
del migmo.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencién:

l.- Procedimiento de fabricacibén de esparadrapo
dotado de porosidad, consistente esenciglmente en hacer
pasér a una tela-goporte, srrollada previemente en un
rodillo desplegador, por debgjo de un distribuidor de
raste-adhesiva pare que éste deposite sobre la cara
superior de dicpa tela—-gsoporte la pasta adhesiva y ello
de modo gue dicha pastg quede depositada sobre la tela
en pequeflas porciones en formeg de puntos o topos, muy
cercencs entre si, que resalfan por encime de la citada
caras de la tela-soporte, determinsndo tal disposicibdn
la formasgibn, entre dichos puntos sglientes y pastosos,
de unos éspacios libres en le propia tela-QOporte por no
ser portgdores de pasta-adhesive; seguidesmente, a la
tela-soporte, portadore ya de los puntos salientes de
paste-adhesive, se le hace pasar por el interior de un
horno o elemento celefactor para el descado de la pasta-
adhesiva, y ello a temperaturas conveniente y por tiempo
apropiado, pars errollarse, finglmente, en un rodillo
pPlegedor.

2.~ Procedimiento de febricacién de espafadrapo
dotado de porogided, sggﬁn reivindicacibn 1, consistente en
proveer al distribuidor de une configurscibn cilihdrica,

susceptible de girer, y con sus bgses cerrsdas conveniente—
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mente, teniendo lugar la selida de.la.pastaradhesiva de tgl
distribuidor por una serie de taladros precticedos
alrededor de lg superficie cilindricz de dicho distribuidor
Y en una zong corregpondiente g le anchurs de la telg-soporte,
disponiendo en el interior de tgl digtribulidor un depbsita
de,pasﬁaradhesiva inyectada & preeibn, y cuyz pasts es
forzade & selir de dicho depdsito pera atravesar luego los
teladros de ls super¥icie girgtoria del distribuidor para
ser depositade sobre ls tela-soporte en la disposicién indi-
cada de puntos o topes selientes de pasta—adhesiva

alternados con egpmcios libres.

3.~ Procedimiento de fgbricacibdn de esparadrapo
dotedo de porosidad, segin reivindicaciones enteriores,
consistente en ‘que el movimiento de avance de la tele-soporie
estd sincronizedo con el giro de la superficie cilfndrica
del distribuidor de paste—adhesiva y con el inyectador de
materia pastosa al depbsito glmacensdor de la misme de tal
distrivuidor y con el giro del cilindro arrollador de la
tela-soporte ya tratads.

4.~ Procedimientoc de fabricacién de esparadrapo
dotado de porogidad.

Consta la presente memoris descriptive de siete
ho jes, foliades, numerasdas y escritas por una sole carsa,
acompefiada de una hoja de dibujos.

Barcelona, pers lMgd:id, e 6 de Febrero de 1959.

" JUAN BADAL COS -~ JAIME PTANELL CASAHUGA
JURN RAMON GALINDO — MARTA SERVET CORDEREROURE
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