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Memoria Degcriptiva

? La presente patente se refiere a un procedimiento
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para unir dos partes de una pieza metadlica rote o agrietada,f
0 bien para unir dos piezas metdlicas entre si{. En ambos
casos se efectda le unién de unas menera permenente y sin dis
minuir la resistencia que tenia la pieza antes de agrietar-
se, e incluso en slgunos casos sumentando esta resistencia.

Los procedimientos usuales para unir entre si{ dos
piezas o dos partes de una pieza, consisten en abrir una
cate maso menos profunda en direccidn longitudinal a la ro-
tura y rellenar esta cata con soldadura o material de unidn.
Estos procedimientos no dan resultados satisfactorios en
casos diffciles, pues la soldadura o material de unién.fra-
baja en situacidn tal que no puede ofrecer toda su resisten-
cia a los esfuerzos a que estd sometida la pieza.

En el procedimiento de esta patente, el material de
unidn empkado se dispone de manera que presenta su méxima
resistencia y trabaja en las mejores condiciones. Consis-
te este procedimiento en practicar en las dos partes que
se han de unir, une o més cavidades, transversales a la
linea de rotura o a la linea de unidén de las piezas, de ma—
nera gque la seccidn tranmverssl de estas cavidades presente
partes més estrechas junto a la linea de unidén o de roturs
y partes mds anchas hacia los extremos de la cavidad, o
bien de manere que estas cavidades formen una serie de es~
trechamientos y eﬁsanchamientos. Una vez dispuestas las
cavidades de esta manera, =e rellenan con el elemento de
unidén, que puede ser una pieza 0 puente de metal, que ajus-
te perfectamente en la cavidad, o blen una composicidn del
tipo designado en la industria con los nombres de acero
plaestico, masilla de a2lta resistencia, cemento metdlico u

otros ;o simplemente rellenafdola de soldadura. Gracias al
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perfil especial de estas cavidades con partes mds estrechas
junto a la l1fnea de unidén y partes més anchas separadas
de esta linea de wnidn, las dos partes unidas no pueden
separarse y la unidn resulta mucho més resistente que con
las soldaduras o uniones normales.

En el plano adjunto sge representa la manera de unir
dos partes o piezas segin el procedimiento de esta = tente.

Le figura 1, representa la manera de efectuar la
unién de dos piezas o0 partes de unghmisma pieza.

La figura 2, es una seccidn transversal por la 1li-
nea II-II de la figura 1,

La figura 3, representa en perspectiva un puente
o pieze de unidn metdlico.

Ia figura 4, es otro ejemplo de la disposicidn de
las cavidades y de los elementos de unidén.

Segin este procedimiento, para unir dos partes
-1-2- de una pieza, 0 para reparar una pieza agrietada o
rota, se empieza por practicar transversalmante a la linea
de rotura o de unidn, una serie de cavidades -3~ éuya sec—~
0ién transversal presenta partes mis anchas y mds estre-
chas, Preferiblemente se hace que estas cavidades sean
néds estrechas en la parte media que corresponde a la 1linea
de unidén y mds anchas en los extremos, viniendoa formar
as{ como una doble cola de milano., ZIuego se rellenan es-
tas. cavidades con los elementos de unidén gque pueden ser
puentes o piezas metdlicas -5~ labradas de menera que ajus-
ten exactamente en las cavidades =~3~, o puede ser también
une masa de cemento metdlico o composicidn similar, o sim-
plemente soldadura. En todos los casos resulta qﬁe este

elemento de unidén tiene partes mds anchas deparadess de la
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1inea de unidn y esto asegura la solidez de la unidn, ademés:
de la resistencia natural del material de este elemento de %
unidn.

Cuando se tratas de una pieza tota o agrietada, es
conveniente agrandar la grieta o linea de rotura como en
~4~ y rellenar este espacio con un material de unidy plds-
tico como cemento metdlico o similar o bien con soldadura.

La operacidn de practicar las caevidades en las
piezas gue se han de unir, exige un cierto trebajo y para
simplificerla, en lugar de dar a las cividades una forma
similar e dos colas de milano, sepuede hacer la cavidad;
por medio de una serie de taladros circulares que se cor-
tan mutuemente como en las cavidades —-6- de la figura 4.
En este caso estas cavidades presentan tembién partes més

anchas y otras méds estrechas y se logra el mismo resultado.

Se reivindica como objeto de esta patente:

1) Procedimiehto para la unidn de dos piezas me-
tdlicas o de dos partes de una pieza rota o agrietada, que
consiste en practicar en las piezas que se han de unir, uns
o mds cavidades transversales a la 1inea de rotura o de
unidén, cuyo perfil presenta partes mds estrechas hacia la
la linea de unidn y partes mds anchas hacia los extremos,
y rellenar estas cavidades con elementos de unidn que lle-
nen completamente las cawvidades.

2) Procedimiento segin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado por emplear como élementos de unidén, puentes
0 chavétaa metdlicas que ajusten exactamente en las cavi-

dades,
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3) Procedimiento segdn la reivindicacidn 1, carac-
terizado por emplear como elementos de unidén, masas plds-
ticas del tipo de masillas metdlicas o similares, relle-
nando completamente las cavidades y dejandolas endurecer.

4) Procedimiento segtin la reivindicacidn 1, carac-
terizado por emplear como elementos de unidn, soldadura
con la que se rellenan completamente las cavidades.

5) Procedimiento para la unidn de dos piezas me-
tdlicasode dos partes de una pieza rota o agrietada.

Esta memoria consta de cinco péginas escritas por

una solg cara.

sarcezona =6 FEB 1958
P.A.
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