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MODETLO DE UTILIDAD

por VEINTE afios

solicitado en Espafia a favor de REYNOLDS METALS COMPANY,

de nacionalidad norteamericana, domiciliada en 6601 West

Broad Street, Henrico County, Richmond, Virginia 23261,
Ue.S«A., por "Recipiente", con prioridasd de la sollo:tud

norteamericsna n2. 774.475 de fecha 4 Marzo 1977. ::: - -

MEMORIA DESCRIPTIVA Tt

La invencién se refiere a los recipientes delL tipo

"estampado y embutido".

La finalidad de la invencién es permitir que se
ajuste la posicién de la parte central del bote para mente-
ner el volumen correcto @2l bote y sdmitir centidades rela-

tivamente grandes de desgaste de los Utiles sin requerir

nuevos dtiles.
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As{, la parte central del fondo de bote puede "sal

tar" hacia adeniro al aliviarse la presifin cuando se abre el



bote después de su llenado. De esta manera, se hace el bote

mAs estable después de abrirse adn cuande su fondo tenga una

tendencia de "abombarse" hacia afuera bajo presién. = = =~ -

Un recipiente segin la invencién tiere una pared

5. lateral y una pared inferior que cierra.un extremo de la
misma, comprendiendo dicha pared inferior una parte acufiada
y una perte parcialmente toroidal con un extremo @@@ép a di

cha pared lateral y su otro extremo unido a una qufe.een-_

tral de cierre del fondo por dicha parte acufiadg.-.m.- - -

1C. La invencién se ilustra en los planos aﬂé?és en

®e o

los ques

¢ 5 an

la Figura 1 es una ilustracién en seccidtr trans-

versal y fragmentaria de la parte de fondo de wda- realiza-

cién de la invencidn; — = = = = = = = = = = = = Jeeld = = =

154 ' la Figura 2 es una vista del fondo del bote por
| las 1fneas 2-2 de la figura 3b; y

las Figuras 3a ¥y 3b son ilustraciones esquemAti-

cas de una miquina conformadora para el fondo del bote. - -

La Figura 1 ilustra un bote con fondo relativamen-
20. te plano dotado de cualidades destacadas de absorcién de ene:
gla. La pared lateral 66 de un bote estéd unida a ura primera

parte de seccién decreciente o troncocénica 68 gque a su vesz,
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estd unida a una parte parcialmente toroidal 70. La parte
parcialmente toroidal 70 se fusiona en 72 en una parte re-
lativemente plana 74 que cierra el fondo. Se prefiere gue
la parte 74 de cierre del fondo sea abombada ligeramente
hacia adentro cuando el bote est4d sin presién tal como se

ilustra por la linea 76 de puntos y trazos. = = = = = - -

La distancia d entre la parte "plana" 74.de. cierre
del fondo ilustrada y la linea 76 de puntos y trazos. debe

ser al menos de apioximadamente 0,005 pulgada (apré%iidda—
mente 0,13 mm) y no més que 4, entre la parte “plaé%: T4
del r~ierre del fondo y la 1fnea 78 de puntos y'traﬁ@é'que

se va a describir en adelante. O sea, para un bote.ﬁérmali-
zado de cerveza {0 = 2,6 pulgadas (aproximadamente'66§D4 mm) )
que contiene aproximadamente dos y medio volﬁmeneé‘éezcoz,
la distancia d, no debe ser superior a aproximada;;géb 0,050
pulgada (aproximadamente 1,27 mm), pero puede ser{;iéo mayor
si la estabilidad del bote envasado no es demasiado signifi-
cente; y, ademés, este valor disminuye a medida que el dié-
metro del bote disminuye. Para los "minibotes” (D = 1,3 pul
gedas (aproximadamente 33,02 mm))}, por ejemplo, d, no debe
ser superior aproximadamente a 0,40 pulgada (aproximadamente
10,16 mm); y, para botes de mayor diédmetro (D = superior a
3,0 pulgadas {aproximadamente 76,2 mm)), d, puede aumentar
hasta 0,70 pulgada (aproximadamente 17,78 mm), incluso este
valor puede disminuir algo a medida que aumenta la altura

del bote. Para todos los botes, no obstante, la relacién en-~
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tre D y d, debe ser entre aproximadamenie 40 y 500, = = = =~

De urg manera que se describiré a continuacién,
en el momento de la fabhricaecién, se deforma hacia adentro
la parte 74 de cierre del fondo del bote de la Figura 8 ha-
cia la linea 76 de puntos y trazos, pero cuando postericr-
mente se presuriza el bote, la parte 74 de cierre del fondo
se gbomba hacia afuera a la linea 78 de puntos y té&z?é. En
tonces, cuando se abre el bote y se alivia su presiéﬁk.la
parte 74 de cierre del fondo "salta"™ hacis adsntro-éaraaioz
tar nuevamente la posicidén ilustrada por la linea ﬁ?.@e pun-
tos y trazos. Ello da como resultado un bote gue eg'glgo
inestable durante el envio y el almacenamiento de 1&3 botes

llenos, pero que es del todo estable una vez abierto-gl bote

LA

y cuando se estéd utilizando su contenido. - = - — = .

] .
-e ®s

Una ventaja adicional de hacer que la perte 74 de
cierre del fomdo se gbombe hacia adentro ligeramente es que
hace que el bote sea més fdcilmente soportable por medios de
sostenimiento al vacio utilizados durante la fabricacién y
llenado. O sea, es frecuentemente conveniente sostener o
transportar botes vacios aplicando un vacfo a su fondo a
través de una lumbrera de vacio de un aparato apropiado. Si
el fondo del bote permanece plano contra una lumbrera de vg‘
cfo, no obstante, el vacio se aplica Unicamexe a aguells
parte dei fondo del bote que corresponda al tamafio de la

lumbrera de vacfo. Por consiguiente, es de desear que el fon
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do del bote esté algo alejado de la superficie del aparato

de modo que se aplique el vacfo de la lumbrera sobre un 4rea

substancial del fondo del bote.

Cuando se ensayaron los botes de la configuracién
de la Figura 1 para su integridad bajo presién, sze presuri-
zaron a 150 libras/pulgada2 (aproximadamente 10,5 kg/emz)
sin ninguna deformacién permanente observable de éﬁg:fon-
dos. Ello es significente, porque las caracteristidéé‘ge bo
tes convencionales correspondientes en lo demés exié?n sblo
90 1ibras/pulgada2 {aproximadanente 6,3 kg/cmz) antaq.de que

LA R J

el fondo ceda. Ademas, los botes pueden resistir cargas en

la pared bien. Adicionalmente, cuando se presurizaron los

botes, se abombaron hacia afuers a una posieién corrsspon-

diente a la 1inea78 de puntos y trazos de la Figugaﬂi. pero

"saltaron" hacia adentro a una linea correspondiente, a 76

en la Figura 1, tan pronto se alivié la presién interna. -

El fenémeno arriba deserito de "salto" se realiza
por una etaps de acufiacién durante la formacién del fondo
del bote, O sea, el fondo de cada bote se acufia por una 1li-
nea circular en la zona fusionada 72 tal somo se ilustra en

ia Figura 2 v tal como z2hora se describird en conexién con

las Figures 32y 3b . - = ~ = Ut

Las iluatraciones esqueméticas de las Figuras 3a
y 3b reprisentan un punzén 75 a punto de emhutir un bote con

tra un formador 76 de fondos. A los efectos de simplicidad,
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no se ilustra una esiructura de estirar y embutir, sino que
el formador 76 de fondos incluye un anillo exterior 78 que
tiene una pieza postiza 80 con una superficies parcialmente

toroidal 82.

- G wm e e an e TR am M GE R M8 e TR MR WS we ‘v M W e WS

El gnillo exterior B est4 contenido dentro de unm

elemento fijo 83 del formador de fondos gque tieme un cojin

~inferior 84 dispuesto algo deslizantemente dentro qﬁatéﬁto

el anillo exterior 78 como el elemento fijo 83. © s?ﬁ;;un
diafragma neumético 85 tal como el que podria utilrzérse en
un freno neum#tico, aplica una presién de 80 libra§1?q;ga-
da® (aproximadzmente 5,6 kg/cmz) sobre 50 pulgadaszmas su-
perficie (aproximédamemte 323 cm2) para aplicar 4.§§éalibras
{aproximadamente 1.800 kg) de fuerza en la direccién-de la

®ae

flecha 86 hacia la estructura 87 de Arbol unida al:qp@in

.o ®e

inferior 84. Consiguientemente, el cojin inferior 84.es

deslizable hacia la izquierda en la Figura 3a contra dicha

fuerza que actda sobre la estructura 87 de érbol, - = = = =

Una cémara 88 dentro del formador 76 de fondos
estd situado detrés del anillo exterior 78 para rodear el
cojin inferior 84 tal como se ilustra; y se suminisira aire
bajo presidn a 90 1ibras/pu1gada2 (aproximadamente 6,3

kg/cmz) a través de la lumbrera 90 a la cémara 88, - - - -

A medida que se desplaza el punzén 75 hacia la iz-

quierda en las Figuras 3a y 3b, también se suministra el ai-
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re bajo presién de 90 libras/pulgada2 (aproximadamente 6,3
kg/cmz) a través del punzén por las lumbreras 89 para actuar

contra el interior del fondo 74 del botee = = = = ~ = = = =

A medida que el punzén continua movidndose hacia
la izquierda, el fonrdc del bote golpea contra la superficie
82 sobre la pieza postiza 80 por un ci{rculo de comtacto iden
tificado por 72' en la Figura 2. Ello retiene el meXal:del

radio 26 apretadamente contra el punzén 75, - - ~ =<

*

se®
..C

El fondo 74 del bote entonces golpea la superficie

del cojin inferior 84 que empieza a abombar el fondé:74 haei:

adentro. Un radio inferior 100 del morro del punzén 75 atra—
pa el metal entre el radio 100 y la superficie del cojin in-

ferior 84 en el punto 101; y esta aceién acufia el m¥tdl. O

sea, 8¢ aprieta el metal de modo que se reduzca su-espesor
en cierto grado en el punto de contacto. Ello despiesd el
fondo ligeramente hacia dentro, lo que provoca el fendémeno

de salto descrito anteriormente, « = = = = =« « =

Cualgquier movimiento subsiguiente hacia delante
del punzén 75 simplemente desplaza el cojin inferior 84,
la estructura 87 de Arbol y el anillo exterior 78 hacia la

izquierda conira la fuerza del diafragma. — = = = = = = =

Bn aquél momento, no obstante, se ha formado 1lg
seccidn _parcialmente toroidal 70, correspondiente a 26°'

del punz@h, entre el punzén, y el anillo exterior 80; se



Se

ha abombado hacia adentro el femdo del bote en el grado de-
sezsdo; y se ha formado un anillo acufiado 72' alrededor del
fondo del bote en virtud del contacto inicial de 1fnea del
fondo del bote en el circulo 72' entre el punzém 75 y la

superficie 101 del cojIn inferior, - - = -~ ~ - - - = - -

A los efectos consiguientes, se declarar de nove-
dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territorios y
plazas de soberanfa, las reivindicaciones que siguestg.— — -

.-‘.,-

- [ 2
LR N )
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REIVINDICACIONES

1.~ Recipiente, que tiene una pared lateral y una
pared inferior que cierra un extremo de la nmisma, caracteri
zado porque dicha pared inferior comprende: una parte acufia
da; y una parte parcialmente toroidal con un extremo unido
a dicha pared lateral y su otro extremo unido a una parie

central de cierre del fondo por dicha parte acufiadgq, = - -

- -

L )
L -

Z.~ Recipiente segén la reivindicacién 1, garac-
terizado porque dicha parte de cierre del foendo estf abom-—

*
» o

bada hacia adentro cuando dicho recipiente est4 siﬁ'pfesur

-9 w

rizer, pero estd abombada hacia afuera cuando dicho Teci-

piente est4 presurizado. e

3.~ Recipiente segfin la reivindicacién 1}}§hrac-
terizado porque dicha parte de cierre del fondo se ‘alpmba

hacia adentiro entre aprcximadamente 0,005 pulgada y 0,050
pulgada (aproximadamente 0,13 y 1,27 mm)e = = = = -

4,~- Recipiente segin la reivindicaciém 1, carac-
terizado porque la relacién entre el didmetro de dicha pa~
red lateral de diche recipiente y la distancia en que dicha
parte de cierre del fondo se abomba hacia adentro cuand® di

cho recipiente esti sin presién se halla entre aproximada-

mente 40 y 5000 = = = = = = = = = = = & - = " - = = -

5.— Recipiente segiin la reivindicacién 1, carac-



terizado porque el radio de dicha parte parcialmente toroi-
dal es de autre 0,200 pulgada y 0,700 pulgada (aproximada-
mente 5,08 y 17,78 mm)y = = = = = = = = = = o - — - -

6‘-'.REGIPIMTE"."'-"'------———----—

5. Todo ello conforme se describe y reivindica en 1a
presente memoria que consta de diez hojas foliadas ¥ mecano—

gradiadas por una sola de sus caras y de una 14mins .ds dibu~

Jos que la ilustra. :
bt

-
-

MADRID, 15 JULIC 1978
P.Ae M. CURBLL SpPROL
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