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PATENTE DE INVEWNCION

& favor de
Don Alexandre DANIEL - de nacionalidad belga -~ domiciliado
en SCHAERBEEK-BRUXELLES (Bdlgica) 76, rue Fréderic Pelletier
por:
WProcedimiento de construccidn de bdovedas de hormigon en hornos

"de soleras, y hornos de soleras construidos segin el mismo".
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Memoria descriptivaea

El presente invento se refiere a un procedimiento de

construceidn de bovedas de hormigdn en hornos de soleras mil-

tiples, particularmente en los hornos de tostar piritas y blen-
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das, y en los hornos utilizados para regenersr negro animal

0 de huesos, tierras o productos cuslesquiera.

Hebituslmente, en hormos de este género, la construc-
cibn se efectusba haciendo lag soleras independisntes del cuer—
po cilfndrico exterior, es decir, que ademés de evitar lg mul-
tiplicidad de los blogues refracterios, se deba cierta inde-
rendencie a las soleras con relacién al cuerpo exterior, por
congervarse el rebajo entre soleras y paredes exteriores. En
este lugar se consolideba la wnibén solera~envoltura disponien—
do une erticulacibn en media cafia.

Se he comprobado gque, a causa de un celentamiento de-
mgsiado intenso en los pisos superiores del horno, el blindaje
de chaps se dilateba, y los cercos no podfan resistir esta
dilatacibén. En consecuencia, las bbvedss se inclinaben hacia
el centro, pero permaneciendo enteras por sectores. lLss jun—
tas del rebajo se habfan sbierto, pero el hormigén se mentenia
seno y respbndia bien &l martillo.

El presente invento se propone evitar eccidentes de
egte género. Tiene por objeto un procedimiento de construccién
de bbévedas de hormigén en hornos de soleras, en los que se
vacia como de costumbre le soleras por sectores, y consiste,
por cadas sector, en vacier un elemento radiel de la soclersg de
una pieze con la parte correspondiente del cuerpo cilindrico
de hornc en que dicho elemento se gpoya. El sector de solera
¥y el elemento correspondiente de pared cilindrice del hormo
en que ee sector se apoya pueden constitulr un bloque, o bien
es posgible vaciar un bloque, por cada sector, el elemento de
pared del cuerpo cilindrico y une o varies vigas radisles que
sirven de elementos de sostén & la bovedilla de hormigén que
constituye el sector de la solera propliamente dicha. En uno

y otro caso, une forms ventajosa del invento consiste en re-
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servar, hacis la perte bajJa de los sectores, unos huecos que
comunican preferentemente por sberturas con los agujeros pre-
vistos normslmente paras evacuar lcs gases y hacer caer los ma~
tedsles tratados de unsa solerz a lg siguiente.

El invento se refiere asimismo g los hornos construfdos

seglin este procedimiento.

(23
@

comprenderd mejor el invento por ls descripcién si-
guiente de vna forme de realizaeiédn preferida, que se expone
como ejemplo no limitativo. En los dibujos representan:

Lg figurs 1, uns semisecciédn axil de un horno segln el
invento.

La figura 2, una planta de un sector de solera, donde
lg 1ines I-I muestrs la situecidn y orientacidn del corte de la
figura 1.

La figura 3, una viste anfloga a la figuras l, pero re-
lativa a otra forma de realizacién del invento; y

La figure 4, vna plenta de la figura 3.

El horno esté constitufdo por virolas de hormigén su-
perpuestas, cada uns de las cugles corresgponde & un piso, y
que en conjunto constituyen el cuerpo cilfndrico, que forms le
pared del horno <4-. Cada virola consta de varios sectores con-
tiguose, por ejemplo, de ocho. Segfin 1a peculiarided esencial
del presente invento, cade sector se moldea formando un bloque
enterizo, que comprende un elemento de solers proplamente di-
che -4b=, y un elemento de pared -lb- del cuerpo cilindrico
(figs. 1 y 2).

Se ha representado en —2- la envolturs de chapa exte-~
rior, y en =3—-, =3'=, los cercos habituales, que se colocen
segfm las necesidades de comstruccién y de resistencia.

Las soleras presentan en su parte inferior unos huecos
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~5be=, =5g=, ¥y cuando estén atravesadas por agujeros =6-6'-
destinados el paso de los gases, se disponen sberturas o0 pasos
~7=T7'=-, pare poner los huecos en comunicacién con esos aguje~
ros.

En el ejemplo representado en las figuras 1 y 2, los
sectores de solera se presentan como bovedillas nervadas qgue
se sostienen por ef mismas. En el ejemplo de las figures 3 ¥y 4,
los sectores de solera se han hechos de variass plezas, dispo~-
niendo, en lugar ae las nervaduras que limitan los huecos de
la bovedills, unes viges de sostén ~10=, =ll~ y ~12~, dirigidas
rediselmente hacla el centro del hormno, a rertir de la pared
exterior del cﬁerpo del mismo, de la cusl deben ser, no obstan-
te, esencialmenfe solidariass. La construccién de la solers se
completa guarneciendo las vigas con losas -13~14~. lLos huecos
que se observen entonces en la parte inferior de la solera es-
tén formados en este caso por los espacios compfendidos entre
las vigas.

Seglin otra particuleridad del invento, las virolas su-
cesives estén unidas entre sf por juntas de acoplamiento machi-
hembradas. Por e jemplo, se ve en =Sb~ la parte saliente de una
junta, que penetra en la ranura ~%a~ de la virola inferior.

En caso de cslentemiento excesivo, los elementos de bd~

‘veds tienen holgura a lo largo de las juhtas radiales, pero la

estructura entefiza de los sectores impide que &stos se des~
plomen hacig el centro.
———mm=t N 0 T A iecs——
Se reivindice como objeto de emta patente:
l.- Procedimiento de construccién de bévedas de hormi-
g6n en hornos de soleras, en el que la solera se vacia o moldesa

por sectores; caracterizado porgue, en cada sector, se vecia
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un elemento de la solers, dispuesto radislmente en el harno,
formando unae pieza con la parte correspondiente del cuerpo
eilfndrico del horno en gque dicho elemento se apoysa.

2.- Procedimiento segfn la reivindicacién 1, caracte-
rizado porgue los sectores de la solera son de una sola pieza,
gue se extiende hacie el centro del horno & partir de las pa~-
redes del cuerpo cilfndrico, del cuasl son solidarios.

3.~ Procedimientc segfin le reivindicecibn 1, caracte-

‘rigzedo porque los gectores de la solera estén constitufdos por

une 0 verias vigas de hormigén que se extienden hacia el cen-
tro del horno, a partir de la pared del cuerpo cilindrioo, del
cual son solidarigs, completando la sblera con losas.

4 ,~- Procedimiento segln una cuglguiera de lés reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porgue entre las virolas
de hormigén sucesivas que constituyen el cuerpo del horno se
digponen juntas de acoplemiento machiembrades.

5e= Horno de soleras, construfdo segfin el procedimien—
to de las reivindicaciones amteriores y en el cusl las soleras
estén constitufdas por sectores de hormigén, carscterizedo por-
que, en cada sector, un elemento del cuerpo cilindrico forme
una pieza con la parte correspondiente de la solera que ve
hgeia el centro del horno, s partir del citedo elemento del
cuerpo cilfndrico. |

6.~ Horno de soleras, seglin la reivindicacién 5, ca-
racterizado porque comprende sectores de solera monobloques,
gue se extienden hacla el centro del hormo a pertir de las pae-
redes del cuerpo cili{ndrico, de les gue son solidarios.

7.~ Horno de soleras, geglfm la reivindicacién 5, ce=~
racterizado porqﬁe comprende, & partir éel eleménto exterior

del cuerpo cilfndrico, una o dos vigas de sostén del sector,
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s0liderias de lg pared, y que se extienden hacia el centro
del horno. i

8.~ Horno de soleras segfm cuslquiera de las reivindi-
caciones 5 a 7, caracterizado porque las virolas de hormigén
sucesivas gue constituyen el horno estén unides entre sf por
Juntas de acoplemiento machihembradss.

9.- Horno de soleras segfm cualquiera de las reivindi-
caciones 5 a 8, ceracterizado porque los sectores comsecutil-
vos de las soleras presentan huecos en la cara inferior.

10.~ Horno de soleras segfin le reivindicacidn 9, ca-
racterizado porque los huecos comunican por eberturas con los
orificios previstos normalmente péra evacugr geses y hacer
cger los materiaies tratados en las soleras.

1l.- Procedimiento de construccién de bévedas de hor-
migén en hornos de soleras, y hornos de soleras conétruidos
segln el mismo.

Esta memoria conste de seis péginas, escritas por una

s0la cars.

BARCELONA, &= 3 FEB. 1959

P. A.
B
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